RO 117243 B

(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII SI MARCI
Bucuresti

(11 Nr. brevet: 117243 B
(s1 Int.Cl.” B 24 B 3/08;

nz BREVET DE INVENTIE

Hotéararea de acordare a brevetului de inventie poate fi revocata
in termen de 6 luni de la data publicarii

(21) Nr. cerere: 95.01 640 [611 Perfre\:lct_:ionare la brevet:
r.
(22) Data de depozit: 20.09.1995 (62) Divizata din cererea:
Nr.

(30) Prioritate:
(86) Cerere internationala PCT:
(41) Data publicarii cererii: Nr.
30.05.1997 BOPI nr. 5/1997 )
(87) Publicare internationala:
(42) Data publicarn hotararii de acordare a brevetului: Nr.
28.12.2001 BOP!I nr. 12/2001 A -
[56) Documente din stadiul tehnicii:
(45) Data eliberarii si publicarii brevetului: RO 91385
BOPI nr.

(71) Solicitant: ~ S.C. "NEPTUN" S.A., CAMPINA, RO;
(73) Titular: S.C. "NEPTUN" S.A., CAMPINA, RO;
{72) Inventatori. NEACSU DANIEL, CAMPINA, RO;

(74) Mandatar:
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{57) Rezumat: Inventia se referd la un dispozitiv de
prelucrare a cutitelor de danturat angrenaje conice
curbe, destinat detalonani flancurilor active ale cutitelor.
Dispozitivul de prelucrare, conform inventiei, este
prevazut cu o flansé (1) care are niste canale (a) radiale,
echidistante, fixatd cu ajutorul unor suruburi (2) si
antrenata frontal cu ajutorul unui bolt (3), pentru fixarea
cutitelor, find prevazute niste suporturi (4) prisma, care
au niste bride (5) si niste suruburi (6) de fixare, si care
se fixeazd cu ajutorul unor suruburi (7) si a unor stifturi
(8) pe o placa (9) glisanta, care se poate deplasa intr-un
ghidaj (b) in coadd de randunica al unei placi (10) de
baza. pentru preluarea jocului in ghidajul (b), este
prevazutd o pana (11) de reglaj, care poate fi deplasata
cu ajutorul unor piulite (12 si 13) montate pe un surub
(14) fix, placa (9) glisanta este deplasata transversal cu
un surub (15) de miscare, care se roteste intr-o piulitd
(16) asamblata presat si asigurata prin intermediul unor
stifturi (17) filetate, surubul (15) de miscare este fixat
axial de o placa (18) frontald prin intermediul unui capac
(19) asigurat cu niste suruburi (20), placa (8) glsanta
se deplaseaza transversal excentric, pozitia sa fiipd
reglata cu ajutorul unw bloc (A) de cale, instalat irivre
suporturile (@) prism& si un opritor (21) fix, pentru
reglajul radial. se introduce un bloc (B) de cale intre
suporturile (@) prisma si un dorn (23) de reglaj. pe o
placa (24) suport, se monteaza un suport (25) al unui
motor de antrenare, pe care se fixeaza o brosa (E) port-
piatra, precum si un dispozitiv (D) de diamantare.
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Inventia se referd la un dispozitiv de prelucrare a cutitelor de danturat an-
grenaje conice curbe, destinat detalonarii flancurilor active, ale cutitelor.

Este cunoscut un dispozitiv de prelucrare a cutitelor de danturat angrenaje
conice curbe, care este prezentat in brevetul RO 81395, si care are o0 carcasa
montata, prin intermediul unui suport inclinat, de masa masinii, In care este amplasat
un angrenaj conic, un raport unitar, care transmite miscarea de rotatie intre niste
arbori perpendiculari, prin care miscarea de rotatie ajunge la un disc purtator,
prevazut cu niste canale diametrale profilate, in care se monteaza, la raze prestabilite,
niste suporturi reglabile, echipate cu cate un cadru de prindere a cate unui cutit de
detalonat.

Acest dispozitiv prezintd dezavantajele urmatoare: productivitate scazuta,
durabilitate redusa, a sculei de prelucrat, constructie greoaie, reglare diferita si
imprecisa.

Dispozitivul de prelucrat, conform inventiei, inlatura dezavantajele aratate mai
sus, prin aceea ca este prevazut cu o flansa care are niste canale radiale, echi-
distante, fixatd cu ajutorul unor suruburi si antrenata frontal cu ajutorul unui bolt,
pentru fixarea cutitelor fiind prevazute niste suporturi prisma, care au niste bride si
niste suruburi de fixare, si care se fixeaza cu ajutorul unor suruburi si al unor stifturi
pe o placa glisanta, care se poate deplasa intr-un ghidaj in coada de randunica, al unei
placi de baza, pentru prelucrarea jocului in ghidaj este prevazuta o pana de reglaj,
care poate fi deplasata, cu ajutorul unor piulite montate pe un surub fix, placa glisanta
este deplasatad transversal cu un surub de miscare, care se roteste intr-o piulitd
asamblata presat, si asigurata prin intermediul unor stifturi filetate, surubul de mis-
care este fixat axial de o placa frontald, prin intermediul unui capac asigurat cu niste
suruburi, placa glisanta se deplaseaza transversal, excentric, pozitia sa fiind reglata
cu ajutorul unui bloc de cale instalate intre suporturile prisma si un opritor fix, pentru
reglajul radial se introduce un bloc de cale intre suporturile prisma si un dorn de
reglaj, pe o placa suport se monteaza un suport al unui motor de antrenare, pe care
se fixeaza o brosa port-piatra, precum si un dispozitiv de diamantare.

Prin utilizarea dispozitivului de prelucrat, conform inventiei, se obtin urma-
toarele avantaje:

- productivitate scdzutd, cresterea durabilitatii sculei abrazive, constructie
simpla, reglare usoara si precisa.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu
fig.1...6, care reprezinta:

- fig.1, vedere cu sectiune partialad prin dispozitiv;

- fig.2, sectiune cu un plan -1, redat in fig.1;

- fig.3, detaliul F din fig.1;

- fig.4, sectiune cu un plan Il - Il, redat in fig.3;

- fig.5, sectiune cu un plan Il - Ill, redat in fig. 4,

- fig.6. vedere a sistemului de diamantare si a pozitiei maxim si minim a
cutitelor.

Dispozitivul de prelucrare a cutitelor de danturat angrenaje, conform inventiei,
este ghidat pe un con al unui arbore principal al unei masini de detalonat freze melc,
in sine cunoscuta, si este prevazut cu o flansa 1 care are niste canale a radiale si
echidistante, care se fixeaza cu ajutorul unor prezoane 2 si este antrenatd frontal cu
ajutorul unui bolt 3.
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Pentru fixarea cutitelor, sunt prevazute niste suporturi 4 prisma, prevazute cu
niste bride 5 si niste suruburi 6 de fixare, care se fixeaza cu ajutorul unor suruburi
7 si al unor stifturi 8 pe o placa 9 glisanta. Placa 9 glisanta se poate deplasa intre
ghidaj b in coada de randunica, al unei placi 10 de baza, care anuleaza momentul de
rasturnare ce poate aparea la prelucrare.

Pentru prelucrarea jocului in ghidajul b in coada de randunica, este prevazuta
o pana 11 de reglaj, care este deplasata axial de niste piulite 12 si 13 montate pe
un surub 14 fix. Placa 9 glisanta este deplasata transversal, cu ajutorul unui surub
15 de miscare, care se roteste intr-o piulitd 16 asamblata presat si asigurata prin
intermediul unor stifturi 17 filetate in placa 9 glisanta.

Surubul 15 de miscare este fixat axial de o placa 18 frontald, prin intermediul
unui capac 19, care este asigurat cu niste suruburi 20.

Placa 9 glisantad se deplaseaza transversal excentric, pozitia sa fiind reglata cu
ajutorul unui bloc A de cale, alese in functie de marimea si tipul cutitului, care se
instaleaza intre suportul 4 prisma si un opritor 21 fix.

Scopul acestei dezaxari este de a aduce sectiunea B de control a cutitului
prelucrat in axa dispozitivului, dupa care se blocheaza prin strangerea unor suruburi
22.

Pentru reglajul radial, se introduce un bloc de cale € intre suporturile 4 prisma
si un dorn 23 de reglaj, blocarea asigurandu-se cu ajutorul unor suruburi 24 si al unei
placi 25 in canalul a al flansei 1.

Dispozitivul mai este prevazut cu o placad 25 suport pe care se monteaza un
suport 26 al unui motor de antrenare, pe care se fixeaza si o brosa E port-piatra.
Placa 25 suport permite si montarea unui dispozitiv D de diamantare, destinat
eliminarii uzurii pietrei abrazive.

Diametrele de dispunere a cutitelor de danturat pe dispozitiv sunt cuprinse
intre o,,,, 300 mm si ¢, 70 mm, putand fi detalonate cutite de danturat conic curb,
din gama firmei Oerlikon EN 33,...FN140 si a cutitelor din gama firmei Saratov pana
la marimea de 12 inch, inclusiv.

Diametrele pietrelor abrazive, de tip disc sau taler, iau valori intre 50 si
100 mm.

Revendicare

Dispozitiv de prelucrare a cutitelor de danturat angrenaje conice curbe, care
este ghidat pe un con al unui arbore principal al unei masini de detalonat,
caracterizat prin aceea ca este prevazut cu o flansa (1) care are niste canale (a)
radiale, echidistante, fixatd cu ajutorul unor suruburi (2) si antrenata frontal cu
ajutorul unui bolt (3), pentru fixarea cutitelor find prevazute niste suporturi (4) prisma,
care au niste bride (5) si niste suruburi (6) de fixare si care se fixeaza cu ajutorul unor
suruburi (7) si al unor stifturi (8) pe o placa (9) glisanta, care se poate deplasa intr-un
ghidaj (b). in coada de randunica, al unei placi (10) de baza, pentru preluarea jocului,
in ghidajul (b), este prevazuta o pana (11) de reglaj, care poate fi deplasata cu ajutorul
unor piulite (12 si 13) montate pe un surub (14) fix, placa (9] glisanta este deplasata
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transversal cu un surub (15) de miscare, care se roteste intr-o piulita (16) asambiata
presat si asigurata prin intermediul unor stifturi (17) filetate, surubul (15) de miscare
este fixat axial de o placa (18) frontalad, prin intermediul unui capac (19) asigurat cu
niste suruburi (20), placa (8) glisanta se deplaseaza transversal excentric, pozitia sa
fiind reglata cu ajutorul unui bloc (A) de cale, instalat intre suporturile (4), prisma si
un opritor (24) fix, pentru reglajul radial se introduce un bloc (B) de cale intre supor-
turile (@) prisma si un dorn (23) de reglaj, pe o placa suport (24), se monteaza un
suport (25) al unui motor de antrenare, pe care se fixeaza o brosa (E) port-piatra,
precum si un dispozitiv (D) de diamantare.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Dan Gruia
Examinator: ing. Nicolae Murarusg
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