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(57) Anotace:
Vtéle (1) upinaci jednotky jsou horizontalng proti sobé
vytvofeny dva valee (13), ve kterych jsou uloZeny protibézné
pisty (4) v upinacim cyklu ovladané hydraulick ou kapalinou
pfivadénou pod Cela (41) protib&znych pistt (4). Protibé mé
pisty (4) obsahuji tlaéné &asti (44), ke kterym jsou piitazeny
otocné ulozené piky (3). Kazdy druhy konec kazdé péky (3) je
ve styku s jednou z protismémé uspor4danych tipinek (2) s
pfifazenymi upinacimi vykyvnymi &elistmi (5), pticemZ nosné
koliky (15) pak (3) jsou uspofadany po stranach tla (1).
Vykyvné &elisti (5) jsou pojistény proti pticnému posuvu
volng ulozenym kolikem (17) a proti podéInému vytazeni
dvéma 3rouby (14) s pruzinami (I8). Na vykyvné &elisti (5) je
vytvofen rddius (5 1), po kterém se &elist (5) odvalu je po plose
upinky (2).
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Hydraulicka upinaci jednotka pro upinani tvarové rozdilnych souéasti

Oblast techniky

Vynalez se tykd hydraulické upinaci Jednotky pro upinani tvarové rozdilnych soudasti.

Dosavadni stav techniky

Pro potfeby upinani tvarové rozdilnych souéésti je nutno pripravkové vybaveni konstruovat pro
kazdy obrobek operagné, tzn. specialni pipravek pro kazdy novy typ obrobku. Jsou také znamy
standardné nabizené stavebnice, ze kterych se pripravky pro upnuti slozi. Oba zplsoby jsou sice
pouZitelné, ale jejich efektivita je z hlediska finanénich naklads a z pohledu vyuziti pracovnich
moZnosti stroje velmi omezena. Je také znamo feseni dle GB 476302, kde paka je tvarové Fesena
Jako tpinka a dokéZe upnout pouze Jeden obrobek. U GB 476 302 je horni strana téla opatfena
tfemi ,,T* drazkami, coz je sloZité.

Podstata vvnalezu

Nedostatky zndmych feSeni odstratiuje hydraulicka upinaci jednotka pro upinani tvarové rozdil-
nych soucasti podle vynalezu sestavajici z téla a upinacich &elisti, v téle jsou horizontéIng proti
sob¢ vytvoteny dva vélce, ve kterych jsou uloZeny protib&zné pisty v upinacim cyklu ovladané
hydraulickou kapalinou pfivadénou pod Cela protibéznych pistéi, pficemz protibéiné pisty obsa-
huji tlacné ¢asti, ke kterym jsou pfifazeny oto¢n¢ ulozené paky. Podstata vynalezu spo¢iva v tom,
ze kazdy druhy konec kazdé paky je ve styku s jednou z protismérné uspofddanych Gpinek
s pfifazenymi upinacimi vykyvnymi Celistmi, pficemz nosné koliky pak jsou uspofadany po stra-
nach téla.

Vykyvné Eelisti jsou pojistény proti pficnému posuvu volng ulozenym kolikem a proti podéInému
vytazeni dvéma Srouby s pruZinami. Na &elisti Je vytvofen radius, po kterém se elist odvaluje po
ploSe upinky. Vlastni télo hydraulické jednotky neni vybaveno &Asti pro ustavovani obrobkd,
proto je k t€lu pfifazena ustavovaci souéastkovéa nadstavba opatfend ustavovacimi prvky, kterymi
Je nadstavba ustavena do drazek vytvofenych na téle.

Ptednosti vynalezu je rychly — flexibilni pfechod na vyrobu jiné soudéstky, univerzalni upnuti

tvarové i rozmérove rozdilnych soudésti a upnuti vice kusii obrobkd na jednu hydraulickou jed-
notku.

Piehled obrazki na vvkresech

Predklddany vynalez bude blize vysvétlen podle nasledujiciho technického popisu, ktery je
vypracovan v souvislosti s pfipojenymi vykresy, na nichz jednotlivé obrazky predstavuji:

— obr. 1 znézortiuje 3D pohled na hydraulickou upinaci jednotku

— obr. 2.1 az 2.3 znézoriiuje pohled v narysu, bokorysu a pidorysu na hydraulickou upinaci jed-
notku

— obr. 3 znzoriiuje fez A—A vedeny obr. 2.3

— obr. 4 znazorfiuje fez B-B vedeny obr. 2.3

— obr. 5 znazoriluje zdkladni provedeni nadstavby

— obr. 6 znazorfiuje umisténi soucastky na hydraulické upinaci jednotce
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— obr. 7 zndzorfiuje umisténi nékolika hydraulickych upinacich jednotek na hydraulické zaklad-
né CNC stroje

Priklad provedeni:

S odkazem na obr. 1 az 4 hydraulickd upinaci Jednotka 100 obsahuje t&lo 1, ve kterém je vytvo-
fen prvni kanl 10, druhy kanal 11 a téeti kanal 12 pro rozvod hydraulické kapaliny. Hydraulicka
kapalina je do t¢la 1 pfivadéna prvnim kanalem 10. Druhy kanal 11 je zaslepen ucpavkou 19.
V t€le 1 jsou horizontalné proti sobé vytvofeny dva valce 13. Ve valcich 13 jsou ulozeny proti-
b&zné pisty 4, které jsou po obvodu utésnény tésnénim 21. Na protib&znych pistech 4 jsou na
jedné strané vytvofena ela 41, pod ktera je pres kanaly 10, 11 a 12 pfivadéna hydraulicka kapa-
lina, ovladajici pohyb protibéznych pistii 4 ve valcich 13. Z druhé strany 42 kazdého protib&zné-
ho pistu 4 vystupuje tlaéna ¢4st 44, ktera prochazi otvorem 61 vika 6 uloZeném ve valci 13. Za
vikem 6 je uloZen krouzek 20, ktery zajiStuje polohu vika 6. Na tlaéné &asti 44 je uloZena pruzina
8, ktera je prvni stranou uloZena v osazeni 43 vytvofeném na druhé strané 42 protibézného pistu
4 a druhou stranou je uloZena v osazeni 62 otvoru 61 vika 6. Tlagna &ast 44 kazdého protibézné-
ho pistu 4 je v kontaktu s opérkou 7 uloZenou v otvoru 22 vytvofeném na pace 3. Péka 3 je
oto¢né ulozena na koliku 15 uloZeném po obou stranéch v otvorech 16 t&la 1. Paka 3 je radiuso-
vou stranou 31 v kontaktu s pravou i levou upinkou 2, kterou oviada.

Hydraulicka upinaci jednotka je realizovana Jako jednookruhova, tj. pouze s upinacim okruhem.
Pii tlaku hydraulické kapaliny prichazejici zespodu téla | pres kanaly 10, 11 a 12 se protibézné
pisty 4 v t€le 1 pohybuji od sebe horizontalné ve vélcich 13. Vzniklé sila je tlanou &ésti 44 pisti
4 prenasena pies opérku 7 na péku 3, kter se vykyvne ve sméru daném uloZenim péky 3, ¢imz se
sila pfenese na pravou a levou upinku 2, které se zadnou pohybovat smérem k sobé. Prava i leva
upinka 2 se pohybuje nezavisle na sobé. Prava i leva upinka 2 obsahuji vykyvnou &elist 5 pro
upnuti jednoho az nékolika obrobkii 40. Vykyvné &elisti 5 jsou pojistény proti p¥i&nému posuvu
volné uloZenym kolikem 17 a proti podélnému vytazeni dvéma Srouby 14 s pruzinami 18
(obr. 2.1 az 2.3). Vykyvnuti &elisti 5 Je realizovano poodvalenim radiusu 51 &elisti 3 po plose
upinky 2 Celisti 5 Je mozno operaéné ménit pii zméné upinaciho tvaru obrobku 40. Zpétny chod
upinek 2 nevyzaduje v&tsi tlak, proto okruh pro odepnuti nahrazuji pruziny 8§ a 9. Pruziny 8§ a 9
pii upnuti obrobku 40 za pomoci hydraulické kapaliny akumuluji energii, ktera se posléze vyuZije
pro odepnuti upinek 2 PH odepnuti jsou upinky 2 odtlateny pruZinami 9 smérem od sebe
v horizontalnim sméru. Ptes paku 3 a pruziny 8, které jsou zajistény o vicko 6 a krouzek 20 se
protibézné pisty 4 pohybuji smérem k sobé a vytlacuji tak hydraulickou kapalinu pes kandly 10,
11 a 12 ze systému.

Hydraulicka jednotka nebo jednotky 100 (obr. 6 a 7) jako celek je pfipevnéna k hydraulické
zakladné 200 &tyfmi $rouby 23, perem 25 vytvofenym na téle 1 a kolikem 24 a je napojena na
upinaci hydraulicky okruh prvnim kandlem 10. Hydraulickd zékladna 200 je ustavena na desce
300 CNC stroje.

Vlastni t€lo 1 hydraulické jednotky 100 neni vybaveno pevnou &asti pro dorazeni obrobku 40, ale
Je opatfeno v pracovni oblasti drazkami 26 a 27, do kterych se zasouva a ustavuje nadstavba 28

—_—

ve vodorovné i svislé poloze prostfednictvim prvkd 261 a 271.

Upevnéni nadstavby 28 na télo 1 hydraulické Jednotky 100 je provedeno &tyimi Srouby 29 v zavi-
tech 30. Nadstavby 28 se zhotovuji dle tvarli a poZadavkd na upnuti obrobku 40.

Pfi zajisténi nadstavby 28 kizovymi drazkami 26 a27 a prvky 261 a 271 (tato &ast Jje vzdy stejna

u vSech pouzitych variant nadstaveb) odpada pojisténi kolikem, coZ ptinasi znatkou lsporu pfi
montazi a demontaZi nadstaveb pro upnuti dal§iho obrobku.
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Soucasti nadstavby 28 pomocny upinaci prvek 281, ktery miZe zaji§tovat ustaveni Jednoho az
n€kolika obrobkii 40. Zalezi pouze na tvaru a velikosti obrobku 40. Jednotka umoziiuje pro prili
velky obrobek vyjmuti jedné upinky 2 s Celisti 5 a nadstavbu 28 konstrukéné zménit tak, Ze usta-
vovana soucast miZe zasahovat az do oblasti vyjmuté Celisti 5.

PATENTOVE NAROKY

L. Hydraulicka upinaci jednotka pro upindni tvarové rozdilnych soudésti sestdvajici z téla (1) a
upinacich Selisti (5), v téle (1) Jsou horizontalng proti sobg vytvofeny dva valce (13), ve kterych
Jsou uloZeny protib&zné pisty (4) v upinacim cyklu ovladané hydraulickou kapalinou pfivadénou
pod Cela (41) protib&znych pistii (4), pfiemz protib&zné pisty (4) obsahuji tla¢né Casti (44), ke
kterym jsou ptifazeny otoéné ulozené paky 3), vyznadujici se tim, 7 kazdy druhy
konec kazdé paky (3) je ve styku s jednou z protismérné uspofadanych apinek (2) s pfitazenymi
upinacimi vykyvnymi &elistmi (5), pficemZ nosné koliky (15) pak (3) Jsou uspofadany po stra-
néach téla (1).

2. Hydraulicka upinaci jednotka podle ndrokii 1 a2, vyzna&ujici se tim , Ze vykyvné
Celisti (5) jsou pojistény proti pti¢nému posuvu volné ulozenym kolikem (17) a proti podélnému
vytaZeni dvéma Srouby (14) s pruzinami (18), pficemz na &elisti (5) je vytvoren radius (51), po
kterém se Celist (5) odvaluje po plose upinky (2).

3. Hydraulick4 upinaci jednotka podle narokii 1 a 3,vyznadujici se tim, 7 klu

(1) je prifazena ustavovaci soucastkové nadstavba (28) opatfena ustavujicimi prvky (261) a
(271), kterymi je nadstavba (28) ustavena do drazek (26) a (27) vytvotenych na t&le (1).

6 vykresi
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