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63 Flanschverbindung.
67 Ein innerer, radial durch Aufklappen auf das zu ver- 026 2 2
bindende rohrférmige Teil (1) aufsteckbarer Spreiz-
ring (3) weist eine konische Umfangsfliche (7) auf, an wel- A n 12
cher ein lose iiber den Bund (2) schiebbarer &dusserer » s AN

Flanschring (8) mit seiner konischen Umfangsfliche (9)
anliegt. Vor und wihrend der Herstellung der Verbindung ! S

mittels Spannschrauben (11) dient eine Schnappverbin- /70 LA NSO
dung (14) fiir den Halt des dusseren Flanschringes (8) auf
dem Spreizring (3), was die Montage wesentlich erleichtert.
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PATENTANSPRUCHE

1. Flanschverbindung an einem mit einem Bund (2) verse-
henen rohrférmigen Teil (1) aus Kunststoff mit einem iiber
den Bund schiebbaren dusseren Flanschring (8) und einem
am Bund anliegenden, durch Aufbiegen radial aufschieb-
baren inneren Spreizring (3), wobei die aneinanderliegenden
Fléchen (7, 9) der beiden aus Kunststoff bestehenden Ringe
konisch ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, dass der
dussere Flanschring (8) auf dem inneren Spreizring (3) mit-
tels einer an diesen Ringen (8, 3) angeordneten Schnappver-
bindung (14) zentrisch und verdrehsicher befestigbar ist.

2. Flanschverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schnappverbindung (14) an einer zylindri-
schen Partie (15) des Spreizringes (3) angeordnete umfangs-
maéssig verteilte, als Segmente ausgebildete, stegformige
Erhebungen (16) aufweist, iiber welche der dussere Flansch-
ring (8) schnappbar ist (Fig. 1 und 2).

3. Flanschverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schnappverbindung (14) an der konischen
Umfangsfliache (9) des dusseren Flanschringes (8) an geord-
nete federnde Rippen (18, 18a) mit einer Nase (19, 19a) auf-
weist, welche {iber in Aussparungen (20) der konischen
Umfangsflache (7) des Spreizringes (3) angeordnete wulstfor-
mige Stege (21, 21a) schnappbar sind (Fig. 3 bis 9).

4. Flanschverbindung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die wulstférmigen Stege (21) umfangsméissig
verlaufend am Spreizring (3) angeordnet sind und die Rippen
(18) in radialer Richtung federnd ausgebildet sind (Fig. 3 bis
5).

5. Flanschverbindung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die wulstformigen Stege (21a) jeweils beidseits
léngs einer radial verlaufenden Rippe (22) am Spreizring (3)
angeordnet sind und dass die federnden Rippen (18a) tangen-
tial zur Umfangsrichtung federnd ausgebildet sind (Fig. 6 bis
9.

6. Flanschverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der dussere Flanschring (8) in
Verbundkonstruktion aus einem thermoplastischen Kunst-
stoff und aus mit Polyester getrankten Glasfasern (24) herge-
stellt ist.

7. Flanschverbindung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der dussere Flanschring (8) ein Teil (23) auf-
weist, welches aus thermoplastischem Kunststoff als Spritz-
gussteil ausgebildet und mit einer am dusseren Umfang
angeordneten ringférmigen Ausnehmung (25) mit zwei Sei-
tenwinden (26) versehen ist, in welcher die mit Polyester
getrinkten Glasfasern (24) aufgewickelt angeordnet sind.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Flanschverbindung, wie sie im
Oberbegriff von Anspruch 1 angegeben ist.

Durch die CH-A 5 643 341 ist eine entsprechende Flansch-
verbindung bekanntgeworden. Nachteilig bei dieser Flansch-
verbindung ist, dass wiahrend der Montage der dussere
Flanschring auf dem inneren Flanschring festgehalten
werden muss, was die Montage erschwert. Insbesondere bei
grosseren Abmessungen und wenn der dussere Flanschring
aus Metall hergestellt ist, kann die Montage oft nicht von
einer Person allein ausgefiihrt werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Flansch-
verbindung der eingangs genannten Art zu schaffen, welche
ohne spezielle Hilfsmittel eine einfache und schnelle Mon-
tage gewihrleistet und deren Flanschringe trotz Herstellung
aus Kunststoff die erforderliche Festigkeit aufweisen.

Erfindungsgeméss wird dies durch die Merkmale des
kennzeichnenden Teiles von Anspruch 1 geldst.
Die Anordnung einer Schnappverbindung gewihrleistet,
dass nach dem Aufsetzen des inneren Spreizringes auf den
5 rohrformigen Teil und Aufschieben des dusseren Flansch-
ringes dieser am inneren Spreizring von selbst festgehalten
wird, so dass die nachfolgende Erstellung der Flanschverbin-
dung problemlos erfolgen kann.
Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
10 in den abhéngigen Anspriichen gekennzeichnet.

Durch die vorteilhafte Ausbildung des dusseren Flansch-
ringes gemiss den Anspriichen 6 und 7 kann dessen Gewicht
zur leichteren Handhabung verringert werden, wobei gleich-
zeitig dessen erforderliche Festigkeit gewihrleistet ist.

Die Erfindung ist in beiliegenden Zeichnungen anhand
von Ausfithrungsbeispielen dargestellt und nachfolgend
beschrieben. ‘

Es zeigen:

15

20 Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Flanschverbindung,

Fig. 2 eine Teilansicht in Richtung A von Fig. 1,

Fig. 3 eine Ausfithrungsvariante von Fig. 1 in einem Teil-
léngsschnitt,

Fig. 4 eine Teilansicht nur auf den inneren Spreizring in-
25 Richtung B von Fig. 3,

Fig. 5 eine Teilansicht nur auf den dusseren Flanschring in
Richtung C von Fig. 3,

Fig. 6 eine weitere Ausfithrungsvariante von Fig, 1 in
einem Teillingsschnitt,

Fig. 7 eine Teilansicht nur auf den inneren Spreizring in
Richtung D von Fig. 6,

Fig. 8 eine Teilansicht nur auf den dusseren Flanschring in
Richtung E von Fig, 6 und

Fig. 9 eine Teilansicht auf den dusseren Flanschring in
35 Richtung F von Fig. 8.

30

Die Fig. 1 zeigt im Léingsschnitt die Flanschverbindung
zum Verbinden eines rohrférmigen Teiles 1 mit einem Bund

2 wie z. B. ein Kunststoffrohr mit einem fest an einem rohr-
40 formigen Teil 30 angeordneten Flansch 31, wobei eine Dich-

tung 32 zwischen dem Bund 2 und dem Flansch 31

angeordnet ist.

Auf dem rohrférmigen Teil 1 ist am Bund 2 anliegend ein
innerer Spreizring 3 angeordnet, welcher einen durchge-
45 henden radialen Schlitz 4 und am gegeniiberliegenden

Umfang eine Nute 5 aufweist, welche eine als Filmscharnier

6 wirkende Schwachstelle bildet. Dadurch ist der Spreizring 3

aufbiegbar und radial auf das rohrférmige Teil 1 aufsetzbar.

Der Spreizring 3 weist eine konische Umfangsfliche 7 auf, an
50 welcher ein dusserer Flanschring 8 mit seiner konischen

Umfangsfliche 9 anliegt. Der dussere Flanschring 8 ist mit

am Umfang gleichmadssig verteilten Durchgangsléchern 10

fiir Spannschrauben 11 versehen, wobei die Spannschrauben

11 gleichzeitig in Ausnehmungen 12 des inneren Spreiz-
s5 ringes 3 zu liegen kommen. Im Bereich eines oder mehreren

der Durchgangslocher 10 sind am inneren Umfang des dus-

seren Flanschringes 8 Nasen 13 angeordnet, welche ebenfalls

in den Ausnehmungen 12 zu liegen kommen. Dadurch wird

die umfangsmaissige Lage der beiden Ringe 3 und 8 noch vor
60 dem Einschieben der Spannschrauben 11 zueinander festge-
legt. Zudem weisen die beiden Ringe 3 und 8 eine Schnappver-
bindung 14 auf, durch welche beide Ringe 3 und 8 zuein-
ander zentrisch noch vor der endgiiltigen Herstellung der
Verbindung aneinander fest gehalten werden.

Bei der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Ausfiihrungsvariante
weist die Schnappverbindung 14 am inneren Spreizring 3 an
einer zylindrischen Partie 15 umfangsméssig verteilte steg-
formige Erhebungen 16 auf, iiber welche ein zylindrischer
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Innenumfang 17 des dusseren Flanschringes 8 schnappbar Spreizring 3, wobei auch die durch die Nasen 13 und Ausneh-
ist. Die stegformigen Erhebungen 16 sind im Aussendurch- mungen 12 gebildete Verdrehsicherung eine verdrehsichere
messer geringfiigig grosser als der Innendurchmesser des Lage wihrend der Montage zur endgiiltigen Herstellung der
zylindrischen Innenumfanges 17. Der Aussenumfang der Verbindung mit dem Gegenflansch gewahrleistet.
Erhebungen 16 geht bogenformig in die zylindrische Partie 5 Der Spreizring 3 ist als Spritzgussteil aus einem thermopla-
15 iiber. stischen Kunststoff wie z. B. Polyvinylchlorid, Polydthylen,
Die Fig. 3 bis 5 zeigen eine andere Ausfiihrungsvariante Polypropylen etc. hergestellt und auch durch die Anordnung
der Schnappverbindung 14. Hierbei weist der dussere der Aussparungen 20 entsprechend spritzgussgerecht ausge-
Flanschring 8 an seiner konischen Umfangsfliche 9 bildet. :
umfangsmissig verteilt jeweils zwei nebeneinanderliegende 10  Der dussere Flanschring 8 ist als Verbundkonstruktion
federnde Rippen 18 mit einer Nase 19 auf. ausgebildet, welche aus einem Spritzgussteil 23 aus einem
Am inneren Spreizring 3 sind wie Fig. 3 und 4 zeigen in thermoplastischen Kunststoff und einer Verstirkung aus mit

Aussparungen 20 umfangsmissig verlaufende wulstformige  Polyester getrankten Glasfasern 24 besteht. Das Spritzguss-
Stege 21 angeordnet, iiber welche die Nasen 19 der Rippen 18 teil 23 weist am &usseren Umfang eine ringformige Ausneh-
schnappbar sind, wobei die Rippen 18 in radialer Richtung 15 mung 25 mit Seitenwénden 26 auf, in welcher die mit Poly-

federnd ausgebildet sind. ester getrankten Glasfasern 24 aufgewickelt sind. Nach dem

Die Fig. 6 bis 9 zeigen ebenfalls eine Schnappverbindung Aushirten des Polyesters z. B. mittels einer UV-Bestrahlung
mit federnden Rippen 18a, welche jedoch in tangentialer entsteht eine kompakte Glasfaser-Armierung, welche die
Richtung zum Umfang federnd ausgebildet sind und eben- durch die Schrauben und die konische Umfangsfliche entste-
falls eine Nase 19a aufweisen. Die wulstférmigen Stege 21a 20 henden radial nach aussen wirkenden Krifte aufnimmt. Auf
sind jeweils beidseits einer radial verlaufenden Rippe 22 der, der konischen Umfangsfliche gegeniiberliegenden Stirn-
angeordnet, welche zwischen jeweils zwei Aussparungen 20 seite weist das Spritzgussteil 23 jeweils zwischen den Durch-
verlduft. gangslochern 10 umfangsmassig verlaufende Ausneh-

Alle Varianten der Schnappverbindung 14 gewéhrleisten mungen 27 auf, wodurch eine spritzgussgerechte, material-
einen guten Halt des dusseren Flanschringes 8 auf dem 25 sparende und starre Ausbildung dieses Teiles gegeben ist.
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