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Dispositivo per il trasporto di un vaso tra una macchina per filanda erogante
nastro di carda, per esempio, carda, stiratoio, e una macchina per filanda

alimentata con nastro di carda, per esempio stiratoio, filatoio

L’invenzione riguarda un dispositivo per il
trasporto di almeno un vaso tra una macchina per
filanda erogante nastro di carda, per esemplo carda,
stiratoio e una macchina per filanda alimentata con
nastro di carda, per esempio stiratoio, £filatoio,
mediante un carrello di trasporto, al quale &
asscciato un dispositive di caricamento e
scaricamento del vaso, in cui il dispositivo di
caricamento e scaricamento presenta elementi per la
presa e elementi di convogliamento spostabili
linearmente per 1l convogliamento del vaso rispetto
al carrello di trasporto.

In un dispositive noto, mediante un dispositivo
di caricamento e scaricamento applicato al carrello
di trasporto il vasc pieno di nastro di carda viene
convogliato sul carrello di trasporto, e il vaso
vuotc ne viene prelevato. Una pinza presenta due
cilindri telesccpici orizzontalii., All‘estremita Zi un
pisééne di cilindro & pravisto ad un.Enqolo di ¢0° un

cilindro a prassicne, c¢he agisce nella direzione
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radiale del vaso e blocca il vasoc contro 1’altro
cilindro a pressione contrapposto. Per 1’adattamento
alla superficie perimetrale tonda del vaso sono
previsti due corti elementi di serraggio ricurvi.
Innanzitutto gli elementi di serraggic vengono
spostati tangenzialmente in direzione lineare
rispetto al vaso, in modo che il vaso giunga fra gli
elementi di serraggio. Tra ciascuno degli elementi di
serraggio e il perimetro esterno del vaso sono
previste piccole distanze. Gli elementi di serraggio
sono corti, affinché il vaso si adatti tra di essi
quando viene preso. La corsa di spostamento del
c¢ilindro a pressione previsto trasversalmente ad un
cilindro telescopico orizzontale & parimenti breve.
Successivamente, il vaso viene bloccato radialmente
ad accoppiamento di forza dagli elementi di serraggio
con un movimento radiale del cilindro a pressione in
direzione del vaso.

Con tale dispositivo, la presa del vaso richiede
un preciso comando del «carrello nel posto di
stazionamento del vaso, perché il vasc deve venire
posizionato con poche distanze laterali
nell’intercapedine tra 1 due elementi di serraggio
ééngrapposti tra loro (direzione delf% x). Inoltre, i

cilindri telescopici devono parimenti venire
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posizionati con precisione con gli elementi di
serraggio rispetto al vaso (direzione delle Yy},
affincheé gli elementi di serraggio, anche se corti,
possano  afferrare con sicurezza la superficie
perimetrale esterna del vaso. Questo preciso
posizionamento degli elementi di serraggio sia in
direzione longitudinale che anche trasversale &
dispendiosc e pud dar luogo a difetti di
funzionamento.

E’ quindi scopo dell’invenzione creare un
dispositivo del tipo descritto, che elimini gqli
inconvenienti citati, e che in particolare consenta
una sicura presa e un sicuro convogliamento del vaso
in modo semplice e rapido.

Il raggiungimento di questo scopo si ottiene
mediante le caratteristiche distintive della
rivendicazione 1. '

Gli accorgimenti secondo 1’ invenzione consentono
una sicura presa e un sicuro convogliamento del vaso
dall’esterno nel carrello di trasporto e viceversa
dal suo interno in modo semplice e rapido.
Costituiéce un vantaggio la semplificazione del
preciso posizionamento del dispositivo per il
ribéitamento laterale e la presa da sOtto del vaso.

\

Opportunamente, il carrello di trasporto &
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provvisto di un dispositivo per i1 ribaltamento
laterale e la presa da sotto del vaso o deil vasi.
Preferibilmente, il dispositivo di ribaltamento & un
elemento premente spostabile in direzione laterale
esternamente al carrello di trasporto, per esempio
une  spintore, un  braccio premente o simili.
Preferibilmente, il dispositive di ribaltamento &
disposto al di sopra del centro di gravita del wvaso.
Vantaggiosamente, il dispositive di ribaltamento
presenta un ammortizzatore, per esempio di gomma.
Opportunamente, & previsto un elemento di reazione
fisso, per esempio una battuta, per il vaso sul lato
non rivolto alla direzione di ribaltamento del vaso.
Preferibilmente, 1’elemento di reazione & disposto al
di sotto del centro di gravita del vaso.
Preferibilmente, il dispositive di presa da sotto é
un elemento piatto, per esempio lamiera, forcella o
5imili, spostabile in direzione laterale esternamente
al carrello di trasporto. Vantaggiosamente, i
dispositivi di ribaltamento e di presa da sotto sono
spostabili verso entrambe le direzioni laterali.
Opportunamente, & previsto un dispositivo per il

sollevamento del vaso. Preferibilmente, la presa da

C e

-

sotto consente di sollevare il vaso. Preferibilmente,

11 vaso o 1 vasi vengono caricati e scaricati da e
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per un posto di stazionamento dei wvasi previsto
lateralmente al carrello di trasporto.
Vantaggiosamente, viene caricatoe un singolo vaso.
Opportunamente, singoli vasi vengono caricati 17uno
dopo l’altro (per esempio gquattro wvasi in un
veicolo). Preferibilmente, pill vasi vengono caricati
contemporaneamente. Preferibilmente, pil vasi vengono
scaricati contemporaneamente. Vantaggiosamente, piu
vasi vengono <caricati contemporaneamente e poi
scaricati singolarmente in punti diversi.
Opportunamente, il véicolo presenta un sistema
continuo di caricamento e scaricamento per pil vasi
contemporaneamente. Preferibilmente, il veicolo ha
singoli sistemi di caricamento e scaricamento
manovrabili indipendentemente per ciascun singclo
vaso. Preferibilmente 1 meccanismi singoli, di
caricamento e scaricamento s0no accoppiabili
meccanicamente tra loro. Vantaggiosamente, i singoli
sistemi di caricamento e scaricamento sono
accoppiabili elettricamente tra loro.

L’ invenzione verra nel segquito meglioc chiarita
con riferimento ad esempi di esecuzione rappresentati
nel disegno.

Mostrano:

la figura 1, schematicamente, una vista in pianta



-7-hgjknamh&mendohﬁhmoSpJ&

di un dispesitivo di preparazione alla filatura con
cinque carde e due stiratoi, con l'impiego del
dispositivo secondo 1’invenzione;

la figura 2, vista laterale di un carrello di
trasporto con dispositivo di caricamento e
scaricamento in un posto di stazionamento del vaso;

le figure da 3a a 3h, schematicamente in pianta,
l"esecuzione del procedimento in esercizio, con il
dispositivo secondo 1’invenzione:

la figura 4, il posizionamento del vaso contro
la battuta;

la figura 5, una disposizione obliqua dello
spintore nella traversa superiore del carrello di
trasporto, e

la figura 6, un carrello di trasporto con una
molteplicitd di vasi piatti.

Il dispositivo per 1la preparazione alla filatura
Tappresentato in figura 1 presenta cinque carde da 1
a 3, per esempio EXACTACARD DK della Tritzschler, e
due stiratoi 6 e 7, che Sono mostrati
schematicamente. A ciascuna carda da 1 a 5 &
associato un dispositivo di alimentazione 1la per
1’alimentazione dei nastri di carda in un vasoc 8a.
Accanto al dispositivo di alimentazione la & prevista

una rispettiva stazione di prelieve 1b per il
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prelievo dei vasi 8b riempiti con nastro di carda. Il
dispositivo di alimentazione 1la e la stazione di
prelievo 1lb possono far parte di uno scambiatore di
vasi di per sé noto. Per il trasporto del wvaso 8c fra
le carde da 1 a 5 e gli stiratoli 6 e 7 & previsto un
carrello di trasporto 92, che trasporta 11 vaso 8c
verse la stazione di deposito 6a dello stiratoio 6 o
verso la stazione di deposito 7a dello stiratoio 7. I
sei vasi indicati con i simboli rispettivamente 8d e
8f (posizione di deposito} si trovano alla stessa
altezza di altri sei vési pieni 8e e 8g. I vasi 8e e
8g si trovano all’ingresso dello stiratoio
rispettivamente 6 e 7, da cui 1 nastri di carda
vengono scaricati in essi e condotti al meccanismo di
stiro degli stiratoi 6 e 7 per la binatura e lo
stiro. Si intende che in luogo di tre vasi 8e e 8g &
anche possibile collocare contemporaneamente un
numero maggiore o minore di wvasi 8e, 8g all’ingresso
degli stiratoi 6 e 7, qualora si desideri un'altra
binatura. Con 17 & indicata una stazione di riserva
(deposito, stazione dei vasi) per i vasi 8, che &
disposta fra carda e stiratoio e pud alloggiare a
modo di nastro vasi pieni e/o wvuoti 8. La corsa di
marcia 18 del carrelle di trasporto 9 & indicata

tratteggiata.
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In figqura 2 il carrello di trasporto 9 &
rappresentato per un rispettivo vaso 8 con un
diametro per esempio di 1000 mm. Il vaso 8 da
scambiare € posto su una lamiera di scorrimento 10,
la cui altezza dal suolo piano & per esempio di 120
mm. Il telaio 11 del carrello contiene gli
azionamenti, per esempio il motore elettrico 26 per
1’azionamente di marcia, gli azionamenti {non
rappresentati) per lo spintore di ribaltamento 13,
dispositivi di alimentazione di energia ecc. Il
telaio 11 del carrello Ei muove su assali di marcia
articolati con quattro ruote da 12a a 12d4. Il vaso 8
é montato internamente al carrello di trasporto 9 tra
le ruote del carrello.

Il dispositivo di caricamento e scaricamento per
il wvaso 8 comprende come dispositivo di presa da
sotto 1la lamiera di scorrimento 10 manovrata per
esempic meccanicamente, 10a, e come dispositivo di
ribaltamento 13 per esempio uno spintore 13a
manovrato pneumaticamente, 13b, meccanicamente o
simili.

Il vaso 8’ riempito con nastro di carda 14 viene
trasportato nella direzione A sul carrello di
trasporto 9 e in direzione B dal carrello di

trasporto 9. La lamiera di scorrimentoc 10 & mobile
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orizzontalmente in direzione delle frecce C, D e
verticalmente in direzione delle frecce E,F. Lo
spintore 13a & mobile in direzione delle frecce G,H.

Il vaso 8’ rappresentato tratteggiato si trova
in figura 2 nella posizione di prelievo 1b. Con 15 a
indicata una battuta, contro la quale si appoggia la
regione inferiore 8a del vaso 8’. Il wvaso 8”
rappresentato a tratto continuo & gia caricato nel
carrello di trasporto 9.

Secondo figura 3a, il vaso si trova sul posto di
stazionamento 1b (puntd di prelievo del wvaso). Il
vaso e appoggiato con la sua regione perimetrale
inferiore 8a contro la battuta 15 (elemento di
reazione}. Corrispondentemente alla figura 3b 1lo
spintore di ribaltamento 13 disposto sul carrello di
trasporto 9 viene fatto traslare nella direzione G,
preme contro la regione superiore del perimetro 8b e
ribalta pertanto il vaso 8 di un angolo a. Il vaso 8
rimane in posizione stabile. Successivamente la
lamiera di scorrimento 10 trasla secondo figura 3c
dal carrello di trasporto 9 in direzicne C, sotto il
fondo 8c del vaso 8. Poli lo spintore 13a retrocede
corrispondentemente alla figura 3b nella direzione H,
per cui il vaso si ribalta all’indietro di un angolo

o e il fondo 8c del vaso si appoggia sulla lamiera di
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scorrimento 10. Lo spintore 13a viene inclinato nella
direzione I, per cui la corsa di convogliamento del
vaso rimane libera. Secondo la figura 3e la lamiera
di scorrimento 10 trasla insieme con il vaso 8 nella
direzione D e riceve in tal modo il vaso 8
corrispondentemente alla figura 3f nel veicolo di
trasporto 9. Successivamente, secondo figura 3g, la
lamiera 10 unitamente con il vaso 8 viene sollevata
nella direzione F. Infine, il veicolo di trasporto 9
trasla corrispondentemente alla figura 3h verso la
successiva stazione (noﬁ rappresentata).

Lo scarico del vaso 8 dal carrello di trasporto
9 sul posto di stazicnamento ib avviene
corrispondentemente alla figura 3 in modo inverso.

Secondo figura 4, fra la regicne del vaso 8a e
la battuta 15 & previsto un intervallo a. Per
chiudere questo intervallo a, affinché la regione 8a
si appoggi contro la battuta 15, la lamiera 10 preme
il vaso 8 nella direzione K contro la battuta 15.

Secondo figura 5, 1lo sﬁintore 13a e disposto
obliquamente nella traversa 9a del carrello di
trasporto 9. Quandoe lo spintore 13 é& retratto, la
corsa per 1l convogliamento del vwvaso nel o dal
carrello di trasporto 9 & resa libera.

Secondo figura 6 una molteplicitd di wvasi da 8,
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a 8, (vasi piatti) & collocata in fila 1’uno accanto
all’altro. I wvasi vuoti e pieni da 8, a 8, sono
appoggiati contro una battuta rispettivamente 15a e
15b. Sul veicolo di trasportoc 9 vengono caricati
contemporaneamente cinque vasi pieni da 84 a Bs con
il dispositivo secondo 1'invenzione. Il posto di
stazionamento 16 dei vasi & associato ad uno
stiratoeoio {non rappresentato). I1 posto di
stazionamento dei vasi pud anche essere associato ad
un filatoio (non rappresentato) disposto a valle, per
esempio un filatoio ad anello o a capi liberi.
RIVENDICAZIONI

1) Dispositivo per il trasporto di almeno un
vaso tra una macchina per filanda erogante nastro di
carda, per esempio carda, e una macchina per filanda
alimentata con nastro di carda, per esempio
stiratoio, mediante un carrellc di trasporto, al
quale & associato un dispositive di caricamento e
scaricamento del wvaso, ove 11 dispositivo di
caricamento e scaricamento presenta elementi per la
presa e elementi di convogliamento spostabili
linearmente per il convogliamento del vaso rispetto
al carrello di trasporto, caratterizzato dal fatto
che il carrellec di trasporto (9) & dotato di un

dispositivo per il ribaltamento laterale e la presa
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dispositivo per il ribaltamento laterale e la presa
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da sotto del vaso o dei vasi (8; 8, 8”; da 8, a 8.).

2) Dispositivo secondo 1la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che il dispositive di
ribaltamento & un elemento premente (13, 13a), per
esempio uno spintore, un braccio premente o simili,
spostabile in direzione laterale esternamente al
carrello di trasporto (9).

3) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2,
Ccaratterizzato dal fatto che il dispositivo di
ribaltamento (13) & disposto al di sopra del centro
di gravita del vaso (8).

4) Dispositive secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 3, caratterizzato dal fatto che il dispositivo
di ribaltamento presenta un ammortizzatore {19), per
esempio di gomma.

5) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 4, caratterizzato dal fatto che & previsto un
elemento di reazione fisso (15}, per esempio una
battuta, per il vaso (8) sul lato del vaso (8) non
rivolto al dispositivo di ribaltamento (13).

6) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 5, caratterizzato dal fatto che 1l’elemento di
reazione (15) & disposto al di sottoc del centro di
gravita del vaso (8}.

7} Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
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da 1 a 6, caratterizzato dal fatto che il dispositivo
di presa da sotto & un elemento piatto (10), per
esempio lamiera, forcella o simili, spostabile in
direzione laterale esternamente al carrello di
trasporto (9).

8) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 7, caratterizzato dal fatto che il dispositivo
di ribaltamento (13; 13a) e il dispositivo di presa
da sotto (10) sono spostabili verso entrambe le
direzioni laterali.

9) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 8, caratterizzato dal fatto che & previsto un
dispositivo (20) per il sollevamento del vaso (6).

10) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 9, caratterizzato dal fatto che la presa da
sotto (10) consente di sollevare (F) il vaso (8).

11) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 10, caratterizzato dal fatto che il vaso (8) o
i vasi (da 8, a 8,) vengono caricati e scaricati da e
per un posto di stazionamento dei wvasi (1b; 1lc)
previsto lateralmente al carrello di trasporto (9).

12) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 11, caratterizzato dal fatto che il vaso (8)
viene ribaltato di un angeclo {(a) e rimane in

posizione stabile.
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13) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 12, caratterizzato dal fatto Che viene
caricato un singolo vaso (8; 87, 8").

14) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 13, caratterizzato dal fatto che singoli wvasi
(8; 8", 8”) vengono caricati 1’uno dopo 1'altro.

15) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 13, caratterizzato dal fatto che pil vasi (8;
8', 8%; da 8, a 83) vengono caricati
contemporaneamente.

16) Dispositivo seéondo una delle rivendicazioni
da 1 a 15, caratterizzato dal fatto che piu vasi (8;
8r, 8”; da 8, a 83) vengono scaricati
contemporaneamente.

17) Dispositivo secondo una delle rivendicazieni
da 1 a 15, caratterizzato dal fatto che piu vasi (8;
8", 8”; da _ 8, a 8s) vengono caricati
contemporaneamente e poi scaricati singolarmente in
posti diversi.

18) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 17, caratterizzato dal fatto che il carrello
di trasporto (9) presenta un sistema continuo di
caricamento e scaricamento per pil vasi (8; 8’, 87;
da 8, a 8y) contemporaneamente.

19) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
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da 1 a 18, caratterizzato dal fatto che il carrello
di trasporto (9) presenta singoli sistemi di
caricamento e scaricamento per ciascun singolo vaso
(8; 8", 8”; da 8; a 8;), manovrabili autonomamente.

20) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 19, caratterizzato dal fatto che: i sistemi
singeli di caricamento e scaricamento 5010
accoppiabili tra loro meccanicamente.

21) Dispositivo secondo una delle rivendicazioni
da 1 a 20, caratterizzato dal fatto che i singoli
sistemi di caricamento e scaricamento sono
accoppiabili tra loro elettricamente.

Ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A.

BREV. b M{
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Per traduzione conforme

129 593/vr.
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