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1

Vyndlez se tykd prdskové smési pro vytvoreni spoje mezi ocelovym nognym podkladem a

kovokeramickou tiec{ vrstvou brzdovych a spojkovych souddsti,

Nejobvyklej${ spoj mezi ocelovym podkladem & t¥ecf{ vrstvou kovokeramickych tfecich
materidld se provédf tak, Ze se nosny ocelovy podklad galvanicky pokovi, &imZ se po nali=-
sovant tPecf vretvy dosdhne spoje, ktery se vytvo¥f difﬁznim pochoderr mezi tfecf vrstvou
a galvanicky pokovenym ocelovym podkladem p#i slinovdni pod tlakem, '

Pro zvySenf spolehlivosti spoje se na galvanicky pokoveny ocelovy plech nanese préSkové
mezivrstva, ze smési kovovych présSkid nebo préskovych p¥edslitin médi a cinu,
Dels{ mo¥noet k vytvoienf spoje je ta, Ze se jako mezivrstvy pouZivéd smés préskl, kterd
se skl4dd z jednoho nebo vice kovi tavitelnych p¥i teploté slinovdni a kovl, solf nebo

" kyslidnfkl, jejichZ teplota tdnf je vy35{ neZ teplota slinovdnf podle NSR DAS 1 508 531,
Jiné zdokoralen{ spoje se dosdhre mechanickou tdpravou nosnych podkladd bud galvanicky po-
kovengch, nebo nepokovenych, a to diléfkovénim, zhotovenim gekl, makovdnfim (kulaté kovové
34stice piiletované na nosném podkladu) a del$fmi, Znadnym pokrokem je vytvéd¥eni spoje me=-
71 kovokeramickou t¥ecf vrstvou a ocelovym nosnym podkladem nap¥iklad podle &s, autorského

ogvédéeni &, 157418,

Tento stav vykazuje Fadu nedostatkl, Kvalita spoje, vytvofeného za pomoci galvanice -

kjch mezivrstev, zdvisf jednak na kvalit& p¥ilnavosti galvanické vrstvy k nosici; dals{
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dal3f{ defekty mohou vzniknout mezi galvanickou a vlasin{ kovokeramickou vretwvou, Spoje,
které vyuz{vaj{ mechanického iakl;néni t¥ec{ vratvy do zdrsn&ného nosného podkladu se ne-
dajf pbuiit pro velmi fenké‘virobky (nap¥{K16d lamely), Navic tyto gpoje Jjeou velmi pracné
av p¥ipad® makovénf i technicky ndro&né pro provozni vyuiitf, PFitom ani v jednom z uve=
denjcﬁ proveden{ nedochézf prakticky ke spojenf celé kontaktnf plochy, V pi{padé pouZitf
préskové smési obsshujfcf m$d, cfn, kyslidnfk médny, kFemfk, tetraboritsn sodny a metabo=
rftén eédnj podle &=, auforekého ogvéddenf &, 157418 se v urditych piFfpadech technologice
kych variant‘vyskytuje malé procento nedokonalého spojeni ocelového nosile & tfecf vret-
bou,

Uvedené nevyhody odgtranuje préddkové emés pro vytvoienf spoje mezi ocelovym noanym
podkladem a kovokeremickou t¥ecf vrsivou brzdovych a spojkovych gouldst{ podle tohoto vy=-
nélezu, JehoZ podﬁtata spodivd v tom, Ze obsahuje 70 aZ 97 % hmotnostnich médi, 3 a% 25 %
hwotnostnfch cfnu, 0,1 a% 3 % hmotnostnf kyslidnfku m&dnatého, 0,1 a% 4 % hmotnostnf fosfo-
ru, 1 a% 12 % hmotnostnich st#f{bra, 0,1 aZ 5 % hmotnostnich zinku, 0,01 aZ 1 % hmotnostni
kfemfkq; 0,1 aZ 15 % hmotnogtnich tetraboritanu sedného a 0,1 a% 15 % hmotnostnfch metabo-

ritanu ‘sodného,

Vzhodou spojovdnf nosnych podkladl s kovokeramickou vrsivou pomoc{ mezivrstwvy, podle
vyndlezu, je dosaZenf{ dokonalého spoje poc celé kontaktnf plosSe u rozlidnjch sloZen{ tie=
¢fch materidli na bdzi mé&di i u materidlu kerametalickych, to je obsahujicfch vyeoké pro-
cento nekovovych sloZek, v 3irokém rozsahu technologickych variant, Dal3f vfhodou je od=
stranéni gelvanického pokovovdnf ocelovych nosnych podkladi, Technologie s pouZitfm prés-
kové smési je velmi jednoduchd a ekonomickd, nebot lze vyuift automatizadnf prvky v tech-

nologickém postupu a neklade nédroky na ndklady investidntho rdzu,

Jednotlivé komponenty smési se zfskdvajf t¥idénfm prdd¥ki na predepsanou zrnitost béie.
nymi zphsoby, nap¥fklad prosdtfm, Fosfor se p¥iddvéd ve formé sloudenin rapifklad jako pied=
slitina fosforové médi, NavdZené mnoZstvi se homogenizuje a% do dosafeni naprosto rovnomdre
ného rozloZenf &dstic jednotlivych sloZek, K tomuto lze pou¥it libovolného homogenizatnfho
za¥fzenf, pouZfvaného v praxi prédkové metalurgie,

Po nanesenf této smési na nosny ocelovy podklad nebo na spodn{ ¥dsti vylisku z prddkové
smésl kovokeramickych tiHecfch materiéln\se-&lléiiopemace, tj, slinovéni & podobnd uwkuted-
nujf bez zvldstnfch tdprav,

Pi{klad 1

T¥ec{ materidl na bdzi bronz-grafi e pifsadou olova a %eleza a s p¥fesadou nekovovyich slo=
Zek 8 aZz 10 % hmotnostnfch vyZaduje prdékovou meziwvrstvu o sloZenf (v % hmotnostnfch):

78 médi o zrnitosti pod 0,063 mm

7 cinu o zrnitosti pod 0,063 mm

1,5 kyeli¥nfku m¥dného o zrnitosti pod 0,04 mm

1 fosforu o zrnitosti 0,1 mm H

5 st¥fbra o zrnitosti 0,1 mm
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‘1 zinku o zrnitosti O,1 mm
0,5 kiemfku o zrnitosti pod 0,04 mm
3 tetraboritanu sodného o zrnitosti 0,1 mm

2 metaboritanu sodného o zrnitosti 0,1 mm,

Sm¥s podle p¥ikladu je vyhodnd zejména v t&ch p¥fpadech, kdy kovokeramicky materidl

je slofen z mosazné kovové kosiry obsahujfct dals{ kovové a nekovové kluzné a t¥eci p¥i-

sady,

Pr{klad 2

T¥eci materidl na bézi bronz-grafit s pfidavkem olova & Yeleza a s prisadou nekovovych

slozek 10 a# 30 % hmotnostnich vyZaduje préskovou mezivrstvu o slozeni (v % hmotnostnfch):

72 m¥di o zrnitosti pod 0,063 mm

7 ¢inu o zrnitosti pod 0,063 mm

1,7 kyslidnfku médnatého o zrnitosti pod 0,04 mm
2 fosforu o zrnitosti 0,1 mm

8 st¥{bra o irnitosti 0,1 mm

3 zinku o zrnitosti 0,1 mm

0,3 k¥emiku o zrnitosti pod 0,04 mm

4 tetraboritanu sodného o zrnitosti 0,1 mm

2 metaboritanu sodného o zrnitosti 0,1 mm,

Pouzit{ uvedené smdsi vede k ni%8{ sublimaci sloZek slinovaného materidlu a tim

k prodlouzen{ Zivotnosti za¥fzeni a p¥{pravki pouZfvanych p#i vyrobé&,

pPREEDMET vYNALEZU

Préék;vé smés pro vytvoreni spoje mezi ocelovym nosnym podkladem a kovokeramickou
t¥ect vrstvou brzdovych a spojkovych souddstf, vyznaend tim, Ze obsahuje 70 aZz 97 % hmot-
nostnfch m#di, 3 a% 25 % hmotnostnfch cinu, 0,1 aZ 3 % hmotnoetnf kyslidnfku médnatého,
0,1 a% 4 % hmotnostn{ fosforu, 1 a% 12 % hmotnostnich st¥ibra, 0,1 a? 5 % hmotnostnich
zinku, 0,01 af 1 % hmotnostn{ k¥emfku, 0,1 aZ 15 % hmotnostnich tetraboritanu sodného
a O,i a¥ 15 % hmotnostnfch metaboritanu sodného, \
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