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W myśl znanych siposobów tekturę po¬
łyskującą wytwarza się w ten sposób, że
kilka tasiem papierowych, zrobionych z
masy dobrze zmoczonej klejem i w danym
ra#ie nasyconej oliwą, łączy się ze sobą
zapomocą wytłaczania. Przytem do wyro¬
bu wewnęrtezmych tasiem stosuje się mate-
r jiał o dłujgich w|łóknach, ,zaś do wyrobu ze¬
wnętrznych tasiem materjał o drobnych
włóknach, wobec czego produkt otrzyma,ny
Staje się wewnętrznie silnie spoistym,, a z
powodu drobnowłókniistej powierzchni pod
wipływem gładzenia pod silnem ciśnieniem
— nieprzepuszczalnym i na zewnętrzne
wipływy mechanicznie bardzo odpornym
materjałem. W celu osiągnięcia gładkiej
odpornej powiierzehaii należy jedtiak po wy¬

tłoczeniu poddać mater.jał tłoczeniu hy¬
draulicznemu, a następnie hydraulicznemiu
wygładzeniu. Zwykłe satynowanie, ulżylwa-
ne w papiernictiwie nie wystarcza, wobec
tego wyrób połyskującej tektury wymaga
clbsizernych urządzeń pomocniczych i po¬
siadania szcziegółnie silnych pras hydrau¬
licznych.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposób wyrobu tektury połyskującej,
która wobec znanego na rynku materijaiłu
posiada tę dodatnią stronę, że wyrób jego,
szczególnie otrzymywanie gładkiej odpor¬
nej powiferizchinil, możnia osiiągnąć bez wiel¬
kich ciśnień, stosując jedynie maszyny do
gładzenia i satynowania. Sposób jest tern
znamienny, że papie* lub tekturę w ąrlkur*



Szach lub taśmach pokrywa się określoną
masą i to pokrycie <z masy po wysuszeniu
poddaje roztarciu i wygładzeniu.

•Pod wpływem tych zabiegów pory] pa¬
pieru wJzgl^dniie tektury zostają zapełnione
masą nasmarowaną, a powierzchnie tak
wygładzone, że produkt wygląda zupełnie
jak jednolity, nie pirzepu'szoza on wody i
jest bardzo odjporny na wpływy mecha-
nfczne, ':: : ■"""'■ r 7 : ; ; i ::j | j|[[[

. Masa do smarowania według wynalaz¬
ku składa się zasadniczo z mydeł wosko¬
wych względnie potasu lub sodu z kwasem
cerotynowym, zmieszanego z środkiem wią¬
żącym jak klej lub ługowiec kazeinowy o-
naiz środkiem wypełniającym w postaci
miałkiego prtiszjku. Jako środki wypełnia¬
jące można stasować np. zmielony J/alb
strącony silairczaji batrotwy, węglami wap¬
niowy lub strącony wodorotlenek glinowy.

Na pastę zamienione farby pokrywają¬
ce, np. związki metalowe farb anilinowych,
nadają się szczególnie dobrze jako środek
wypełniający, ponieważ zawierają bardzo
rozdrobnione ciała i nadają produktowi
zigóry określoną pożądaną barwę.

Do zamierzonego celu! między innemi
bardzo nadaje się masa do smarowania, o-
trzymana nastę|pu!jąicą drogą: 10 — 15 czę¬
ści na wagę mydła woskowego rozpuszcza
się w 100 częściach wody, a do rozczynu
dodaje 20 części łtugowica kazeinowego o-
rafc środek utrwalający np. 1 część alde¬
hydu mrówkowego i wreszcie 50 — 70 czę¬
ści drobno rozmielonej farby np. ziwiązku
anitymono - taninowego barWnika aniHino-
wego oranżowego. Do tak otrzymanej masy
można dodać następnie trochę talku (oko¬
ło 2 części1 na wagę).

Po dokładnem wymieszaniu masy na¬
kłada się ją ręką lulb mechanicznie zapo-
mocą mfetazyn do smarowamiaJ z obydlwóch
stron na taśmę papierową lulb tekturową,
a po wysuiszetniiu iiozciera) ,ją pod ciiśmie-
mem i gładzi. Rozcierać i gładzić można ją
albo r$ką albo też mechanicznie zapomocą

znanych urządzeń np. kalandrem ciernym,
dzięki czemu powierzchnia papieru staje
się całkowicie jednolitą, nie przepuszcza
wody i staje się nadzwyczaj odporna na
wfpływy mechaniczne.

Jeżeli taką drogą otrzymana tektttra
połyskująca ma być użyta jako izolacja,
natenczas należy ją po wygładzeniu nasy¬
cić oliwą Mb tłuszczem lub ciałem oleistem
np. olejem lnianym, tranem, parafiną, ole¬
jem parafinowym zapomocą smarowania,
zanurzania lub przępusizczenia taśmy przez
odpowiedzą kąpiel. Wynik nasycania jest
w niniejiszym sposdbie zupełnie swoisty,
ponieważ przez pory masy do papieru
wlsiąkły oleji lulb tłuszcz] pozostaje pod ma¬
są i nie wychodzi nazewnątrz; tektura po¬
łyskująca pozostaje wobec tego stale gięt¬
ką, o ipojwiierzchmli! stale wolnej od tłuszczu.

Ażeby wyrabiać tekturę połyskującą o
wielkiej sile izolacyjnej i sztywności, skle¬
ja się dwie M> kilka warstw papierowych
masą, któnia po osulszenki dizóiaiłal izoluj ąco.
Do wyrobu tej masy nadaje się szczególnie
żelazo z kwasem żywicowym lulb inine cia¬
ło w rodzaju laku, do którego dodaije się
olej w takiej ilości, że pozostaije on bez
w|pływu na sztywnienie. Do tego celu moż¬
na zastosować także rozczyny ługoWcowo -
kazeinowe, z dodaniem w danym razie
środka utrwalającego, które po osuszeniu
działają także izolująco.

Podane, izolująco działające kleiwa
dają prócz tęgo tę korzyść, że po wysulsze-
niu nadają wielką sztywność produktowi,
składającemu się z kilku warstw papiero¬
wych. Miaterjał złożony z kilku wiars^w
smaruje się wreszcie, podobnie jak powy*
żiejj opisano, masą do iSimalroWiamiła^ przez
co powierzdhnia staje się odporną i nie
przepuszcza wody. Zamiast powyższego
zabiegu można także poszczególne warstwy
papierowe lub tylko wierztehnie pośmaro<-
wać przed .sklej eniem jedno — lub dwu¬
stronnie opisaną masą do smarowania*

W każdym wypadku otrzymujemy pro-
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dukt, równający się pod względem właśei-
wioiści i zastosowania znanej tekturze poły¬
skującej lecz produfct ten można otrzymać
drogą prostszą i tańszą Względnie bez sfla¬
czania hydmuiliczlnego.

Otrzymany prodiikt posiada tę dodat¬
nią stronę, że nie pęcznieje ani wykrzywia
się pod wpływem wody. Znana tektura po¬
łyskuj ąaa nie jest tak odporną ma wodę
ptfzy dłuźisizem oddziaływaniu, ponieważ z
powodu złożenia warstw o różnej długośbi
włókna wykrzywia się pod1 wfpływem dłulżk
śzego działania wliilgoci, paczy się, a z pęcz¬
niejących włókien utworzona powierzch¬
nia zatraca swą twatfdiość.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wyrobu tektury połyskują¬
cej, znamienny tem, że papier lub tekturę
smaruje się obustronnie masą, składającą
się z roizczynu ceirotynilamu, potasu, lub .so¬
du, z środka wiąiżącego oraz materjiaiłu bar¬

dzo miałko rozdrobnionego, jak np. gliny
z ałunem dbromowym, przycziem wytwo¬
rzoną warstwę masy poddaje się po wysu¬
szeniu roztarciu pod ciśnieniem oraz wy¬
gładzeniu,

2. Wykonanie sposobu, znamienne
tem, że papier lub tekiturę, po zabiegu we¬
dług zastrz. 1, smaruje się bą|dź nasyca o-
lejowemi albo inniemi tłuszczowemi ciała¬
mi,

3. Wykonanie sposobu według zastrz.
1, znamienne tem, że dwie lulb kilka skle¬
jonych warstw papieru albo tektury prze¬
rabia się sposobem według zasbrz. 1 w ce¬
lu otrzymania materjału izolacyjnego.

4. Wykonanie sposobu według zasfaz,
1, znamienne tem, że środek wypełniający
jelst zmieszany z farbą.

Jacob Jans^er.

Zastępca: Cz. Raczyński,
rzecznik patentowy.

Dj-uk L. Bogusławskiego, Warszawd.
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