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{54) Vorrichtung zur Schweibadsicherung zum Schweiflen von Rundnéhten an gekriimmten Bauteilen

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur j

SchweiRbadsicherung, mit der es moglich ist, die N /1 -A B \S,

Wourzellage von gekriimmten Bauteilen zu schweilen, ohne 8 17 18 11 7 20

" daR es notwendig ist, an die Nahtvorbereitung und die ' . -
Genauigkeit der zu verschweienden Bauteile hohe
Anspriiche zu stellen. Die Erfindung soll universell und
wiederholt fir verschiedene BauteilgréRen, insbesondere
auch fir kleine Kriimmungsradien eingesetzt werden
konnen, ohne daB Fehler in der Schweiflnahtwurzel, aus ihr
herriihrend, auftreten. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe
dadurch gelést, daB ein bekanntes flexibles, nicht
brennbares Glasfasergewebeband auf einer Vorratsspule
angeordnet und zwei separat gelagerte und radial
bewegliche durch Druckfedern vorgespannte
Andrickrollen dem Glasfasergewebeband zugeordnet sind.
Die Vorratsspule ist mit Fihrungsblechen versehen. Der
Andrickmechanismus ist Gber einem Kopplungstréager mit
einer Radialzustellung verbunden, die an einer
Verdreheinheit angeflanscht ist. Eine Axialzustellung ist
weiterhin dem Andrilickmechanismus zugeordnet. Die j

~Vorrichtung zur Schweibadsicherung ist vorrangig
anwendbar im Behélter-, Apparate- und Rohrleitungsbau.
Fig. 2 :
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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zur SchweiBbadsicherung zum SchweiRen von Rundnéhten an gekrimmten Bauteilen, bestehend aus einer
Axial- und Radialzustellung, dadurch gekennzeichnet, da einerseits die Radialzustellung (1) an einer Verdreheinheit (2},
welche an der Axialzustellung (3) befestigt ist, in der Bauteilachse angeflanscht ist und Gber einen Kopplungstrager (4) mit
einem Andriickmechanismus (5) und zugeordnetem Abstreifer (6) so verbunden ist, da3 ein ansich bekanntes, flexibles, nicht
brennbares Glasfasergewebeband (7), auf einer Vorratsspule (8) angeordnet, durch zwei separate, drehbar gelagerte und
durch Druckfedern {9) vorbelastete Andriickrollen (10), an welchen sich am Umfang Mitnehmerstifte befinden, gefihrt ist,und
daR andererseits die Andriickrollen (10) iber Rollenhalterungen {12) und zugeordneten Fiihrungsbolzen (13) mit PaBBfedern
(14) in Bohrungen eines feststehenden Kopplungstragers (4) radial gefihrt sind.

2. Vorrichtung zur SchweiRbadsicherung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da® der Andriickmechanismus (5) andem
Kopplungstrager (4) wechselbar mittels Schrauben (15) angebracht ist.

3. Vorrichtung zur SchweiRbadsicherung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Andriickrollen (10) eine
Fihrungsnut fir das Glasfasergewebeband (7) aufweisen.

4. Vorrichtung zur SchweiRbadsicherung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? der Vorratsspule (8) zwei
Fiihrungsbieche {17) zugeordnet sind.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur SchweiRbadsicherung fir das teilautomatische und automatische Wurzelschweilen
von gekriimmten Bauteilen, insbesondere im Behalter-, Apparate- und Rohrieitungsbau.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekannt sind als SchweiRbadsicherungen fiir die Schweiung von Rundnéhten Metallringe, die in die Bauteile eingeheftet
werden. Bei auftretenden Formabweichungen der zu verschweienden Teile ist erhebliche AnpaBbarkeit notwendig, um ein
Herauslaufen des SchweiBgutes zu verhindern. Des weiteren ist ein erheblicher Aufwand erforderlich, falls diese Metallringe
nach dem SchweiRen nicht im Bauteil verbleiben kénnen, wie dies im Apparate- und Anlagenbau oftmals der Fall ist.

Aus der DD-PS 75933 ist ein Kupfernahtformschuh bekannt, der das Auslaufen des fliissigen Schweigutes verhindert, in dem
dieser Nahtformschuh eine speziell ausgebildete Nut besitzt.

Des weiteren sind durch die DE-AS 1615190 KupferschweiBschuhe bekannt, die die Naht abstiitzen. 5,

Bei diesen Erfindungen werden jedoch die Fragen der Anpassung an den Nahtverlauf, sowie des Nahtkantenversatzes der zu
verschweiRenden Teile ungeniigend geldst. Weitere Schwierigkeiten treten durch eine erhdhte Aufhartungsneigung des
SchweiBgutes infolge der schnellen Warmeableitung durch die Kupferschuhe auf.

Es sind durch die DD-PS 68301 und DD-PS 84120, sowie durch die DE-AS 1301692 technische Lésungen bekannt, die
Vorrichtungen zur Stiitzung des Schweilgutes mittels Pulver beinhalten. Infolge der Nachgiebigkeit der Pulverkissen wirken sich
Form- Lagetoleranzen der zu verschweiRenden Bauteile weniger auf die Nahtgite aus als bei starren Badsicherungen. Das
Stiitzpulver hat jedoch den Nachteil, daB es in die SchweiBwurzel eindringen und zu SchweiRfehlern fiihren kann.

Die technischen Lésungen zur Nahtabstiitzung mittels Pulver erfordern relativ grofie Mechanismen zur stetigen Zu- und
Abfiihrung des Pulvers, so daR diese Erfindungen nur bei grof3en Behéltern und Rohren oder bei Ldngsnéhten angewendet
werden. .

inder DE-AS 1952 188 ist ein flexibles Badsicherungsband beschrieben, welches zur Formung der Wurzel und zur Abstiitzung des
Schweilbades an die Nahtunterseite geklebt wird. Neben den hohen Kosten solcher Bénder fallen insbesondere die
notwendigen relativ hohen Vorbereitungs- und Abschluzeiten zur Anbringung und Entfernung dieser Badsicherungsbénder
negativ ins Gewicht.

Es wird in der DD-PS 138742 eine SchweiRbadsicherung beschrieben, bei der eine plastisch-elastisch verformbare Rolle aus
nichtbrennbarem Material gegen die Naht gedriickt wird und am AuRendurchmesser des Schweifteils abrollt. Diese Losung ist
nur bei gekrimmten Néhten (iber 500mm Durchmesser anwendbar, da die Méglichkeit der Innenschweilung gegeben sein
muR. Zudem schmilzt diese Rolle bei Kontakt mit dem SchweiRbad an, so da eine exakte Abstiitzung und Formung der
Waurzellage nur beim ersten Umlauf der Rolle gewahrleistetist. '

Neben den bereits beschriebenen technischen Lésungen sind auch Schweibadsicherungssysteme aus Drahtglas und Keramik
DD-PS 205103 und DD-PS 114918 bekannt. Diese Losungen kénnen jedoch fiir Rundnahte aufgrund der geometrischen
Gestaltung der Badsicherungselemente nicht angewendet werden.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zur Schweibadsicherung zu schaffen, mit der es moglich ist, die Wurzel von
Rundnihten an gekriimmten Bauteilen, insbesondere auch mit kleinen Durchmessern, mittels hochproduktiven
SchweiRverfahren teilautomatisch oder automatisch zu schweiBen, so daR gegeniiber dem Wurzelschweien von Hand eine
wesentliche Steigerung der Arbeitsproduktivitét erreicht wird. Die Vorrichtung soll universeil und wiederholt eingesetzt werden,
ohne daR Fehler in der Wurzel, aus ihr herrithrend, auftreten. Die Vor- bzw. Nacharbeit zum Anbringen und Abldsen der
Badsicherung soli dabei auf ein Minimum reduziert werden.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur SchweiBbadsicherung zu schaffen, die bei unterschiedlichen
Bauteilabmessungen wiederholt anwendbar ist und mit der Innendurchmesserunterschiede bzw. auftretender
Nahtkantenversatz der zu verschweifRenden Bauteile bei der Formung der Wurzel ausgeglichen werden kénnen und ein
Auslaufen des Schweigutes sicher verhindert wird, so dal nur geringe Anforderungen an die Qualitét der
Schweillnahtvorbereitung gestellt werden missen.

Erfindungsgeman wird die Aufgabe dadurch geldst, daR ein flexibles, nicht brennbares Glasfasergewebeband, welches sich auf
einer Vorratsspule befindet, durch zwei separate, drehbar gelagerte und durch Druckfedern vorgespannte Andrickrollen, an
welchen sich am Umfang Mitnehmerstifte befinden und die voneinander unabhéngig radial zur Drehachse des Bauteils
beweglich sind, gegen die Schwei3nahtunterseite des gehefteten rotierenden Bauteils gedriickt wird, wobei die Achse der
Andrlickrollen paraliel zur Rotationsachse des Schweil3teils liegt.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel naher erlautert werden. In den dazugehdérigen Zeichnungen
zeigen:

Figur 1: Gesamtansicht der Vorrichtung
Figur 2: Schnittdarstellung A—-A
Figur 3: Schnittdarstellung B-B

Die Vorrichtung zur SchweiRbadsicherung besteht, wie in Figur 1 dargestel!t, aus der bekannten Axialzustellung 3, der bekannten

Radialzustellung 1, welche an einer Verdreheinheit 2 angeflanscht ist und einem Andriickmechanismus 5, der iber den

Kopplungstrager 4 mit der Radialzustellung 1 verbunden ist. Der Andriickmechanismus 5, in Figur 2 und 3 dargestellt, bestehend

aus zwei separaten, in Rollenhalterungen 12 wilzgelagerten Andriickrollen 10, welche durch Druckfedern 9 vorbelastet sind,

einer am Kopplungstréger 4 angeflanschten Vorratsspule 8 mit vorzugsweise angeschwei8ten Fihrungsblechen 17 und einem

an der Rollenhalterung 12 vorzugsweise angeschraubten Abstreifer 6, wird mittels Flthrungsbolzen 13 und zugeordneten

PaRfedern 14 in paarweisen Bohrungen des feststehenden Kopplungstrégers 4 radial gefiihrt und in bekannterweise mit

vorzugsweise Stiften 18 gesichert.

Die erfindungsgemaéBe Vorrichtung arbeitet wie folgt:

Entsprechend der glinstigsten Schweilposition wird der Andriickmechanismus 5 mit der Radialstellung 1 durch eine

Verdreheinheit 2, die mit der Drehachse des zu verschweiflenden Bauteils 19 fluchtet, gedreht und fixiert.

Der Andriickmechanismus 5 wird axial in das geheftete Bauteil 19 mittels Axialzustellung 3 eingefiihrt und auf Hohe des

Schweilspaltes gegeniiber dem feststehenden SchweifRbrenner 20 positioniert. Durch eine Radialzustellung 1 werden die

Andriickrollen 10 mit dem daraufliegenden nichtbrennbaren Glasfasergewebeband 7 so gegen das geheftete Bauteil 19

gedriickt, daB die Druckfedern 9 gespannt werden. Durch die getrennte radiale Verschiebemdglichkeit der beiden Andriickrolien

10 wird bei auftretendem Nahtkantenversatz oder bei Formabweichungen der zu verschweif3enden Bauteile 19 eine sichere

Anlage des Glasfasergewebebandes 7 an beiden Nahtkanten erreicht, welche auch bei Rotation des Bauteils 13, durch die

mégliche radiale Bewegung der Andriickrolien 10 nach innen oder aufen sténdig aufrechterhalten wird.

Beiin bekannterweise erzeugter Rotation des Bauteils 19 mit Schweifgeschwindigkeit wird Giber Reibschluf3 und die am Umfang

der Andriickrollen 10 angebrachten Mitnehmerstifte 11 das Glasfasergewebeband 7 aus einer Vorratsspule 8 abgespult und

kontinuierlich der Schweistelle zugefiihrt, so daR durch die erfindungsgeméte Vorrichtung der Effekt der

SchweilRbadsicherung, mit Abstlitzung und Formung der Wurze!l wéhrend des gesamten SchweiBprozesses erhalten bleibt.

Ein Abstreifer 6 sichert die Trennung des verbrauchten Glasfasergewebebandes 7 von den Andrtickrollen 10.

Die erfindungsgemaRe Vorrichtung hat folgende Vorteile:

— Ausgleich von Nahtkantenversatz der zu verschweiflenden Bauteile und den damit verbundenen geringen
Qualitatsanforderungen an die Nahtvorbereitung

— Zeit- und Energieeinsparung durch die mogllche Anwendung hochproduktiver Schweererfahren gegentiber dem WIG-
Handschweillen

— kontinuierliche Arbeitsweise wahrend des Schweillprozesses und der damit verbundenen Automatisierungsmaéglichkeit des
gesamten Prozesses

— Die Vorrichtung ist insbesondere auch fir kieine Bauteildurchmesser anwendbar.

- geringe Vorbereitungs- und Abschlufzeiten zum Bedienen der Vorrichtung zur Schweif3badsicherung

— Die Vorrichtung ist universell flir verschiedene BauteilgréRen einsetzbar.
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