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Urzadzenie do napedu i pozycjonowania
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Przedmictem wynalazku jest urzadzenie do na-
pedu i pozycjcmowania, w szczegdlnosci glowic na-
rzgdziowych obrabiarek z automatycznym dyklem
pracy.

Znany jest naped za pomoca silnika ele)lnt'ryvcz-
nego, ktéry pozwala glowicy obracaé¢ sie o do-
wolng ilo$é pozycji w jednym kierunku ale nie
zapewnia zadanej dokladno$ci pozycjonowania
wstqgnego ze wzgledu na duza wrazliwo$é na
zmiang momentu bezwiadno$ci narzedzi zamoco-
wanych w glowicy, -

Naped przy pomocy tloka hydraulicznego z na-
cieta na ttoczysku zebatka pozwala na obrét glo-
wicy w jedng strone i tylko o jedna pozycje, co
zbytnio wydtuza czasy obrotu. Znany jest takze
naped za pomoca ruchomego cylindra z nacieta
zgbatkg i nieruchomego tioka dwustronnego, kto-
ry powoduje obrot glowicy o dowolng ilo§¢ po-
zycji w obydwu kierunkach, wybierajac przy tym
najkrétsza droge obretu, lecz wymaga zastosowa-
nia oddzielnego mechanizmu do wstepnego pozy-
cjonowania.

Stosowany jest réwmiez naped przy pomocy cy-
lindra pozycjonujacego z szeregowym ukladem tlo-
kéw o jednakowej $rednicy, ki6éry zapewnia obrét
glowicy ma dowolng pozycje zapewmiajac pozycjo-
nowanie witepne z duza dokiadnosScia ale posiada
niekorzystng zbyt duzg diugosé, ktéra mawet przy
niewielkiej ilo$ci zapewmianych pozycji glowicy
jest zbyt duza.
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Istota urzadzenia wedlug wynalazku jest, ze za-
wiera ono tlok umieszczony przesuwmie w tloku-
-cylindrze, ktéory w polgczeniu z gwintowanymi
korkami stanowi tlok osadzony w stalym cylin-
drze.

Zastosowanie czteropozycyjnego tioka pozycjonu-
jacego z dwoma przesuwmymi tlokami- o réznych
Srednicach, z ktérych wigkszy jest jednoczeénie cy-
lindrem dla tiocka o mmniejszej $rednicy stanowig-
cego calo$¢ z tloozyskiem polaczonym z zebatka
wispéipracujaca z koltem zebatym przekiadnli prze-
kazujgcej ruch ma korpus glowicy nanzedziowej,
pozwolilo na znaczne zmniejszenie calkowitej diu-
gosdei cylindra pozycjonujacego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
jest przekrojem wazdiuznym urzadzemia, fig. 2 —
przekrojem wg A-A na fig. 1, a fig. 3 — schema-
tem hydraulicznym' urzgdzenmia.

W korpusie stalego cylindra 3 zamknietego z
dwoéch stron pokrywami 4 i 5, uszczelnionego pier-
Scieniami 11 i 12, wykonany jest dokladny prze-
lotowy otwoér, w ktérym znajduje sie tlok-cylinder
6 spelniajacy rowmnoczednie role cylindra dla tlo-
ka 9. W tloku-cylindrze 6 wykonany jest - dokia-
dny otwoér zamkmniety z dwéech stron gwintowany-
mi korkami 7 i 8 i uszczelniony pierscieniami 13
i 14. W korku 7 i pokrywie 4 s3 wykonane otwo-
ry, przez ktére przechodzi tloczysko tloka 9 u-
szczelnione pierscienjem -10. -
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W korpusie cylindra 3 wykonane sa gniazda, w
ktére wkrecone sa laczniki oczkowe, przez ktére
olej bezpoérednio doplywa i odplywa z cylindra.
W pokrywach 4 i 5 znajduja sie zawory zwrot-
ne doprowadzajgce olej na obydwie strony tloka-
-cylindra 6 i skladajace sie z kulek 16 i 19, spre-
zyn 17 i 20 i wkreconych w pokrywy gwintowa-
nych korkéw 18 i 21. tloku 9 znajduja sie za-
wory zwrotne doprowadzajace olej na obie jego
strony i skladajace sie z kulek 22 i 25, sprezyn
23 i 26 oraz wkreconych w tlok gwintowanych kor-
kéw 24 i 27. ;

Na zewmetrznej powierzchni tloka-cylindra 6
- wykonane s3 wybrania 80 i 81 o diugosci nieco
wiekszej od dlugosci skoku tloka-cylindra 6, u-
mozliwiajace doprowadzenie oleju na obydwie stro-
hy tloka .9 przez wywiercone w wybraniach 80 i
- 81 otwory 74, 75, 76 i 77 o odpowiedniej Srednicy.

Cylinder pozycjonujacy jest przykrecony S$ruba-
mi 29 poprzez pokrywe 4 i podkladke 28 do ply-
ty 1. Tloczysko tloka 9 jest polaczone bezluzowo
z prowadzong w plycie glowicy zebatka 30, ktéra
jest zazebiona z kolem zebatym 31 nacietym na
wspoélnej piascie z kolem zebatym 32, ktoére two-
rza dwobjke zebata osadzong obrotowo na nieru-
chomym walku 33. Kof8 zcbate 32 jest zazebiome
z koltem zebatym 34 osadzonym obrotowo na drg-
gu 35 i polgczone Srubami 36 z korpusem glowi-
cy 2, ktérmego 0$ obrotu stanowi drag 35 osadzony
nieobrotowo w plycie 1.

W pilycie 1 jest wykondna wneka, w ktérej przy-
krecone do plytek ustawczych 37 i 88 znajduja
sie przykryte ostong 42 i uszczelkg 43 mikmrolgicz-
niki 39, 40 i 41, ktérych koncéwki stykaja sie z
koncami prowadzonych w plycie popychaczy 44,
43 i 46 dociskanych sprezynami 47, 48 i 49 do
tylnej powierzchni zebatki 30, na ktérej wykomna-
ne sg stotkowe nawdercemia sygnalizacyjne, “prze-
sterowujace mikrolaczniki 39, 46 i 41 poprzez po-
pychacze 44, 45 i 46. Nawiercenia w zebatce 30
sg tak umieszczome, e w kazdym z polozeh cy-
lindra pozyejonujacego dajag inng - kombinacje
przesterowania mikrolacznikow 39, 40 & 41, sy-
gnalizujae w tem sposéb rzeczywiste polozenie glo-
wicy narzedziowwej. Na koacach tloka-cylindra 6
i tloka 9 wyhkonane sa stozki hamujace. Tiok 9
ma skok dwulsrotnie wigkszy od skoku tloka-cy-
lindra 6. _ T

Przedstawione w praykladzie wykonamis urzgdze-
nie mapewmia cztery pozycje. Przed kakda zmiang
pozycji elektrozawér 57 laczy przewody 58 z 65 i
59 z 64. Przestrzen pod tlokiemn 54 zostanie polg-
czona ze zbiornikiem, a nad tlok 54 zostanie do-
prowadzony olej pod eiSnieniem, co spowoduje
podniesienie korpusu glowicy 2 do géry i roslacze-
nie tarcz €8 i 69 spraegla wielozebatkowego. Jed-
nocaesntie ‘spreiymna 51 vozprezajac sie obréci dziwi-
gnie 52, ktéra zwolni mikrolgeznik 5@ sygnalizujge
w tem sposéb zluzowanie korpusu glowicy 2. Jest
to rémmoczesnie sygnalem do zajecia przez cylin-
der pozycjonujacy zadanej pozycji.

Dia ‘ pajecia pierwszej pozyeji elektrozawér 55
taczy przewody 58 z 61 i 59 z 60, a elektrozawoér
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56 przewedy 58 z 63 i 59 z 62. Przewodem 63 olej -

pod ciSnieniem doplywa na lewa strome tloka-cy-
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lindra 6 i przesuwa go w prawe skrajne poloZe-
nie. Olej z prawej strony tloka-cylindra 6 jest
przez niego wyttaczany do zbiornika przewodami
62 i 59. W koncowej fazie ruchu ttoka-cylindra
6 w prawe skrajne polozenie przystania on stop-
niowo stozkiem hamujacym otwoér 73, przez ktéry
olej wyplywa z cylindra, zwalniajagc w ten spo-
s6b predko$é ruchu i zabezpieczajac przed ude-
rzeniem gwintowanym korkiem 8 o pokrywe 5.

Jednoczednie olej pod ci$nieniem doplywa na le-
wa strong tloka 9 i przesuwa go réwniez w pra-
we skrajne polozenie. Olej z prawej strony tlo-
ka 9 jest wytlaczany do zbiomika przez otwory
77, 72 craz przewody 60 @ 59. Podobnie jak w po-
przednim przypadku tlok 9 w koncowej fazie ru-
chu przyslania stopniowo stozkiem hamujacym
otwér 77, co powoduje zmniejszenie predkosci
przesuwu i zabezpiecza przed gwaltownym ude-
rzeniem w gwintowany korek 8.

W celu zajegcia przez cylinder pozycjcnujacy po-
zycji drugiej elektrozaw6r 56 sterujacy polozeniem
thoka-cylindra 6 zostanie przesterowany i polaczy
przewody 58 z 62 i 59 z 63, a sterujacy polgcze-
niem tloka 9 elektrozawér 55 laczy przewody 58
z 61 i 59 z 60. Olej pod cis$nieniem doplywa na
prawg strone ttoka-cylindra 6 i przesuwa go w le-
we skrajne polozenie az do oparcia sie korkiem 7
o pokrywe 4. Olej z lewej strony tloka-cylindra 6
jest wytlaczany do zbiornika przez otwér 70 oraz
przewody 63 i 59. W koncowej fazie ruchu ttoka-
-cylindra 6 przystania on stopmiowo stozkiem ha-
mujacym otwoér 70 zwalniajac w ten sposéb pred-
ko$é przesuwu. Rownoczesnie olej pod cisnieniem
doplywa na lewg strone tloka 9 i przesuwa go w
prawg strome az do zetkmiecia z korkiem 8.

Przy przechodzeniu z pozycji pierwszej na dru-
ga oba tloki zajmuja w poczatkowej fazie prawe
skrajre polozenie, przez co na tlokach wystapia
sity o przeciwnych zwrotach. Ze wazgledu na po-
siadanie wiekszej powierachni, na kt6ra dziala o-
lej, tlok-cylinder 6 przesuwajgc sie w lewo za-
bierze ze sobg tlek 9

Dla zajecia przez cylinder poayejomujacy pezycit
trreciej elektrozawér 56 polgezy przewody 38 2
63 oraz 59 z 62 laczac w ten s8poséb prawy strome
ttoka-cylindra 6 ze zbiomikiem. Olej pod eisnie-
nifem |doplywa witedy na lewa strome tloka-cylkin-
dra 6 i przesuwa go w kraldeowe prawe polode-
nie. W koncowej fazie ruchu tloka-cylindra 6 na-
stepuje opisane poprzednio hamowanie. Jednocze$-
ni¢ elektrozawoér 55 zostamie przesterowamy i po-

" laczy przewody 59 z 61 laczac w tem sposOb lews

strone tloka 9 ze zbiornikiem oraz polaezy prze-
wody 58 z €8, przez co ole} pod ciSnieniem doply-
nie na prawg strone tdoka 9*i przesunie go w le-
wo az do styku z korkiemn 7, ktéry spelnia w tym
przypadku role zderzaka. W - koncowej fazie m-
chu tlok 8 przystomi stopmiowo stozkiem hamujg-
cym otwdr 70 co spowoduje  zweolnienie jego m
chu. . i
Aby cylinder pozycjonujacy zajal czwarta pe-

.zyoje elektrozawdr 56 zostaje przesterowany i la-

czy przewody 39 z 63, to jest lewa sirome tloka-
~cylindra 6 ze zbiemnikiem, oraz laezy przewody
58 z 62 przez co olej pod ciSnieniern dopiynie na
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praws strone tioka-cylindra 6 i przesunie go w le-
we  skrajne polozenie az do oparcia korkiem 7
o pokrywe 4. Réwnoczednie elektrozawér 55 zo-
stanie przesterowany i polaczy przewody 59 z 61
laczac lewa strone tloka 9 ze zbiomikiem oraz po-
taczy przewody 58 z 60 przez co olej pod cisnie-
niem doplymie na prawg strone tloka 9 i przesunie
go w lewe skrajne polozenie az do oparcia o ko-
rek 7.

6
tloka 9 w prawo olej doplywa na jego lewa stro-
ne przez otwory 71, 75, 78 i zawdr zwrotny, a po
zamknieciu zaworu zwrotnego przez otwory 71
iT74.

Kiedy tlok 9 opiera sie o korek 8, otwér 77 jest
cze$ciowo przystonigty przez stozek hamujacy tlo-
ka 9, a otwor 76 znajduje sie maprzeciwko otwo-
ru 79. W poczalkowej fazie ruchu tteka 9 w lewo,
olej doplywa na jego prawa strome przez otwory

Gdy tlok-cylinder 6 znajduje sie w lewym skraj- 10 72, 76, 79.i zawér zwrotny z tloka 9, a po zamk-
nym polozeniu wowczas otwoér 70, przez kidry o- nigeiu zaworu zwrotnego przez otwory 72 i 77.
lej odplywa i doplywa na jego lewa strone jest
czeSciowo przysltoniety przez stozek hamujacy. Ze-
by ruch tloka-cylindra 6 w prawo nie odbywal sie Zastrzezemia patentowe
z tej przyczyny w poczatkiowej fazie zbyt wolno, 15
olej pod ciSnieniem doplywa otworami 66 pod kul- 1. Urzadzenie do napedu i pozycjonowania, w
ke 16, unosi ja Sciskajac sprezyne 17, otworem w szczegblno$ci glowic narzedziowych obrabiiarek z
korku 18 pmzeplywa na lewa strone tloka-cylin- automatycznym cyklem pracy, przy pomocy cylin-
dra 6 i przesuwa go w prawo. Otwor 70 zostanie dra pozycjonujacego, - znamienne tym, Ze zawie-
odstoniety, cisnienie po dwoéch stronach kulki 16 20 ra tlok (9) umieszczony przesuwnie w thoku-cylin-
wyréwna sie i sprezyna 17 docisnie kulke 16 do drze (6), ktéry w polaczeniu z gwintowanymi kor-
gniazda zamykajgc przeplyw przez otwory 66 i o- kami (7 i 8) stanowi tlok osadzony w stalym cy-
lej bedzie doplywat przez odslomiety otwér T70. lindrze (3).

Podobnie przy mchu tloka-cylindra 6 z pra- 2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
wego skrajnego poYozenia w lewo, olej w poczat- 25 ze na zewnetrznej pcwierzchni tloka-cylindra (6)
kowej fazie ruchu doptywa na jego prawg stro- sg wykonane dwa wybrania (80 i 81) o diugodci
ne glGwnie przez otwory 67, zawér zwrotny, a mieco wiekszej od dlugosci skoku ticka (6, 7, 8)
nastepnie po zamknieciu zaworu zwrotnego przez w stalym cylindrze (3), przy czym w tych wy-
otwor 73. Kiedy tlok 9 opiera sie o korek 7, o- braniach (80 i 81) wykonane sg odpowiednio roz-
twér T4 jest czesciowo przyslonigty przez stozek 30 stawione otwory (74, 75, 76 i 77) doprowadzajace
hamujgcy tloka 9, a otwoér 75 znajduje sie na- lub odprowadzajace medium na obie strony tloka
przeciwko otworu 78. W poczatkowej fazie ruchu 9).
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Fig3

DN-3, z. 647/78
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