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men und Montageblech zum Einsatz in diesem Verfahren

Verfahren zur Herstellung eines Wandanschlusses fur
in AuBenwénde eingebaute Fenster- oder Turrahmen
und Montagewinkel zum Einsatz in diesem Verfahren.
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
eines Wandanschlusses flr in AuBenwénde einge-
baute Fenster- oder TlUrrahmen, bei dem Fugendicht-
bander vor dem Einbau des Rahmens auf die Rah-
menprofile umlaufend aufgeklebt werden und an-
schlieBend der Fensterrahmen in die Fensteréffnung
eingesetzt und mit dem Mauerwerk verbunden wird
und wobei Teile der Fuge zwischen Fenster- oder
Tarrahmen und Baukérper mittels bitumindser
Schicht, wie Anstriche, Bahnen oder gleichwertiger
Materialien zusatzlich abgedichtet werden, bei dem
an dem Rahmen (4) zusétzlich Montagebleche (1)
angebracht sind, an welche die Endbereiche der bi-
tumindsen Schicht (5) anhaften. Die Erfindung betrifft
weiterhin ein Profilblech zum Einsatz in diesem Ver-
fahren.
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Verfahren zur Herstellung eines Wandanschlusses fiir in AuBen-
wande eingebaute Fenster- oder ‘lirrahmen und Montagewinkel

zum Einsatz in diesem Verfahren.
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Beschreibung

Verfahren zur Herslellung eines Wandanschlusses fiir in Aufen-
wande eingebaute Fenster -oder Tiirrahmen und Montageblech zum

Einsatz in diesem Verfahren.

Die Erfindung belrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Wandanschlusses fiir in AuBenwinde eingebaute Fenster -oder
Tlrrahmen und ein Montageblech zum Einsatz in diesem Verfah-—

ren.

Flir in AuBenwdnde eingebaute Fenster- oder Tiirrahmen besteht
die Forderung, dass auch die umlaufenden Fugen zwischen Fens-
terrahmen und Mauerwerk dauerhaft luftdicht und schlagregen-

dicht auszufiihren sind.

Dazu ist aus dem Stand der Technik die sogenannte RAL-Montage

nach DIM 18355 uand DIN 4108, Tcil 7, (in Ostcrreicl ONORM B
5320)bekannt, bei der die Fuge zwischen Fensterrahmen

und Baukérper lnnenseitig diffusionsdichter als auBenseitig
ausgebildet isl und an der AuBenseite schlagregendicht und

teilweise sogar slauwasserdicht ausgefithrt sein muss.

Zur Herstellung einer normgerechten Fuge werden gemiR DE 10
2010 008 877 Fugendichtbander, also mit Klebeschichten ver-
sehene, bandférmige flexible Fensteranschluffolien verwendet.
Diese selbstklebenden Fugendichtbdnder werden vor dem Einbau
des Fensterrahmens auf die zumeist aus Kunststoff, Holz oder
Aluminium geferlLigten Fensterrahmenprofile umlaufend aufge-
klebt. Hierzu dient in der Regel ein doppelseitiges Klebeband
auf Acrylatbasis.

Anschliefend wird der Fensterrahmen in die Fenstero6ffnung
eingesetzt und mil dem Mauerwerk mechanisch verbunden. Danach
wird aussenseilig das Fugenband mit dem Mauerwerk verbunden.
Zu diesem Zweck weisen die Fensteranschluffolien zumeist ei-
nen mit einem Kleber auf Butylbasis versehenen Klebestreifen

2
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auf. Die zwischen Fensterrahmen und Bauk®Srper bestehenden
Bauvanschluffugen werden mil Montageschaum - der die Dammfunk-
tion erfiillt - verfillt. AbschlieBend werden die inneren Fu-
gendichtbé&nder mit dem Mauerwerk verklebt.

Alternativ dazu kann das Dichtband auch erst nach dem Einset-
zen und Ausschdumen des Fensterrahmens auf die Rahmenprofile
geklebt werden.

Hierbei stellt sich immer die Herausforderung, dass durch of-
fene Gehrungen bei mehrschaligen Konstruktionen die durch das
dussere Fugendichtband gebildete Schlagregenebene hinterlau-

fen wird.

In Bereichen mit besonders hoher Belastung durch Schlagregen
oder Staundsse - Ublicherweise im unteren Rahmenbereich -
wird diese Abdichtung an der AuBenseite erganzt durch eine
bitumindse Schicht, die als Anstrich, mittels Bahnen oder
gleichwertigen Materialien hergestellt werden kann, und die
in einem der Montage nachlfolgenden Arbeitsgang durch den Ab-

dichter/Schwarz-oder Dachdecker aufgebracht wird.

Die sorgfédltige Verarbeilung dieser bitumin®sen Schicht ist

eine wesentliche Voraussetzung fiur die Dichtheit der Fuge.

Dabei ist es auch wesenllich, dass die Aufenseite der Abdich-
tung eine einheitliche Ebene bildet und keine Spriinge auf-
weist, welche die Haltbarkeit des Abdichtungssystems reduzie-
ren und das Risiko von Wasserschiéden erhdhen wilrden. Eine
einheitliche Ebene erleichtert iiberdies die Arbeiten des Ab-

dichters/Schwarz-oder Dachdeckers erheblich.

Diese sorgfdltige Verarbeitung ist vor allem im Bereich des
Anschlusses der Bitumenschicht an das Dichtband an den unte-

ren Ecken des Rahmens aufwdndig und fehleranfalligq.

3/12
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diesen Anschluss zu

erleichtern.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB geldst mit einem Verfahren
der eingangs genannten Art, bei dem kugendichtbinder vor dem
Einbau des Rahmens auf die Rahmenprofile umlaufend aufgeklebt
werden und anschlieBend der Fensterrahmen in die FensterSff-
nung eingesetzt und mit dem Mauerwerk verbunden wird und wo-
bei Teile der Fuge zwischen Fenster -oder Tiirrahmen und Bau-
kbrper mittels bituminéser Schicht zusdtzlich abgedichtet
werden, bei dem an dem Rahmen zusatzlich Montagebleche ange-
bracht sind, an welche die Endbereiche der bitumindsen

Schicht anhaften.

Mit dem erfindungsgemdfRen Einsatz von Mentageblechen im An-
schlussbereich der bitumindsen Schicht wird die Herstellung
der Abdichtung erheblich erleichtert und die Gefahr von feh-
lerhaften Anschlissen reduziert.

Dariber hinaus werden die durch Abdichter/Schwarz-oder Dach-
decker verrichteten, nach der Montage erfolgenden Arbeitsgin-
ge der Abdichtung, d.h. die Anbringung der bituminé&sen
Schicht beispielsweise mittels bituminéser Anstriche, Bahnen
oder gleichwertiger Materialien dadurch erleichtert, dass die
Oberflachen der Montagebleche, mit denen die bitumindse
Schicht beispielsweise mittels Flammen verbunden wird, so an-
geordnet sind, dass sie einfach erreicht werden kébnnen, ins-
besondere auch bei partiell vorstehenden Konstruktionen vor
dem Blendrahmen, wie z.B. Rolladenleisten.

Vorleilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus

den Unteranspriichen.
Detaillierte Beschreibung der Erfindung
Die Erfindung wird anhand von in den Figuren dargestellten

Ausfihrungsbeispielen naher erldutert.

4/12
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Es zeigen beispielhaft:

Figur 1 denkbare Ausfiihrungsformen der erfindungsgemifen Mon-
tagebieche und

Fig.?a, 2b, 2c und 2d die Einbauabfolge von Montageblech und
Fensterrahmen in einer Mauer6ffnung, sowie

Fig.3 eine Schnittdarstellung von Fensterrahmen und Montage-
hlech.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind verschiedene Ausgestaltungen
der Montagebleche 1 denkbar. Diese k&nnen beispielsweise als
ebhene Blechstreifen oder als anndhernd Z-formige Winkel mit
einem die Fuge iiberdeckenden, geraden oder gebogenen Steq

ausgefiihrt sein.

NDie Abfolge der erfindungsgemdBen Montage wird anhand der Fi-

guren 2a, 2b, 2c und 2 d nidher erliutert.

Wie in Fig. 2a dargestellt, werden in einem ersten Verfah-
rensschritt das Montageblech 1 und das Fugendichtband 3 am
Rahmen 4 auf der Stirnfliche mit Dichtmaterial 2 angebracht

und das Montageblech 1 vorzugsweise kraft-formschliissig, bei-

SEPIe 1 sSwellse iLLLels olllrduberr o peiescliyL. LS 1SL del ducil
denkbar, das Blech mit geeigneten gleichwertigen Befesti-
gungsmitteln am Rahmen zu fixieren. In den nicht durch das
Montageblech 1 iiberdeckten Bereichen wird das Fugendichtband
3 ausschlieBlich geklebt. Das Ergebnis des ersten Verfahrens-

schrittes ist aus Fig. 2b ersichtlich.

Dabei 1ist es wesentlich, dass das Montageblech 1 am Rahmen 4
so montiert wird, dass Teile des Montagebleches 1 mit dem
ebenfalls am Fensterrahmen befestigten Fugendichtband 3 eine

einheitliche Ebene der duBeren Abdichtung bilden.

Danach wird der Fensterrahmen 4 in die Fensteréffnung

eingesetzt und mit dem Mauerwerk verbunden (Fig. 2c).

5112
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Die zwischen Fensterrahmen 4 und Baukdrper bestehenden Bau-
anschlufifugen werden mit Montageschaum - der die Dammfunktion
erfillt - nach Befestigen der &uBeren Fugenbidnder 3 am Mauer-
werk verfullt, danach werden die inneren Fugendichtbinder mit
dem Mauerwerk verklebt.

Anschliefend wird durch Abdichter/Schwarz-oder Dachdecker in
den Bereichen mit besonders hohen Dichtigkeitsanforderungen,
wie beispielsweise im unteren Bereich eines Fensters eine bi-
tumindse Schicht 5 angebracht. Dies kann z.B. mittels bitu-
mindser Anstriche, Bahnen oder gleichwertiger Materialien er-

folgen.

Die Anbringung dieser Schicht 5 wird durch die erfindungsge-
mafen Montagebleche 1 erheblich vereinfacht.

Es ist dabei wesentlich, dass auch die bitumindse Schicht 5
zumindest anndhernd in der durch Montageblech 1 und Fugen-
dichtband 3 gebildeten einheitlichen kbene der ZuBeren Ab-

dichtung liegt.

Wie aus der Fig. 3 ersichtlich, kann diese Anbindung hinter
der vorderen Ebene des Rahmens 4 erfolgen, sodass die beim
Sland der Technik durch die ibliche Anbindung der bitumin&sen
Schicht 5 an der AuBenseite des Rahmens 4 entstehenden Sprin-
ge in der Abdichtungsebene und damit Schwachstellen der Dich-
Lung vermieden werden kénnen, an denen die Abdichtung hinter-

laufen werden kann.

Die Montagebleche 1 bilden daruber hinaus auch eine ausge-
szeichnete Grundlage fir das Anhaften der bitumindsen Schicht
5, sodass eine hochqualitative Losung ermbéglicht wird, welche
auch héchsten Dichtigkeitsanspriichen genligt. Diese Vorteile
kommen insbesondere dann zum Tragen, wenn die Verbindung zwi-
schen bitumindser Schicht 5 und Montageblech 1 mittels Flam-
men geschieht, da das Montageblech 1 eine Beschadigung der
Abdichtung oder des Rahmens 4 durch die Verlagerung des

6/12
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Flammbereiches von Abdichtung oder Rahmen zum Montageblech

verhindert.

Bezugszeichen

Montageblech
Dichlkleber

AuBeres Fugendichtband
Fensler- oder Tiirrahmen
bitumintse Schicht

S s W N

Schrauben
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1. Verfahren zur Herstellung eines Wandanschlusses fur in

AuBenwdnde eingebaute Fenster—- oder Tiurrahmen, bei dem Fu-
gendichtbdnder vor dem Einbau des Rahmens auf die Rahmen-
profile umlaufend aufgeklebt werden und anschlielend der
Fensterrahmen in die Fenster6ffnung eingesetzt und mit dem
Mauerwerk verbunden wird und wobei Teile der Fuge zwischen
Fenster -oder Tlrrahmen und BaukOrper mittels bituminéser
Schicht, wie Anstriche, Bahnen oder gleichwertiger Materi-
alien zusdtzlich abgedichlel werden, dadurch gekennzeich-
net, dass an dem Rahmen (4) 2zus&dtzlich Montagebleche (1)
angebracht sind, an welche die Endbereiche der bituminodsen

Schicht (5) anhaften.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Enden der bituminosen Schicht (5) mit den Montageble-

chen durch Flammen verbunden werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Enden der bitumindsen Schicht (5) mit den Montageble-

chen durch Heif- oder Kaltklebeverfahren verbunden werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Montageblech (1) am Rahmen (4) vor
der Montage des Fensters auf der Stirnfldche mit Dichtma-
terial (2) angebracht fixiert wird und kraft-formschlissig

zusdtzlich verbunden werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Montageblech (1) am Rahmen (4) in

tdear Weise montiert wird. dass Teile des Mnntanehlierhes (1)
mit der durch den iiber Eck angeschlossenen Abdichtbereich

gebildeten &ufleren Ebene der Abdichtung eine einheitliche
Ebene bilden.

09/10/2012 20:05 Nr 871273 P.009/011
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6. Montageblech zum Einsatz in einem der Verfahren nach

Anspruch 1 bis, dadurch gekennzeichnet, dass die Montage-
bleche (1) aus Stahlblech oder anderen Nichtbrennbaren,
nicht chemisch reaktiven Materialien bestehen und eine
saubere Anschlufflache bietet fir Abdichtmaterialien.

9/12
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