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(57) Abstract: The invention relates to a machining tool
(1), comprising a main tool body (4, 9), a slide element (3,
7), which is received at least partially in an opening of the
main tool body (4, 9) and can be moved relative thereto in
an adjustment direction between a first and a second posi-
tion, and a drive shaft (8, 10) having two threaded sections
(see figure 5), wherein the slide element (3, 7) and the
main tool body (4, 9) each have a threaded section (see fi-
gure 5), wherein the first threaded section of the drive shatt
(8, 10) cooperates with the threaded section of the slide
element (3, 7), and the second threaded section of the drive
shaft (8, 10) cooperates with the threaded section of the
main body (4, 9), such that upon rotation of the drive shatt
(8, 10) around the axis (6) thereof, the slide element (3, 7)
can be moved relative to the main body (4, 9) between the
first and second positions. In order to enable nearly zero-
backlash ultrafine adjustment of the slide element (3, 7) in
relation to the main tool body (4, 9) in both adjustment di-
rections, a spring element (13) engaging with the slide ele-
ment (3, 7) is provided, which is arranged such that the sli-
de element (3, 7) is pre-tensioned in the direction of one of
the two positions.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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RS, SE, SL, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CL, Veroffentlicht:
CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Zerspanungswerkzeug (1) mit einem Werkzeuggrundkérper (4,9), einem zumindest teilweise in einer Offnung des Werkzeug-
grundkérpers (4,9) aufgenommenen und relativ zu diesem in einer Einstellrichtung zwischen einer ersten und einer zweiten Positi-
on bewegbaren Schieberelement (3,7) und einer Antriebswelle (8, 10) mit zwei Gewindeabschnitten (siche Figur 5), wobei das
Schieberelement (3,7) und der Werkzeuggrundkorper (4,9) jeweils einen Gewindeabschnitt (siche Figur 5) autweisen, wobei der
erste Gewindeabschnitt der Antriebswelle (8, 10) mit dem Gewindeabschnitt des Schieberelementes (3,7) und der zweite Gewin-
deabschnitt der Antriebswelle (8, 10) mit dem Gewindeabschnitt des Grundkorpers (4,9) derart zusammenwirken, dass beim Dre-
hen der Antriebswelle (8, 10) um ihre Achse (6) das Schieberelement (3,7) relativ zum Grundkérper (4,9) zwischen der ersten und
der zweiten Position bewegt werden kann. Um eine nahezu spielfreie Feinstverstellung des Schieberelementes (3,7) in Bezug auf
den Werkzeuggrundkérper (4,9) in beiden Einstellrichtungen zu ermdéglichen, ist ein am Schieberelement (3,7) angreifendes Fede-
relement (13) vorgesehen, welches derart angeordnet ist, dass das Schieberelement (3,7) in Richtung einer der zwei Positionen
vorgespannt ist.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Zerspanungswerkzeug mit einem Werkzeuggrundkérper,
einem zumindest teilweise in einer Offnung des Werkzeuggrundkdrpers aufgenommenen und
relativ zu diesem in einer Einstellrichtung zwischen einer ersten und einer zweiten Position be-
wegbaren Schieberelement und einer Antriebswelle mit zwei Gewindeabschnitten, wobei das
Schieberelement und der Werkzeuggrundkorper jeweils einen Gewindeabschnitt aufweisen, wo-
bei der erste Gewindeabschnitt der Antriebswelle mit dem Gewindeabschnitt des Schieberele-
mentes und der zweite Gewindeabschnitt der Antriebswelle mit dem Gewindeabschnitt des
Grundkorpers derart zusammenwirken, dass beim Drehen der Antriebswellen um ihre Achse das
Schieberelement relativ zum Grundkdrper zwischen der ersten und der zweiten Position bewegt

werden kann.

Solche Zerspanungswerkzeuge sind seit langem bekannt. Beispielsweise ist ein Ausbohrwerk-
zeug mit einem Werkzeuggrundkdrper bekannt, an dessen Stirnseite ein, relativ zum Werkzeug-
grundkorper einstellbares Schieberelement vorgesehen ist, wobei das Schieberelement in radia-
ler Richtung bewegbar ist. Das Schieberelement weist entweder einen Schneidabschnitt, der
daflr vorgesehen ist, mit dem zu bearbeitenden Werkstiick direkt in Kontakt zu treten, oder einen

Sitz zur Aufnahme einer Schneidplatte auf.

Das Schieberelement tritt bei der bekannten Ausfihrungsform mit einer im Werkzeuggrundkorper
gelagerten Antriebswelle Uber ein Gewinde in Eingriff, so dass durch Drehen der Antriebswelle
das Schieberelement in radialer Richtung hin und her bewegt werden kann. Da das Schieber-
element im Gebrauch eine entsprechende Schneidplatte tragt, kann mit Hilfe der Antriebswelle

der Bohrradius des Ausbohrwerkzeuges eingestellt werden.

Fur viele Anwendungsfalle wird eine sehr exakte Einstellung des Werkzeugtragers relativ zum
Werkzeuggrundkorper gewlnscht. Bei den bekannten Zerspanungswerkzeugen ist daher das
Gewinde der Antriebswelle und das korrespondierende Gewinde am Werkzeuggrundkorper hau-

fig als Feingewinde ausgefihrt.

Grundsatzlich sind Feingewinde umso aufwendiger herzustellen, je feiner sie ausgebildet sind.
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Um die aufwendige Herstellung von Feingewinden zu vermeiden und dennoch eine Feinstverstel-
lung bereitstellen zu konnen, ist in der DE 10 2005 045 752 bereits vorgeschlagen worden, dass
die Antriebswelle ein zweites Gewinde aufweist, das mit einem entsprechenden Gewinde im
Werkzeuggrundkorper zusammenwirkt, wobei sich die beiden Gewinde der Antriebswelle in ihrer

Steigung und/oder Drehrichtung unterscheiden.

Mit den bekannten Ausfiihrungsformen sind feinste Einstellungen moglich. Allerdings ist es bei
den bekannten Ausfihrungsformen notwendig, den eingestellten Bohrradius in einem separaten
Arbeitsgang auszumessen, wenn die Einstellrichtung umgedreht wird, da die Verwendung der
Gewinde ein entsprechendes Gewindeflankenspiel mit sich bringen. Wird die Einstellrichtung
umgekehrt, so muss zunachst das Gewindeflankenspiel beider Gewinde Uberwunden werden, bis
eine Drehbewegung des Antriebselement in eine Radialbewegung des Schieberelementes um-
gewandelt wird, so dass anhand der eingestellten Position der Antriebswelle nicht mit geniigend

hoher Genauigkeit auf die radiale Position des Schieberelementes geschlossen werden kann.

Ausgehend von dem beschriebenen Stand der Technik ist es daher Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, ein Zerspanungswerkzeug der eingangs genannten Art bereitzustellen, mit welchem
nahezu spielfrei eine Feinstverstellung des Schieberelementes in Bezug auf den Werkzeug-

grundkorper in beiden Einstellrichtungen méglich ist.

Erfindungsgemal’ wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass ein am Schieberelement angreifen-
des Federelement vorgesehen ist, welches derart angeordnet ist, dass das Schieberelement in

Richtung einer der zwei Positionen des Schieberelementes vorgespannt ist.

Durch die Vorspannung des Schieberelementes, z. B. in radialer Richtung nach aulten, wird si-
chergestellt, dass in jeder Position die gleichen Gewindeflankenseiten miteinander in Eingriff ste-
hen. Wird die Drehrichtung der Antriebswelle umgekehrt, so kann aufgrund des Federelementes
unmittelbar eine Gegenbewegung des Schieberelementes bewirkt werden, wahrend bei den Aus-
fuhrungsformen des Standes der Technik, sich zunachst lediglich die Antriebswelle in Gegenrich-
tung bewirkt, bis die in Eingriff stehenden Gewinde aufgrund ihres Spieles, von der einen Gewin-

deflanke zur anderen Gewindeflanke bewegt haben.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform sind die Gewindeabschnitte des Antriebselementes als
Auflengewinde und die Gewindeabschnitte des Grundkdrpers und des Schieberelementes als
Innengewindeabschnitte ausgebildet. So kann der Grundkorper eine entsprechende Bohrung
aufweisen, die ein Innengewinde zur Aufnahme des entsprechenden Gewindeabschnittes des

Antriebselementes hat. Das Schieberelement kann hilsenformig ausgebildet sein, wobei die Hiil-
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se ein Abschnitt mit Innengewinde aufweist, der mit dem entsprechenden Auliengewindeab-

schnitt des Antriebselementes in Eingriff tritt.

Mit Vorteil unterscheiden sich die beiden Gewindeabschnitte des Antriebselementes in ihrer Ge-
windesteigung und/oder der Drehrichtung. So kann die Gewindesteigung des einen Gewindeab-
schnittes, z. B. des Gewindeabschnittes des Grundkorpers zwischen 0,2 und 0,7 mm pro Umdre-
hung betragen, und die Gewindesteigung des anderen Gewindeabschnittes, z. B. des Gewinde-
abschnittes des Schieberelementes zwischen 0,1 und 0,5 mm pro Umdrehung betragen, wobei
beide Gewindeabschnitte ein Rechtsgewinde oder beide Gewindeabschnitte ein Linksgewinde
aufweisen. Durch diese Malinahme ergibt sich die resultierende Bewegung des Schieberelemen-

tes aus der Differenz der beiden Gewindesteigungen.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Antriebswelle zweiteilig ausgefihrt, so
dass sie aus einem Doppelgewindeelement mit den beiden Gewindeabschnitten sowie einem
Antriebselement besteht. Doppelgewindeelement und Antriebselement sind vorzugsweise in Ein-
stellrichtung relativ zueinander bewegbar. In Drehrichtung um die Wellenachse sind in einer be-
vorzugten Ausfuhrungsform das Doppelgewindeelement und das Antriebselement jedoch form-
schlissig miteinander verbunden. Vorzugsweise erfolgt die formschlissige Verbindung durch
eine im Wesentlichen schlitzformige Ausnehmung und eine im Wesentlichen klingenférmiges
Element, welches in die schlitzférmige Ausnehmung eingreift. Dabei kann die schlitzférmige Aus-
nehmung entweder an dem Doppelgewindeelement, dies entspricht der bevorzugten Ausfiih-
rungsform, oder an dem Antriebselement angeordnet sein, wahrend das klingelférmige Element
an die anderen Elemente, d. h. in der bevorzugten Ausfihrungsform am Antriebselement, ange-
ordnet ist. Durch das Eingreifen des klingenférmigen Elementes in die schlitzférmige Ausneh-
mung kann durch Drehen des Antriebselementes das Drehmoment formschlussig auf das Dop-

pelgewindeelement lbertragen werden.

Die Verbindung des Doppelgewindeelement Uber ein Gewinde mit dem Werkzeuggrundkdrper
bewirkt, dass sich beim Betatigen des Antriebselementes nicht nur das Schieberelement, son-
dern auch das Doppelgewindeelement in Einstellrichtung bewegt (z. B. in radialer Richtung ge-
genuber dem Werkzeuggrundkorper), jedoch in unterschiedlichem Ausmal’. Dadurch, dass An-
triebselement und Doppelgewindeelement Uber das klingenformige Element sowie die schlitzfor-
mige Ausnehmung gekoppelt sind, kann das Antriebselement in Richtung der Einstellrichtung in
seiner Position gehalten werden, ohne die Funktionalitat der Einstellvorrichtung zu gefahrden. Im
Gegensatz zu den Ausfuhrungsformen des Standes der Technik wird daher beim Einstellen des
Schieberelementes das Antriebselement nicht in die Grundkorperbohrung hinein- oder herausge-

dreht, sondern verbleibt in Einstellrichtung, z. B. in radialer Richtung, an Ort und Stelle.
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In einer bevorzugten Ausfiihrungsform hat die Antriebswelle einen Riffelungsabschnitt mit einer
Mehrzahl von Vertiefungen oder Rillen, wobei der Werkzeuggrundkorper einen elastischen Vor-
sprung aufweist, welcher in Bezug auf den Riffelungsabschnitt derart angeordnet ist, dass beim
Drehen der Antriebswelle der Vorsprung nacheinander in mehrere Vertiefungen des Riffelungs-
abschnittes eingreift. So kann der elastische Vorsprung beispielsweise als ein mit einem Feder-
element vorgespanntes Druckstlick ausgebildet sein. Durch diese Mallnahme bekommt der Be-
nutzer des Zerspanungswerkzeuges eine splrbare und in aller Regel auch horbare Rickmeldung
beim Einstellen des Antriebselementes. Die entsprechenden Rillen kbnnen aquidistant angeord-
net sein, so dass beispielsweise das Drehen des Antriebselementes in einem Ausmal, dass der
elastische Vorsprung gerade von einer Rille in die nachste Rille eingreift, eine Verstellung des

Schieberelementes um 1/1000 mm bewirkt.

In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform werden der Gewindeabschnitt des Grundkor-
pers und/oder der Gewindeabschnitt des Spindelelementes durch eine separate, jedoch fest im
Grundkorper bzw. Spindelelement verbundene Hulse gebildet, wobei die Hilse vorzugsweise aus

einer Kuper-Zinn-Zink-Gusslegierung gebildet ist.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmaoglichkeiten der vorliegenden Erfindung werden
deutlich anhand der folgende Beschreibung einer bevorzugten Ausfihrungsform sowie der dazu-

gehorigen Figuren. Es zeigen:

Figur 1 eine Ansicht von unten auf eine bevorzugter Ausfiihrungsform der Erfindung,
Figur 2 eine Schnittansicht entlang der Linie A-A von Figur 1,

Figur 3 eine Schnittansicht entlang der Linie B-B von Figur 2,

Figur 4 eine Teilschnittansicht entlang der Linie C-C von Figur 2, und

Figur 5 eine schematische Darstellung der Gewindeabschnitte einschlieRlich Federelement.

Figur 1 zeigt eine Ausfihrungsform der Erfindung. Zu erkennen ist in einer Ansicht von unten das
Zerspanungswerkzeug 1 mit einer auf einem Schieberelement 3 gehaltenen Schneidplatte 2. Der
besseren Ubersichtlichkeit halber ist die Halterung der Schneidplatte 2 in dem Schieberelement 3

nicht dargestellt.

In der in Figur 2 gezeigten Schnittansicht erkennt man, dass das Schieberelement 3 in einer ent-
sprechenden Stufenbohrung im Werkzeuggrundkorper 4 aufgenommen ist. Das Schieberelement
ist im Wesentlichen hilsenférmig ausgebildet und wird mit Hilfe der Verdrehsicherung 5 an einer

Drehung um die Achse 6 gehindert.
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Im Inneren des Schieberelementes 3 ist eine Buchse 7 angeordnet, die mit dem Schieberelement
3 fest verbunden ist. Diese Buchse kann beispielsweise aus Rotguss hergestellt sein. Die Buchse
7 hat ein Innengewinde, welches den eingangs erwahnten Gewindeabschnitt des Schieberele-
mentes bereitstellt. Das Schieberelement 3 hat einen AulRendurchmesser, der im Wesentlichen
dem Innendurchmesser des Teils der Werkzeuggrundkorpergehausebohrung mit groRerem In-
nendurchmesser entspricht. Das Innengewinde der Buchse 7 tritt mit einem Gewindeabschnitt
einer Doppelgewindespindel 8 in Eingriff. Die Doppelgewindespindel 8 weist einen zweiten Ge-
windeabschnitt auf, welcher mit einer mit dem Grundkorper 4 verbundenen Grundkorperbuchse 9
in Eingriff tritt. Die Grundkorperbuchse 9 kann ebenfalls aus Rotguss hergestellt sein. Die Dop-
pelgewindespindel bildet zusammen mit dem als Schwertspindel 10 ausgebildeten Antriebsele-
ment die Antriebswelle. Die Doppelgewindespindel 8 weist eine schlitzférmige Ausnehmung auf,

in der ein blatt- bzw. klingenférmiger Abschnitt der Schwertspindel 10 eingreift.

Die Schwertspindel 10 wird mit Hilfe eines Stegelementes 11 in dem Abschnitt mit kleinerem

Durchmesser der Werkzeuggrundkoérperstufenbohrung gehalten.

Zum Einstellen des Schieberelementes und damit der exakten Position der Schneidplatte 2 kann
die Schwertspindel 10 um ihre Langsachse 6 gedreht werden. Dadurch, dass das klingenformige
Element der Schwertspindel in der schlitzférmigen Ausnehmung der Doppelgewindespindel sitzt,
wird die Drehbewegung der Schwertspindel 10 auf die Doppelgewindespindel 8 libertragen. Da
die Doppelgewindespindel 8 in einem Gewinde der Grundkdrperbuchse 9 lauft, fiihrt diese Dre-
hung zu einer radialen Bewegung der Doppelgewindespindel 8. In einer bevorzugten Ausfih-

rungsform hat die Grundkorperbuchse 9 eine Gewindesteigung von 0,3 mm pro Umdrehung.

Die Doppelgewindespindel 8 greift zugleich mit ihrem zweiten Gewinde, das in einer bevorzugten
Ausfihrungsform eine Steigung von 0,25 mm pro Umdrehung haben kann, in das Innengewinde
der Schieberbuchse 7 ein. Dies fiihrt dazu, dass das Schieberelement 3 die Bewegung in radialer
Richtung der Doppelgewindespindel 8 nicht vollumfanglich nachvollzieht, da das zweite Gewinde
daflr sorgt, dass sich das Schieberelement 3 relativ zur Doppelwindespindel 8 in radialer Rich-
tung bewegt. Im Ergebnis bewegt sich das Schieberelement um die Differenz der beiden Gewin-

desteigungen, d. h. um 0,05 mm pro Umdrehung der Schwertspindel.

Durch Drehen der Schwertspindel 10 kann somit das Schieberelement 3 in radialer Richtung fein
eingestellt werden. Die Schwertspindel 10 hat neben dem blatt- bzw. klingenférmigen Abschnitt
15 einen Scheibenabschnitt 14, wobei die Scheibe an ihrer Auflenkante eine Mehrzahl von Aus-

nehmungen bildenden Rillen aufweist.
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Wie insbesondere in Figur 4 zu erkennen ist, ist im Werkzeuggrundkorper 4 ein federnd vorge-
spanntes Druckstiick 16 angeordnet, das in die entsprechenden Rillen des scheibenformigen
Abschnitts 14 der Schwertspindel 10 eingereift. Beim Drehen der Schwertspindel 10 wird daher
das Druckstiick 16 horbar und fuhlbar in die entsprechenden Rillen des scheibenférmigen Ab-

schnitts 14 der Schwertspindel 10 einrasten.

Weist das scheibenformige Element 14 beispielsweise 50 aquidistant angeordnete Rillen auf, so
konnen die Gewindesteigungen der entsprechenden Gewindeabschnitte derart gewahlt werden,
dass jeder ,Klick®, d. h. jede Drehung der Schwertspindel 10 um 1/50 Umdrehung und somit von
Rille zu Rille, einer Radialbewegung des Schieberelementes 3 um 1/1000 mm entspricht. Erfin-
dungsgemal ist ein Federelement 13 vorgesehen, das in der gezeigten Ausfiihrungsform sowohl
am Grundkorper 4 bzw. an der am Grundkorper 4 befestigten Grundkorperbuchse 9 als auch am
Schieberelement 3 angreift und das Schieberelement 3 nach aul3en, d. h. von der Schwertspindel
10 wegdriickt. Da die beteiligten Gewinde zwangslaufig ein gewisses Spiel haben, stellt sich die
in Figur 5 schematisch dargestellte Situation ein. Man erkennt deutlich, dass die in Eingriff treten-
den Gewindeabschnitte jeweils nur an der linken bzw. der rechten Gewindeflanke anliegen. Die-
se Situation stellt sich auch dann ein, wenn mit Hilfe der Schwertspindel 10 das Schieberelement
3 in radialer Richtung nach aulten bewegt wird. Wird jedoch die Drehrichtung der Schwertspindel
10 umgekehrt, d. h. sollte das Schieberelement 3 weiter in den Grundkdrper 4 hinein bewegt
werden, so wurde ohne das Federelement 13 zunachst bei der ersten Gewindeverbindung zwi-
schen der Grundkdrperbuchse 9 und der Doppelgewindespindel das Gewindeflankenspiel durch-
laufen und im nachsten Schritt ebenfalls dann das Gewindeflankenspiel zwischen der Doppelge-
windespindel 8 und der Schieberbuchse 7 durchlaufen werden. Erst nachdem beide Gewinde-
verbindungen die Gewindeflanken gewechselt haben, wirde ein Weiterdrehen der Schwertspin-

del 10 eine Bewegung des Schieberelementes 3 bewirken.

Ohne das Federelement 13 kann es bei der beschriebenen Konfiguration passieren, dass die
Schwertspindel um 15 bis 20 ,Klicks®, d. h. 15/50 bis 20/50 Umdrehungen gedreht werden muss,
bis das Schieberelement in die entgegengesetzte Richtung bewegt wird. Ein Rickschluss von
der Stellung der Schwertspindel 10 auf die exakte Position des Schieberelementes 3 ist somit

nicht moglich.

Durch die erfindungsgemalle Anordnung des Federelementes 13 wird ein Flankenwechsel auf-
grund des Gewindeflankenspiels sowohl beim ersten als auch beim zweiten Gewindeabschnitt
der Doppelgewindespindel 8 wirksam verhindert. Ohne diese Flankenwechsel bleiben die beiden
Gewinde vollstandig spielfrei, so dass nun tatsachlich anhand der Lage der Schwertspindel 10

auf die radiale Position der Schneidplatte 2 rickgeschlossen werden kann. Daher weist die in
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den Figuren 1 bis 4 gezeigte Ausfihrungsform zusatzlich eine Skalenscheibe 12 auf, anhand der

die Drehposition der Schwertspindel 10 abgelesen werden kann.
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Bezugszeichenliste

1 Zerspanungswerkzeug
2 Schneidplatte

3 Schieberelement

4 Werkzeuggrundkorper
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7 Schieberbuchse
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Patentanspriiche

Zerspanungswerkzeug mit einem Werkzeuggrundkoérper, einem zumindest teilweise in
einer Offnung des Werkzeuggrundkorpers aufgenommenen und relativ zu diesem in einer
Einstellrichtung zwischen einer ersten und einer zweiten Position bewegbaren Schieber-
element und einer Antriebswelle mit zwei Gewindeabschnitten, wobei das Schieberele-
ment und der Werkzeuggrundkorper jeweils einen Gewindeabschnitt aufweisen, wobei
der erste Gewindeabschnitt der Antriebswelle mit dem Gewindeabschnitt des Schieber-
elementes und der zweite Gewindeabschnitt der Antriebswelle mit dem Gewindeabschnitt
des Grundkorpers derart zusammenwirken, dass beim Drehen der Antriebswelle um ihre
Achse das Schieberelement relativ zum Grundkodrper zwischen der ersten und der zwei-
ten Position bewegt werden kann, dadurch gekennzeichnet, dass ein am Schieberele-
ment angreifendes Federelement vorgesehen ist, welches derart angeordnet ist, dass das
Schieberelement in Richtung einer der zwei Positionen vorgespannt ist.

Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindeab-
schnitte des Antriebselementes als Auliengewindeabschnitte und die Gewindeabschnitte
des Grundkorpers und des Schieberelement als Innengewindeabschnitte ausgebildet

sind.

Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die bei-
den Gewindeabschnitte des Antriebselementes sich in ihrer Gewindesteigung und/oder

Drehrichtung unterscheiden.

Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Gewinde-
steigung des einen Gewindeabschnittes zwischen 0,2 und 0,7 mm/U und die Gewinde-

steigung des anderen Gewindeabschnittes zwischen 0,1 und 0,5 mm/U betragt.

Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Antriebswelle zweiteilig ausgefuhrt ist und ein Doppelgewindeelement mit den beiden
Gewindeabschnitten sowie ein Antriebselement aufweist.

Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass Doppelgewinde-
element und Antriebselement in Einstellrichtung relativ zueinander bewegbar sind.

Zerspanungswerkzeug nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Dop-
pelgewindeelement und das Antriebselement in Drehrichtung um die Wellenachse form-
schliissig miteinander verbunden sind, wobei vorzugsweise die formschlissige Verbin-
dung durch eine im wesentlichen schlitzférmige Ausnehmung und ein im wesentlichen

klingenformiges Element, welches in die schlitzformige Ausnehmung eingreift gebildet
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wird, wobei die schlitzférmige Ausnehmung entweder an dem Doppelgewindeelement
oder dem Antriebselement und das klingenférmige Element an dem anderen Element an-

geordnet ist.

Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
das Antriebswelle einen Riffelungsabschnitt mit einer Mehrzahl von Vertiefungen, wobei
der Werkzeuggrundkorper einen elastischen Vorsprung aufweist, welcher in Bezug auf
den Riffelungsabschnitt derart angeordnet ist, dass beim Drehen der Antriebswelle der

Vorsprung nacheinander in mehrere Vertiefungen des Riffelungsabschnittes eingreift.

Zerspanungswerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
der Gewindeabschnitt des Grundkoérpers und/oder der Gewindeabschnitt des Spindel-
elements durch eine Hulse gebildet wird, wobei die Hilse vorzugsweise aus einer Kupfer-

Zinn-Zink-Gusslegierung gebildet ist.
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