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Vynélez se tykd zplisobu vyroby ocelovych
polotovartt o vysoké Cistoté a homogenité
po celém prifezu, pouZivanych zejména k
vyrob& soutasti magnetickych obvodi.

PFi vyrob& ocelovych polotovarii o vysoké
tistoté a homogenité po celém prhfezu se
provadi celd rfada opatfeni a to jiZ pri vy-
robé a odlévani oceli. Jsou to napfiiklad &is-
tota vsazkovych surovin, jakost struskotvor-
nych pfisad, Zaruvzdornych materiald, des-
oxidatnich pfisad, sprdvna teplota oceli a
vakuovani oceli, aby se na nejmen$i miru
sniZil obsah plynt v oceli. Tim je moZno vy-
robit technicky ¢isty kov, napriklad ocel s
obsahem do 0,02 % hmot. uhliku, pod 0,01
% hmot. siry nebo fosfor a podobng. Odlije-
li se takovéto ocel napiiklad od kokily, vzni-
ké v dusledku fyzikalné-chemickych pocho-
dd pFi tuhnutf oceli vysokéa koncenirace i ma-
1ého mnoZstvi nefistot do stfedové €asti in-
gotu. P¥i zpracovani ingotu tvarenim, zista-
vé zvySend koncentrace netistot uprostied
vyvalku a je na zavadu pIi vyrob& soucasti
magnetickych obvodi.

Je-li tvar soudasti duty, lze st¥edovou Cast
z ingotu mechanicky odstranit, takZe zbyva-
jici prufez ingotu je homogenni. Pro kuso-
vou vyrobu lze kovérenskou technologii vy-
robit z dutého polotovaru zhotoveného z
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kruhového nebo pFibliZzné kruhového kova-
renského ingotu predvalek pro dal3i tvaie-
ni. Tento postup neni hospodarny pro ¢tver-
covy nebo bramovy tvar ingotu, protoZe do-
chézi ke zna¢né ztrété Cisté oceli. Dale jej
nelze vyuZit pro hromadnou vyrobu. Je-li
v8ak prifez hotové soucésti plny, nebylo by
je moZno dosavadnim zpfisobem vyrobit, pro-
toZe fyzikalné-chemické pochody pii odléva-
ni ingotu zplisobujici zvySenou koncentraci
nedistot ve stfedu ingotu, coZ nelze zéasad-
né ovlivnit.

Uvedené nevyhody stavajiciho stavu tech-
niky se odstrani zpfisobem vyroby ocelovych
polotovartt o vysoké €istoté a homogenité po
celém prifezu podle vynéalezu a to z odlit-
ku, zejména ingotu, cbsahujiciho ve stredo-
vé Casti segregace, jehoZ podstata spoCiva
v tom, Ze z odlitku se nejdfive tvafenim zho-
tovi pfedvélek obdélnikového prifezu, ktery
se ve sméru své délky rozdéli na tii dily a
to v rovinach rovnobéZnych jak s podélnou
osou predvalku, tak svislou osou obdélni-
kového prifezu predvalku, nafeZ se oba
krajni dily podrobi dal3imu zpracovani.

Jako p¥iklad se uvadi vyroba ocelového
polotovaru o pfi¢ném prifezu 210x270 mm,
k vyrobé ty¢i kruhového priifezu o priméru
210 mm. Ocelovy polotovar byl zhotoven z
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oceli o chemickém sloZeni uhlik 0,02 %
hmot., mangan 0,23 % hmot., k¥emik 0,04 %
hmot., fosfor 0,006 % hmot., sira 0,017 hmot.,
ze které byl odlit ingot. Z ingotu byla od-
vdlcovana brama o priafezu 720x210 mm.
Brama byla po své délce rozdélena Kkysliko-
acetylenovym plamenem na t¥i dily tak, Ze
vznikly dva krajni dily o priifezu 270x 210mm
a stfedni dil o prifezu 180x210 mm. Stf¥edni
dil o priifezu 180x210 mm, ktery obsahoval
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segregace, byl z dalsi vyroby vyrazen. Oba
krajni dily byly pouZity jako predvalky a na
profilové trati byla z nich vyvélcovéna kru-
hovéd ocel o praméru 210 mm. K dosaZeni
stejnomérné velikosti zrna ferritu byla kru-
hova ocel normalizatn& vyuZivdna a pfe-
zkoufena na makrostrukturu, mikrostruktu-
ru a magnetickym polem. V celém pritfezu
byla zjiSténa vyhovujici homogenita.

Pfredmét vynalezu

Zpisob vyroby ocelovych polotovari o vy-
soké Cistotd a homogenitd po celém prife-
zu 7 odlitku, zejména ingotu, obsahujiciho
ve stfedové Casti segregace, vyznaceny tim,
7e z odlitku se nejdfive tvafenim zhotovi
predvélek obdélnikového prurezu, ktery se
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ve sméru své délky rozdéli na t¥i dily a to
v rovinach rovnobé&Znych jak s podéinou
osou piedvéalku, tak svislou osou obdélniko-
vého prifezu predvéalku, nadeZ se oba kraj-
ni dily podrobi dal§imu zpracovéni.

Cena: 2,40 Kés



OPRAVA
popisu vynalezu k antorskému osvédeeni & 207896
(51) Int. CL3 — B 21 B 1/00

" V popisu vyndlezu k autorskému osvéddeni. &, 207896 mé b?t
— N&zev popisu: :

Misto: (54) Zpﬁsob ocelov§eh polotovarﬁ (1] vysoké tistoté a homoge-
nité po celém priifezu

Spravng: (54) Zpiisob vyroby ocelovych polotovarii o vysoke istots
. a homugemté po celém priiFezu -

'GRAD PRO VYNALEZY A OBJEVY
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