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Den foreliggende opfindelse angdr en vertikal autoklav til brug
ved fremstilling af vinylchloridpolymere og —copolymere ved massepolymerisation.
Det er allerede foresliet at udfgre fremstillingen af polymere og copolymere
p& basis af vinylchlorid i to trin i sarskilte apparater ved en fremgangsmade,
der omfatter gennemfgrelse i et fgrste trin, kaldet przpolymerisation, af en be-
grenset polymerisation under hgjturbulent omrgring, indtil opndelse af en omdannel-
sesgrad af den eller de monomere af stgrrelsesordenen 7 til 15% og derefter gen-
nemfgrelse i et andet trin af en endelig polymerisation under langsom omrgring,
men dog med en omrgringshastighed, som er tilstrzkkelig til at sikre en god var-
mefordeling i reaktionsmassen indtil endt polymeris@tions- eller copolymerisati-
onsreaktion.

Denne fremgangsmide og udfgrelsesformer derfor er detaljeret beskrevet i de
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franske patentskrifter og tillegspatentskrifter i navnet "Produits Chimiques
Péchiney-Saint Gobain" med numrene 1.382.072, 84.958, 84.965, 84.966, 85.672,
89.025 og 1.436.744, 87.620, 87.623, 87.625, 87.626.

Ifglge en s=rlig udfgrelsesform for denne fremgangsmade gennemfgres den en-
delige polymerisation i en vertikal autoklav forsynet med et omrgringsorgan, der
omfatter en enkelt omrgrer bestdende af mindst &t band, som er skrueformet snoet
om og fastgjort med mindst én understgttelse til en rotationsaksel, der gir gen-
nem autoklaven langs dens akse, og hvis nederste ende er fast forbundet med mindst
én arm, der passer ngje med autoklavens hvalvede bund.

De nzvnte omrgrerorganer har fglgende ulemper, der vokser med stgrrelsen af
autoklaven:

Deres konstruktion md vere udfgrt i to dele til samling inde i autoklaven,
hvis man gnsker en autoklav , der ikke abnes helt,og m& ikke omfatte flanger med
store dimensioner, hvilket forgger omkostningerne betydeligt.

Deres fjernelse fra autoklaven kan ikke ske uden forudgdende udskering i
tilfelde, hvor der anvendes en autoklav , som ikke &bnes helt.

Den vertikale aksel mad ved den nederste del vare ledet for at undgd for store
tryk pa det overliggende mekaniske stel, hvilke tryk kunne gdelzgge dette stel.

Drivmidlerne mi vare af store dimensioner, da rotationshastigheden for bin-
det, der betinger blandingseffektiviteten, er lig med hastigheden for den eller
de arme, der er fast forbundet med rotationsakslen, hvilke arme er udsat for store
kraftpavirkninger under visse kritiske perioder under processen, iszr ved slutnin-
gen af polymerisationen fra udgasningen af det monomere materiale, som ikke har
reageret, og afbrydelsen af vakuet.

Deres fremstilling er vanskelig i de tilfmlde, hvor autoklaven skal have mu-
lighed for indre afkgling ved cirkulation af kglevaske.

Autoklaven ifglge den foreliggende opfindelse har ikke de i det foregdende
nevnte ulemper. 7

Den wertikale autoklav if¢lge opfindelsen er ejendommelig
ved, at den er forsynet med et omrgrerorgan omfattende mindst én langsomtdrejende
omrgrer A bestfende af et skrueformet bind, anbragt pd en rotationsaksel, der gdr
gennem autoklavens gverste del, og en langsomtdrejende omrg¢rer B bestdende af
mindst &n arm, som passer n¢je med autoklavens hvelvede bund og er forbundet med
en tap, som gdr igemnem autoklavens bund ved demns akse, hvilke omr¢rere A og B
kan styres uafhzngigt af hinanden.

Omr¢reren B har sazdvanligvis to arme. Omrg¢rerne A og B kan ifglge opfindel-
sen vare hule og indrettet til at blive gennemstr¢mmet af varmevekslervaske.

Ifglge en udfgrelsesform for opfindelsen er en omrg¢rer A og omr¢reren B

coaksiale.
Ifplge en anden udfg¢relsesform for opfindelsen har omr¢rerne A samme af-
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stand fra autoklavens akse og er ambragt i hjg¢rmerne af en regular polygon rundt om
demne akse. S&ledes kan omr¢rerne A, f.eks. i en antal pi tre, have lige lang af-
stand fra aksen og vere anbragt i vinkelspidserne af en ligesidet trekant. Denne
udfgrelsesform er sarlig velegnet i tilfzldet med en autoklav med stor kapacitet,
da der herved undgds anvendelse af overdrevent kraftige drivmidler, hvilket ngd-
vendigggr en speciel konstruktion.

Autoklaven ifplge opfindelsen har f¢lgende fordele ved anvendelse til den
sluttelige polymerisation ved fremstillingen af vinylchloridpolymereog —copoly-—

mere ved massepolymerisation i to trin udfg¢rt i szrskilte apparater:
Mulighed for at indstille hastigheder, som er passende for virkningen af

hver af omrgrerne A og B, og eventuelt at give dem modsat rotationsretning til
opnéelse af optimal blanding.

Mulighed for at kunne formindske hastigheden af omrgreren B under de kriti-
ske faser og standse omrgreren eller omrgrerne A under tgmningen af autoklaven
til formindskelse af den forbrugte effekt.

Mindre vanskelig frembringelse af indre kglekredslgb i tilfeldet med auto-
klaver, hvor omrgrerne A og B har vaskecirkulation. De enkelte dele er mindre
tunge og altsd lettere at fremstille og montere uden svejsning inden i autoklaven.

Mulighed for afkgling af omrgrerne A og B til forskellige temperaturer.

Formindsket dannelse af skorper p& grund af en mere effektiv omrgring af
reaktionsmassen i den nederste del af autoklaven.

Mulighed for kun at holde én omrgrer i drift i tilfelde af strgmsvigt, hvil-
ket muligggr formindskelse af effekten af den hjzlpegenerator, som forsyner an-
legget.

Nem vask af autoklaven ved hjelp af en vandstrale under meget hgjt tryk
gennem en, fortrinsvis rotaterende, stralespids, hvilket skyldes, at det er muligt
at indfgre strilespidsen i nmrheden af omrgreren B og nad de omrader, hvor der er
risiko for, at skorpedannelsen bliver for rigelig eller skorperne for vedhazngende.
Denne fordel ggr, at det ikke er ngdvendigt at foretage manuelle operationer inde

i autoklaven med de dertil knyttede risici.
To udfgrelsesformer for autoklaven ifglge opfindelsen forklares som eksemp~

ler nzrmere i det fglgende under henvisning til tegningen, hvor

figur 1 og 2 viser vertikale snit langs autoklavens akse, og

figur 3 og 4 viser horisontale snit langs linierme

III-III og IV-IV henholdsvis i figur 1 og 2.

I figur 1 og 3 har omrgrerorganet en enkelt omrgrer A.

I figur 2 og 4 har omrgrerorganet tre omrgrere A,

P4 tegningen er 1  en autoklav med vertikal akse omgivet af en kappe 2,
hvori der kan cirkulere en varmevekslervaske, der kan indfgres gennem et rgr 3 og

udfgres gennem et rgr 4. Autoklaven 1 har i den gverste del et rgr 5 til indfg-
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relse af prapolymerisat, ngdvendige reaktanter og eventuelt monomer og et rgr 6
til udfgrelse ved processens slutning af monomert materiale, som ikke har reageret.
Ved den nederste del har autoklaven 1 et rgr 7 til udfgrelse af polymer.

Autoklavens 1's bund 8 gennembrydes af en tap 9, til hvilken er forbun-
det to arme lo, og som er understgttet af et tapleje 11, hvor tztningen mellem
tappen og autoklavens bund er sikret med en pakning 12,

I figur 1 og 3 er den gverste del af autoklaven 1 langs autoklavens akse
forsynet med en rotationsaksel 13 understgttet af et tapleje 14, hvor tstningen
mellem rotationsakslen og den gverste del af autoklaven er sikret med en pakning
15. Om rotationsakslen er i skrueform snoet et bind 16.

I figur 2 og & er autoklavens 1's gverste del forsynet med tre rotati-
onsaksler 17, 18 og 19, som har lige lang afstand til autoklavens akse og er
anbragt i vinkelspidserne af en ligesidet trekant og understgttet af taplejer
20, 21 og 22, hvor t=ztningen mellem rotationsakslerne og autoklavens gverste
del er sikret med pakninger 23, 24 og 25. Om rotationsakslerne 17, 18 og 19

er skrueformet snoet band 26, 27 og 28,

PATEDNTI KRAYV

1. Vertikal autoklav til brug ved fremstilling af vinylchloridpolymere og
—copolymere ved massepolymerisation, k endetegnet ved, at den er for-
synet med et omr¢rerorgan omfattende mindst &n langsomtdrejende omrgrer A be-
stiende af et skrueformet b&nd (16, 26, 27, 28), anbragt pi en rotationsaksel
(13, 17, 18, 19), der gir gennem autoklavens (1) ¢verste del, og en langsomtdre—
jende omrgrer B bestdende af mindst &n arm (10), som passer n¢je med autoklavens
hvalvede bund (8) og er forbundet med en tap (9), som gdr igennem autoklavens
bund ved dens akse, hvilke omr¢rere A og B kan styres uafhezngigt af hinanden.

2. Autoklav if¢lge krav 1, kende tegnet ved, at en omrgrer A
og omr¢reren B er coaksiale.

3. Autoklav ifglge krav 1, k ende t e gnet ved, at omrgrerne A
(26, 27, 28) har samme afstand fra autoklavens (1) akse og er ambragt i hj¢rner—
ne af en regular polygon rundt om denne akse.

4. Autoklav if¢lge krav 3, k end et egn et ved, at der er tre
omrgrere A.

5. Autoklav if¢lge krav 1, k end e t e gn e t ved, at omrgrerne A og

B er hule og indrettet til at blive gennemstr¢mmet af en varmevekslervaske.

Fremdragne publikationer:
FR tillsgspatent nr. 83383.
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