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DESCRIZIONE
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La pfesente inveneione sl inssrisce mel campo
Tacnico d@ila lavorazione di elementi csramicl . in
pratica, di alaementl ceramici oi piccele spessore, e
privi del tradizimnéle "hiscotte". destinate, tra le
altre applicazioni, all ‘ambito deila cosiruzione per
Ia decoraziune i superfici,

gino ad ora, gli elementi csramici del tipo
delle niastrelle smaliate. applicale nella
costruzione per la decorazione @ 11 rivestimenlo di

superfict auali parelti o pavimenti., erano formale da

LLT sopporio | di spessore  anpres bile definito

comuremenie “"biscotto” sopra 11 guale si lrova
Fiésata lg straio decoraltive corrispondents allo
smallo cottao, uniti in wodo inseparabile tra  loro
mediante uno strato intermedic di smalte molto duro.

Il problema  sollevalto da guesteo Tipo di
elementi & doppio: da una parte, vi & lo spessore @
il pese degli elementi con 1 cerrispondenti problemi

di immagazzinamento e Trasporto, e, dall altra, vi &
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la difficoltd Jdi posa. che camporia 1 operazione di

togliere preventivamenlte o0li elementi sistemalil

pracedenteaments & la sucoessiva sislemazione dei

[N E RV
Gussii incoanvenientl  vengono risollti, in

obttenuti mediante il

Leoria, con alid elementi

procedimento  della domanda di bhrevello spagnoleo n.

GO, TG T cubblicata, coerrispondsnts

eselusivamentie =110 strate di smaltlo dell'elemento

convenzicnale per cul hanno un peso € unb SOESSOre

moltlo pia ridotto e una facilitia  di  posa  molto

magaiore, SENITA necessi bd di lavoro, menles

conlemporaneamente CONSR VAT tulte L

caratteristiche desiderabili denli #lomenti

convenzionali.

In pratica, i odetti elementi ceramici della

daomanda di hrevetlo spagnolo n. 24004975 hanno un

piceals  spessocre @ sono privi o del  tradizionale

"hiscolto" o sopporto ceramico. menlre CONGRrVETO

Lulle e caratieristiche superficiali, Fisigo—

chimiche., resistenza alla rvigatura. alla usura nei

.

contronti deli abrasione, capasita di assorbimento

di scaua, resisltlenza all atlacco di aridi & di kasi.

ecca., di gqualsiasi elemento ceramicn convengsionale.

Tutiavia, 1 suddetli elementi ceramici soresentano

~
O
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notevoli gvantaagi rispetto a quealli
convenzionali, tra i guali & necessario matliere in
gvidenza 1l loro scarsc peso, 1o SCarso SORSSDFE  ©

ia facile posa, polché sone suscethibili di

sigslemali sapra sunerfici precedsnlemente riveslite

cnn element i caramicl convensinnali, chilizeandn

H]

prodotti  adesivi e, in questo modo, cambiare  la

decovrazians

fecegal s i sonlilare 11
rivestimentso convensionale.

Da ngui, 1 sunl rilevanti vantaggi nel  campo

hp—_

delia costruzione per la decorazione di supesfici

Lres o devonn

[
'y

sere sollaposte a grandi

di tarico,. come 1o sang le parefi.

Tuttavia, il Richiedente, continuando conn le
S8 ricerche. ha introdoito nel processo i
fabbricazione alcuneg modifiche che hanno Cams
risultato elementi ceramici migliorali.
gesenzialmente dal punlto di vista deila loro finitura
& delia lororesistenza alla rotiura, che sabto i
principall  dnconvenienti presentati dagli  elementi
della domanda di brevetto spagrnolo n. 2400175,

Queste modifiche e miglioramenti costituliscono
o scopg del]a presente domends.,

La presents invenzions, come viene dindicato

wella introduzioneg si riferisce a un procedimento di
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fabbricezione di elemenli ceramici sensza sopgortao.
glementi ceramici olltenuti cnn il medssimo e  loro
applicazioni.

Comnvenzionalmente, i prrocsdimenti ol
prepcarszione i ouesto Tipo d4i elementi reEramios
comprendonn  dndzialmente la preparazione i AT

soapperio a basze di  argilla con WUTE i dd T

approssimativae del Y, compresso oon una  forma

predeterminata, che viane cofio in  un Fmrﬁm L
ohienere .il corrispondents “"biscoLta® Con T
caﬁa;;Zé di  asserbimento di acoua Tra i1 15 & il
200, sul guale, sucocessivamenie, viens applicato  un
primo stratoe di smalte moellto duro o "vepnice " & un
secondo strato di smalto pida fusibile destinato a
fornire la strultura superficiale del prodetto.
cuccendolo succmssivamente in un  forno  ad LI
temperatura  compresa Lra 10530 g 1150°0:  essendo
caratlerizzalo in pratics il procedimento
rivendicats mella domanda di brevetto spagnole 0.
FAOOITS per ii faltn che su dettoelaments di sapparlo

#. precedentemente alla applicazicne degli stratli ddi

smalto, si applica sopra 1'elesmenta di  sopporto,
mediante polvevizezazione, uno stralo Jdi un prodotto
refratiario costituito da BO-90% in peso di allumina
(Al 00M) 4}, T 19 t pesg di taqliﬁm

i
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(Ao 28i0n.2H20) £ O, 1147 in nE S0 o
carbossimetlileellulosa,. in modo che 1o strateo di
smalto, diopo  avers . cnllo P'wlemento, Fimanga
totalmente separato e indipendente dal sopporto.

In gquesto  procedimento e  a CaLsa dellsz
applicavicene el detto prodotite refratltarin viens
avilala la formaziocne della interfase fra il
supports e lo smalio. 11 che fa sl the entrambi  gli
gstrati aderiscans tra lorg in modo inseparabils e si

sttenga una sobtils lamina di  smalto indipendents

dal Saﬁpmrtu can i corrispandentd vantagygl rispetto
aaii  elemenli convenziormalli e citati wei paragrafi
precedenti.

Pertanto, il Richisdente ha potuto osservare
che la finitura deoli elementi cosi oitenulbi, 1in
particolare dei bordi, risultava Jraig @ 2 pooo
attraente. D'alira parte, oli elementl a causa del
pliecolo spessore, ;iﬁultavaﬂm discretamants fragili,
gssendn  Ffaoili  a rottura scscialmentes durante il
trasparlo.

E’ per dguezatbe che il Richirsdents ha introdoito
due miaglioramenti nel procedimento rivendicalo nells
Cdomanda  di brevelio ﬁpagnmim ne P40017%, i gualil
superans in modeo comoleto gueste deficienze.

b

aa prima delle migliorie consisie in una

ana
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intermedia di sfregaltura o raschialura, che wviene
gregnita una voltla soltto L'elemento e che consisle
in un processo di raschiiatura & umido con dischi i
gamma. su tuttao 11 profile o spigels supericre.
sagquito  da una ﬁecmﬁda aﬁplicazimna o rvaschialura
cton  carila smeriglio in modo che =i olliene una
finitura ﬁ@rfﬁtta di detto spigole che conferisce

ipepriore al prodotio.

s oualiltlh estelica
il sacondn miglioramento consiste

nell ‘applicare un fTerzo strato supericre mediante

pmlv&rixaazioﬂ@ di  un composto di resina  espossi,
mescolata con velrine Lrasparenti. in modo che ora
si distinguona nell’elemanto ceramico finale Lre
atralbi,. ciods:

1} vernice dura

smalto fondente

il
-

rina epassi + velrine.

Lk

sTrato di res

GQuesta ultimea gnplicezione tamellare.

impartisce all ' elemento un maggior grado di  durezza

. - oo - N F : : ] -
B oelasticitéa. eliminandn cesi Ig Tragilita  sccesgiva

dell ‘s2lemanto.

che rende possibile la facile rotlura
La  ouantita dei componenti & di Z0-90% in peso i

v

resina BOOEE 2 Z0-10%  din

trasparenti.

migiiorando

Trelemento @ pid mallas

iy

kmeA%onnlﬂ” i

CERBARO Elena

{

. .



rnsi le condiziani per il suo trasporto.

partie, la Richiedenle

D altra

prove gont sopporti diversi

parcel lana. Che Orovooans puee un

e 1

L3

dell ‘ordine del 13%

3]

L

soddisfacenti. €10 pud costituire un

addizionale per 11 procedimento, nei

Timpleoo dell Tarailla.,

imleressd 1

rapprasanta

La  Ffigura 1

durante 1l processo di fabbricaziene

invanrsione, in ol (1

tradiviconale, {Z) corrisponds

biscotto

i materiale refratitario. (3

all ‘elemento Ceramico £

finitura perimelrale della presenlts

la figura Z rappresenta la

dell ‘alamenta caramion geooida

invenzione., in cul i nud nolare 1a

da  deoorare (7)) e

parels

convenzionale che la ricopre (&)

1o strato corrispondente alla

priginale secondo  1linvenzione &

g velrine trasparenti. 1

epossl

(& Manno 1o stessn

P,

precedentemente per 1a Figura 1.

Fiia

dall "argilla,

riswliati

altro

casi

Il"elemaento

della

corrisponds all

corrizpunde

oDosa
1 &
CETilone
la piastrella
rappresentando
Finitura
base
riferimenti

significate

effetiuato

pEr eswmpio

assorhimentn i

%019 sltali
vanlagiio

in cui non
CEramilon
nresente
a zTona del
allo stralo

corrisponds

alla

invenziones:

in

i

GREra

presante

della

smallata

Finale

Feging

fornito
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La presente invenziong viens illustrata inoltre
per mezen del segquenti esempi, i guali non intendona
essere limitativi del suo scopo.

ESEMPI1O 1

Viene preparalo un sopporlo & base di argiila
con una umidits del %%, visne compresso in forma di
LT prisma(rﬁttaﬁgulare dellalterza di 0.7 mim, ad
larghezza di 5 om e di lunghezza di Z0 om. & viens
coLto  in un Fforno per olfenere un Liscollao con  una

capacila di assorbimento di acqgua del 174, Soora 11

biﬁc;tﬂu viene applicate, mediante polverizzazione.
uno strato di un predetto refrattario ﬁngtituitm oz
g3% chi allumina, 12 di canlino. 2% o i
carbossimelilcecellulosa. Sopra qguestso strato i
materiale refratiario viene applicalto uno etrato di
Vérnice g infine lo stralo di smaito e si cuoce 11
grunoo dn un Forne ceramico &d una temperatura  di
11507 C.

Una volta collo Y'elemoento, gqussto visng
sglloposto ad un processo di raschiatura a amide con
discoe Jdi gomma su tutto 11 suo prafile, seguito  da
e raschiatura con carfa smeriglin per otliensre uina
fFinitura perfetts.

In sagslto vigne apnlicatg, mediante

Keid Twverizs

azione sul peyzo o una mescola di FEEla

~3

i
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poosasl e di velrine teasparsnti, in uha aguanlitéa di

B4%  in pesg  di resina epossi e &Y di velrine

Lrasparenti.

ESEMPIO 2

Viene ripetuto il preocedimento dell "Esempig 1,

Tuttavia watilizzande, dnvece di un sopporio  di

argiile, un sopportse di opoervellana con 1 medesimi

risuitati.

10
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RIVENDICAZIONI

1. = Procedimento di fahbricazione di elemanti

caramict 42N zopporte chie comprandea La

arnplicarione. sopra un slamente di sooporio a  base

di argills con ouna wumidiTh

b oaporossimaltive  del  BY

compepresse # Colito per oltenere un bi

capacitd i azsorbimento di acgua Lra 11 93 2 3}

0% di o strata di prodotfo refratiario

allumina (Alz(DHIg),

Qry & Q,1-14%

in weso  di carbossimetilcecellulosa. prima duella

anplicazione & colfura degli steati odi smaltos;

caratterizrato dal fatto che consiste nel:

(i solilogporre 1 bhovrdi dell elemenltc una

volta cobto ad un primo trattamento di raszschiatura a

i o con dischi odi

gomma, segquilo da wun  secondya

Lrattamente di raschialura con una carla smeriglio:

(112 =pplicare sul

B

o

pezro cotto & pulito,

un terrn strato superiore costituito da wuna mezcola

di resina spossi o8 velrine Lrasparenti, effsttuando

delbla applicazione medianle rolverizzazione.

2. = Procedimento secondo la rivendicazions 1.

ravratterizzato vland Ffatto che il hiscotte @ U

materiale differente dalla argilla, sempre che abhia

una capeciltid di assorbimento oi scgua dellordine

i

rotto oon UTE

CERBARO Elena

ione Albo nr. 426)

ISCrz

i

i



del 1%4.

3. — Progedimento secondn la rivendicazione 1,

caratterizzalo dal falto ¢he le gusnbilad de i

companenti  in (1iY sono BO-R0Y in peso di resina

apossi e 20-40% di velrine frasparenti.

4, =~ Procadimento secande la rivendicazions 2,

caratlerizrato dal fatllo che 1 elemento oi

& i porcellana.

5 - FElementii ceramici HENEA sapporio,

caraltierizzsaltil dal Ffatio che spno obtlenuli cecnnca

il procedimento di LA gqualsiasid delle

rivendicarieni nprecedenti.

bH. ~ Applicazione dagli zlementi ceramilci

sgcondo la rivendicaziene precedente alia

costruzioneg per 11 rivestimente di superfici  wnon

sogaette a grandi sellecilazioni Jdi carico.

4 Fivandicazions &

7 - fpplicariong sscondo la

la decoraziens di pareli.

per il rivestimenlto e

p.i.: EUROLISTEL IBERICA, S.A.
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