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Werkwijze ter vervaardiging van een fotoalbum.

@ Teneinde er bij het vervaardigen van een fotoalbum voor te zorgen dat de bladen bij het openslaan in viakke
toestand komen te liggen en niet door opbollen de neiging hebben terug te slaan en het boek in de toestand
dat op de bladen ervan foto’s zijn aangebracht, over de gehele breedte ongeveer dezelfde dikte heeft, wordt
een rechte baan foto-karton toegevoerd, wordt een eerste perforatie aangebracht op 1 & 2 cm van een fangs-
rand van de kartonbaan, wordt een tweede perforatie aangebracht op 1 & 2 cm afstand van de eerste perfo-
ratie, wordt een vouwvoorzicning aangebracht en worden bladen gesneden van het fotokarton, wordt nabij de
tweede perforatie met een smalle lijmstrook pergamijn aan de fotokartonbladen vastgelijmd, wordt langs de
twee perforaties het fotokarton tot zig-zagvormige elementen gevouwen en wordt een van tevoren bepaald
aantal bladen vergaard tot een boek, waaraan schutbladen worden toegevoegd.

De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en
eventuele tekeningen.
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Werkwijze ter vervaardiging van een fotoalbum.

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze ter vervaardiging
van een fotoalbum.

Doel van de uitvinding is deze werkwijze zo uit te voeren:

- dat de bladen bij het omslaan in vlakke toestand komen te liggen en
niet door opbollen of dergelijke de neiging hebben terug te slaan,
- en dat het boek in de toestand dat op de bladen ervan foto's zijn
aangebracht, over de gehele breedte ongeveer dezelfde dikte heef't.

Volgens de uitvinding is hiertoe de werkwijze gekenmerkt doordat
deze de volgende stappen omvat: -

- het toevoeren van een rechte baan fotokarton,

- het aanbrengen van een eerste perforatie op 1 & 2 cm afstand van
een langsrand van de kartonbaan,

- het aanbrengen van een tweede perforatie op 1 & 2 cm afstand van
genoemde eerste perforatie,

- het aanbrengen van een vouwvoorziening op enige afstand van de
genoemde tweede perforatie,

- het tot bladen snijden van de baan fotokarton,

- het nabij de tweede perforatie met een smalle lijmstrook aan elk
blad fotokarton vastlijmen van een blad pergamijn,

- het langs de twee perforaties zig-zagvormig vouwen van de bladen
fotokarton en

- het vergaren van een van tevoren bepaald aantal bladen tot een
boek en het door verlijmen of middels ponsgaten en pennen met
elkaar verbinden van die bladen.

De met elkaar verbonden zig-zagvormige delen zorgen ervoor dat
het boek, dat in de lege toestand aan de rugzijde aanzienlijk dikker
is dan aan de buitenrand, in gevulde toestand (met ingeplakte foto's)
over de breedte een in hoofdzaak gelijkmatige dikte heeft. Door de
extra vouwvoorziening kunnen de bladen in vlakke toestand worden omge-
slagen.

Indien het fotoalbum uit vast met elkaar verbonden bladen bestaat
worden aan vé66r- en achterkant van het boek schutbladen toegevoegd,
worden de bladen van het boek verlijmd ter plaatse van de zig-zag-
vormig gevouwen delen, wordt het verkregen boek geklemd en wordt er

gaas op de rug van het boek gelijmd (koudlijm) en vervolgens een rug-
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versteviging, bijvoorbeeld crépepapier, door lijm (hotmelt) aan de rug
van het boek aangebracht evenals kapitaalbanden, en worden de schut-
bladen aan een boekband vastgelijmd.

De genoemde vouwvoorziening moet liefst iets verder van de tweede
perforatie afliggen dan de afstand tussen de eerste en de tweede per-
foratie bedraagt. Bij voorkeur is de afstand tussen de vouwvoorziening
en de tweede perforatie 1,8 a 1,9 cm.

De vouwvoorziening kan zijn gevormd door inrillen van een vouw-
lijn tot een diepte van tenminste de helft van de kartondikte.

Bij voorkeur is de kartondikte ca. 0,33 micron en wordt het kar-
ton tot een diepte van ca. 0,2 micron ingerild.

Een alternatieve methode voor het aanbrengen van de vouwvoor-
ziening, in het bijzonder geschikt voor een reportage-album, bestaat
eruit dat uit de kartonbaan een strook wordt gesneden en de ontstane
spleet aan twee zijden wordt bedekt met tape. De tapes kunnen uit
papier bestaan voorzien van een lijmlaag, maar ze kunnen echter ook
uit een materiaal op PVC-basis zijn samengesteld.

Om de bladen te verlijmen kan gebruik worden gemaakt van een
koudlijmmethode waarbij de lijm 1 & 2 mm tussen de waaiervormig naast
elkaar liggende zig-zagvormige delen dringt.

Alvorens de koudlijmmethode toe te passen kunnen op de strippen
van de zig-zagvormige delen van tevoren hot-meltlijm strippen zijn
aangebracht welke hot-melt 1lijm door warmte kan worden geactiveerd
voor het tot stand brengen van een eerste binding.

De uitvinding zal nu aan de hand van de figuren nader worden
toegelicht.

Figuur 1 toont een schematische illustratie in perspectief wvan
het begin van een mogelijke methode voor de vervaardiging van een
fotoalbum.

Figuur 2 toont een zijaanzicht van een paar op elkaar gelegde
bladen tijdens het uitvoeren van de werkwijze die in figuur 1 is ge-
toond.

Figuur 3 toont een perspectivisch aanzicht van een vervaardigd
fotoalbum waarbij een gedeelte weggebroken is gedacht.

Figuur 4 toont een schematische illustratie in perspectief wvan
het begin van een alternatieve methode.

Figuur 5 toont een zijaanzicht van twee op elkaar gelegde bladen

tijdens de in figuur 4 weergegeven vervaardigingsfase.
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Figuur 6 toont een perspectivisch aanzicht van een volgens de
alternatieve methode vervaardigd boek.

In figuur 1 is een gedeelte van een lange baan 1 uit fotokarton
te zien die van een niet weergegeven opslagrol is afgerold, teruggebo-
gen en middels een niet weergegeven baanmechanisme op een zekere span-
ning is gebracht. Door middel van een van snijtanden voorzien wiel 2
en een contrawiel 3 wordt op afstand van ca. 1,5 cm van een langsrand
van de kartonbaan een eerste perforatie 4 vanaf de onderzijde aange-
bracht. Een tweede perforatie 5 wordt met behulp van een van snijtan-
den voorzien wiel 6 en een contrawiel 7 op ca. 1,5 cm van de eerste
perforatie 4 aangebracht en wel vanaf de bovenzijde. Voorts wordt met
een rilwiel 8 een vouwlijn 9 (bijv. met een diepte van 0,2 micron bij
een kartondikte van 0,33 micron) vanaf de bovenzijde aangebracht en
snijdt een in dwarsrichting bewegend snijwiel 10 de kartonbaan 1 tot
vellen 11.

Op elk vel 11 wordt een vel 12 pergamijn gelijmd middels een
smalle lijmstrook 13 die op of op kleine afstand aan de binnenzijde
van de tweede perforatie 5 is aangebracht.

Langs de twee perforaties 4 en 5 wordt het fotokarton gevouwen
tot een zig-zagvormig element 14.

Een van tevoren vastgesteld aantal van aldus verkregen bladen
wordt vergaard tot een boek waarbij de zig-zagvormige elementen op
elkaar liggen. De twee schutbladen 18 worden toegevoegd.

De bladen van het boek worden verlijmd volgens een koudlijm-
methode. De zig-zagvormige elementen 14 worden daarbij in de vorm van
een waaier gehouden en op de rug van het boek aangebrachte lijm zal,
zoals figuur 3 toont, tussen de zig-zagvormige elementen 14 indringen
over een afstand van ca 1 & 2 mm.

De zig-zagvormige elementen 14 worden op elkaar geklemd en op de
rug van het aldus verkregen boek wordt textielgaas aangebracht en
vervolgens wordt met een hot-meltlijmmethode een gewoonlijk uit crépe-
papier bestaande versteviging 16 vastgelijmd evenals aan de boven- en
onderzijde een zogenaamde kapitaalband 17 uit textiel.

Tenslotte worden de schutbanden 18 aan de binnenvlakken van de
boekband 19 gelijmd.

Ook bij de methode volgens de figuren 4 en 6 worden de eerste en
tweede perforaties 4 en 5 aangebracht, doch in plaats van het inrillen

van de vouwlijn 9 wordt een met een dubbel werkend mes 20 een smalle
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strook (bijv. van 7 mm breed) uit het karton gesneden, waardoor een
spleet 21 ontstaat. Deze spleet wordt zowel boven als onder met een
tape 22 afgedekt. Het gemakkelijk vouwen (scharnieren) van elk blad in
het gerede fotoboek, vindt automatisch ter plaatse van de tapes
plaats.

Op dezelfde wijze als bij figuur 1 worden de pergamijnvellen
aangebracht en van tevoren zijn op de kartonbanen twee hot-melt lijm-
stroken 23, 24 gelegd: één (23) op de bovenzijde en één (24) op de
onderzijde van de baan.

Na het vouwen van de zig-zagvormige elementen 14, het tot een
boek vergaren van de bladen 11 en het aanbrengen van de schutbladen
18, wordt de hot-melt lijm thermisch geactiveerd waardoor de zig-zag-
vormige elementen 14 een eerste onderlinge binding met elkaar krijgen;
Vervolgens vindt de koudbelijming plaats voor het tot stand brengen
van een tweede hechting.

Het inklemmen van het boek, het aanbrengen van gaas, crépepapier
en kapitaalbanden en het middels de schutbladen verbinden met de boek-
band vindt op de wijze plaats zoals beschreven in verband met de figu-
ren 1 - 3. De tapes 21 kunnen uit papier of PVC bestaan.

Indien een losbladige reportage-editie dient te worden gemaakt,
wordt het pergamijn 12 vastgelijmd en worden de op boven beschreven
wijze middels perforaties 4 en 5, zig-zagvormige elementen 14 gevou-
wen, en wordt een strook uitgesneden die met twee tapes 22 wordt be-
dekt. Tenslotte worden ponsgaten met een roterende pons ingebracht.
Het verlijmen wordt dus achterwege gelaten.

Van wezenlijk belang is dat er een aparte vouwvoorzien (hetzij de
rillijn 9 hetzij de door tapes 22 bedekte spleet 21) wordt aangebracht
en dat als gevolg van de zig-zagvormige elementen 14, de geproduceerde
fotoboeken in gevulde toestand over de gehele breedte ongeveer dezelf-

de constante dikte vertonen.
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CONCLUSIES

1. Werkwijze ter vervaardiging van een fotoalbum omvattende:

- het toevoeren van een rechte baan fotokarton,

- het aanbrengen van een eerste perforatie op 1 & 2 cm afstand van
een langsrand van de kartonbaan,

- het aanbrengen van een tweede perforatie op 1 & 2 cm afstand van
genoemnde eerste perfortie,

- het aanbrengen van een vouwvoorziening op enige afstand van de
genoemde tweede perforatie,

- het tot bladen snijden van de baan fotokarton,

- het nabij de tweede perforatie met een smalle lijmstrook aan elk
blad fotokarton vastlijmen van een blad pergamijn,

- het langs de twee perforaties zig-zagvormig vouwen van de bladen
fotokarton en

- het vergaren van een van tevoren bepaald aantal bladen tot een
boek en het door verlijmen of middels ponsgaten en pennen met
elkaar verbinden van die bladen.

2. Werkwijze volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat na het
vergaren schutbladen worden toegevoegd aan vo6r- en achterkant van het
boek, de bladen van het boek worden verlijmd ter plaatse van de zig-
zagvormig gevouwen delen, het verkregen boek wordt geklemd en gaas op
de rug van het boek wordt aangebracht, een rugversteviging, bijvoor-
beeld crépepapier, evenals kapitaalbanden, door lijm aan de rug van
het boek wordt aangebracht evenals kapitaalbanden, en de schutbladen
aan een boekband worden vastgelijmd.

3. Werkwijze volgens conclusie 1 of 2, met het kenmerk, dat de
genoemde vouwvoorzieningen op 1,8-1,9 cm van de tweede perforatie is
aangebracht.

4. Werkwijze volgens één van de voorgaande conclusies, met het
kenmerk, dat de genoemde vouwvoorziening is gevormd door inrillen van
een vouwlijn tot een diepte van tenminste de helft van de kartondikte.

5. Werkwijze volgens conclusie 1 of 2, met het kenmerk, dat het
aanbrengen van de vouwvoorziening plaatsvindt doordat een strook uit
het karton van de kartonbaan wordt gesneden en de ontstane spleet aan
twee zijden wordt bedekt met een tape.

6. Werkwijze volgens één van de voorgaande conclusies, met het
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kenmerk, dat het verlijmen van de bladen van het boek plaatsvindt door
een koudli jmmethode.

7. Werkwijze volgens conclusie 6, met het kenmerk, dat 1lijm 1 & 2
mm tussen de waaiervormig naast elkaar liggende zig-zagvormige delen

5 dringt.

8. Werkwijze volgens één van de voorgaande conclusies, met het
kenmerk, dat alvorens de koudlijmmethode toe te passen, op de foto-
kartonstroken, die de zig-zagdelen gaan vormen, hot-meltstrippen wor-
den aangebracht en de hot-melt na het vergaren door warmte wordt geac-

10 tiveerd voor het tot stand brengen van een eerste binding.
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