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Przedmiotem wynalazku jest .sposob wytwarzania
powlok ceramicznych o réznym zabarwieniu, na powie-
rzchniach tworzyw ceramicznych o duzej gladkosci, znaj-
dujacy zastosowanie szczegOlnie w produkcji ceramiki
szlachetnej, unikalnej, wystawienniczej, artystyczne; itp.

Z polskiego patentu tymczasowego nr 96318 znany jest
sposdb wytwarzania- powlok ceramicznych, zwlaszcza
czerwonych, na powierzchniach tworzyw ceramicznych o
duzej gladkosci, z zawiesiny koloidalnych glin- zwane;j
angoba, zawierajaca bentonit i tlenck Zelazowy. Angobg
nanosi si¢ jednym ze znanych sposobéw na surowg lub
wypalong powierzchnig, a nastgpnie suszy i wypala. Pow-
toki w odcieniach od jasnorézowych do ciemnoczerwo-
nych uzyskuje si¢ z angoby utworzonej ze skladu
wagowego zawierajacego od 5,5% wag. do 8,2% wag.
wysuszonego plawionego bentonitu, od 1,0% wag. do 2%
wag. gliny ochrowej o uziarnieniu do 0,06 mm i od 1,0%
wag. do 5,0% wag. tlenku zelazowego o uziarnieniu do
0,06 mm oraz od 8,2% wag. do 14,0% wag. szkla wod-
nego i uzupeinia do 100% wag. woda destylowang. Row-
norzedny skutek uzyskuje si¢ przy zastapieniu szkla
wodnego mydiem potasowym w ilosci od 6,0% wag. do
8,5% wag. lub przy stosowaniu zaréwno szkia wodnego
jak i mydta potasowego, uzywajac od 4,2% wag. do 7,0%
wag, szkia wodnego oraz od 3,0% wag. do 4,2% wag.
mydlé botasowego. Powszechnie pokryte angoba wypala
si¢ w temperaturze pomigdzy 900-1000°C.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania po-
wlok ceramicznych o réznym zabarwieniu na powiechni
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tworzyw ceramicznych o duzej gladkosci, z zawiesiny -
koloidalnych glin, zwanej dalej angoba, zawierajacej
wsuszony plawiony bentonit z dodatkiem mydet alkali-
cznych lub wodorotlenkéw alkalicznych oraz ewentu-
alnie réznych tlenkéw metali czy barwnikéw syntetycz-

_ nych. Zawiesing nanosi si¢ na surowa lub wypalona

powierzchni¢ ceramiczna, suszy i wypala w temperaturze
950-1050°C w atmosferze utleniajace;j.

Istota wynalazku polega na tym, ze bentonit zawiera-
jacy mineraly o mieszanej strukturze montmory-
lonitowo-illitowej z przewaga montmorylonitu sodowe- -
g0 miesza si¢ z woda, korzystnie w stosunku 1: 10, do
ktérej uprzednio wprowadza si¢ 2-2,5% wag. szczawianu
sodu i 2,5-3,5% wag. 10-wodnego weglanu sodu, w prze-
liczeniu na suchg masg¢ bentonitu i podczas mieszania
dodaje si¢ 40% poliakrylanu sodu, w ilosci 0,10-0,15%
wag. w stosunku do masy bentonitu. Mieszanie konty-
nuuje si¢ az do wyraznego uplynnienia masy przez czas co
najmniej 3 godzin i nast¢gpnie wytworzong mas¢ poddaje
si¢ sedymentacji przez czas nie krétszy niz 24 godziny, po
czym zlewa si¢ z wierzchu otrzymang zawiesing i dodaje
do niej mydlo alkaliczne najkorzystniej w ilosci okoto
50% wag. lub wodorotlenek alkaliczny najkorzystniej w
iloci okofo 50% wag. lub wodorotlenek alkaliczny
najkorzystniej w ilo$ci 13-16% wag. oraz boraks w ilosci
0,5-4,0% wag., wszystko w przeliczeniu na suchg mas¢
angody, a po wymieszaniu z tymi skfadnikami nanosi
jako powlokg.

Podczas badan nad przydatnoscia bentonitéw do wy-
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twarzania mas formierskich i powlok ceramicznych oka-
zalo si¢, ze dobdr bentonitu ze skiadu zawierajacego
mineraly o mieszanej strukturze montmorylonitowo-
illitowe] z przewaga montmorylonitu sodowego i podda-
nie go natryfikacji za pomoca jonéw weglanowych i
zarazem jondw szczawianowych, znajdujacych si¢ w nad-
miarze, pozwala na zwi¢kszenie montmorylonitu sodo-
wego i frakcji sodowej illitu, przy réwnoczesnym
zapobiezeniu wtérnemu rozpuszczeniu weglanéw przez
$rodowisko. W rezultacie powstale nierozpuszczalne
osady w postaci szczawianéw i weglanéw, wraz z innymi
zanieczyszczeniami, opadaja na dno podczas sedymenta-
cji, przy czym osady te przybierajg zwartg postaé, co
sprzyja skutecznemu oddzieleniu angoby wzbogaconej w
pochodne sodowe mineraléw montmorylonitowych i illi-
towych. Sposéb ten wplywa na podniesienie wydajnosci
surowcowej angoby az do 86%, podczas gdy znany spo-
s6b daje si¢ realizowaé z wydajnoscig 16-20%. Dodatek
boraksu i mydet alkalicznych badZ wodorotlenkéw alka-
licznych do angoby zapewnia wiasciwe spieckanie pow-
foki i jej nieprzepuszczalno$é dla wody oraz podnosi jej
walory estetyczne i polysk. -

W rezultacie sposobem wedlug wynalazku uzyskuje si¢
powloki ceramiczne z wysoka wydajnodcia, ktére po
wypaleniu charakteryzujy si¢ gladkoscia, szczelnofcia
polyskiem i mogg przybiera¢ réine zabarwicnia stoso-
wane do uzytych dodatkéw barwiacych. Wysoka wydaj-
noé¢ procesu i dobra jako$¢é wytworzonych powilok
predestynuje sposéb wedlug wynalazku szczeg6inie do
przemysiowego wytwarzania powlok ceramicznych o
walorach artystycznych.

Przyktlad I. Spos6b podany w tym przykiadzie doty-
CZy Nast¢pujacego zestawu SUTOWCOWERO:

Bentonit mnlownclu — 150g
Woda — 1,51
Szczawian sodu —3g
Weglan sodu 10-wodny —4g
40% poliakrylan sodu —0,15g
Mydlo alkaliczne — 120g
Boraks —0,75g

Z zestawu tego sporzadza si¢ angobg w nast¢pujacy
spos6b. Do wody wprowadza si¢ najpierw szczawian
sodu i 10 wodny weglan sodu i miesza si¢ mieszadiem
elektrycznym z predkoscia obrotowa 1000 obr/min, ze
do rozpuszczenia si¢ skladnikéw, po czym porcjami
dodaje si¢ bentonit az do zupelnego rozmieszania, a
nast¢pnie 40% poliakrylan sodu. Mieszanie kontynuuje
si¢ przez czas 3-5 godzin, az do wyraZnego uptynnienia i
uzyskania pelnej jednolitosci masy. Wytworzong mas¢
poddaje si¢ sedymentacji przez 24 godziny, po czym
zlewa si¢ zewngtrzne warstwy i filtruje przez sito o $red-
nicy oczek 0,06 mm. Pozostaly na dnie osad w ilosci
20-40 g, zawierajacy nierozpuszczalne szczawiany i weg-
lany oraz inne zanieczyszczenia, odrzuca si¢. Do koloi-
dalnej zawiesiny wprowadza si¢ mydlo alkaliczne i
boraks, poddaje wymieszaniu z tymi dodatkami, a uzy-
skang angobg nanosi jako powlok¢ na tworzywa cerami-
czne. Po wysuszeniu tworzywa poddaje si¢ wypalaniu w
temperaturze 950-1050°C w atmosferze utleniajacej.
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Uzyskana powloka ma barwg nadang przez bentonit,
to jest jasno r6Zowa, jest nieprzepuszczalna dla wody, ma
polysk i jest dobrze spieczona.

Przyktad II. Sposéb podany w tym przykiadzie
dotyczy nastgpujacego zestawu SUrOwWCowego:

Bentonit milowicki —150g
Woda — 151
Szczawian sodu —4g
Weglan sodu 10-wodny - — 58
40% poliakrylan sodu —0,2g
Mydlo alkaliczne — 110g
Boraks —45g
Tlenek zelazowy — 10g

Z zestawu tego sporzadza si¢ angobg, przy czym tlenek
zelazowy dodaje si¢ z mydlem i boraksem oraz nanosi
powlokg i wypala analogicznie jak podano w przykladzie
L

Wytworzona powioka ma barw¢ pochodzacg giéwnie
od tlenku zelazowego, to jest ciemno czerwona.
Pozostale wiadciwosci s§ podobne jak powloki opisanej
w przykhadze 1.

-Przyktad IIl. Sposéb podany w tym przykia-
dzie dotyczy nastgpujqcego zestawu SUFOWCOWERO:

Bentonit milowicki — 150g
Woda — 1,5]
Szczawian sodu —3g
Weglan sodu 10-wodny —d4g
40% poliakrylan sodu —0.15g
Wodorotlenek alkaliczny — 16,5g
Boraks —0,75¢g
Ziclony tlenek chromowy —15¢g

Z zestawu tego sporzadza si¢ angob¢ oraz nanosi
powloke i wypala podobnie jak podano w przykiadzie I1.

Wytworzona powloka ma barwg pochodzacg od den-
ku chromowego, to znaczy zelong oraz inne whsnosci
podobne jak powloka z przykiadu 1.

Przyktad IV. Sposéb podany w tym przykiadze
dotyczy nastgpujacego zestawu SUTOWCOWERO:

Bentonit milowicki —'15%0 g
Woda — 1,51
Szczawian sodu . —4g
Weglan sodu 10-wodny —5g
40% poliakrylan sodu —0,2g
Wodorotlenek alkaliczny — 19,5
Boraks —45g
Tlenek glinowo-kobaltowy — Sg

Z zestawu tego sporzadza si¢ anod¢ oraz nanosi
powlokge i wypala podobnie jak podano w przykiadzie I1.
Wytworzona powloka ma kolor nadany przez tlenck
glinowo-kobaltowy, to jest nicbieski i inne wihasnosci
podobne jak powloka z przykiadu I.

Zastrzezenie patentowe
Sposéb wytwarzania powlok ceramicznych o réznym

zabarwieniu na powierzchni tworzyw ceramicznych o
duzej gladkosci, z zawiesiny koloidalnych glin, zwanej
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dalej angoba, zawierajacej wysuszony ptawiony bentonit
z dodatkiem mydetl alkalicznych lub wodorotlenkéw
alkalicznych oraz ewentualnie réznych tlenkow metali
czy barwnikéw syntetycznych, kt6ra to zawiesing nanosi
sie na surow3 lub wypalona powierzchni¢ ceramiczng,
suszy i wypala w temperaturze 950-1050°C w atmosferze
utleniajacej, zmamienny tym, Ze bentonit zawierajacy
mineraly o mieszanej strukturze montmorylonitowo-
illitowej z przewagg montmorylonitu sodowego miesza
si¢ z wodg, korzystnic w stosunku 1:10, do ktérej
uprzednio wprowadza si¢ 2-2,5% wag. szczawianu sodu i
2,5-3,5% wag. 10-wodnego weglanu sodu, w przeliczeniu
na suchg masg¢ bentonitu i podczas mieszania dodaje 40%
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poliakrylanu sodu w ilosci 0,10-0,15% wag. w stosunku
do masy bentonitu, mieszanie kontynuuje si¢ az do wyra-
Znego uplynnienia masy przez czas co najmniej 3 godzini
nastgpnie wytworzona mas¢ poddaje si¢ sedymentacji
przez czas nie krétszy niz 24 godziny po czym zlewa sig z
wierzchu otrzymang zawiesing i dodaje do niej mydio
alkaliczne najkorzystniej w ilosci okolo 50% wag. lub
wodorotlenek alkaliczny najkorzystniej w ilosci okoto
50% wag. lub wodorotlenek alkaliczny najkorzystniej w
ilosci 13-16% wag. oraz boraks w ilosci 0,5-4,0% wag.,
wszystko w przeliczeniu na sucha masg angoby, a po
wymieszaniu z tymi dodatkami nanosi jako powloke.
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