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Topik bezpiecznika zwlocznego lub zwloczno-szybkiego

1
Przedmiotem wynalazku jest topik bezpiecznika
o charakterystyce czasowo — pradowej zwlocznej

lub zwloczno — szybkiej, uzywany gléwnie w bez-
‘piecznikach mocy instalowanych w przemyslowych
ukladach energoelektrycznych.

Znane i stosowane topiki o charakterystyce cza-
sowo — pradowej zwlocznej lub zwloczno — szyb-
kiej sa wykonywane z drutu lub ta$my, np. mie-
dzianej lub srebrnej i maja one tzw. element prze-
cigzeniowy z lutu cynowo — otowiowego, badZ sub-
stancji reagujgcej chemicznie z materiatem drutu
lub tasémy. Przekr6j drutu lub tasmy jest zwykle
stopniowany przez wprowadzenie przewezefi, ma-
jacych na celu zmniejszenie generowanych prze-
pieé oraz unikniecie przedwczesnych zaptonéw lu-
ku w miejscach potgczen topika z okuciami.

Podstawowg wadg topika z elementem przecia-
Zeniowym wykonanym z lutu cynowo-olowiowego,
naltozonego na drut czy ta$me, bgdZ lgczgcego dwa
odcinki drutu czy ta$my, jest to, ze tak wykona-
ne topiki wykazujg starzenie pod wplywem przej-
Sciowo dopuszczalnych przecigzefi. Istota mecha-
nizmu starzenia polega na tym, ze je§li dopuszczal-
ne w obwodzie z bezpiecznikiem przecigzenie ustg-
pi przed jego przepaleniem, to. na skutek nadto-
‘pienia lutu poczatkowy przekr6j drutu lub ta$my
wulegnie zmniejszeniu spowodowanemu dziataniem
efektu metalurgicznego. W miejsce pewnej czeéci
objetoSci drutu lub tasmy, W czasie przeptywu
pradu przecigzeniowego powstanie roztwér mate-
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riatu drutu lub ta§my w lucie cynowo-olowiowym.

Po ustgpieniu przecigzenia roztwér. ten ulega
stwardnieniu. W konsekwencji, przed wystapieniem
nastepnego dopuszczalnego przecigzenia, charakte-
rystyka czasowo-prgdowa bezpiecznika jest juz
obnizona w stosunku do charakterystyki bezpiecz-
nika dziewiczego. W zwigzku z tym przy .ktéryms$
z kolejnych dopuszczglnych przecigzenn nastgpuje
zbedne przepalenie bezpiecznika. W  przypadku,
gdy zbednie przepalajacy sie bezpiecznik jest jed-
nym z trzech bezpiecznikéw w ukladzie tréjfazo-
wym, to moze wystgpié praca jednofazowa i w na-
stepstwie tego — uszkodzenie silnikéw indukcyj-
nych, pracujgcych za bezpiecznikami, liczac od
strony sieci zasilajgcej.

Podobng wade wykazujag bezpieczniki, majace
w roli elementu przecigzeniowego substancje, rea-
gujaca chemicznie z materiatem drutu.lub ta$my.
Reakcja chemiczna rozpoczyna sie po osiggnieciu
§ciS§le okreSlonej temperatury, wywolanej pradem
przecigzeniowym przeplywajacym przez topik. Pel-
ne przereagowanie substancji z materialem ‘drutu
lub ta$§my wymaga pewnego czasu. JeS§li przecig-
zenie jest wywolane pradem o warto$ci dopuszczal-
nej, tzn. gdy ustapi ono przed ostatecznym prze-
reagowaniem calej substancji, to topik przed na-
stegpnym przecigzeniem bedzie odznaczat sié cha-
rakterystyka czasowo-pradowa obnizong w stosun-
ku do charakterystyki dziewiczej i moze latwo ulec
przepaleniu. ‘
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Celem wynalazku jest wyeliminowanie zjawiska
starzenia topika pod wplywem przejSciowo dopu-
szczalnych przecigzen.

Cel ten zostal osiagnigty przez zastosowanie -

sprezyny, rozdzielajacej dwie zlutowane lub skle-
jone cze$ci topika z drutu lub tasmy, w chwili
osiggniecia pod wplywem ciepta Joule’a odpo-
wiedniej temperatury w miejscu polgczenia wspo-
mnianych cze$ci topika.

Zastosowanie topika wedlug wynalazku zapobie-
ga zjawisku starzenia sie topika pod wplywem
przejSciowo dopuszczalnych przecigzen, a tym sa-
mym -zapewnia utrzymanie praktycznie statej
w czasie charakterystyki czasowo-pradowej bez-
piecznika chronigcego odbiornik elektryczny.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
kladach wykonania topikéw bezpiecznika mocy,
przedstawionych na rysunku, na ktérym fig. 1 po-
kazuje w widoku bocznym dwucze$ciowy topik
tasmowy zlgczony na nakladke z osadzong w jego
otworach sprezyng w ksztalcie litery U. Obydwa
odcinki ta$my 1 topika, zaopatrzonej w przeweze-
nia 2 s3 polaczone za pomocy spoiny 3 powstalej
w procesie lutowania, np. lutem cynowo-olowio-
wym, lub utworzonej przez sklejenie klejem prze-
wodzac¢ym. Wytrzymato§é mechaniczna spoiny 3,
stanowigcej element przecigzeniowy topika, maleje
gwaltownie w chwili osiggniecia temperatury za-
dzialania bezpiecznika, na przyklad w granicach
(200—300) deg.

Sprezyna 4 rozdzielajaca, osadzona swymi kon-
cami w poblizu elementu przecigzeniowego w otwo-
rach 5 ta§my 1 powoduje, natychmiast po rozto-
pieniu lutu lub kleju, mechaniczne rozdzielenie
konc6éw dotad polgczonych ze sobg dwoéch czesci
taémy 1. Najkorzystniej jest, jezeli otwory 5 znaj-
dujg sie w poblizu spoiny 3, gdyz umozliwia to
zmniejszenie wymiaréw i niezbednej sily sprezyny
4 oraz zapewnia szybkie rozdzielenie koncéw to-
pika. Kazdy koniec sprezyny 4, osadzony w otwo-
rach 5, jest odizolowany od materialu topika za
pomocg warstwy lakieru izolacyjnego np. siliko-
nowego, lub izolacyjnych wkladek 6. Wystarcza
réwniez, jezeli odizolowany jest tylko jeden koniec
sprezyny 4.

Opisana powyzej sprezyna 4 oraz spos6b jej osa-
dzenia w topiku moga byé réwniez zastosowane
w przypadku, gdy obydwie czeSci topika polaczo-
ne sg czolowo, jak to przedstawiaja fig. 2 1 fig. 5.

Fig. 3 przedstawia w widoku bocznym i w prze-
kroju podiuznym poziomym dwuczeSciowy topik
drufowy o czeSciach zlgczonych czolowo za pomoca
spoiny 3, z osadzong w oczkach 11 drutu la spre-
zyng 4 w ksztalcie litery U, réwniez odpowiednio
‘odizolowang.

Odizolowanie sprezyny 4 od materialu topika,
a ‘ogélnie méwigc, przerwanie drogi dla przepltywu
pradu przez sprezyne 4 po rozerwaniu spoiny 3,
uzyskuje sie réwniez w drodze przeciecia sprezy-
ny 4 i zlgczenia powstalych po rozcieciu koncow
za poSrednictwem izolacyjnego klocka 7, jak to
przedstawia w przekroju podluznym fig. 4.

Fig. 5 przedstawia w widoku bocznym topik we-
diug wynalazku, ktérego otwory 5 sg wykonane
w krétszych bokach 12 wygietych w ksztalcie li-
tery U koncéw obydwu odcinkéw tasmy 1 topika,
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przy czym odcinki te sg zlgczone czolowo bokami,

stanowigcymi podstawe litery U. W otworach 5
jest osadzona sprezyna 4 w ksztalcie litery U, a jej
konice s3 odizolowane za pomocg izolacyjnych
wkladek 6. Taki sposéb osadzenia sprezyny 4 po-
zwala nie tylko na unikniecie niekorzystnego wy-

- dzielania si¢ dodatkowego ciepta Joule’a w miej-

scach przewezonych, powstalych po wykonaniu
otworé6w 5 pod sprezyne 4 (fig. 1, 2 i 4), lecz tak-
ze na skuteczniejsze odprowadzanie ciepla od ele-
mentu przecigzeniowego, przez co uzyskuje sie ko-
rzystniejszy ksztalt charakterystyki czasowo-prg-
dowej.

W przypadku uzycia taSmy bardzo waskiej lub
drutu uzyskuje sie¢ ten sam efekt przez osadzenie
sprezyny 4 w drodze zawiniecia i zaci$niecia kon-
coéw sprezyny woko6l bokéw 12 tasmy 1°lub — od-
powiednio — w przypadku stosowania drutu, przez
utworzenie oczek z jego koncéwek i osadzenie
w nich koncéw sprezyny.

Fig. 6 przedstawia w widoku bocznym i Tzucie
pionowym fragment dwucze$ciowego topika wyko-
nanego z taSmy 1 ze sprezyng 4 typu skretowego,
jednozwojowa, osadzong na czeSciach topika tak,
ze izolowane czola jej koncoéw -opieraja sie na
przeciwlegtych powierzchniach réznych cze$ci to-
pika w poblizu spoiny 3, dazac do rozerwania spo-
iny 3. - , Jafqt U0 ‘ 2

W przykladach wykonania topika wedlug wyna-
lazku, przedstawionych na fig. 1--6 mozna zastgpié
sprezyne 4 w ksztalcie litery U inng sprezyng o do-
wolnym ksztalcie, zapewniajacg uzyskanie dzialania
rozrywajacego spoiny 3 w chwili stopienia jej ma-
teriatu. .

Odmiane topika wedlug wynalazku przedstawia
fig. 7, na ktérej w rzucie pionowym i w przekro-
jach pokazany jest fragment dwucze$ciowego topika
taSmowego ze sprezyna 4, wykonang w ksztalcie
splaszczonej spirali, ulozong pomiedzy obydwoma
odcinkami taSmy 1 w spoinie 3, przy czym spre-
zyna 4 jest pokryta warstwg materialu izolacyj-
nego, np. lakieru silikonowego. Tak ulozona spre-
zyna 4, po roztopieniu materialu spoiny 3, dziala
rozpychajgco na obydwa odcinki ta§my 1. Réwniez
i w tym przypadku sprezyna 4 moze byé o innym
ksztalcie, pod warunkiem, ze dziala¢ bedzie ona
rozpychajaco na odcinki ta$my. ’

Nastepna odmiana topika wedlug wynalazku
jest przedstawiona na fig. 8 rysunku w przekroju
podluznym. W rurze 8 izolacyjnej bezpiecznika jest
umieszczony dwuczeSciowy topik 1 z tasmy lub
drutu, ktérego cze$ci polgczone sg za pomocg spoi-
ny 3. Koniec jednej czeSci topika 1 jest polaczony
ze stykiem 10, przechodzacym przez okucie 9, za-
mykajgce rure 8 bezpiecznika. Drugi odcinek to-
pika 1 ma naprezong sprezyne 4, osadzong jed-
nym koficem w tym odcinku topika, natomiast jej
drugi koniec jest przymocowany do drugiego sty-
ku 10. W tym rozwigzaniu mozna réwniez zasto-
sowaé sprezyne 4 jednocze$nie dla kazdej czeSci
topika 1.

Dzialanie bezpiecznika z topikiem wedtug wyna-
lazku polega na tym, Ze podczas przeplywu pradu
zadzialania bezpiecznika, w chwili osiggniecia pod
wplywem ciepla Joule’a odpowiedniej temperatury
w elemence przecigzeniowym, nastepuje zmieknie-
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cie materialu spoiny 3 i szybkie jej rozerwanie
spowodowane dzialaniem sprezyny 4. W chwili roz-
suniecia koficow drutu lub tasmy topika zapala
sie luk miedzy tymi koncami i bezpiecznik rozpo-
czyna proces wylgczania pradu.

W przypadku stosowania kilku réwnolegtych to-
pikéw wedlug wynalazku w jednej wkladce topi-
kowej bezpiecznika, szybkie jego zadzialanie uzy-
skuje sie zar6wno przez wyposazenie w sprezyne
4 kazdego topika, jak tez przy zastosowaniu tej
sprezyny tylko w pewnej ilo$ci topikéow. :

Wystarczy woéwcezas, aby w kilku topikach na-
stagpilo mechaniczne przerwanie drogi dla pradu,
a w pozostalej iloSci topiké6w nadmiernie wydzie-
lajgce sie cieplo Joule’a spowoduje =zaplon luku
i przepalenie topikéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Topik bezpiecznika zwlocznego lub zwloczno-
szybkiego, wykonany z dwé6ch odcinkéw drutu lub
tasmy, zlgczonych ze soba na nakladke lub czolo-
wo za pomoca lutu lub przewodzacego kleju w ce-
lu stworzenia drogi dla przeplywu pradu, zna-
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mienny tym, ze obydwa odcinki drutu (1a) lub
tasmy (1) polaczone sg ze sobg dodatkowo za po-
mocg sprezyny (4), najkorzystniej o ksztalcie litery
U, znajdujgcej sie normalnie w stanie naprezo-
nym tak, ze dazy ona do rozerwania spoiny (3),
przy czym wspomniana sprezyna (4) jest w zna-
ny spos6b odizolowana elektrycznie od materiatu
topika, a konce sprezyny (4) osadzone — kazdy
w innej czeSci topika, znajdujg sie, najkorzystniej
w poblizu spoiny (3).

2. Odmiana topika wedlug zastrz. 1, wykonanego
z dw6ch odcinkéw tas§my, znamienna tym, zZe na-
prezona sprezyna (4), zwlaszcza o ksztalcie spla-
szczonej spirali, jest uloZona pomiedzy obydwoma
odcinkami ta§my (1) w spoinie (3), przy czym spre-
zyna (4) pokryta jest w znany spos6b warstwg ma-
terialu izolacyjnego, na przyklad lakieru silikono-
wego.

3. Odmiana topika wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze tylko jeden lub kazdy odcinek tasmy (1)
lub drutu (1a) topika ma naprezona sprezyne (4),
osadzong jednym koficem w jednym odcinku topi-
ka, natomiast jej drugi koniec jest przymocowany
do styku (10) wktadki topikowej.
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