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longitudinal, sendo montados no rebordo dos &rg&os de apoio que

suportam as lamelas.

Dessa maneira automatiza-se o manejamento das lamelas e,
portanto, o seu deslocamento sobre os érgdos de apoio e mantém-se
o mais reduzido possivel o espago mecanico sobre os fios da
urdidura.

0 campo de utilizagdo da presente iﬁven¢éo € nas instalagdes

auxiliares das unidades de tecelagem.
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RESUMDO

A invengd@o refere-se a um dispositivo para o manejamento
de lamelas apds se realizar a operagdo de puxamento dos
fios da urdidura. O citado dispositivo possui 6rg&@os de
apoio (12), semelhantes a calhas, para efectuar a
disposigd@o das lamelas numa fiada e meios (34) para o
deslocamento das lamelas no sentido longitudinal dos
6rgdos de apoio. Os referidos meios s3o montados nos
érgdos de apoio e s&o formados por um veio roscado que
podem ser accionados acciondveis rotativamente em volta do
seu eixo longitudinal, sendo montados no rebordo dos

6rgdos de apoio que suportam as lamelas.

Dessa maneira automatiza-se o manejamento das lamelas e,
portanto, o seu deslocamento sobre os drgdos de apoio e
mantém-se o mais reduzido possivel o espago mecanico sobre
os fios da urdidura.

0 campo de utilizagdo da presente invengdo € nas

instala¢gdes auxiliares das unidades de tecelagem.




A presente invencao refere-se a um dispositivo
para o manejamento de lamelas para miquinas de puxamento dos
fios da urdidura, depois de se efectuar a operagao de puxamen
to dos citados fios da urdidura, tendo orgaos de apoio seme-
lhantes a trilhas, previstos, para a disposicao das lamelas

numa fiada.

Num dispositivo deste tipo j& conhecido, como
se utiliza, por exemplo, na mdquina de puxamento dos dios
USTER DELTA (USTER - marca registada da firma Zellweger Uster
A6), transferem-se as lamelas para os orgaos de apoio por
meio de uma alavanca de expulsao, de forma que, simultanea-
mente, os bragos de expulsao dos fios exercem uma pressao so-
bre os fios da urdidura puxados e reforgam a acgao da alavan
ca de expulsao. A lamela, que j& se encontra respectivamente
transferida para um orgao de apoio, empurra assim as lamelas
j4 ordenadas numa fiada, de maneira que o referido empurrao,
especialmente no caso de pilhas longitudinais de lamelas,
deve ser reforgado, de tempos a tempo, por um manejamento do

pessoal de servigo.

Tendo em vista que & desejavel uma amortizagao
o mais amplo possivel da operagao de puxamento, o mencionado
dispositivo nao representa nenhuma solucao 6ptima, e ele tam

bém provoca uma tracgao relativamente forte dos fios da urdi-
dura.

Mediante a invengao propoe-se agora um disposi-
tivo do tipo mencionado inicialmente, com o qual se pode amor
tizar o manejamento das lamelas apds a operagao de puxamento

e que garante um manejamento o mais suave possivel dos fios

da urdidura.
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0 mencionado objectivo & alcancado, de acordo
com a invengao, pelo facto de serem previstos meios para o
deslocamento das lamelas em sentido longitudinal dos orgaos

de apoio.

Por meio da solugao de acordo com a invengao, o
manejamento das lamelas, portanto o seu deslocamento sobre os
orgaos de apoio, antes da transferéncia, desliga-se dos refe-
ridos orgaos, de forma que os mencionados meios possibilitanm,
por um lado, um deslocamento sem o agarramento com as maos e,
por outro lado, reduzem o esforco exercido sobre os fios da
urdidura.

Uma forma de realizagao preferida & caracteriza

da pelo facto de se montar nos orgaos de apoio os meios para

0 deslocamento das lamelas.

A referida forma de realizagao preferida possi-
bilita uma realizagao simples do dispositivo de acordo com a
invencao, o qual entao tem uma forma particularmente vantajo-
sa quando, como numa outra forma preferida de realizagao, os
citados meios sao constituidos por um veio roscado apoiado
num rebordo superior dos orgaos de apoio que suporta as lame-
las e que pode ser accionado de forma rotativa em torno do

eixo longitudinal.

Em seguida explicar-se-4 a invengao com base
num exemplo de realizagao e nos desenhos, mais pormenorizada-

mente; nos desenhos, mostram:

Figura 1 - uma representagao global, em perspec
tiva, duma madquina para puxamento dos fios da urdidura de

acordo com a invencao;
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Figura 2a, 2b - uma representacao do dispositi-
Vo para o0 manejamento das lamelas, para a magquina de puxamen-
to dos fios da urdidura ilustrada na Figura 1, numa vista pos

terior;

Figura 3 - um corte segundo a linha A-A da Fi-
gura 2a; e

Figura 4 - um corte segundo a linha B-B da Fi-

gura 2b.

De acordo com a Figura 1 a mdgquina de puxamen-
to dos fios é constituidos por uma armacao de base 1 e por
diversos conjuntos construtivos instalados na citada armagao
de base, cada um dos quais representa um mbédulo funcional.

Em frente da armagao de base 1 pode-se observar um carro de
urdideira 2 com uma urdidura 3 montada sobre o mencionado car
ro. O carro da urdideira 2 é acoplado, mediante a urdideira 3
a um dispositivo para a recepgao e a retengao dum quadro de
puxamento 5, séndo esse dispositivo designado a seguir como
dispositivo de levantamento 4; sobre o referido quadro ou bag
tidor de puxamento 5 esticam-se os fios da urdidura KF. A re-
ferida operacao de esticamento antes da prépria operagao de
puxamento e num local separado da midquina de puxamento dos
fios, de forma que se poSiciona o quadro de puxamento 5 na ex
tremidade inferior do dispositivo de levantamento 4, na pro-
ximidade directa da urdideira 3. Para a operagao de puxamento|
o carro de urdideira 2 com o urdideira 3 e o dispositivo de
levantamento 4 sao conduzidos para o assim chamado lado de
preparagao da maquina de puxamento dos fios, e o quadro de puy
xamento 5 & levantado pelo dispositivo de levantamento 4 e
suspenso na armagao de base 1, onde ele entao assume a posi-

cao ilustrada. A suspensao do quadro 5 realiza-se num suporte




longitudinal dianteiro superior 6 da armacao de base 1, numa
instalagao de transporte montada na referida armagao (nao i-

lustrada).

Durante o processo de puxamento, o quadro 5 e o
dispositivo de levantamento 4 com o carro de urdideira 2 e a
urdideira 3 sao empurrados da esquerda para a direita no sen-
tido longitudinal da barra de apoio 6. Durante o citado des-
locamento, os fios da urdideira KF sao passados junto duma
secgao de separacao dos fios FT, a qual possui um sistema pa-
ra a distribuigao dos fios da urdideira e para o corte dos
fios da urdideira KF distribuidos, assim como um sistema para
a apresentagao dos fios da urdideira cortados a uma agulha de
puxamento 7, a qual constitui uma parte componente do assim
chamado mbédulo de puxamento. Para a distribuicdo dos fios da
urdidura pode-se utilizar, por exemplo, o sistema de distri-
buigao empregue na miquina de formagao das lagadas da trama
USTER TOPMATIC.

Além da agulha de puxamento 7, pode-se reconhe-
cer um aparelho de visualizacgao 8, o qual pertence a uma esta
cao de servigo e serve para a apresentagao das funcoes da mé-
quina e das falhas operacionais da dita mdquina, e para a en-
trada de dados. A estagﬁo operacional, que faz parte dum assijy
chamado médulo de programagao, possui também uma secgao de
alimentacao para a entrada manual de determinadas funcoes, co
mo por exemplo um percurso de arrastamento, arrangue/parali-
zagao, repetigao de operacdes e semelhante. O comando da méa-
quina de puxamento dos fios realiza-se por meio de um mddulo
de comando contido num computador operacional, o qual é ins-
talado numa caixa de comando 9. A referida caixa de comando
possui, além do computador, pararcada um dos assim chamados

médulos principais, um computador modular, de forma que os




diversos computadores modulares sao controlados e vigiados

pelo computador operacional principal. Os mbédulos principais
da mdquina de puxamento dos fios sdo, além dos mbédulos ja re
feridos, o mbédulo de puxamento, o mdédulo do fio, o médulo de
comando e o mbédulo de programagao, ainda o mbédulo dos licos,

o mbédulo das lamelas e o mbédulo da folha da teia.

A estagao de separagao dos fios FT, que apre-
senta, a agulha de puxamento 7, os fios da urdidura KF a se-
rem puxados, e o trajecto de movimentaggo da agulha de puxa-
mento 7, que se move verticalmente ao plano dos fios de urdi-

dura KF tensionados, determinam um plano na zona
duma parte da armagao de base que representa a base de apoio
10, que separa o ja mencionado lado de alimentacao, do refe-
rido lado da retirada da midquina de puxamento dos fios. No
lado da alimentagao, sao alimentados os fios de urdidura e os
védrios elementos, nos quais os fios da urdidura devem ser pu-
xados, e no lado da retirada pode-se retirar o assim chamado
conjunto dos ligos (ligos, lamelas e folha da teia), com os
fios de urdidura puxados. Quando todos os fios da urdidura KF
estiverem puxados e o quadro ficar vazio, este iltimo encon-
tra-se, em conjunto com o dispositivo de levantamento 4, o
carro de urdideira 2 e a urdideira 3 no lado da retirada e po

de ser retirado da armagao de base 1.

Directamente atrds do plano dos fios da urdidu-
ra KF estao montadas as lamelas de detecgao dos fios da urdi-
dura LA, atrés destas lamelas ficam os licos da teia LI e
ainda mais atrds a folha da teia. As lamelas sao empilhados
em carregadores manuais, e os carrejadores manuais cheios sao
suspensos em calhas de alimentagao 11, nas quais os menciona-
dos carregadores manuais sao transportados para a direita,

para a agulha de puxamento 7. Ali, os referidos carregadores




sao separados e levados para a posigao de puxamento. Depois
de realizada a operaggo de puxamento, as lamelas LA chegam as

calhas de apoio das lamelas 12 sobre o lado da retirada.

0s ligos LI sao enfileirados sobre os trilhos
13 e empurrados nos citados trilhos até uma estagao de sepa-
cao. Depois os ligos LI sao levados individualmente para a
sua posigao de puxamento, e realizado o puxamento, sdo distri
buidos pelos correspondentes eixos do tear 14 no lado da sai-
da.

A folha da teia & movimentada igualmente de for
ma compassada junto da agulha de puxamento 7 de forma que se
abre o respectivo vao para o puxamento. Apds o puxamento, a
folha encontra-se igualmente sobre o lado de saida. A direita
junto dos eixos do tear 14 pode-se observar uma parte da fo-
lha da teia WB. Esta representacao deve ser compreendida como
puramento ilustrativa porque a folha da teia, na posig50 do
quadro 5 ilustrado, encontra-se evidentemente sobre o lado da

preparacgao.

Conforme se pode ainda deduzir da Figura, € pre
visto no lado da saida um assim chamado carro dos ligos 15. 0O
referido carro, em conjunto com as calhas de suporte das lame
las 12 fixadas sobre ele, eixos do teor 14 e uma pega de re-~
tengao da folha de teia, & empurrado para a armacao de base 1
para a posigao ilustrada, e porta, apds o puxamento, o conjun
to dos ligos com os fios da urdidura KF esticados. Neste pontd
encontra-se o carro da urdideira 2, com a urdideira 3 directa
mente em frente do carro dos ligos 15. Entao, por intermédio
do dispositivo de levantamento 4, o conjunto dos licos é tra-
nsferido do carros de ligos 15 para o carro da urdideira 2,

que porta entdo a urdideira 3 e o conjunto dos ligos puxados,

e pode ser conduzido depois para a respectiva mdquina de tear

D




ou para um mancal intermédio.

Os varios mbédulos principais da midquina de pu-
xamento dos fios sao constituidos por mdédulos parciais, os
quais sao previstos respectivamente para determinadas funcdes
Esta constituigao modular, no entanto, nao constitui o obje-
cto da presente invengao. A este respeito indica-se a consul-
ta do pedido de patente internacional n? PCT/CH90/00227.

Em seguida descrever-se-a o mbédulo parcial para
0 manejamento das lamelas depois de realizada a operagao de
puxamento, o assim chamado dispositivo de transporte das la-
melas. O referido dispositivo recebe as lamelas com os fios
da urdidura puxados e desloca-os sobre os trilhos de apoio da
lamelas 12. Como se pode deduzir da Figura 1, o dispositivo
de transporte das lamelas & montado sobre o carro dos ligos
15, o qual é constituido essencialmente por um quadro dotado
com rodas, que, além do dispositivo de transporte das lamelas
possui ainda um dispositivo de transporte dos ligos, para o
transporte dos ligos inseridos sobre os eixos do tear 14 e um

batente para a folha da teia WB.

0 dispositivo de transporte las lamelas esté
representado nas Figuras 2 a 4, de forma que as Figuras 2a e
2b mostram respectivamente uma vista anterior na zona dos doi
lados frontais do dispositivo com forma longitudinal e espe-
cificamente vistos por detrds em relagEo a Figura 1, portanto
vistos da folha da teia WB. A Figura 2a mostra a extremidade
exterior, na Figura 1 mostra a extremidade direita, a Figura
2b mostra a extremidade interior e na Figura 1 a extremidade
esquerda do dispositivo de transporte das lamelas. A citada
extremidade interior & o assim chamado lado de enchimento,

quer dizer aquele lado no qual o dispositivo de transporte da
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lamelas recebe as lamelas introduzidas pelo mbédulo parcial de
distribuicdo das lamelas, descrito no pedido de patente inter
nacional n? PCT/CH91(00190. As lamelas puxadas sao entao dis-
tribuidas por todo o comprimento dos trilhos de apoio das la-
melas, de forma que os referidos trilhos sao seguros de manei
ra que seja possivel, no comprimento total dos trilhos de apo
io um transporte continuo. A Figura 3 mostra um corte segun-
do a linha A-A da Figura 2a, e a Figura 4 ilustra um corte
segundo a linha B-B da Figura 2b, de forma que na Figura 3,
para uma melhor visibilidade se afastaram os trilhos de apoio

das lamelas.

A escala é de cerca de 1: 3,5. Anote-se ainda
que as Figuras 2a e 2b mostram apenas uma pedquena parte do di
positivo de transporte das lamelas, cujo comprimento total é

de cerca de 4,5 metros.

0 dispositivo de transporte das lamelas consis-
te essencialmente, uma barra perfilada 16, gue se prolonga
por todo o comprimento do citado dispositivo, & destinada aos
diversos orgaos de retencao e de activacao e é montada sobre
cavaletes de apoio 18 equipados com rodas de transporte 17.
As citadas rodas de transporte 17 sao conduzidas em trilhos

19, os quais sao montados sobre o carro dos ligcos 15 (Figura
1)0

Os trilhos para apoio das lamelas 12 sao insta-
lados sobre travessas de apoio 20 horizontais, as quais sao
inseridas em pinos de apoio verticais 21 e possuem uma secgao
transversal redonda com um pente 22 do tipo de barba salien-
te radialmente. O referido pente possui ranhuras de guiamento
com a mesma largura e distanciadas entre si, para os trilhos

de apoio das lamelas. De acordo com a representagao sao pre-
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vistas oito ranhuras desse tipo para um total de oito trilhos
de apoio das lamelas. As travessas de apoio 20 sao dotadas com
um manipulo e podem ser soltas do pino de apoio 21 depois de
fixadas, de forma que a libertagao e a fixacao decorrem por

meio duma rotagao respectiva das travessas de apoio em torno

do seu eixo longitudinal.

Na posigio ilustrada na Figura 4, a travessa de
apoio 20 é fixada, e para ser solta do pino de apoio 21 ela
deve ser rodada em 1809, posigEo esta em que o pente 21 pode

passar uma correspondente ranhura 23 no perno de apoio 21.

Os pernos de apoio 21 sao, por sua vez, com a
sua extremidade inferior, inseridos nos bracos de apoio 24,
os quais engatam numa cadeia de transporte 25 e por esta alti
ma podem ser deslocados ao longo da travessa perfilada 16. Os
bragos de apoio 24, durante o seu transporte, sao conduzidos
na barra de apoio perfilada 16, a qual, para essa finalidade
possui uma calha de guiamento superior e inferior 26 ou 27,
dentro das quais se desloca o respectivo tambor da corrente
de transporte. 0Os bragos de apoio 24 accionados pela corrente
de transporte 25 realizam, dessa maneira, um movimento de vai
vém ao longo dum percurso fechado, com um impulso operacional
e um impulso operacional, os bragos de apoio 24 sao carrega-
dos com os pernos de apoio 21, as travessas de apoio 20 e os
carris de apoio das lamelas 12 e correm na calha de guiamento
superior 26, desde o lado de alimentaggo para fora e especi-
ficamente com uma velocidade, que corresponde a velocidade do
aumento da pilha de lamelas sobre os carris de apoio das la-
melas 12. Em todo o comprimento da travessa perfilada de apoic
16 é prevista um certo nGmero de bragos de apoio 24; o seu mo
vimento & necessdrio para possibilitar um transporte continuo

das lamelas LA ao longo dos carris de apoio das lamelas 12.




Durante o seu movimento, os bragos de apoio 24
deslizam nos carris de apoio das lamelas 12, abandonam os ci-
tados carris e chegam finalmente ao seu ponto de viragem ex-
terior, onde eles mudam da calha de guiamento superior 26 pa-
ra a calha de guiamento inferior 27. Antes da referida mudan-
ga e depois de abandonarem a zona das calha de apoio das la-
melas 12, os pernos de apoio 21 e as travessas de apoio 20
sao afastadas pelos bragos de apoio 24, e os bragos de apoio
24 regressam descarregados na calha de guiamento inferior 27
para o lado de alimentagao, de forma que, entao, novamente Os
pernos de apoio 21 com a travessa de apoio 20 sao encaixados
nos bragos de apoio 24. No caso de se esquecer ou se omitir
a retirada dos pernos de apoio 21 com as travessas de apoio
20, em devido tempo, para fora dos bragos de apoio 24, entao
os pernos de apoio 21, durante a mudanga dos bragos de apoio
24 da calha de guiamento superior para a calha de guiamento
inferior, caem por si prdéprios para fora das mencionadas ca-
lhas.

Os trilhos de apoio das lamelas 12 possuem, na
sua extremidade do lado da alimentagao uma pega de entrada 28
inclinada, sobre a qual deslizam as lamelas para cima das ca-
lhas de apoio. Na sua outra extremidade, os trilhos de apoio
das lamelas 12 sao conduzidos dentro das fendas de guiamento
29 duma aba de retengao 30 e sao fixados por emio dum pino de
segurancgca 31, que penetra numa perfuragao respectiva dos tri-
lhos de apoio das lamelas, a aba de retengao. A mencionada a-
ba de retensao forma uma base de apoio saliente na viga trans
versal superior 32 duma parede posterior 33 fixada na traves-
sa perfilada 16; na citada parede sao previstos, além disso,
meios accionadores para o deslocamento das lamelas sobre oS
trilhos de apoio das lamelas 12. Os referidos trilhos sao cons

tituidos no tipo de "sandwich" e sao contituidos por um nficlec

D
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e por duas paredes lateralis que se salientam acima e abaixo
do nficleo, de forma que, acima e abaixo dos trilhos que for-
mam o nlicleo forma-se, respectivamente uma ranhura com.a for-
ma de U que se prolonga por fodo o comprimento dos trilhos de

apoio das lamelas.

Na ranhura inferior monta-se o préprio trilho
de contacto ou de dentes de serra KS para o dispositivo de de
tecgao dos fios da urdidura, sobre o qual se enfileiram as la
melas, apds a insercao, mediante um simples puxamento dos tri
lhos de apoio das lamelas 12, em frente dos trilhos de contac
to ou de dentes de serra. Desta maneira é possivel, pela pri-
meira vez na mdquina de puxamento dos fios enfileirar as lame
las por assim dizer directamente sobre os trilhos do disposi-
tivo de deteccao da urdidura, sem que, para isso, seja neces-
sdrio uma operagao suplementar. Na ranhura superior dos tri-
lhos de apoio das lamelas 12 instala-se um fuso roscado 34
que pode rodar em torno do seu eixo longitudinal, o qual ser-
ve como meio de deslocamento das lamelas ao longo dos trilhos
de apoio 12 das lamelas, quando as lamelas, durante a rotagao
do fuso roscado 34 sao empurradas mediante a sua rosca sohre
a qual elas estao enfileiradas. O accionamento do veio rosca-
do 34 realiza-se por intermédio de rodas dentadas 35, as quai
possuem um mandril 36 para recepcao da extremidade de cada ve
io roscado 34, o qual para esta finalidade é contituido liso.
Correspondendo aos oito possiveis trilhos de apoio das lame-
las 12 sao previstas oito rodas dentadas 35, que sao instala-
das nas mencionadas vigas transversais superiores 37 da pare-
de posterior 33 e sao acopladas operacionalmente umas com as
outras por intermédio de rodas dentadas intermédias 37. Medi-
ante a utilizagao das rodas dentadas intermédias 37, todas as

rodas dentadas 35 té&m o mesmo sentido de rotagao.

ur
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Por sua vez, o accionamento das rodas dentadas
35 decorre através de rodas de correia dentada 38 e uma corre
ia dentada 35, médiante um veio 40 que se movimenta ao longo
da barra perfilada 16, sendo o citado veio ligado, pela sua
extremidade situada no lado de alimentacao do dispositivo de
transporte das lamelas, a um motor de accionamento 41 (figura

2b), pela sua outra extremidade, é ligado a um accionamento

de inversao 42. O citado accionamento de inversao acciona, pof

seu turno, uma roda de corrente 43 que serve para o acciona-
mento da corrente de transporte 25 de forma que, portanto,
tanto o deslocamento das lamelas sobre os trilhos de apoio da
lamelas 12, como também o deslocamento dos orgaos que dao a-
poio das lamelas (barras de apoio 20, pernos de apoio 21, bra
¢os de apoio 24), sao efectuados pelo motor 41. Na extremidadd
do dispositivo de transporte das lamelas, no lado da alimen-

taggo, monta-se uma segunda roda de corrente 43.

A fim de poder ajustar o dispositivo de trans-
porte das lamelas no seu lado de alimentagao exactamente ao
nivel do médulo parcial de distribuigao das lamelas, nesta
extremidade o mencionado dispositivo é formado para ser regu-
lavel em altura no cavalete de apoio 18. No entanto, por ou-
tro lado, o motor 41 & ligado fixamente com o cavalete de apo
io 18 e possui, portanto, um nivel fixo, de forma que, entre
a extremidade do veio 40 ligada ao motor 41, e a extremidade
do veio 40 que acciona a correia dentada 39 podem existir di-
ferengas de altura. A fim de poder igualar as referidas altu-
ras, o veio 40 & formado em duas partes, em que ambas as par-
tes sao ligadas de forma articulada uma com a outra, e a par
te junto do motor 41 possui uma seccgao transversal redonda, e

a outra parte possui uma secgﬁo transversal hexagonal.

Como se pode deduzir das Figuras 2a, 2b e 4,

-
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sobre a barra perfilada 16 montam-se varios trilhos de reten-
gao 44, de preferéncia trés ou quatro trilhos, afastados uns
dos outros, sobre os quais se montam fixadores 45 para hastes
de separagao 46 que se prolongam entre as filas de lamelas.
As referidas hastes de separacao servem para reparar as filas
contiguas de lamelas LA e para impedir, que as referidas lamg
las se toquem e possam pegar-se umas as outras.
0 pacote com as hastes separadoras 46 é coberto
nos dois lados longitudinais, por uma régua de protecgao 48
estavel, igualmente apoiada pelos fixadores 47 montados so-
bre os trilhos de retengao 44, e a citada régua de protecgao
protege os pacotes de lamelas contra as influéncias exterio-

res.

0 dispositivo de deslocamento das lamelas ante-|
riormente descrito possibilita um transporte autoritario das
lamelas sobre os trilhos de apoio das lamelas durante um ma-
nejamento 6ptimo dos fios da urdidura e bossibilita, pela pri
meira vez, o carregamento dos trilhos do dispositivo de deteg

gao da urdidura directamente na mdquina de puxamento dos fios




REIVINDICAGCOES:

la. Dispositivo para o manejamento de lamelas numa maguina
de puxamento dos fios da urdidura depois de se efectuar a
operagdo de puxamento dos citados fios da urdidura, tendo
érgdos de apoio semelhantes a calhas previstos para a
disposigdo das lamelas numa fiada, caracterizado pelo
facto de serem previstos meios (34) para o deslocamento
das lamelas (LA) no sentido longitudinal dos 4rgdos de
apoio (12).

2a. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado pelo facto de os mencionados meios (34) para
o deslocamento das lamelas (LA) serem montados nos drgdos

de apoio (12).

3a. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizado pelo facto de os referidos meios serem
formados por um veio roscado montado no rebordo superior
dos 6rgdos de apoio (12) que suportam as lamelas (LA), o
qual pode ser accionado rotativamente em volta do seu eixo
longitudinal.

4a. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 3,

caracterizado pelo facto de os mencionados érgdos de apoio




(12) serem formados com um rebordo inferior adaptado para
receber, de forma soltavel, uma calha do dispositivo

guarda-fios da urdidura (KS).

S5a. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 4,
caracterizado pelo facto de os citados o6rgdos de apoio
(12) possuirem, nos seus rebordos superior e inferior,
cada um, uma ranhura com a forma de U para receber o veio
roscado (34), designadamente, a calha para o guarda-fios
da urdidura.

6a. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 3,
caracterizado pelo facto de os veios roscados (34) ficarem
salientes numa extremidade dos d&rgdos de apoio (12) e
serem ligados com a referida extremidade mediante meios
accionadores (35).

7a. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 6,
caracterizado pelo facto de os referidos meios
accionadores serem formados por rodas dentadas (35) que
rodeiam os veios roscados como um mandril as quais s&o
ligadas umas com as outras mediante rodas intermedidrias
(37) e s&o accionadas por um accionamento comum (38, 39)
sendo as rodas dentadas, as rodas intermédias e o

accionamento montados num suporte comum.

8a. Dispositivo de acordo com qualquer das reivindicagdes
1 a 7, caracterizado pelo facto de compreender meios de

retencdo montados de forma a poderem deslocar—-se ao longo
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dos &4rgdos de apoio (12), cujo deslocamento se realiza
sobre os érgdos de apoio sincronizadamente com o aumento
da pilha de lamelas.

9a. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 8,
caracterizado pelo facto de os citados meios de retengdo
compreenderem barras de apoio (20) orientadas
transversalmente em relagdo aos orgdos de apoio (12), as

quais s8o ligadas a um accionamento (25).

10a. Dispositivo de acordo com a reivindicag¢do 9,
caracterizado pelo facto de o dispositivo de accionamento
das barras de apoio (20) ser formado por uma corrente
transportadora (25) que se prolonga na direcgdo
longitudinal dos &rg8os de apoio (12), a qual engrena
operacionalmente com meios de fixagdo (21, 24) para as
barras de apoio.

lla. Dispositivo de acordo com as reivindicagdes 7 e 10,
caracterizado pelo facto de se acoplar o accionamento da
correia transportadora (25) com o accionamento comum (38,

39) das rodas dentadas (34) accionadoras dos veios
roscados (34).

12a. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 10,
caracterizado pelo facto de se orientar os meios de
fixa¢8o (21, 24) para as barras de apoio (20) num suporte
de apoio perfilado (16) que se prolonga ao longo do

comprimento dos O6rgdos de apoio (12), e a corrente




transportadora (25) se apoiar nas rodas de encaixe da

corrente (43) montadas no mencionado suporte de apoio.

13a. Dispositivo de acordo com a reivindicac8o 12,
caracterizado pelo facto de se montar as rodas de encaixe
da corrente (43) nos lados anteriores do suporte de apoio
perfilado (16) e o referido suporte de apoio perfilado
possulr camaras longitudinails (26, 27) atravessadas pela
corrente transportadora (25) e as citadas camaras servirem
simultaneamente para o guiamento dos meios de fixagdo (24)

para as barras de apoio (20).

l4a. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 13,

caracterizado pelo facto de sobre os suportes de apoio
perfilados (16), se montarem calhas de retencdo (44) com

batentes (45) para as barras separadoras (46) que se
instalam entre as filas de lamelas.

Lisboa, 21 de Janeiro de 1992

O Agente Oficial da Propriedade Industrial
WERICO BA SILVA CARVALEO

Agente Ofieicl de Pregriviade Industeial

Rua Morquds de Fronizirg, N.° 127 = 2°
1000 LISBOA
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