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Description

Titre de l'invention : Elément de travail thermostatique

L’invention concerne un élément de travail thermostatique comportant un boitier,
lequel présente un logement ouvert d’un c6té, dans lequel une matiere expansible est
prévue, et comportant une piece de guidage qui présente un alésage de guidage orienté
vers le logement, dans lequel alésage un piston de travail est guidé de manicre cou-
lissante.

Un tel élément de travail thermostatique est connu d’apres le document EP 1 475 685
Al. Dans cet élément de travail thermostatique une membrane est prévue entre la piece
de guidage et le boitier, laquelle membrane présente dans la zone de bord externe une
élévation pour rendre le logement étanche a I’environnement. Cette membrane s’étend
également entierement a travers I’ouverture du logement auquel la piece de guidage est
associ€e. De ce fait, I’alésage de guidage est rendu €tanche au logement. Dans le
logement un mélange de lavage est habituellement employé en tant que maticre ex-
pansible. Des matériaux poudreux peuvent €galement étre prévus en tant que matiere
expansible tels que des oxydes métalliques ou des métaux ou également un matériau
expansible avec du graphite expansé.

L’emploi de tels joints d’étanchéité a membrane statique présente comme avantage
qu’avec un ¢lément d’étanchéité une interface entre la picce de guidage et le boitier
ainsi qu’une interface entre le logement et I’alésage de guidage de la picce de guidage
peuvent étre rendues étanches. Toutefois, des dommages surviennent parfois en raison
des fortes pressions de travail dans le logement, par exemple de plus de 100 bars, et
des courses de travail au niveau du joint d’étanchéité de membrane qui y sont relié€es.
En outre, ces joints d’étanchéité a membrane et des inserts de caoutchouc sont mis a
adhérer avec une tolérance de sorte qu’un étalonnage cofiteux de tels éléments de
travail thermostatiques est nécessaire.

L’invention a pour objectif de proposer un élément de travail thermostatique qui est
simple en termes de structure et présente une grande durée de vie.

Cet objectif est atteint par le biais d’un joint d’étanchéité pouvant coulisser
axialement qui est prévu dans 1’alésage de guidage de la picce de guidage. Il s’est
avéré qu’un tel joint d’étanchéité pouvant coulisser axialement qui s’appuie sur un coté
frontal du piston de travail et transmet une course de travail en fonction de
I’allongement de 1a matiere expansible au piston de travail et rend possible en méme
temps une étanchéification suffisante de I’alésage de guidage. Cela présente comme
avantage qu’un joint d’étanchéité a membrane recouvrant le logement ouvert d’un coté
n’est plus nécessaire. En outre, un joint d’étanchéité simple et économique peut &tre

réalisé, lequel peut coulisser axialement dans 1’alésage de guidage.
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L’avantage peut en outre €tre obtenu par le biais de ce joint d’étanchéité pouvant
coulisser axialement par rapport au joint d’étanchéité a membrane statique ou
également a un insert en caoutchouc sacciforme traditionnel qui ont été mis a adhérer
avec des tolérances élevées, en ce que 1’on peut renoncer a un étalonnage cofiteux par
rapport a un mouvement défini dans le cas d’une température définie de la matiere ex-
pansible et de la température de 1’environnement a I’encontre d’une force définie d’un
accumulateur de forces axiales.

De préférence, le joint d’étanchéité pouvant coulisser axialement est réalisé€ en tant
que corps cylindrique qui est guidé de manicre coulissante exclusivement par la picce
de guidage dans 1’alésage de guidage. Ainsi, le joint d’étanchéité pouvant coulisser
axialement est prévu séparément d’un autre joint d’étanchéité qui sert a
I’étanchéification d’une interface tournée vers le logement.

Le joint d’étanchéité est de préférence fabriqué a partir d’un matériau élastiquement
déformable, en particulier a partir d’une matiere plastique. De préférence, un
élastomere ou un €lastomere thermoplastique (TPE) est employé.

En outre, le joint d’étanchéité est de préférence réalisé en tant que corps cylindrique
bombé ou en tant que corps cylindrique comportant une levre d’étanchéité supérieure
et/ou inférieure faisant saillie radialement. En variante, un cylindre de forme
tronconique peut également étre prévu, dans lequel la plus petite surface de section
transversale est tournée dans la direction du logement. Par le biais de la pression de
travail de la matiere expansible qui s’exerce sur le joint d’étanchéité, une déformation
élastique au moins minime du joint d’étanchéité est obtenue, dans la mesure ou la
pression de travail de la maticre expansible est transmise au piston de travail sur lequel
s’exerce a nouveau une force d’ouverture orientée en sens contraire contre laquelle
travaille le piston de travail. Par le biais de cette déformation élastique, qui se produit
également dans la direction radiale, I’effet d’étanchéification est renforcé. L’ effet
d’étanchéité est également accru avec la pression croissante des matieres expansibles.

Une configuration davantage préférée de I’élément de travail thermostatique prévoit
que, au niveau de I’extrémité de I’alésage de guidage de la picce de guidage tournée
vers le logement une butée est prévue, laquelle limite un mouvement coulissant du
joint d’étanchéité pouvant coulisser axialement dans la direction du logement. Cela
illustre une caractéristique de s€curité et empéche que avant et/ou pendant la fina-
lisation de 1’élément de travail thermostatique ce joint pouvant coulisser axialement
tombe ou pénetre dans le logement.

De préférence, le joint d’étanchéité et le piston de travail forment une unité de
transmission. Cette unité de transmission est contrainte de mani¢re commune avec une
course de travail par le biais de la maticre expansible qui se trouve dans le logement.

Méme dans le cas de pressions de travail plus fortes par le biais de la maticre ex-
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pansible et des courses de travail reliées a celle-ci un endommagement du joint
d’étanchéité peut €tre empéché, dans la mesure ou celui-ci prend appui d’une part sur
le co6té frontal au niveau du piston de travail et d’autre part est soutenu radialement par
le biais de 1’alésage de guidage, de sorte qu’il ne peut pas y avoir de déchirure ou de
rupture du joint d’étanchéité, comme cela peut se produire dans 1’état de la technique
dans la zone de transition du logement a I’alésage de guidage.

En outre, I’alésage de guidage peut présenter au moins un resserrement de section
transversale dans lequel le piston de travail est guidé et le joint d’étanchéité est guidé
dans la section transversale agrandie qui débouche dans le logement. De ce fait, une
translation €tagée peut étre créée dans la course de travail. Dés que le joint d’étanchéité
est passé de la section transversale agrandie a la section transversale diminuée, une
course agrandie peut €tre obtenue en raison du volume radial réduit du joint
d’étanchéité.

Une autre configuration avantageuse de I’élément de travail thermostatique prévoit
que, entre la piece de guidage et le boitier une étanchéification est prévue qui est
distincte du joint d’étanchéité pouvant coulisser axialement. De préférence, la piece de
guidage présente un collet annulaire qui repose sur un épaulement au niveau du boitier
et ferme le logement. L’étanchéification est prévue entre le collet annulaire et
I’épaulement. Cette étanchéification est réalis€ée séparément dans 1’alésage de guidage
de la piece de guidage par le joint d’€étanchéité pouvant coulisser axialement. De ce
fait, le logement peut étre rendu €étanche a I’environnement.

Cette étanchéification prévue entre la piece de guidage et le boitier peut étre formée
selon un premier mode de réalisation par le biais d’un joint torique. En variante, une
saillie ou une aréte tranchante peut étre réalisée au niveau du collet annulaire de la
piece de guidage ou au niveau de 1’épaulement du boitier, saillie ou aréte tranchante
par le biais de laquelle I’étanchéification est réalisée. Dans le cas d’un rapprochement
ou d’une compression cette aréte tranchante est légerement déformée et/ou comprimée
dans la surface opposée, de sorte qu’une étanchéification hermétique complete est
rendue possible. En particulier, cette aréte tranchante est prévue au niveau de la piece
de guidage. De ce fait, une fabrication économique peut €tre rendue possible. Par
exemple, la picce de guidage peut €tre réalisée en tant que picce rotative au niveau de
laquelle cette aréte tranchante est fabriquée directement.

La picce de guidage est de préférence reliée au boitier par le biais d’un pliage d’un
bord supérieur du boitier, qui enveloppe la piece de guidage. En variante ou en outre,
le boitier peut Etre reli¢ durablement a la picce de guidage également par le biais d’une
liaison par soudure et/ou d’une liaison par serrage ou d’un vissage.

De préférence, dans un mode de réalisation de I’élément de travail thermostatique,

dans lequel la picce de guidage est positionnée vers le boitier et est ensuite fixée par le
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biais d’une liaison par soudure et/ou par serrage et/ou d’un pliage ou d’un vissage, il
est prévu que la matiere expansible soit mise a disposition en tant que corps moulé
avec un volume adapté au logement et introduite dans le logement. Par exemple, le
corps moulé peut étre mis a disposition sous la forme d’une préforme assemblée avec
précision ou d’un bloc formant un gel ou similaire. Cela présente comme avantage
qu’un étalonnage de 1’élément de travail thermostatique n’est éventuellement plus né-
cessaire.

Selon un mode de réalisation en variante de 1’élément de travail thermostatique, le
boitier et la picce de guidage sont réalisés d’un seul tenant, en particulier en tant que
picce rotative, et le logement ouvert d’un c6té peut €tre fermé par le biais de 1’élément
de fermeture. De ce fait, il peut y avoir une structure simple pour un élément de travail
qui se compose uniquement des composants suivants, a savoir le boitier comportant la
piece de guidage, le piston de travail, le joint d’étanchéité pouvant coulisser axialement
et I’élément de fermeture comportant un joint d’étanchéité resp. une aréte tranchante
disposé(e) au niveau de celui-ci.

Une autre configuration en variante de 1’élément de travail thermostatique prévoit
que la piece de guidage et un élément de fermeture sont réalisés d’un seul tenant et que
le logement du boitier ouvert d’un c6té du boitier peut &tre fermé par le biais de
I’élément de fermeture. Dans cette configuration en variante également, 1’élément de
travail thermostatique peut se composer du méme nombre de composants. Dans les
deux modes de réalisation décrits précédemment, 1’élément de fermeture peut se mettre
en prise dans le logement ou envelopper le boitier par I’extérieur.

De préférence, dans les deux modes de réalisation en variante précités 1’élément de
fermeture peut étre fixé avec un filetage, de préférence un filetage interne, au bofitier et
rendu étanche a I’environnement par le biais d’un joint d’étanchéité radial entre
I’élément de fermeture et le boitier. Cette configuration présente comme avantage
qu’une finalisation simple d’un tel élément de travail thermostatique est possible.

En outre, un étalonnage de la course de travail du piston de travail est de préférence
prévu par le biais d’un positionnement axial de 1I’élément de fermeture dans le
logement. Par le biais du mouvement de rotation de 1’élément de fermeture, cet
étalonnage peut &tre ajusté par rapport au logement dans sa position axiale pour réduire
le volume restant de 1’espace vide. De ce fait, un étalonnage simple est rendu possible.

Une configuration préférée de 1’élément de travail prévoit qu’une sécurité de
transport active soit prévue entre le piston de travail et la picce de guidage, laquelle
bloque une chute du piston de travail hors de 1’alésage de guidage. Une telle sécurité
de transport peut en méme temps €galement agir en tant que limitation de course. Une
limitation de course du piston de travail par rapport a un mouvement dans la piece de

guidage peut également servir de sécurité de transport.
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Un premier mode de réalisation de la limitation de course resp. de la sécurité de
transport prévoit que, au niveau d’une extrémité du piston de travail tournée vers le
logement un élément de blocage est prévu, lequel est plus grand que le diametre de
I’alésage de guidage de la piece de guidage. De ce fait, il est rendu possible que
I’élément de blocage s’appuie sur un c6té frontal interne de la piece de guidage et
bloque une autre sortie du piston de travail. Une telle position peut étre atteinte lorsque
la température de travail maximale est atteinte. De ce fait, dans la plage de tem-
pératures de travail prévue une accumulation de pression non contrdlée de la maticre
expansible dans I’espace de travail peut €tre contrecarrée et ainsi une déformation
plastique possible de 1’é1ément de travail peut €tre évitée. Un tel élément de blocage
peut par exemple &tre une bague de retenue mise en place sur le piston de travail ou
une baguette introduite transversalement a la direction longitudinale du piston de
travail ou similaire. En variante, il peut étre prévu en tant que limitation de course ou
en tant que sécurité de transport qu’un resserrement de section transversale de 1’alésage
de guidage soit prévu au niveau d’une extrémité faisant face au logement et que le
piston de travail présente au moins un épaulement, lequel en termes de diametre est
plus grand que le resserrement de section transversale. Dans ce mode de réalisation, le
piston de travail est subdivisé€ en deux sections de piston par le biais de 1’épaulement.
Au sein du resserrement de section transversale une section de piston supérieure est
guidée. L autre section de piston est guidée dans 1’alésage de guidage de la piece de
guidage. Une limitation de course se produit par le biais de I’installation de
I’épaulement au niveau du resserrement de section transversale.

En outre, il est de préférence prévu que, entre le piston de travail et ’alésage de
guidage de la piece de guidage au moins un joint d’étanchéité soit prévu. Ce joint
d’étanchéité peut se concrétiser sous la forme d’un joint torique ou d’un joint en X ou
d’un joint d’étanchéité profilé.

L’invention ainsi que d’autres modes de réalisation avantageux et perfectionnements
de celle-ci sont décrits et expliqués de manicre plus détaillée dans ce qui suit a 1I’aide
des exemples illustrés dans les dessins. Les caractéristiques a extraire de la description
et des dessins peuvent &tre mis en application selon I’invention individuellement en
tant que tels ou a plusieurs dans une quelconque combinaison. Sont montrés sur :

[Fig.1] une vue en coupe schématique d’un premier mode de réalisation de I’élément
de travail thermostatique,

[Fig.2] une vue en coupe schématique d’un joint d’étanchéité pouvant coulisser
axialement,

[Fig.3] une vue en coupe schématique d’un mode de réalisation en variante du joint
d’étanchéité de la [Fig.2],

[Fig.4] une vue en coupe schématique d’un autre mode de réalisation du joint
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d’étanchéité de la [Fig.2],

[Fig.5] une vue en coupe schématique d’un mode de réalisation en variante de
I’élément de travail thermostatique de la [Fig.1],

[Fig.6] une vue en coupe schématique d’un autre mode de réalisation en variante de
I’élément de travail thermostatique de la [Fig.1],

[Fig.7] une vue en coupe schématique d’un autre mode de réalisation en variante de
I’élément de travail thermostatique de la [Fig.1], et

[Fig.8] une vue en coupe schématique d’un mode de réalisation en variante de
I’élément de travail thermostatique de la [Fig.7].

Sur la [Fig.1] est illustrée une vue en coupe schématique d’un élément de travail ther-
mostatique 11. Celui-ci présente un boitier tubulaire, de préférence métallique, 12. Ce
boitier 12 est ouvert d’un c6té et présente un bord supérieur 14 qui fait face a un fond
15 du boitier 12. Par I’intermédiaire de 1’extrémité ouverte d’un c6té du boitier 12 un
logement 16 est accessible dans le boitier 12, logement dans lequel une maticre ex-
pansible 17 est versée. Le bord supérieur 14 comprend un épaulement 19. Sur cet
épaulement 19 prend appui une piece de guidage 21 qui comprend un alésage de
guidage central 22. Cet alésage de guidage 22 est entouré au niveau d’une extrémité
par un collet annulaire 23. Ce collet annulaire 23 de la piece de guidage 21 destin€ a la
fermeture du logement 16 repose au niveau de I’épaulement 19 du boitier 12. Entre le
collet annulaire 23 et I’épaulement 19 une €tanchéification 25 est prévue. Cette étan-
chéification 25 peut étre réalisée en tant que joint torique. De préférence, une saillie
26, en particulier une aréte tranchante, est réalisée au niveau du collet annulaire 23.
Cette saillie est comprimée dans 1’épaulement 19 lors de la fermeture du boitier 12 ou
s’appuie sur cet épaulement et isole en le rendant étanche le logement 16 de
I’environnement. Le bord supérieur 14 est pli€¢ apres le positionnement de la piece de
guidage 21 sur I’épaulement 19, de sorte que la piece de guidage 21 est reli€e de
maniere fixe au boitier 12. La picce de guidage 21 peut également €tre fermée par le
biais d’un processus de soudure et/ou de compression et/ou d’un pliage. Un vissage
peut également €tre prévu pour relier la picce de guidage 21 au boitier 12. Dans ce cas,
I’épaulement 19 peut €galement étre supprimé.

Un piston de travail 28 est guidé dans 1’alésage de guidage 22 de la piece de guidage
21. Entre le piston de travail 28 et le logement 16 du boitier 12 un joint d’étanchéité 30
pouvant coulisser axialement est prévu. Ce joint d’étanchéité 30 pouvant coulisser
axialement comprend un corps 31 qui est guidé dans 1’alésage de guidage 22. Un c6té
frontal supérieur 32 du corps 31 du joint d’étanchéité 30 s’appuie sur une surface
frontale 33 du piston de travail 28. Un c6té frontal opposé 34 du corps 31 est di-
rectement en contact avec la matiere expansible 17.

Dans le cas d’une modification de volume de la matiere expansible 17 ce corps agit
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directement sur le c6té frontal 34 du joint d’étanchéité 30 et exerce un mouvement
coulissant. Par le biais de ce mouvement coulissant le joint d’étanchéité 30 et le piston
de travail 28 sont soumis a une course de travail et forment une unité de transmission.
Le joint d’étanchéité 30 s’appuie de préférence de maniere détachée sur le piston de
travail 28. La course de travail de I’unité de transmission agit a I’encontre d’un accu-
mulateur de forces axiales qui n’est pas illustré de maniere plus détaillée. Cet accu-
mulateur de forces axiales peut par exemple transmettre a la soupape sous la forme
d’un ressort de rappel le mouvement axial destiné a la fermeture ou a I’ouverture. Par
le biais d’une expansion de volume de la maticre expansible 17 a I’encontre d’un tel
accumulateur de forces axiales avec une force définie et par exemple une constante de
rappel définie qui est transmise par ’intermédiaire de 1’unité de transmission, une
pression est générée a I’intérieur du logement 16 en fonction du diametre du joint
d’étanchéité 30 et de la surface qui en résulte, laquelle pression exerce un plus grand
mouvement lors d’une température ambiante en augmentation. Du fait que le joint
d’étanchéité 30 d’une part prend appui au niveau de la surface frontale 33 du piston de
travail 28 et d’autre part est guidé radialement a travers 1’alésage de guidage 22, il peut
y avoir une €tanchéification radiale complémentaire d’une mobilité axiale. La pression
de travail sur le joint d’étanchéité 30 peut certes exercer une déformation mais celle-ci
est guidée en raison de I’appui frontal et radial, de sorte qu’aucun endommagement ne
se produit.

Un corps moulé avec un volume défini peut €tre introduit dans le logement 16 du
boitier 12, par exemple sous la forme d’une préforme. De ce fait, un volume défini est
ménagé au niveau de la maticre expansible 17. Le volume du logement 16 a remplir
par le biais de I'installation définie de la picce de guidage 21 au niveau du boitier 12
est connu par le biais de la matiere expansible pesée, de sorte que par la suite un
étalonnage n’est plus nécessaire.

Sur la [Fig.2] une vue en coupe schématique d’un premier mode de réalisation du
corps 31 du joint d’étanchéité 30 est illustrée. Le corps cylindrique 31 présente une
paroi périphérique 35 réalisée de manicre bombée. De ce fait, il peut y avoir d’une part
une étanchéification et d’autre I’aptitude au coulissement axial dans 1’alésage de
guidage 27.

Sur la [Fig.3] est illustré un mode de réalisation en variante du corps 31. Il présente
par exemple une paroi périphérique de forme tronconique 35, dans lequel un coté
frontal 34 plus petit est orienté dans la direction du logement 16. Le c6té frontal 32
plus grand est prévu pour une installation au niveau de la surface frontale 33 du piston
de travail 28.

Un autre mode de réalisation en variante du joint d’étanchéité 31 est illustré sur la

[Fig.4]. Le corps cylindrique 31 peut présenter au niveau du c6té frontal supérieur et/
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ou du coté frontal inférieur 32, 34 des levres d’étanchéité 36 qui se dressent ra-
dialement vers I’extérieur. En particulier dans le cas de la configuration de levres
d’étanchéité 36 au niveau du c6té frontal 34 qui sont orientées vers le logement 16, une
pression de travail accrue s’exerce par le biais de la matiere expansible destinée a
I’accroissement de 1’étanchéification de 1’alésage de guidage 22.

Sur la [Fig.5] est illustré un mode de réalisation en variante de 1’élément de travail
thermostatique 11 de la [Fig.1]. Dans ce mode de réalisation le boitier 12 et la picce de
guidage 21 sont réalisés d’un seul tenant. Par exemple, celle-ci peut étre fabriquée de
maniere simple en tant que piece rotative. Afin de fermer le boitier 12, un élément de
fermeture 37 est prévu. Cet élément de fermeture 37 comprend un filetage 38, de sorte
que 1’élément de fermeture 37 peut €tre reli€ au boitier 12 par le biais d’un vissage. Un
joint d’étanchéité radial 39 est en outre prévu au niveau de I’élément de fermeture. Ce
joint d’étanchéité radial 39 peut par exemple €tre réalis€ sous la forme d’un joint
torique qui rend €tanche cette interface entre le logement 16 et I’environnement. Dans
I’exemple de réalisation, cet élément de fermeture 37 est introduit dans le bord 14 du
boitier 12. L’élément de fermeture 37 peut en variante étre réalisé en tant que coiffe ou
couvercle qui enveloppe par I’extérieur le bord 14 du boitier 12.

Au moins un logement d’outil 42 est de préférence prévu au niveau d’un c6té frontal
externe de 1’élément de fermeture 37. Ce logement d’outil sert au vissage et a la
fixation de 1’élément de fermeture 37 au boitier 12.

L’élément de fermeture 37 peut €tre modifié par le biais du vissage dans la direction
axiale par rapport a sa position par rapport au logement 16 du boitier 12. Cela rend
possible un étalonnage de I’élément de travail 11 par le biais du vissage, dans la
mesure ol le volume du logement 16 est réduit de manicre définie avec la prise accrue
de I’élément de fermeture 37 dans le boitier 12.

Sur la [Fig.6] est illustré un mode de réalisation en variante de 1’élément de travail
thermostatique 11. Ce mode de réalisation comprend un boitier tubulaire 12
comportant un bord ouvert d’un coté 14 qui conduit au logement 16. Au niveau de la
picce de guidage 21 I’é1ément de fermeture 37 est de préférence moulé d’un seul
tenant. Cet €lément de fermeture 37 présente la maniere dont 1’élément de fermeture 37
selon la [Fig.5] présente un filetage 38 et un joint d’étanchéité radial 39. De ce fait,
apres la mise en place de la maticre expansible 17 dans le logement 16 le boitier 12
peut étre fermé. A nouveau, un étalonnage de I’élément de travail 11 peut étre prévu
par le biais du vissage de I’élément de fermeture 37 au boitier 12.

Dans ce mode de réalisation en variante selon la [Fig.6] 1’élément de fermeture 37
peut également se mettre en prise au niveau d’une périphérie externe du bord 14 du
boitier 12 pour fermer le logement 16.

Dans les modes de réalisation décrits de 1’élément de travail thermostatique 11 une
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butée 45 peut étre prévue au niveau d’une extrémité de I’alésage de guidage 22 tournée
vers le logement, comme elle est par exemple illustrée sur la [Fig.5] uniquement. Cette
butée 45 peut étre prévue de sorte que le joint d’étanchéité 30 ne peut pas étre installé
dans le logement 16 de maniere non intentionnelle. Cette butée 45 peut dans la confi-
guration de la picce de guidage 21 étre disposée en tant que picce rotative directement
et d’un seul tenant avec la piece de guidage. En variante, un rétrécissement peut
également étre pratiqué par enfoncement ou par exemple une bague de sécurité peut
étre introduite dans 1’alésage de guidage 22 pour réaliser une butée 45.

Sur la [Fig.7] est illustrée une vue en coupe schématique d’un mode de réalisation en
variante de 1’élément de travail 11 de la figure 11. Ce mode de réalisation sur la [Fig.7]
s’écarte de la configuration du piston de travail 28 et du joint d’€tanché€ité 30 du mode
de réalisation sur la [Fig.1].

Dans ce mode de réalisation une sécurité de transport 47 est prévue, laquelle est
active entre le piston de travail 28 et la piece de guidage 21. Cette sécurité de transport
47 peut former en méme temps une limitation de course. U Au niveau du piston de
travail 28 un €lément de blocage 48 est prévu, lequel en termes de diametre est réalisé
plus grand que I’alésage de guidage 22. De ce fait, ’au moins un élément de blocage
48 lors d’un mouvement du piston de travail 28 sort de la piece de guidage 21 pour une
installation au niveau d’un c6té frontal interne 50 de la picce de guidage 12. Un autre
mouvement du piston de travail 28 hors de la piece de guidage 21 est de ce fait bloqué.
Cet élément de blocage 48 peut €tre réalisé par le biais d’une bague de retenue insérée.
En variante, un élément de verrouillage rapide inséré par pression peut également étre
prévu. Une tige montée par pressage peut également €tre prévue en tant qu’élément de
blocage 48.

Entre le piston de travail 28 et 1’alésage de guidage 22 un joint d’étanchéité 55 est
prévu. Ce joint d’étanchéité 55 peut correspondre a 1’action du joint d’étanchéité 30.
Par exemple, une encoche en forme de rainure est prévue dans le piston de travail 28
pour introduire et pour guider le joint d’étanchéité 55, lequel est par exemple réalisé en
tant que joint torique. En variante, un joint en X ou un joint d’étanchéité moulé peut
également €tre prévu.

Sur la [Fig.8] est illustrée une vue en coupe schématique d’un mode de réalisation en
variante de 1’élément de travail 11 de la [Fig.7]. Ce mode de réalisation sur la [Fig.§]
s’écarte de la configuration de la sécurité de transport 47 qui peut également servir de
limitation de course. Au niveau d’une extrémité supé€rieure libre de la piece de guidage
21 un resserrement de section transversale 49 est prévu. Ce resserrement de section
transversale 49 peut €tre formé par le biais d’un épaulement faisant saillie dans
I’alésage de guidage 22. Le piston de travail 28 comprend une section de piston su-

périeure et une section de piston inférieure entre lesquelles un €paulement 51 est
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formé. La section de piston inférieure du piston de travail 28 est guidée a travers
I’alésage de guidage 22. La section de piston supérieure, qui, en termes de diametre,
est plus petite que la section de piston inférieure, peut étre guidée dans un alésage
formé par le biais du resserrement de section transversale 49. Une chute du piston de
travail 28 hors de I’alésage de guidage 22 est empéchée par le biais de I’installation de
I’épaulement 51 du piston de travail 28 au niveau du resserrement de section
transversale 49. En méme temps, il y a de ce fait également une limitation de course.
En outre, un joint d’étanchéité 55 est de préférence prévu dans le piston de travail 28.

I peut €tre réalis€ de maniere analogue a la [Fig.7].
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Revendications

Elément de travail thermostatique comportant un boitier (12), lequel
présente un logement ouvert d’un c6té (16), dans lequel une matiere ex-
pansible (17) est prévue, comportant une picce de guidage (21) qui
présente un alésage de guidage (22) orienté vers le logement (16), dans
lequel alésage un piston de travail (28) est guidé de maniere coulissante,
caractéris€ en ce que, entre le logement (16) et le piston de travail (28)
un joint d’étanchéité (30) pouvant coulisser axialement dans 1’alésage
de guidage (22) est prévu, caractérisé en ce que le joint d’étanchéité
(30) est réalisé en tant que cylindre bombé ; ou en ce que le joint
d’étanchéité comprend une paroi périphérique de forme tronconique
(35), dans lequel un coté frontal (34) plus petit est orienté dans la
direction du logement (16) et le coté frontal (32) plus grand est prévu
pour une installation au niveau de la surface frontale (33) du piston de
travail (28).

Elément de travail thermostatique selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le joint d’étanchéité (30) pouvant coulisser axialement est
réalisé en tant que corps cylindrique (31) qui est guidé de manicre cou-
lissante exclusivement dans 1’alésage de guidage (22) de la picce de
guidage (21).

Elément de travail thermostatique selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que le joint d’étanchéité (30) est réalis€ a partir d’un
matériau ¢élastiquement déformable, en particulier a partir d’un
élastomere ou d’un €élastomere thermoplastique.

Elément de travail thermostatique selon 1’'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que, au niveau de I’extrémité de 1’alésage de
guidage (22) tournée vers le logement (16) une butée (45) est prévue,
laquelle limite un mouvement coulissant du joint d’étanchéité (30)
pouvant coulisser axialement dans la direction du logement (16).
Elément de travail thermostatique selon 1’'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le joint d’étanchéité (30) et le piston de
travail (28) forment une unité de transmission.

Elément de travail thermostatique selon 1’'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que 1’alésage de guidage (22) de la picce de
guidage (21) présente au moins une réduction de section transversale
dans laquelle le piston de travail (28) est guidé et comprend une section

transversale agrandie dans laquelle le joint d’étanchéité (30) est guidé,
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dans lequel la section transversale agrandie est orientée vers le logement
(16).

Elément de travail thermostatique selon 1’'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que, entre la picce de guidage (21) et le
boitier (12), une étanchéification (25) est prévue, de préférence la picce
de guidage (21) présente un collet annulaire (23) qui s'appuie sur un
épaulement (19) du boitier (12) et ferme le logement (16) et entre le
collet annulaire (23) et I’épaulement (19) I’étanchéification (25) est
prévue, laquelle est réalisée de préférence séparément par rapport au
joint d’étanchéité (30) pouvant coulisser axialement.

Elément de travail thermostatique selon la revendication 7, caractérisé
en ce que 1’étanchéification (25) est réalisée par le biais d’un élément
formant joint d’étanchéité élastique, en particulier un joint torique, ou
par le biais d’une saillie (26) réalisée au niveau du collet annulaire (23)
ou de I’épaulement (19).

Elément de travail thermostatique selon 1’'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la piece de guidage (21) est fixée au
boitier (12) par le biais d’un vissage, par le biais d’une liaison par
soudure et/ou par le biais d’une liaison par serrage et/ou par le biais
d’un pliage d’un bord supérieur (14) du boitier (12), qui enveloppe un
collet annulaire (23) de la piece de guidage (21).

Elément de travail thermostatique selon 1’'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la maticre expansible (17) est employée
en tant que corps de moulage comportant un volume adapté au logement
(16), en particulier en tant que préforme, dans le logement (16).
Elément de travail thermostatique selon I’une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que le boitier (12) et la picce de guidage (21) sont
réalisés d’un seul tenant et le boitier ouvert d’un coté (16) peut étre
fermé par le biais d’un élément de fermeture (37).

Elément de travail thermostatique selon I’une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que la picce de guidage (21) et un élément de fermeture
(37) sont réalisés d’un seul tenant et le logement ouvert d’un c6té (16)
du boitier (12) peut étre fermé par le biais de 1’élément de fermeture.
Elément de travail thermostatique selon la revendication 11 ou 12, ca-
ractérisé en ce que 1’élément de fermeture (37) peut €tre fixé au niveau
du boitier (12) avec un filetage (38) et rendu étanche a I’environnement
par le biais d’un joint d’étanchéité radial (39) du logement (16).

Elément de travail thermostatique selon 1’une des revendications 11 a
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13, caractérisé en ce que par le biais d’un positionnement axial de
I’élément de fermeture (37) par rapport au logement (16) un étalonnage
de la course de travail du piston de travail (28) est prévu.

Elément de travail thermostatique selon 1’'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce qu’une sécurité de transport (47) active entre
le piston de travail (28) et la piece de guidage (21) est prévue, laquelle
bloque une chute du piston de travail (28) hors de 1’alésage de guidage
(22) de la piece de guidage (21).

Elément de travail thermostatique selon la revendication 15, caractérisé
en ce que, au niveau d’une extrémité du piston de travail (28) tournée
vers le logement (16) un élément de blocage (48) est prévu, lequel est
plus grand que le diametre de 1’alésage de guidage (22), ou en ce que, au
niveau d’une extrémité de la picce de guidage (21) faisant face au
logement (16), un resserrement de section transversale (49) est prévu et
le piston de travail (28) présente au moins un épaulement (51), lequel en
termes de diametre est plus grand que le resserrement de section
transversale (49).

Elément de travail thermostatique selon 1’'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que, entre le piston de travail (28) et ’alésage
de guidage (22) de la piece de guidage (21) au moins un joint

d’étanchéité (55) est prévu.
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