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Relatério Descritivo da Patente de Invengéo para "APARELHO
DE TEAR PARA UMA MAQUINA DE TECER, EM PARTICULAR UMA
MAQUINA DE TECER FITA".

Campo Técnico

A presente invengao refere-se a um aparelho de tear para uma
magquina de tecer, em particular para uma maquina de tecer fita, de acordo
com o predmbulo da reivindicagdo 1.

Antecedente da Técnica

Os aparelhos de tear para maquinas de tecer que possuem um
aparelho de lico de tear e uma estrutura de lico de tear sdo conhecidos a
principio a partir de diversos documentos. WO-A-98/24955 descreve uma
maquina de tecer na qual o elemento de dragagem para dragar os fios urdi-
dura de uma maquina de tecer e compreendendo, por exemplo, uma estrutu-
ra de ligo de tear é preso entre duas molas. Nesse lugar, o elemento de dra-
gagem oscila e um dispositivo de retengdo é capaz de interromper a oscila-
¢ao por um tempo determinado, e formar um tear durante a insergdo da tra-
ma. O dispositivo de retencdo de WO-A-98/24955 deve ser controlavel por
meio de uma unidade de controle. imas permanentes que podem ser influ-
enciados por eletroimas ja foram propostos para essa finalidade.

No entanto, a configuragdo com duas molas de WO-A-98/24955
ocupa um espaco relativamente grande, como os desenhos ilustrar&o. Adi-
cionalmente, o dispositivo de retengdo controlavel &€ complicado, mesmo se
assumir a forma de imas permanentes, devido a influéncia eletromagnética
nos imas permanentes.

Sumario da Invengao
O objetivo da invengdo é aperfeigoar um aparelho de tear para

maquinas de tecer que possuam um apareiho de lico de tear e uma estrutura
de lico de tear.

O objetivo & alcangado por um aparelho de tear, de acordo com
a reivindicagdo 1. Nesse caso, as medidas da invengéo resultam primeira-
mente em uma exigéncia de espago muito pequena. A energia cinética do

movimento do lico de tear pode ser fornecida para a maior parte por uma
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mola de tensao/compressdo. A mola de tensdo/compressao nesse caso é
configurada de tal forma que, em uma posi¢gdo superior e em uma posigao
inferior, a mesma fornecga respectivamente uma grande energia potencial
como uma forga que move o ligo de tear na diregdo de uma posigao inter-
mediaria. A posigao intermediaria é preferivelmente caracterizada pelo fato
de, nessa posi¢do, nenhuma energia potencial ser emitida pela mola, mas,
ao invés disso, o lico de tear possuir uma velocidade maxima, e ser entdo
movido adicionalmente para dentro da outra posi¢do respectivamente, isso
€, a posicao inferior ou a posigao superior, a mola de tensdo/compressao
sendo entdo capaz de assumir a energia cinética do lico de tear na forma de
energia potencial. A fim de, no entanto, se tornar o movimento controlado do
lico de tear possivel, e se pausar, opcionaimente, na posigdo superior ou na
posicao inferior, dispositivos de retencao de agdo magnética sdo respecti-
vamente fornecidos na posigdo superior e na posigao inferior, dispositivos
que interrompem o movimento do ligo de tear e mantém o ligo de tear na
posicdo respectiva. A fim de se tornar um movimento controlado possivel,
um motor elétrico linear, opcionalmente comutavel, é adicionalmente forne-
cido. Juntamente com a forga da mola, o mesmo supera a forga de retengao
do dispositivo de retengdo e pode, portanto, liberar o lico de tear de sua po-
sigao retida. A principio, o motor linear é, portanto, destinado a liberagéo do
lico de tear do dispositivo de retengéo e iniciando a operagdo de movimento
do lico de tear. Adicionalmente, o dispositivo de acionamento linear serve a
finalidade de compensacgado das perdas de energia e adaptagao do aparelho
de ligo de tear as condigdes de operagdo em mutagéo. O aparelho de lico de
tear é controlado exclusivamente pelo controle do motor linear.

Refinamentos vantajosos do aparelho de tear sdo descritos nas
reivindicagbes 2 a 18.

E vantajoso (reivindicagdo 2) se pelo menos 75% da energia ci-
nética for retirada da mola de tensdo/compressao e 0 motor linea fornecer
no maximo 25% da energia cinética.

Um refinamento vantajoso da invencgéo € obtido se o dispositivo

de retengao for formado de maneira descontrolada como imas permanentes
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que interagem com os retentores contrarios magnéticos (reivindicagbes 3 e
4).

Uma forma como reivindicado nas reivindicagbes de 5 a 7 é par-
ticularmente vantajosa, visto que a entrada dos elementos de retengéo de
agao magnética, que sao formados de maneira vantajosa a partir de ferro, na
faixa efetiva dos imas tipo bobina evita o contato direto, resultando em um
funcionamento particularmente de baixo ruido do aparelho de tear.

Vantajosamente, nenhuma forga é exercida na estrutura de lico
de tear em uma terceira posigdo de tear, entre a posigcéo de tear superior e a
posic¢ao de tear inferior (reivindicagao 9).

E particularmente vantajoso com relagdo a alocagdo de espago
e das propriedades dinamicas do sistema se a mola de tensdo/compressio
for formada como uma mola laminada, de acordo com a reivindicagao 10, e,
dessa forma, formada tipo anel, de acordo com a reivindicagdo 11. Ndo &
necessario mencionado que nesse contexto um anel ndo precisa ser inter-
pretado como uma formagao circular. Ao invés disso, o termo "tipo anel" de-
ve ser compreendido como formagdes fechadas tal como redondas, ovais,
elipticas ou molas de formato similar, que sdo possivelmente adequadas
para acomodacéo de componentes dentro das mesmas para fins de redugéo
de exigéncia de espago. Em uma modalidade particular, como reivindicado
na reivindicagao 12, é fornecido que a forca da mola a ser aplicada é dividida
entre as duas molas, que sado dispostas nas extremidades do aparelho de
lico de tear. A fim de se eliminar as forgas transversais, € vantajoso — de a-
cordo com a reivindicagao 13 — que o aparelho de lico de tear seja formado
simetricamente com relagao a seu eixo geométrico central.

Um aparelho de tear vantajoso possui, de acordo com a reivin-
dicagao 14, um numero de aparelhos de tear dispostos em um grupo. Por
motivos de espaco, € particularmente vantajoso a esse respeito — de acordo
com a reivindicagao 15 — que as molas de tensdo/compressao sejam dispos-
tas de forma alternada uma com relagdo a outra, uma ou mais em cima e
uma ou mais embaixo.

No caso da modalidade com iméas tipo batente e retentores con-
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trarios magneticos, € mais vantajoso se o aparelho de ligo de tear tiver uma
estrutura de suporte que seja conectada a estrutura de lico de tear e encerre
uma parte de bloco fixa. Nesse caso, os imas batente e os retentores contra-
rios magneéticos sao dispostos nas partes superior e inferior da estrutura de
suporte ou no lado superior e lado inferior da parte de bloco, respectivamen-
te, (reivindicagao 16). Se a parte de bloco entdao possuir uma parte superior
respectivamente ajustavel e uma parte inferior, as mesmas podem ser ajus-
tadas de acordo com a inclinagdo de funcionamento dos fios de urdidura do
tear superior e tear inferior, respectivamente (reivindicagao 17).

E vantajoso, de acordo com a reivindicagdo 18, se o motor linear
possuir uma bobina plana, que é disposta no plano da estrutura de lico de
tear.

Os elementos mencionados acima a serem utilizados de acordo
com a invengéao, além dos reivindicados e descritos nas modalidades ilustra-
tivas a seguir, ndo estdo sujeitos a quaisquer condigdes particulares por
meio de exclusdo em termos de seu tamanho, formato, uso de material e
desenho técnico, com o resultado de os critérios de selegdo conhecidos no
campo de aplicagéo respectivo poderem ser utilizados de forma irrestrita.

Breve Descricdo dos Desenhos

As modalidades ilustrativas de um aparelho de tear para maqui-
nas de tecer com um aparelho de ligo de tear e uma estrutura de ligo de tear
sao descritas em maiores detalhes abaixo com base nos desenhos, nos
quais:

A figura 1 ilustra uma regido de tecedura de uma maquina de
tecer com um aparelho de tear de acordo com uma primeira modalidade da
presente invengao, em vista lateral;

A figura 2 ilustra um aparelho de lico de tear unico do aparelho
de tear a partir da figura 1 em uma vista dianteira;

A figura 3 ilustra um diagrama de forga para as sequéncias dos
movimentos do movimento de lico de tear do aparelho de acordo com as
figuras 1 e 2;

A figura 4 ilustra um aparelho de tear com um aparelho de ligo
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de tear de acordo com uma modalidade alternativa da presente invencéo em
uma vista em perspectiva;

A figura 5 ilustra uma representagido ampliada de um detalhe da
figura 4;

A figura 6 ilustra a regido de tecedura de uma maquina de tecer
com um aparelho de tear de acordo com uma modalidade adicional da pre-
sente invencgao em vista lateral; e

A figura 7 ilustra um aparelho de lico de tear Gnico do aparelho
de tear a parti da figura 6 em uma vista dianteira.

Formas de Realizacdo da Invencao

Uma primeira modalidade ilustrativa para a realizagdo da pre-
sente invengao é representada nas figuras 1 e 2.

A figura 1 ilustra o diagrama da regido de tecedura de uma ma-
quina de tecer em vista lateral. Um aparelho de tear com um nimero de apa-
relhos de lico de tear 2 serve a finalidade de abertura de fios de urdidura 50
para a formagao de um tear de tecedura com um tear superior e um tear in-
ferior, no quais um elemento de insergdo de trama insere um fio de trama
com cada mudancga do tear. Um rede de tecedura 42 bate o fio de trama in-
serido na borda do tecido produzido.

Como revela a figura 2, cada aparelho de ligo de tear 2 inclui
uma estrutura de lico de tear 4, com suportes de lico de tear 6, nos quais os
lico de teares 40 para orientagcido dos fios de urdidura 50 sdo dispostos. No
presente exemplo, os ligo de teares 40 sao agrupados em quatro grupos pa-
ra quatro localizagdes de tecedura de uma maquina de tecer fita. A estrutura
de lico de tear 4 é conectada a um motor linear 12 por meio de um conector
de lico de tear 8. Na figura 1, o aparelho de lico de tear 2 possui no topo e
fundo um ima batente fixo superior 24 e um iméa batente fixo inferior 26 que
no estado no qual sdo colocados em proximidade, interagem com os retento-
res contrarios magnéticos respectivos 30 e 32, que sdo designados para a
estrutura de ligo de tear movida 4.

Na figura 2, o aparelho de ligo de tear 2 é representado de for-

ma dianteira. llustrada na figura 2, como uma adigdo a representagdo na
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figura 1, encontra-se uma mola laminada 14, que é formada tipo anel e auxi-
lia um movimento do ligo de tear na diregdo vertical. Uma caracteristica par-
ticular dessa modalidade ilustrativa é que exige um ima batente inferior 26
acomodado dentro da mola laminada 14 e o retentor contrario magnético
inferior correspondente 32 € montado na mola laminada 14. O ima atente 24
€ montado no retentor de mola 20, que mantém a mola laminada. Nessa
modalidade ilustrativa, o retentor contrario magnético superior 30 é fixado a
estrutura do ligo de tear 4, enquanto o ima batente superior 24 é montado de
forma fixa.

O aparelho de ligo de tear é formado simetricamente com rela-
¢ao a uma linha central M, a fim de evitar forgcas transversais.

O modo de operagéo do aparelho de tear é agora descrito abai-
xo, de acordo com a modalidade ilustrativa descrita acima. As estruturas de
ligo de tear 4 com os suportes de lico de tear 6 sdo erguidas e abaixadas
para fins de tecer. Como o dispositivo de acionamento para esse movimento,
o acionador de mola, na modalidade ilustrativa a mola laminada 14 disposta
no retentor de mola 20, e um motor linear 12 interagem. O motor linear 12
compreende uma bobina plana 34 e um ima espiralado superior 36 e um ima
espiralada inferior 38, que sao dispostos no conector de ligo de tear 8. Du-
rante o movimento de elevagdo e abaixamento, a maior propor¢ao de ener-
gia € aplicada pelo acionador de mola. No entanto, o movimento € iniciado
pelo motor linear 12, como descrito abaixo.

Por meio do ima batente superior 24 ou do ima batente inferior
26 e dos respectivos retentores contrarios magnéticos 30 e 32, a estrutura
de ligo de tear 4 € mantida de forma fixa na posicao de extremidade superior
ou na posigao de extremidade inferior — que corresponde a posi¢cao de tear
superior e a posigao de tear inferior dos fios de urdidura de um tear de tece-
dura — desde que o motor linear 12 nao esteja em operacao. Isso é alcanca-
do pelos imas batente 24 e 26, que sdo formados como imas permanentes,
possuindo uma maior forga de retengdo do que a forga de restauragdo da
mola laminada 14 no caso de deformagéao para as posigoes de extremidade.

Deve-se destacar que a forga de retengdo dos imés permanentes 24 e 26
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possui uma faixa curta e, portanto, sé é relevante nas proximidades dos re-
tentores contrarios magnéticos 30 e 32, e, consequentemente, apenas em
ou nas proximidades da posigao de extremidade respectiva.

A fim, entdo, de se colocar a estrutura de ligo de tear 4 em mo-
vimento, a fim, dessa forma, de se iniciar um movimento de tear a partir da
posi¢cdo de extremidade superior para a posi¢cdo de extremidade inferior ou
da posigao de extremidade inferior para a posi¢cdo de extremidade superior,
o motor linear 12 € colocado em operagdo. A soma das forcas efetivas do
motor linear 12 e a forga da mola da mola laminada 14 no estado deformado,
isso €, em uma das posigoes de extremidade, &€ maior do que a forga de re-
tencdo dos imas permanentes 24 e 26, respectivamente.

Quando a forga de retengao dos imas permanentes 24 e 26 é
superada, o movimento do ligo de tear é realizado em sua maioria pela forga
da mola da mola laminada 14, e o motor linear 12 move juntamente com es-
se movimento sem contribuir de forma significativa com o mesmo. Quando a
outra posigao de extremidade € alcangada, isso €, por exemplo, quando o
ima batente inferior 26 entra na faixa efetiva do retentor contrario magnético
inferior 32, a posi¢cdo de extremidade renovada é alcangada e a mola lami-
nada 14 permanece deformada, visto que a forga do ima permanente 26
nessa posigao é superior a forga de restauragdo da mola laminada 14, e o
motor linear 12 n&o auxiliar a ultima.

O perfil de forga do movimento ¢ ilustrado no diagrama de for-
¢as na figura 3. Na modalidade ilustrativa mencionada aqui, a mola laminada
tipo anel 14 é operada na faixa linear, de forma que o diagrama de forgca de
mola 100 possa ser representado por uma linha reta. A forga de mola é auxi-
liada pela forga do fio de urdidura 106 apenas de forma insignificante, de
forma que a forga do fio de urdidura 106 ndo tem qualquer fungdo aqui. O
diagrama de ima batente 102 ilustra claramente a faixa curta das forgas
magnéticas, que agem apenas quando os imas batente 24, 26 estdao nas
proximidades diretas dos retentores contrarios magnéticos 30, 32 e uma po-
sicdo de extremidade foi assumida. O diagrama das forgas de espiral 104 do

motor linear 12 possui uma forga constante no modo de operagdo descrito
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aqui, que pode ser direcionado em uma diregdo ou em outra, dependendo
da polaridade.

Nas modalidades ilustrativas descritas aqui, o motor linear 12 é
formado de tal forma que, em adigdo a posigdo superior e a posigéo inferior,
uma posicgéo intermediaria do ligo de tear pode ser assumida, e o lico de tear
pode ser movido dessa posigdo intermediaria para a posigdo superior ou
para a posigao inferior.

Esse modo operacional tem a finalidade de uma posi¢cdo de
descanso poder ser assumida, uma posigcédo na qual a mola laminada 14 nao
exerga qualquer forga na estrutura de ligo de tear. O aparelho de ligo de tear
€ controlado exclusivamente por meio do motor linea, que, para essa finali-
dade, é conectado a uma unidade de controle de uma maquina de tecedura
de uma forma que nao é representada em qualquer detalhe adicional.

As figuras 4 e 5 ilustram um aparelho de tear de acordo com
uma segunda modalidade ilustrativa, compreendendo uma multiplicidade de
aparelhos de ligo de tear 24-2¢ com, em cada caso, uma estrutura de ligo de
tear 4 de acordo com uma modalidade ilustrativa preferida. Dos quadros de
lico de tear 4, apenas os suportes de lico de tear 6 sdo representados aqui.
Na modalidade que ¢ ilustrada nas figuras 4 e 5, as estruturas de ligo de tear
4 sdo conectadas no topo ou fundo por meio de um conector de lico de tear
8 a uma estrutura de suporte 10, que para sua parte é conectada a um motor
linear 12 e entdo adicionalmente conectada a uma mola laminada 14 ou 16
formada tipo anel. As molas laminadas inferiores 14 sao fixadas a um bloco
de tear fixo inferior 18 com um retentor de mola 20, ao passo que as molas
laminadas superiores 16 sdo fixadas a um bloco de tear fixo superior 22, da
mesma forma que um retentor de mola 20. As molas laminadas 14 e 16 a-
gem, por sua vez, como molas de tensdo/compressao e a disposi¢ao e ajus-
te de mola sao escolhidos de forma que as estruturas de ligo de tear 4 este-
jam na posigao de tear intermediaria na posigdo de descanso das molas 14,
16.

Nas estruturas de suporte 10, os retentores contrarios magnéeti-

cos 30 e 32 sao respectivamente fixados a partir de dento no topo e no fun-
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do. O bloco de tear inferior 18 e o bloco de tear superior 22 possuem, res-
pectivamente, nas extremidades superior e inferior uma parte de bloco 28, a
qual os imas batente 24 e 26 sao fixados. Na presente modalidade ilustrati-
va, os imas batente 24 e 26 sdo dispostos em um plano inclinado. A esse
respeito, as inclinagdes sao ajustaveis de acordo com a inclinagao desejada
de funcionamento do fio de urdidura do tear superior e do tear inferior, res-
pectivamente.

Os motores lineares 12 possuem, em cada caso, condutores e-
letricos 46 que sao levados a uma placa de conexdo 48, por meio da qual os
motores lineares 12 podem ser conectados a uma unidade de controle.

Uma modalidade ilustrativa adicional para a realizagido da pre-
sente invengao é representada nas figuras 6 e 7.

A figura 6 ilustra o diagrama da regido de tecedura da maquina
de tecedura de acordo com uma modalidade ilustrativa adicional em vista
lateral. O aparelho de tear com os aparelhos de ligo de tear 2 corresponde a
primeira modalidade ilustrativa e ndo sera descrito adicionalmente aqui.

Na figura 6, o aparelho de ligo de tear 2 possui respectivamente
acima e abaixo da bobina plana 34 do motor linear 12 um elemento de re-
tengdo de agdo magnética superior e inferior 130, 132 — na modalidade ilus-
trativa feito de ferro — que entra alternadamente no campo magnético dos
imé&s espiralados 26 e 38 e formam com os mesmos dispositivos de retengao
superior e inferior 130, 36; 132, 38.

O aparelho de lico de tear €, por sua vez, formado simetrica-
mente com relagdo a uma linha central M, a fim de evitar forgas transversais.

Por meio do dispositivo de retengdo superior 130, 36 ou do dis-
positivo de retengao inferior 132, 38, a estrutura de lico de tear 4 &, por sua
vez, mantida de forma segura na posi¢édo de extremidade superior ou na po-
sicdo de extremidade inferior — que corresponde a posi¢cao de tear superior €
a posicao de tear inferior dos fios de urdidura de um tear de tecedura — des-
de que o motor linear 12 nao esteja em operagéo. Isso € alcangado pelo dis-
positivo de retengao possuindo uma maior forga de retengéo do que a forga

de restauracao da mola laminada 14 no caso de deformacgdo para as posi-
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¢coes de extremidade. Deve-se destacar que a forga de retengdo do disposi-
tivo de retengdo tem uma faixa curta e é, portanto, relevante apenas no es-
tado no qual tenha entrado na faixa do elemento contrario, e, consequente-
mente, apenas em ou na regiao da posigado de extremidade respectiva.

A fim de entdo se colocar a estrutura de lico de tear 4 em movi-
mento, a fim de, portanto, se iniciar um movimento de tear a partir da posi-
¢ao de extremidade superior para dentro da posi¢gdo de extremidade inferior
ou da posi¢do de extremidade inferior para a posi¢cdo de extremidade supe-
rior, nessa modalidade ilustrativa também o motor linea 12 é colocado em
operacgéo. A soma das forgas efetivas do motor linear 12 e a forga de mola
da mola laminada 14 no estado deformado, isso €, em uma das posi¢des de
extremidade, € superior a forga de retengao do dispositivo de retencgao.

Quando a forga de retengao do elemento de retengao é supera-
da, o movimento do ligo de tear é realizado basicamente pela forga da mola
da mola laminada 14, e o motor linear 12 se move juntamente com esse mo-
vimento sem contribuir de forma significativa para o mesmo. Quando a outra
posigado de extremidade é alcangada, a mola laminada 14 permanece defor-
mada, visto que a forga de retengado do dispositivo de retengdo nessa posi-
Ggao é superior a forga de restauragdo da mola laminada 14, e o motor linear
12 ndo auxilia a ultima.

Listagem de Referéncias

2 aparelho de ligo de tear

21-2¢ grupo de aparelhos de lico de tear

4 estrutura de lico de tear
6 suporte de ligo de tear
8 conector de ligo de tear
10 estrutura de suporte

12 motor linear

14 mola laminada

16 mola laminada

18 bloco de tear

20 retentor de mola
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ima batente superior

ima batente inferior

parte de bloco

retentor contrario magnético superior
retentor contrario magnético inferior
bobina plana

ima espiralado superior

ima espiralado superior

lico de teares

rede de tecedura

suporte de rede

condutores elétricos

placa de conexao

fios de urdidura

diagrama de forga de mola
diagrama de forga magnética
diagrama de forga de bobina
diagrama de forga de fio de urdidura
elemento de retengao superior
elemento de retencgao inferior

linha central
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REIVINDICAGOES

1. Aparelho de tear para uma maquina de tecer, em particular
para uma maquina de tecer fita, compreendendo pelo menos um aparelho
de ligo de tear (2, 24-25) e uma estrutura de lico de tear (4), que é conectado
a um acionador de mola (14, 16) e a um dispositivo de retengdo magnética
(24, 26, 30, 32; 36, 38, 130, 132), que sdo opostos a forga de acionamento
do acionador de mola (14, 16) e sao capazes de reter a estrutura de ligo de
tear (4) em uma posigao de tear superior e uma posigao de tear inferior con-
traria a forga de mola, a estrutura de ligo de tear (4) também sendo conecta-
da a um motor linear (12), pela ativagdo do qual um movimento do ligo de
tear pode ser iniciado, a soma das forgas do acionador de mola (14, 16) e do
motor linear (12) sendo capaz de superar a agdo do dispositivo de retengao
(24, 26, 30, 32; 36, 38, 130, 132), caracterizado pelo fato de o acionador de
mola (14, 16) ser formado como uma mola de tensao/compressao que & pro-
jetada de forma que, quando a estrutura de lico de tear é operada na fre-
quéncia de ressonancia do acionador de mola (14, 16), a parte superior da
energia cinética pode ser obtida do acionador de mola (14, 16).

2. Apareiho de tear, de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-
zado pelo fato de a mola de tensao/compressao ser projetada de forma que,
quando a estrutura de lico de tear € operada na frequéncia de ressonancia
do acionador de mola (14, 16), pelo menos 75% da energia cinética pode ser
obtida do acionador de mola (14, 16).

3. Aparelho de tear, de acordo com a reivindicagéo 1 ou 2, ca-
racterizado pelo fato de o dispositivo de retengéo (24, 26, 30, 32) ser forma-
do como um dispositivo de retengdo descontrolado e compreender dois imas
batente (24, 26) que sao formados como iméas permanentes.

4. Aparelho de tear, de acordo com a reivindicag@o 3, caracteri-
zado pelo fato de o dispositivo de retengao (24, 26, 30, 32) também compre-
ender retentores contrarios magnéticos (30, 32).

5. Aparelho de tear, de acordo com uma das reivindicagbes 1 e
2, caracterizado pelo fato de o dispositivo de retengéo (36, 38, 130, 132) ser

formado como um dispositivo de retengdo descontrolado e compreender i-
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mas de retengao (36, 38) e elementos de retengdo de agdo magnética (130,
132), os ultimos sendo capaz de entrar na faixa efetiva dos iméas de retengéo
(36, 38).

6. Aparelho de tear, de acordo com a reivindicagao 5, caracteri-
zado pelo fato de os imés de retencao (36, 38) serem formados como imas
permanentes e os elementos de retengdo de agdo magnética (130, 132) se-
rem formados como partes de ferro.

7. Aparelho de tear, de acordo com a reivindicagdo 5 ou 6, ca-
racterizado pelo fato de os imés de retengao (36, 38) serem formados como
imas espiralados do motor linear (12).

8. Aparelho de tear, de acordo com uma das reivindicag6es de 1
a 7, caracterizado pelo fato de, em uma terceira posigcao de tear da estrutura
de lico de tear (4), entre a posigao de tear superior e a posi¢gao de tear inferi-
or, nenhuma forga é exercida na estrutura de lico de tear (4).

9. Aparelho de tear, de acordo com a reivindicagao 8, caracteri-
zado pelo fato de a terceira posi¢ao de tear forma uma posi¢gao de tear in-
termediaria da estrutura de lico de tear (4).

10. Aparelho de tear, de acordo com uma das reivindicagbes de
1 a 9, caracterizado pelo fato de o acionador de mola ser formado como uma
mola laminada (14, 16) com uma forga de acionamento em duas diregoes,
com uma deformacgao da posi¢cao de descanso da mola laminada (14, 16)
oposta a essas diregoes.

11. Apareiho de tear, de acordo com a reivindicagao 10, caracte-
rizado pelo fato de a mola laminada (14, 16) ser formada tipo anel.

12. Aparelho de tear, de acordo com uma das reivindicagoes de
1 a 8, caracterizado por uma mola laminada adicional formada tipo anel na
outra extremidade do aparelho de ligo de tear.

13. Aparelho de tear, de acordo com uma das reivindicagdes de
1 a 12, caracterizado pelo fato de o aparelho de lico de tear ser formado si-
metricamente com relagdo a seu eixo geométrico central.

14. Aparelho de tear, de acordo com uma das reivindicagbes de

1 a 13, caracterizado pelo fato de possuir um numero de aparelhos de tear
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(24-26) disposto em um grupo.

15. Aparelho de tear, de acordo com a reivindicagao 14, caracte-
rizado pelo fato de os aparelhos de tear (21-2) serem dispostos de forma
alternada um com o outro de forma que as molas (14, 16) sejam dispostas
de forma alternada uma com a outra, uma ou mais em cima e uma ou mais
embaixo.

16. Aparelho de tear, de acordo com uma das reivindicagdes 3,
4 ou 8 a 15, caracterizado pelo fato o aparelho de lico de tear (2, 24-26) pos-
suir uma estrutura de suporte (10) que € conectada a estrutura de ligo de
tear (4) e encerra uma parte de bloco fixa (28), os iméas batente (24, 26)
sendo dispostos no lado superior e no lado de baixo da parte de bloco (28) e
os retentores contrarios magnéticos (30, 32) sendo dispostos nas partes su-
perior € inferior da estrutura de suporte.

17. Aparelho de tear, de acordo com a reivindicagdo 16, caracte-
rizado pela parte de bloco (28) possuir uma parte superior € uma parte infe-
rior, que pode ser ajustada de acordo com a inclinagao do funcionamento
dos fios de urdidura do tear superior e tear inferior, respectivamente.

18. Aparelho de tear, de acordo com uma das reivindicagbes de
1 a 17, caracterizado pelo fato de o motor linear (12) possuir uma bobina

plana (34) que é disposta no plano da estrutura do ligo de tear (4).
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RESUMO
Patente de Invencéo: "APARELHO DE TEAR PARA UMA MAQUINA DE
TECER, EM PARTICULAR UMA MAQUINA DE TECER FITA".

A presente invengao refere-se a uma pequena exigéncia de es-
pago, uma baixa exigéncia de energia e, portanto, uma frequéncia de tece-
dura aumentada possivel em um aparelho de tear, um acionador de mola
(14, 16) é proposto que é conectado ao dispositivo de retengdo de acao
magnética (24, 26, 30, 32; 36, 38, 130, 132). Os dispositivos de retengao
(24, 26, 30, 32; 36, 38, 130, 132) sao capazes de reter o quadro de ligo de
tear (4) em uma posigcao de tear superior e em uma posi¢cao de tear inferior
contraria a forga da mola. Adicionalmente, o quadro de ligo de tear (4) é co-
nectado a um motor linear (12). Um movimento de ligco de tear pode ser inici-
ado pelo dito motor linear (12). De acordo com a invengdo, o acionador de
mola (14, 16) é configurado como uma mola de tensdo/compressido que é
projetada de tal forma que, durante a operagao do quadro de ligo de tear na
frequéncia ressonante do acionamento de mola (14, 16), a maior parte da

energia cinética pode ser obtida a partir do acionador de mola (14, 16).
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