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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
obróbki włókien lub przędzy. Sposobem
według wynalazku można obrabiać włók¬
na i przędzę bawełnianą, lnianą, wełnianą,
włókna jedwabiu sztucznego i przędzę mie¬
szaną.

Sposób według wynalazku niniejszego
polega na wytwarzaniu na włóknach wgięć,
które wytwarza się przez odkształcanie i
utrwalanie tych wgięć przez usztywnianie
ich odpowiednim materiałem elastycznym,
np. sztuczną żywicą. Włókna w ten sposób
obrobione zachowują te odkształcenia na¬
wet po myciu lub praniu.

Sposób przeprowadza się tak, że włók¬
na nasyca się roztworem początkowego

względnie pośredniego produktu konden¬
sacji składników, tworzących żywicę
sztuczną, po czym włókna fałduje się i
ogrzewa, dzięki czemu niedostatecznie
skondensowana żywica sztuczna konden-
suje się ostatecznie i utrwala.

W obecności kwasu można strącać nie¬
co produktu kondensacyjnego z jego roz¬
tworu w postaci nierozpuszczalnych drob¬
nych cząstek, zmniejszających połysk
włókna lub przędzy.

Sposobem według wynalazku niniej¬
szego otrzymuje się włókna o wyglądzie
wełny dzięki nadanej im kędzierzawości
i zmniejszeniu połysku..

W celu przyśpieszenia ostatecznej kon-



dem*C)i mwioy S«ta$H*f można doda¬
wać doi rozitwoni tej1 żywicy prizyśpiesza-
czai lub też nasycać włókna przyśpiesza¬
czem przed iftasyoaniem ich litworem ży¬
wicy.

Ten przyśpieszacz l^b katalizator może
być kwasem; lecz jeśli kwasu doda się w
dostatecznej iloścj i w dostatecznym czasie

s przE^ susz^eniim, to działa on również jako
czynnik strącający i tworzy wtedy nieroz¬
puszczalny biały osąd, który zmniejsza po¬
łysk materiału.

Mechaniczne odkształcanie włókien mo¬
że być uskuteczniane zą. pomoeą profilo¬
wanych walców lub innych urządzeń me¬
chanicznych, przez śrubowe skręcanie
przędzy lub też po prostu przez gniecenie
masy nasyconych włókien, po nasyceniu ich
roztworem częściowo skondensowanych
składników żywicy.

Włókna, obrobione sposobem według
wynalazku, mogą być przędzone razem z
włóknami nieobrobionymi, a przędza, obro¬
biona sposobem według wynalazku, może
być tkana z przędzą nieobrobioną.

Włókna mogą być skędzierzawione re¬
gularnie lub nieregularnie.

W celu utrwalenia, wytworzonych fałd
na włóknach lub nitkach przędzy zamiast
nasycania roztworem nie zupełnie skonden¬
sowanej żywicy można nasycać włókna lub
pr##teę roztworem zupełni* skaadensowi^
&yęh żywic w rozpusjcualniku orgaaicz-

Dodatnie wymH oksymie się w razi*
merceryzowaijja i \lvk] obfófcki kwaaera
joateriafa* z prsędzy obrobionej sposobem
we^łag wynąlazk* albo wypw*iso$e} z
wtókioa oferoWoj&ych tym *p&fiobexq,

Przęckę taką po ofasztąłomm można
stosować zamiast sierści przy wytwarzaniu
materiałów wtec&atycb De teśa min na-
&fe <*£ jzwłajR^ęsm prg«d«*i w fetórej pe-
azezegótae nici zostajty odktstałcwie i
utrwalone, a następnie? skrócone w fwłwręt-

takie) przędzy

nadane jej skręty dążą do odkręcania się,
co jest w tym przypadku pożądane.

Poniżej opisane są przykłady wyko¬
nywania sposobu według wynalazku.

Przykład h 50 g mocznika gotuje się z
200 g obojętnego 40%-owego roztworu for¬
maldehydu w ciągu trzech minut i następ¬
nie ochładza się. Po dodaniu 4 cm3 35%-
owego roztworu kwasu winnego gotuje się
mieszaninę w ciągu 10 — 15 minut i otrzy¬
muje się roztwór, który rozcieńcza się wo¬
dą w flośpi równej połowie lub całej ilości
roztworu.

Przędzę z jedwabiu sztucznego lub ba¬
wełny (merceryzowaną lub niemerceryzo-
waną) nasyca się powyższym roztworem,
prasuje lub odwirowuje w celu oddzielenia
nadmiaru cieczy, a następnie suszy w tem¬
peraturze 60 — 80°C, po czym przepuszcza
się ją pomiędzy dwoma profilowanymi
walcami ogrzewanymi w celu odkształcenia
jej w pożądanym stopniu. Jeżeli przepusz¬
czanie między ogrzewanymi walcami nie
wystarcza- do utrwalenia żywicy, to przędzę
ogrzewa się w komorze ogrzewczej lub w
podobnie działającym przyrządzie. Wresz¬
cie przędzę myje się.

Dzięki stosowaniu rozmaitych środków
nasycających można otrzymywać różne ro¬
dzaje przędzy, od miękkiej aż do twardej.

Nici przędzy można odkształcać nie
tylko aa pomaca walcdw profilowanych, ale
można je nawijać naokoło drutów w celu
otrzymania spiralnego skrętu, który zostaje
następnie utrwalony.

Zamiast żywicy syntetycznej, całkowi¬
cie lub częściowo skondensowanej, lub jej
składników można też używać środka oj^-
sowo utrwalającego włókna, który się usu¬
wa, następnie $ tkaniny wytworzonej z tych
wtókien.

Przykład II, Przędna bawełniana, aa*
Wfzflm w saany sposób* np* w roztwor&e
ługu sodowego lub kSwaste siarkowym $
odpowiedniej gęstości, nabywa elastycz¬
ności.
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Przędz* obrobiona w ten sposói), traci
prawie zupełnie zniekształcenie w czasie
tkania. Zniekształcenie te może byt utrzy¬
mane i nawet zwiększone w razie zastoso¬
wania przy obróbce środków utrwalają¬
cych.

Przędzę bawełnianą nasyca się roztwo¬
rem ługu sodowego o 60° Tw i swoibodkłie
rozpościera się w celu osiągnięcia jak naj¬
większego jej skurczenia się. Następnie
ług sodoMry wymywa się w znany sposób, a
przędzę odwirowuje się i obrabia roztwo¬
rem, mogącym tworzyć sztuczną żywicę,
tak, jak podano w przykładzie I, po czym
suszy się ją w niskiej temperaturze, a na¬
stępnie ogrzewa się utrzymując tempera¬
turę'170*0 lub inną temperaturę, co powo¬
duje twardnienie sztucznej żywicy, która
utrwala odkształcenia powstałe w czasie
kurczenia się przędzy. Otrzymana przędza
posiada dużą elastyczność.

Przykład III. 50 g mocznika gotuje się
z 100 g obojętnego 40%-owego roztworu
formaldehydu i 4,5 g amoniaku o ciężarze
właściwym 0,880 w ciągu 2 — 3 minut, a
następnie roztwór szybko się ostudza, po
czym do roztworu dodaje się 3 cm3 33%-
owego kwasu winnego. Otrzymany roztwór
rozcieńcza się wodą w ilości równej całej
ilości roztworu lub połowie tej ilości.

Włókna jedwabiu sztucznego w postaci
niedoprzędu nasyca się tym roztworem w
odpowiednim urządzeniu a nadmiar cieczy
oddziela się przez odessanie lub odwirowa¬
nie.

Usunięcie nadmiaru cieczy jest niezbęd¬
ne i powinno być przeprowadzone staran¬
nie, ponieważ w przeciwnym razie włókna
zlepiają się ze sobą. Następnie włókna
suszy się w temperaturze 60 — 80°C, po
czym przepuszcza się je pomiędzy profilo¬
wanymi walcami lub przez inne urządze¬
nie w celu odkształcenia ich w odpo¬
wiednim stojpniu, po czym żywicę utwar¬
dza się w celu utrwalenia kształtu włó¬
kien.

W sposobie opisanym V tym przykła¬
dzie można także zastosować roztwór po¬
dany w przykładzie I.

Przykład IV. Włókna jedwabiu sztucz¬
negonasyca; się roztworem! zawierającym 60
części mocznika, 100 części 40% -owego obo¬
jętnego roztworu formaldehydu i 3% oleju
czerwieni tureckiej. Następnie włókna wyci¬
ska się w) celu usunięcia nadmiaru cieczy
To wyciskanie w odpowiednim urządzeniu
zniekształca włókna i nadaje im kędzierza¬
wy wygląd. W tym stanie włókna poddaje
się działaniu par kwasu, np. par kwasu oc¬
towego lub chlorowodorowego, które powo¬
dują kondensację mocznika z formaldehy¬
dem i w ten sposób utrwalają odkształce¬
nia włókien, lub też włókna poddaje się
działaniu 2%-owego roztworu kwasu sol¬
nego, przetłaczanego szybko przez masę
włókien, co umożliwia przebieg reakcji,
aż do strącenia białego proszku.

Następnie włókna zobojętnia się i my¬
je. Po wysuszeniu są one kędzierzawe i nie
posiadają połysku.

W celu zwiększenia elastyczności włó¬
kien można je zwilżyć mieszaniną aldehydu
mrówkowego i rozcieńczonego kwasu or¬
ganicznego, następnie wysuszyć w niskiej
temperaturze, a w końcu ogrzewać w tem¬
peraturze 170° w ciągu 2 minut.

Przykład V. Włókna jedwabiu sztucz¬
nego nasyca się roztworem 60 części mocz¬
nika, 100 części 40% -owego obojętnego for¬
maldehydu i 3% tureckiego oleju czerwo¬
nego, a następnie mocno się wyżyma w od¬
powiednim urządzeniu, w celu wydzielenia
nadmiaru cieczy. Tak nasycone włókna za¬
nurza się w 3%-owym roztworze kwasu
winnego, po czym nadmiar cieczy znów się
usuwa, a włókna pozostawia się w spoko¬
ju aż do zmniejszenia połysku. Następnie
włókna suszy się w temperaturze 60°—■
80*0, a wreszcie yr ciągu 2 minut ogrzewa
stosując temperaturę 170°C. Otrzymane
włókna są tak kędzierzawe, sprężyste i ma¬
towe, jak włókna wełniane.
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Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób obróbki włókien, przędzy
lub podobnych materiałów włóknistych
przed przędzeniem lub tkaniem, znamien¬
ny tym, że materiały te nasyca się roztwo¬
rem substancji, mogących wytworzyć żywi¬
cę sztuczną, i wytwarza się na tych mate¬
riałach trwałe lub przez pewien czas trwa¬
łe odkształcenia, które następnie utrwala
się przez ogrzewanie nasyconych włókien
lulb przędzy i przeprowadzanie żywicy w
stan nierozpuszczalny.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tym, że materiał celulozowy, np. jed¬
wab sztuczny, traktuje się roztworem mo¬
gącym, wytworzyć żywicę sztuczną, oraz

środkiem strącającym np. kwasem, a na¬
stępnie odkształca, np. przez gniecenie
podczas nasycania lub po nim, tak, by wy¬
tworzyć kędzierzawe włókna pozbawione
połysku.

3. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tym, że przędzę lub włókna podczas nasy¬
cania składnikami żywicy sztucznej lub po
nim odkształca się mechanicznie za pomo¬
cą profilowych walców lub przez skręca¬
nie ich śrubowo w celu wytworzenia od¬
kształceń, utrwalanych żywicą sztuczną.

T o o t a 1 Br o a d h u r s t
Lee Company Limited.

Zastępca: Inż. M. Brokman,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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