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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
obrobki wlokien lub przedzy. Sposobem
wedlug wynalazku mozna obrabiaé¢ wiék-
na i przedze bawelniana, Iniana, welniana,
wlékna jedwabiu sztucznego i przedze mie-
szana. :

Sposéb wedtug wynalazku niniejszego
polega na wytwarzaniu na wtéknach wgieé,
ktére wytwarza si¢ przez odksztalcanie i
utrwalanie tych wgieé przez usztywnianie
ich odpowiednim materialem elastycznym,
np. sztuczna zywica. Wiokna w ten sposéb
obrobione zachowuja te odksztalcenia na-
‘wet po myciu lub praniu.

Sposéb przeprowadza sie tak, ze wlok-
na nasyca si¢ roztworem poczatkowego

wzglednie posredniego produktu konden-
sacji skladnikéw, tworzacych zZywice
sztuczna, po czym wiékna falduje sie i
ogrzewa, dzieki czemu niedostatecznie
skondensowana zywica sztuczna konden-
suje sie ostatecznie i utrwala.

W. obecnosci kwasu mozna stracaé nie-
co produktu kondensacyjnego z jego roz-
tworu w postaci nierozpuszczalnych drob-
nych czastek, zmniejszajacych potysk
wlékna lub przedzy.

Sposobem wedtug wynalazku niniej-
szego otrzymuje sie wiokna o wygladzie

‘welny dzieki nadanej im kedzierzawosci

i zmniejszeniu polysku.
W celu przyspieszenia ostatecznej kon-



demsesii iywioy setucemei moina doda-
waé do roztworu tej Zywicy przy$piesza-
cza lub tez nasyca¢ wlokna przyspiesza-
czem przed masycamiem ich pegtworem Zzy-
Ten przyspieszacz lub katalizator moze
byé kwasem, lecz jesli kwasu doda sie¢ w
_ dostatecznej 1lo§c_} i w dostatecznym czasie
. przpd, msz@m)m to dziala on réwniez jako
czynnik' stra‘ca.ja‘cy i tworzy wtedy nieroz-
puszczalny bialy osad, ktéry zmniejsza po-
lysk materiatu.

Mechaniczne odksztalcanie wlokien mo-
ze byé uskuteczniage za pomoes profilo-
wanych walcow lub inaych urzadzer me-
chanicznych, przez s$rubowe skrecanie
przedzy lub tez po prostu przez gniecenie
masy nasyconych wiékien po nasyceniu ich

roztworem cze$ciowo skondensowanych
sktadnikow zywicy.
W1tékna, obrobione sposobem wedlug

wynalazku, moga byé przedzone razem z
wloknami nieobrobionymi, a przedza, obro-
biona sposabem wedlug wynalazku, moze
byé tkana z przedza nieobrobiona.

Wiokna moga byé skedzierzawione re-
gularnie lub nieregularnie.

W celu utrwalenia wytworzonych fatd
na wloknach lub nitkach przedzy zamiast
nasycania roztworem nie zupelnie skonden-
sowanej gywicy mozna nasycaé wiékna lub
przedze roziworem zupelaie skondensowa-
oyeh iywic w rozpusicralniku oeganicz-
Rnym.

Dodatnie wyniki elrzymmje sie w razie
merceryzowania & {lub) obrébki kwasem
wmaterialy z praedzy obrobionej sposobem
wedlug wynalazky albo wypezedzonej z
widkien obrobionych tym sposobem,

Przedze taka po odksztaleemin. moina
stosowaé zamiast siersci przy wylwarzaniu
matgrialéw wlochatych. Do tege celu. na-
daje sie zwlasaeza przedza, w kidrej po-
szezegolne nici zostaly odkeztalcome i
utrwalone, a nastepnie skrecone w adwrot-
. uym kierusky. Po pocigoiay tekie] przedzy

czanie miedzy ogrzewanymi walcami

nadane jej skrety daza do odkrecania sie,

co jest w tym przypadku pozadane.
Ponizej opisane sg przyklady wyko-

nywania sposobu wedlug wynalazku.

Przyktad I, 50 g mocznika gotuje sie z
200 g obojetnego 40 % -owego roztworu for-
maldehydu w ciagu trzech minut i nastep-
nie ochtadza sie. Po dodaniu 4 cm3 35%-
owego roztworu kwasu winnego gotuje sie¢
mieszaning w ciagu 10 — 15 minut i otrzy-
muje si¢ roztwér, ktory rozcieficza si¢ wo-
da w osci réwnej potowie lub calej ilosci
roztworu..

Przedze z jedwabiu sztucznego lub ba-
welny (merceryzowana lub niemerceryzo-
wana) nasyca si¢ powyzszym roztworem,
prasuje lub odwirowuje w celu oddzielenia
nadmiaru cieczy, a nastepnie suszy.w tem-
peraturze 60 — 80°C, po czym przepuszcza
si¢ ja pamiedzy dwoma profilowanymi
walcami ogrzewanymi w celu odksztalcenia
jej w pozadanym stopniuw. Jezeli przepusz-
nie
wystarcza do strwalenia zywicy, to przedze
ogrzewa sie w komorze ogrzewczej lub w
podobnie dzialajacym przyrzadzie. Wresz-
cie przedze myije sie.

Dzigki stosowaniu rozmaitych srodkéw
nasycajacych mozna otrzymywaé rézne ro-
dzaje przedzy, od miegkkiej az do twarde;j.

Nici przedzy mozna odksztalcaé nie
tylko za pomoca walcéw profilowanych, ale
moina je mawijaé naokoto drutéw w celu
otrzymania spiralnego skretw, ktéry zostaje
nastepnie utrwalony.

Zamiast zywicy syntetycznej, calkowi-
cie lub czesciowo skondensowanej, lub jej
skladnikow moina ted uiywaé sredka caa-
sowo utrwalajacego wlokna, ktory sie usu-
wa, nastepnie z tkaniny wytworzonej z tych
wiokien.

Przyklad II. Przedza bawelniana, za-
DWZORA W Z8aRy sposdb, ap. w roatworre
lugu sodowego lub kwasie sisrkowym o
odpowiedniej gestasci, nabywa elastycz-



' Przedza ebrobiona w ten sposéh, traci
prawie zupelnie znieksztalocenie 'w crasie
tkania. Znicksztalcenie to moie by¢ utrzy-
mane i nawet zwickszone w razie zastoso-
wania przy obrébce $rodkéw utrwalaja-
cych,

Przedze hawetniana nasyca sie roztwo-
rem tugu sodowego o 60° Tw i swobodnie
rozposciera si¢ w celu osiagniecia jak naj-
wigkszego ' jej skurczenia si¢. Nastepnie
tug sodowy wymywa si¢ w znany sposob, a
przédze odwirowuje sie i obrabia roztwo-
rem, mogacym tworzyé sztuczna zywice,
tak, jak podamo w prezykladzie I, po czym
suszy si¢ ja w niskiej temperaturze, a na-
stepnie ogrzewa sie¢ utrzymujac tempera-
turg 170°C ub inng temperaturg, co powo-
duje twardnienie sztucznej zywicy, ktéra
utrwala odksztalcenia powstale w czasie
kurczenia si¢ przedzy. Otrzymana przedza
posiada duza elastycznosé.

Przyktad III. 50 g mocznika gotuje sie
z 100 g obojetnego 40%-owego roztworu
formaldehydu i 4,5 ¢ amoniaku o cigzarze
wlasciwym 0,880 w ciagu 2 — 3 minut, a
nastepnie roztwér szybko sie ostudza, po
czym do roztworu dodaje si¢ 3 cm® 33%-
owego kwasu winnego. Otrzymany roztwor
rozcieficza sie woda w iloéci rownej calej
ilosci roztworu lub polowie tej ilosci.

Wiékna jedwabiu sztucznego w postaci
niedoprzedu nasyca si¢ tym roztworem w
odpowiednim urzadzeniu a nadmiar cieczy
oddziela si¢ przez odessanie lub odwirowa-
nie.

Usunigcie nadmiaru cieczy jest niezbed-
ne i powinno byé przeprowadzone staran-
nie, poniewaz w przeciwnym razie wlékna
zlepiaja si¢ ze soba. Nastepnie wlokna
suszy si¢ w temperaturze 60 — 80°C, po
czym przepuszcza si¢ je pomigdzy profilo-
wanymi walcami lub przez inne urzadze-
nie w celu odksztatcenia ich w odpo-
wiednim stopniu, po czym zZywice utwar-
dza si¢ w celu utrwalenia ksztaltu wlé-
kien.

W ‘sposobie opisanym w tym przykla-
dzie mozna takze zastosowaé roztwér po-
dany w przykladzie I.

Przyktad IV. Wiokna jedwabiu sztucz-
nego nasyca si¢ roztworem zawierajacym 60
czesci mocznika, 100 czesci 40% -owego obo-
jetnego roztworu formaldehydu i 3% oleju
czerwieni tureckiej. Nastepnie wiokna wyci-
ska sie¢ w celu usuniecia nadmiaru cieczy
To wyciskanie w odpowiednim urzadzeniu
znieksztalca wldkna i nadaje im kedzierza-
wy wyglad. W tym stanie wiokna poddaje
si¢ dzialaniu par kwasu, np. par kwasu oc-
towego lub chlorowodorowego, ktére powo-
duja kondensacjée mocznika z' formaldehy-
dem i w ten sposéb utrwalaja odksztalce-
nia wlékien, lub tez wlbkna poddaje sie
dzialaniu 2% -owego roztworu  kwasu sol-
nego, przetlaczanego szybko przez mase
wlokien, co umozliwia przebieg reakcji,
az do stracenia biatego proszku.

Nastepnie wiokna zobojetnia sie i my-
je. Po wysuszeniu sa one kedzierzawe i nie
posiadaja polysku.

W celu zwigkszenia elastycznosci wté-
kien mozna je zwilzyé mieszaning aldehydu
mréwkowego i rozciericzonego kwasu or-
ganicznego, nastepnie wysuszyé w niskiej
temperaturze, a w koricu ogrzewaé w tem-
peraturze 170° w ciagu 2 minut.

Przyktad V. Wiékna jedwabiu sztucz-
nego nasyca si¢ roztworem 60 czesci mocz-
rika, 100 czesci 40% -owego obojetnego for-
maldehydu i 3% tureckiego oleju czerwo-
nego, a nastepnie mocno si¢ wyzyma w od-
powiednim urzadzeniu, w celu wydzielenia
nadmiaru cieczy. Tak nasycone wiékna za-
nurza si¢ w 3%-owym roztworze kwasu
winnego, po czym nadmiar cieczy znéw si¢
usuwa, a wldkna pozostawia si¢ w spoko-
ju az do zmniejszenia polysku. Nastepnie
wlokna suszy si¢ w temperaturze 60° —
80°C, a wreszcie w ciagu 2 minut ogrzewa
stosujgc temperature 170°C. Otrzymane
wldkna sa tak kedzierzawe, sprezyste i ma-
towe, jak wlékna welniane.



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrobki wlokien, przedzy
lub podobnych materialow wléknistych
przed przedzeniem lub tkaniem, znamien-
ny tym, Ze materialy te nasyca si¢ roztwo-
rem substancji, mogacych wytworzyé zywi-
ce sztuczna, i wytwarza si¢ na tych mate-
rialach trwale lub przez pewien czas trwa-
te odksztalcenia, ktére nastepnie utrwala
si¢ przez ogrzewanie nasyconych wlékien
lub przedzy i przeprowadzanie zywicy w
stan nierozpuszczalny.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze material celulozowy, np. jed-
wab sztuczny, traktuje si¢ roztworem mo-
gacym wytworzy¢é zywice sztuczna, oraz

$rodkiem stracajacym np. kwasem, a na-
stepnie odksztalca, np. przez gniecenie
podczas nasycania lub po nim, tak, by wy-
tworzyé kedzierzawe wldékna pozbawione
polysku.

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze przedze lub wlékna podczas nasy-
cania skladnikami zywicy sztucznej lub po
nim odksztalca si¢ mechanicznie za pomo-
ca profilowych walcow lub przez skreca-
nie ich §rubowo w celu wytworzenia od-
ksztalcen, utrwalanych zywica sztuczna.

Tootal Broadhurst
Lee Company Limited.
Zastepca: Inz, M. Brokman,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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