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Zusammenfassung:

Lichtquellen-Trageinheit (10) mit einem Tragkdrper (11), der
wenigstens einen Montagebereich (14) fiir die Montage zumindest
einer Lichtquelle (2), vorzugsweise einer LED (3), aufweist, und
der eine Bezugsebene (12) definiert, gegeniiber welcher die Lich-
tabstrahlrichtung (5) der Lichtquelle (2) in der vorgegebenen
Betriebsposition geneigt verl#iuft, wobei der Montagebereich (14)
durch einen mit dem Ubrigen Tragkdrper (11) beweglich ver-
bundenen Sockel (15) gebildet ist, der relativ zum Tragkdrper
(11) aus einer anféanglichen Lichtquellen-Montageposition, ent-
sprechend der Bezugsebene, in die Betriebsposition bewegbar ist.

(Fig. 2)
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Die Erfindung betrifft eine Lichtquellen~-Trageinheit mit einem
Tragkoérper, der wenigstens einen Montagebereich fiur die Montage
zumindest einer Lichtquelle, vorzugsweise einer LED, aufweist,

und der eine Bezugsebene definiert, gegeniiber welcher die Lich-
tabstrahlrichtung der Lichtquelle in der vorgegebenen Betriebs-
position geneigt verl&uft.

Derartige Trageinheiten dienen insbesondere zur Anbringung von
Leuchten, wie etwa Schluss- bzw..Rﬁckleuchten, Blinkleuchten,
usw., in Kraftfahrzeugen, wobei die Technologie dahingeht, Licht
emittierende Dioden (LEDs) fiir derartige KFZ-Leuchten zu
verwenden. Beispielsweise koénnen 10 oder 20 LEDs im Zuge der
Realisierung einer Schlussleuchte, eines Bremslichts oder einer
Blinkleuchte eingesetzt werden, abhingig von der Stirke der

LEDs. Dabei ergibt sich die Notwendigkeit, dass die Trageinheit
mit dem Tragkérper nicht in exakter rechtwinkeliger oder par-
alleler Ausrichtung, bezogen auf die Fahrtrichtung des Kraft-
fahrzeuges, an einem Karosserieteil des letzteren montiert
werden kann, so dass beim Montieren der Lichtquellen, insbeson-

dere LEDs, auf dem Tragkdrper in einem Automaten (Roboter) ein
dreidimensionales (3D-)Bestiicken oder Montieren erforderlich
ist. Im Zuge einer solchen Bestilickung werden beispielsweise LEDs
auf mit Leiterbahnen versehene Tragkdrper, die erhitzt werden,
um das Leitermaterial flieRfihig zu machen, aufgedriickt und fi-
xiert. Ein derartiges 3D-Bestiicken ist jedoch aufwendig und
mihsam, wobei kostenintensive Automaten mit entsprechend umfang-
reicher fir die x-, y- und z-Steuerung erforderlich sind. Dem-
gegentiber sind Automaten, die eine 2D-Bestiickung durchfiihren,
vom Bestiicken von Leiterplatten bekannt und in der Technik gut
eingefihrt, und sie sind vergleichsweise einfach und billig. Es
besteht daher Bedarf an einer Technologie, die trotz des Einbaus
einer Lichtquellen-Trageinheit in einer vorgegebenen Winkellage
eine 2D-Bestilickung von Trageinheiten mit Lichtquellen
ermodglicht.

Es ist demgemif Aufgabe der Erfindung, eine Lichtquellen-
Trageinheit der eingangs angefiihrten Art vorzusehen, die eine
Montage der Lichtquelle, insbesondere LED, in einer 2D-Be-
stickungstechnik erm¢glicht, wobei andererseits nichtdesto-
weniger eine Anbringung der Trageinheit samt Lichtquelle in der
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jeweiligen Einrichtung, z.B. an einem Karosserieteil eines
Kraftfahrzeuges, in einer vorgegebenen Winkellage derart méglich
sein soll, dass dann die Abstrahlrichtung der Lichtquelle einer
vorgegebenen Richtung, etwa der Liangsrichtung oder Fahrtrichtung

des Kraftfahrzeuges, entspricht.

Die Erfindung basiert dabei auf der Erkenntnis, dass ein 2D-Be-
stlicken, wie es etwa vom Bestiicken von Leiterplatten her bekannt
ist, dann bei der Montage von Lichtquellen auf Trageinheiten der
hier in Rede stehenden Art méglich wird, wenn der Montagebereich
der Trageinheit nicht fix an der Trageinheit vorgesehen ist,
sondern durch einen relativ dazu (bzw. zur genannten Be-
zugsebene) verstellbaren Teil gebildet wird, wobei durch die
Verstellung die schlieflich in der endgiiltigen Betriebsposition
gewlnschte Ausrichtung der Lichtquelle ermbglicht wird.

Die erfindungsgemdf Lichtquellen-Trageinheit der eingangs ange-
fihrten Art ist dadurch gekennzeichnet, dass der Montagebereich
durch einen mit dem tibrigen Tragkdrper beweglich verbundenen So-
ckel gebildet ist, der relativ zum Tragk®rper aus einer anfing-
lichen Lichtquellen-Montageposition, entsprechend der Bezugs-
ebene, in die Betriebsposition bewegbar ist.

Die Erfindung geht somit vom Konzept eines fixen Tragkdrpers ab,
bei dem die Bezugsebene - bedingt durch die Montagelage in der
Jeweiligen Einrichtung, insbesondere an einem Karosserieteil
eines Kraftfahrzeuges, und die Montageebene der Lichtquelle
(bzw. demgemdB die Lichtabstrahlrichtung der Lichtquelle) schrig
zueinander angeordnet sind, wodurch die 3D-Bestiickung notwendig
ist, und sie sieht anstatt dessen eine Ausbildung vor, bei der
ein Teil des Tragkoérpers, niamlich der den Montagebereich fiir die
Lichtquelle bildende Sockel, relativ zum iibrigen Tragkdrper be-
weglich ist, s0 dass der Sockel (zumindest) zwei P031t10nen
gegenuber dem ubrlgen Tragkorper einnehmen kann: In der einen
Position, der Montageposition fiir die Lichtquelle, ist eine der-
artige Ausrichtung des Montagebereichs des Sockels gegeben, dass
eine Bestickung mit der Lichtquelle in einer 2D-Technik méglich
ist. Nach erfolgter Lichtquellen-Montage, d.h. Bestiickung, wird
der Sockel samt darauf montierter Lichtquelle in die andere Po-

sition, die Betriebsposition, uberfuhrt, in der die vorerwidhnte




Winkellage relativ zur Bezugsebene gegeben ist. Da die erforder-
liche Neigung, d.h. Gréfe des Winkels, fir diese Winkellage von
vornherein bekannt ist, kann auch die Betriebsposition des So-
ckels relativ zum iblichen Tragkdrper entsprechend durch Posi-
tioniermittel, wie Anschldge etc., festgelegt werden, und zwar
je nach der erforderlichen Winkellage. Der Tragkérper kann dabei
einfach zumindest im Wesentlichen plattenfdrmig sein, wobei die
(obere) Plattenebene die Bezugsebene definiert bzw. parallel zur
Bezugsebene verlauft. Der Sockel kann weiters am eigentlichen
Tragkérper an einem Rand angeordnet sein, bevorzugt ist er je-
doch in einer fensterartigen Offnung des Tragkdrpers - geschiitzt
- angeordnet, wobei auch die Fixierung des Sockels in der Be-
triebsposition dann mit einer besonders hohen Stabilitit méglich
wird. Fir eine einfache Herstellung und Handhabung im Zuge der
Montage ist es weiters vorteilhaft, wenn der Sockel mit dem
Tragkérper schwenkbar verbunden ist, An sich wire es aber auch
denkbar, wenn der Sockel relativ zum Tragteil verschieb- und
schwenkbar ist. Um im Fall der schwenkbaren Verbindung von So-
ckel und Tragteil die Herstellung weiter zu vereinfachen, ist es
zusdtzlich glnstig, wenn der Sockel mit dem Tragkdrper ein-
stickig ist und mit ihm tber ein Filmscharnier schwenkbar ver-
bunden ist.

Wie bereits einleitend erwdhnt wird zur Herstellung der
elektrischen Anschliisse auf den Tragkdrper ein Leiterbahnenmus-
ter vorgesehen, und im Fall der letztgenannten Ausfiihrungsform
der erfindungsgemdfen Trageinheit ist es von besonderem Vorteil,
wenn am Sockel sowie am Tragkdrper iber den Bereich des Film-
scharniers fiihrende flexible Leiterbahnen fir den elektrischen
Anschluss der Lichtquelle angeordnet sind. Derartige flexible
Leiterbahnen sind an sich bekannt, und sie kénnen beispielsweise
mittels der so genannten MID-Technologie (MID - Molded Inter-
connect Device) vorgesehen werden. Hierbei werden vorgefertigte
Leiterbahnenelemente beispielsweise in einem HeiBprage-Verfahren
auf das Substrat, hier also den Tragkdrper bzw. Sockel, unter
Warme- und Druckaufbringung aufgebracht. Die Leiterbahnen-
elemente konnen dabei selbst mit einer thermisch aktivierbaren
oder aber auch anorganischen Haftschicht versehen sein, sie
kdnnen aber auch als metallische Leiterbahnen in lokal erweichte

Bereiche des Substrats (Tragkdrper, Sockel) direkt eingepresst
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werden. Von Vorteil ist jedenfalls bei dieser Technik im Rahmen
der Erfindung, dass die Oberfliche des Sockels in dieser Aus-
gangs~-Montageposition in einer Ebene mit der Oberflache des iib-
rigen Tragkdrpers liegt, so dass nicht nur die Bestiickung mit
den Lichtquellen in 2D-Technik, sondern auch die einfache Auf-
bringung der flexiblen Leiterbahnen ermdglicht wird.

Fir eine stabile Ausrichtung der Lichtquelle in der Betriebspo-
sition ist es vorteilhaft, wenn der Sockel in seiner Betriebspo-
sition am Tragkérper fixierbar ist. Zu diesem Zweck ist es
weiters glinstig, wenn der Sockel und der Tragkérper in der Be-
triebsposition zusammenarbeitende Rastelemente aufweisen. Dabei
kann beispielsweise einfach der Sockel zumindest einen ab-
stehenden Zapfenvorsprung aufweist, der in eine Raste am Trag-
kérper einschnappt. Die Raste, d.h. die Rastvertiefung, wird
entsprechend der Form des Zapfenvorsprungs geformt, und zum Ein-
schnappen des Zapfenvorsprungs kénnen in an sich herkdémmlicher
Weise Schrdgfldchen am die Raste bildenden Bereich des Tragkdr-
pers vorgesehen sein. Besonders glinstig ist es hierbei, wenn die
Raste am Tragkdrper nischenartig in einem am Tragkdérper vorgese-
henen Lagerteil gebildet ist, und wenn am Tragkdrper weiters ein
Anschlag fir den Zapfenvorsprung vorgesehen ist, an welchem
letzterer in der Betriebsposition anliegt. Eine hinsichtlich der
Herstellung glinstige Ausbildung ergibt sich hier weiters, wenn
der Zapfenvorsprung an einem von einem plattenférmigen Hauptkodr-
per des Sockels abstehenden Schenkel angebracht ist.

Bevorzugt werden zwei zu beiden Seiten des Sockels seitlich ab-
stehende Zapfenvorspriinge vorgesehen; um weiters eine besonders
gute Verankerung des Sockels am lbrigen Tragkdrper zu erzielen
und zwar insbesondere - im Fall von zwei Zapfenvorspringen - in
der Art einer 3-Punkt-Lagerung, ist es weiters giinstig, wenn der
Sockel einen mit dem Tragkdrper verrastbaren Schnapphaken auf-
weist. Dabei kann der Schnapphaken einfach laschenartig vom tlib- .
rigen Sockel, insbesondere von dessen plattenférmigem Hauptkdr-
per, abstehen; weiters ist mit Vorteil am Tragkdrper ein Steg
vorgesehen, mit dem der Schnapphaken in der Betriebsposition mit
einem Hakenende hintergreift.

Um das Besticken zu erleichtern und ein Verrutschen von als
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Lichtquelle vorgesehenen LEDs zu verhindern, ist es ferner giins-
tig, wenn der Sockel, z.B. leistenférmige, Positioniervorspriinge
fir eine LED aufweist.

Um eine einfache Herstellung der Trageinheit in einem Stiick aus
Kunststoff durch SpritzgieBen in einem zweiteiligen Formwerk-
zeug, d.h. ohne Kernschieber, zu ermsglichen, ist es schlieBlich
von Vorteil, wenn der Tragkérper zu den Rastelementen in der
Montageposition des Sockels ausgerichtete Durchbrechungen auf-
weist. Dabei kann jeweils ein Formteil mit entsprechenden Vor-
springen, die die Durchbrechungen im Tragkdrper bilden und die
die in Ausrichtung zu den Durchbrechungen vorgesehenen Rast-
elemente formen, vorgesehen werden, wobei dann ein Entformen
durch Zurlickziehen der Vorspriinge des Formteils durch die Durch-
brechungen méglich ist.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispielen, auf die sie jedoch nicht beschrankt sein soll,
noch weiter erlautert. Es zeigen: die Fig. 1A ganz schematisch
die Anordnung einer Trageinheit samt LED-Modul gemi#B Stand der
Technik an einem Karosserieteil eines Kraftfahrzeuges; Fig. 1B
eine vergleichbare schematische Ansicht einer solchen
Trageinheit gem&R Stand der Technik§ - wie in Fig. 1A gezeigt -
wdhrend des Bestiickens mit einem LED-Modul in einer 3D-Technik;
Fig. 2 eine schaubildliche Darstellung einer erfindungsgemiRen
Trageinheit mit LED-Modul in der Betriebsposition; Fig. 3 eine
schaubildliche Darstellung einer solchen Trageinheit samt LED-
Modul in der LED-Montageposition, unmittelbar nach Montage der
LED; die Fig. 4 und 5 eine Draufsicht bzw. Untersicht einer sol-
chen Trageinheit in der LED-Montageposition; Fig. 6 eine
schaubildliche Unteransicht der Trageinheit in der Ausgangsposi-
tion; Fig. 7 eine Seitenansicht der Trageinheit samt LED-Modul
in der Ausgangsposition; die Fig. 8 und 9 Schnittdarstellungen
der Trageinheit samt LED-Modul gemiR den Linien VIII-VIII bzw.
IX-IX in Fig. 4; Fig. 10 eine schaubildliche Ansicht der
Trageinheit samt LED-Modul von schrdg oben in einer Zwischenpo-
sition beim Uberfithren aus der Ausgangs-Montageposition in die
Betriebsposition; Fig. 11 eine schaubildliche Vorderansicht der
Trageinheit samt LED-Modul von schrdg unten in der Zwischenposi-
tion, wie in Fig. 10 gezeigt; Fig. 12 eine Ansicht der
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Trageinheit samt LED-Modul in der Betriebsposition, &hnlich Fig.
2; die Fig. 13, 14, 15 und 16 die Trageinheit samt LED-Modul in
der Betriebsposition, und zwar in einer Draufsicht, in einer Un-
teransicht, in einer schaubildlichen Unteransicht sowie in einer
Seitenansicht; die Fig. 17 und 18 Schnittdarstellungen durch die
Trageinheit samt LED-Modul in der Betriebsposition gemiB den
Linien XVII-XVII bzw. XVIII-XVIII in Fig. 13; und die Fig. 19
eine Trageinheit mit einer Mehrzahl von LED-Modulen in der Be-
triebsposition.

In Fig. 1A ist schematisch eine Trageinheit 1 mit einer daran
montierten Lichtquelle 2 in Form eines LED-Moduls 3 in einer auf
einem Karosserieteil oder sonstigen KFZ-Bauteils 4 eines sonst
nicht ndher dargestellten Kraftfahrzeuges montierten Betriebspo-
sition veranschaulicht. Die so realisierte Kraftfahrzeug-Leuch-
te, z.B. eine Schlussleuchte oder eine Bremsleuchte, hat eine
Lichtabstrahlrichtung, die mit einem Pfeil 5 veranschaulicht
ist; diese Lichtabstrahl-Richtung 5 schlieBt einen von 90°
abweichenden Winkel o mit der Flidche 6 des Karosserieteils 4
ein, wobei durch diese Fliche 6 eine Bezugsebene 7 definiert
ist. DemgemdB liegt eine Winkellage (Winkel a) zwischen der
Lichtabstrahlrichtung 5 und der Bezugsebene 7 vor.

Diese Bezugsebene 7 ist auch in Fig. 1B ersichtlich, wobei in
dieser Fig. 1B der Vorgang des Bestiickens der Trageinheit 1 mit
dem LED-Modul 3 in einem Bestlickungsautomaten veranschaulicht
ist, der eine Unterlage fir die Trageinheiten 3 (oder Auflage)
aufweist, die auch die Bezugsebene 7 festlegt. Wie ersichtlich
ist dabei eine dreidimensionale Bewegung bzw. Bestickung des
LED-Moduls 3 erforderlich, was auch durch die Koordinatenachsen
X-y-z in Fig. 1B veranschaulicht ist. Der dabei gegebene, von
90° verschiedene Winkel a, zu Folge der Winkellage des LED-Mo-
duls 3 in der montierten Position relativ zur Bezugsebene 7, ist
in Fig. 1B ebenfalls veranschaulicht; im Falle einer
zweldimensionalen Bestiickung, wie sie bei der Bestiickung von
Leiterplatten oder dgl. lidngst gut bekannter Stand der Technik
ist, wdre aufgrund der wesentlich einfacheren und preiswerteren
Vorrichtungen und Verfahrensdurchfiihrung wiinschenswert, und
hierfir wdre es erforderlich, den Winkel o gemif der Darstellung
in Fig. 1A und 1B wdhrend der Montage der LED-Module oder allge-




[ X ] o0 (2]

[ XX X}
L]
L ]

* L]
[ L4
L [ ] L L] L
L X J (X2 X ) (XX} L X ] oe [ XX X J

-7 -

mein Lichtquellen 2 auf einen Winkel von 90° zu bringen. Dies
schafft die Erfindung dadurch, dass an der Trageinheit ein be-
weglicher Montagebereich fiir die Lichtquelle vorgesehen wird,
der aus einer Montageposition, in der die Motageebene 1' der
Trageinheit 1 parallel zur Bezugsebene 7 ist, in eine endgiiltige
Betriebsposition bewegt werden kann, in der der Winkel o zwi-
schen der Lichtabstrahl-Richtung 5 und der Bezugsebene 7 erhal-
ten wird.

Im Einzelnen ist eine solche Trageinheit 10 gem&B der Erfindung
in den Fig. 2 und 3 in der endgiiltigen Betriebsposition (Fig. 2)
bzw. in der urspriinglichen Lichtquellen-Montageposition oder
Ausgangsposition (Fig. 3) veranschaulicht. Wie dabei aus den
Fig. 2 und 3 sowie auch aus den weiteren Fig. 4 bis 8 ersicht-
lich weist die Trageinheit 10 einen - zumindest im Wesentlichen
- plattenfdrmigen Tragkérper 11 auf, dessen Oberseite oder obere
Plattenebene 12 nunmehr als Bezugsebene entsprechend der Be-
zugsebene 7 in den Fig. 1A und 1B angesehen werden kann. Nach-
stehend soll daher diese obere Plattenebene auch als Bezugsebene
12 bezeichnet werden.

Im Tragkdérper 11 ist eine fensterartige Offnung 13 vorgesehen,
in der als eigentlicher Montagebereich 14 ein Sockel 15 vorgese-
hen ist, welcher relativ zum Tragkérper 11 bewegbar ist. Im Ein-
zelnen ist im gezeigten Ausfithrungsbeispiel der Sockel 15 mit
dem Tragkérper 11 in einem Randbereich 16 schwenkbar verbunden,
so dass er aus der Ausgangsposition gemdB Fig. 3, in der seine
obere Ebene oder Montagefldche in einer Ebene zur Bezugsebene 12
liegt, in eine Winkellage gemiB Fig. 2, ndmlich die Betriebs-
lage, vgl. auch Fig. 1, hochgeschwenkt werden kann. Im Einzelnen
ist dabei der Sockel 15 mit dem Tragkdrper 11 im Randbereich 16
Uber ein Filmscharnier 17 mit dem Tragkdrper 11, niamlich dem be-
nachbarten Rand der fensterartigen Offfnung 13, einstiickig ver-
bunden. In diesem Bereich sind auch Leiterbahnen 18 in an sich
herkémmlicher Weise auf der Oberseite des Tragkérpers 11, des
Filmscharniers 17 und des Sockels 15 angebracht, um elektrische
Anschlisse zum als Lichtquelle 2 zwischen Positionier-Anschlagen
19 gehaltenen LED-Modul 3 vorzusehen. Beim LED-Modul 3 kann es
sich in an sich herkdmmlicher Weise um eine so genannte SMD-LED
handeln (SMD - Surface Mounted Device - Oberflichen-montierte
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Einrichtung), und die Leiterbahnen 18 kénnen in der so genannten
MID-Technik vorliegen (MID - Moulded Interconnect Device - ge-
formte Verbindungseinrichtung); Derartige MID-Leiterbahnen
werden wie an sich bekannt beispielsweise - vor Anbringung der
LED 3 - in einem HeiBpr&ge-Verfahren auf den Tragkoérper 11 und
den Sockel 15 samt Filmscharnier 17 aufgebracht.

Um den Sockel 15 in seiner in Fig. 2 (vgl. auch die Fig. 12 bis
18) gezeigten, hochgeschwenkten Betriebsposition zu fixieren,
iét der Sockel 15 im Wesentlichen unterseitig mit insgesamt drei
Rastelementen 20 versehen, die in einer Art Dreipunkt-Lagerung
in der Betriebsposition mit zugehdrigen Rast- und Anlage-
elementen des Tragkdrpers 11 zusammenarbeiten, wie nachstehend
anhand der Fig. 12 bis 17 noch ndher erliutert werden wird. Die
Rastelemente 20 sind beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel derart
vorgesehen, dass ein SpritzgieBen der gesamten Trageinheit 10
mit einer einfachen Spritzgussform bestehend aus einem Formober-
teil und einem Formunterteil, ohne seitliche (Kern-) Schieber,
mdéglich ist. DemgemdB weist auch der plattenférmige Tragkdrper
11 zu diesen Rastelementen 20 ausgerichtete Durchbrechungen auf,
wie nachstehend noch ndher erliutert werden wird, und diese
Durchbrechungen entstehen beim SpritzgieBen durch entsprechende
Formvorspriinge, die zur Formung der jeweiligen Rastelemente 20
dienen.

Im Einzelnen sind am Sockel 15 unterseitig (wenn die Bezugsebene
12 gem3R Fig. 3 als Oberseite bezeichnet wird) seitlich ab-
stehende Zapfenvorspriinge 21, 22 sowie als weiteres Rastelement
20 ein laschenartig vom plattenfdrmigen Hauptkérper 24 nach un-
ten abstehender Schnapphaken 23 vorgesehen. Dabei erstreckt sich
dieser Schnapphaken 23 rechtwinkelig nach unten, wenn sich der
Sockel 15 in der Ausgangsposition gemiR den Fig. 2 bis 9 be-
findet, und er weist ein abgewinkeltes Hakenende 25 auf, mit dem
er in der endgiiltigen Betriebsposition gemiB den Fig. 12 bis 18
einen im Fenster 13 des Tragk®drpers 11 vorgesehenen, sich quer
erstreckenden Steg 26 hintergreift, vgl. insbesondere Fig. 17.

In ahnlicher Weise hat der Sockel 15 senkrecht von seinem
plattenformigen Hauptkérper 24 nach unten abstehende Schenkel
27, 28, vgl. insbesondere Fig. 5 und 6, die je einen der Zapfen-
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vorspriinge 21 bzw. 22 tragen, und die sich am gem#dB der Darstel-
lung etwa in Fig. 2 vorderen (unteren) Ende durch eine ebenfalls
senkrecht nach unten abstehende Wand 29 zu einem stabilen drei-
seitigen Rahmengebilde ergénzen.

In der Ausgangsposition gemidB den Fig. 4 bis 9 sind in Drauf-
sicht rechteckige, direkt an das Fenster 13 anschlieBende, d.h.
zum Inneren des Fensters 13 hin offene Durchbrechungen 31, 32 in
vertikaler Ausrichtung zu den Zapfenvorspriingen 21, 22 im
plattenférmigen Tragkdrper 11 vorgesehen, um so das Formen der
Zapfenvorspriinge 21, 22 von oben her in einer bloR zweiteiligen
Spritzgussform zu ermoéglichen. Vergleichbare fensterartige
Durchbrechungen 33, 34 sind im plattenférmigen Tragkdérper 11 in
der Montage- oder Ausgangsposition in vertikaler Ausrichtung zu
Rasten 35, 36 fiir die Zapfenvorspriinge 31, 32 vorgesehen, s.
beispielsweise Fig. 4 und 5.

Die Rasten 35, 36 sind wiederum an vom plattenférmigen Tragkér-
per 11 rechtwinkelig nach unten abstehenden Lagerteilen oder
Schenkeln 37 bzw. 38 angebracht, wie insbesondere in den Fig. 11
und 12 ersichtlich ist. Da diese Schenkel 37, 38 von keinen
anderen Elementen zu hintergreifen sind, und so direkt an der
Unterseite des plattenfdérmigen Tragkdrpers 11 angeformt werden
kénnen, sind sie beim Formen durch Spritzgiefen unkritisch, wohl
aber werden wie insbesondere aus Fig. 12 ersichtlich die Rasten
35, 36 von den Zapfenvorspriingen 21, 22 in der Betriebsposition
(s. Fig. 12, aber auch Fig. 17 und 18) hintergriffen, so dass
sowohl ihre Oberseite als auch ihre Unterseite unterhalb des
Platten-Hauptteils des Tragkérpers 11 zu formen sind, wobei da-
durch die Durchbrechungen 33, 34 entstehen. Die Rasten 35, 36
sind in der Art von Rastnischen (s. Fig. 17 und 18) mit entspre-
chend den Zapfenvorspriingen 21, 22 im Querschnitt angepassten,
insbesondere Kreisbogen-férmigen Rastnischen ausgebildet. Die
Rasten 35, 36 sind weiters an ihrer Unterseite mit Schrigflichen
39, 40 versehen, s. z.B. Fig. 12, an denen die Zapfenvorspriinge
21, 22 wie aus Fig. 11 ersichtlich beim Verschwenken des Sockels
15 in die Betriebslage insbesondere mit abgeschrigten Enden
entlang gleiten; dabei biegen sie die Lagerteile bzw. Schenkel
37, 38 aus, bis sie iiber den Rasten 35, 36 vorliegen und unter
elastischem Zurlckschwenken der Lagerteile bzw. der Schenkel 37,
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38 in die Rastnischen 35, 36 einschnappen. In dieser Raststel-
lung, entsprechend der endgiiltigen Betriebsposition, wird eine
Bewegung der Zapfenvorspriinge 21, 22 nach oben weiters durch
entsprechend geformte Anschlédge 41, 42 begrenzt, die an der Un-
terseite des Hauptteils des plattenférmigen Tragkdrpers 11 ange-
formt sind, s. Fig. 11 und 12. Zwischen jeweils einem Anschlag
41 bzw. 42 und einem Schenkel 37 bzw. 38 befindet sich die je-
weilige Durchbrechung 33 bzw. 34, s. insbesondere auch Fig. 5.

Nach dem Spritzgiefen der Trageinheit 10 werden in der Ausgangs-
position oder Montageposition gemdR den Fig. 2 bis 9 wie erwihnt
noch vor dem 2D-Bestiicken, um die LED 3 anzubringen, die Lei-
terbahnen 18 aufgebracht, wonach die Trageinheit 10 in einem
Heiztunnel (nicht gezeigt) erhitzt wird, um ein aufgebrachtes
Lot bzw. Leitermaterial zu erhitzen, wonach im 2D-Bestiicker
(nicht gezeigt) die LED 3 zwischen den Positionierleisten 19
aufgebracht wird. Nach Verfestigen des Lots bzw. Leitermaterials
sitzt die LED 3 fest auf dem Sockel 15.

Beim Bestlicken in 2D-Technologie kann die Trageinheit 10 bei-
spielsweise auf einem intermittierend angetriebenen Férderer
aufliegen, der im Bereich des Sockels 15 (mit dessen unteren
Zapfenvorspriingen 21, 22 an den Schenkeln 37, 38 sowie auch dem
Schnapphaken 23) Ausnehmungen hat, so dass der plattenférmige
Tragkdrper 11 im Ubrigen mit seiner etwa aus Fig. 6 ersichtli-
chen Unterseite plan auf dem Férderer aufliegen kann.

Nach dem Bestiicken wird der Sockel 15 in seine Betriebsposition
gemdl Fig. 2 hochgeschwenkt, wobei aus Fig. 10 und 11 eine Zwi-
schenstellung bei diesem Hochschwenken ersichtlich ist. Ein Ver-
gleich insbesondere der Fig. 11 und 12 zeigt, wie die Zapfenvor-
spruinge 21, 22 schlieflich in der Betriebsposition durch Ver-
rasten an den Elementen 41/35 bzw. 42/36 fixiert werden.

In dhnlicher Weise wird der Schnapphaken 23 mit seinem Hakenende
25 am Steg 26 verrastet, wobei er mit seiner Unterseite an einem
Absatz 43 (s. Fig. 17) des Tragkdrpers 11 aufliegt. Dadurch wird
der Sockel 15 sicher und stabil in seiner Betriebsposition geman
den Fig. 2 und 12 bis 17 festgehalten, und zwar in der Art der
erwdhnten ,Dreipunkt-Lagerung“, die durch die beiden seitlichen
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Zapfenvorspriinge 21, 22 sowie den Schnapphaken 23 gegeben ist.

Auch fir den Absatz 43 (s. Fig. 17) gilt wiederum - in Relation
zur Leiste 26 - der Vorteil der einfachen Formung durch Spritz-
gieRen, da in einer vertikalen Projektion gesehen die Leiste 26
nicht tiber dem Absatz 43 vorliegt, vielmehr in vertikaler Aus-
richtung zum Absatz 43 ein Fensterteil oder eine Durchbrechung
44 im Tragkodrper 11 vorliegt, s. Fig. 17 sowie Fig. 10 und 13.

Die Positionen und Abmessungen der einzelnen Rastelemente 20
sind dabei selbstverstdndlich je nach Winkellage des Sockels 15
relativ zum Ubrigen Tragkdrper 11 in der Betriebslage festzu-
legen. Je nach Anwendung koénnen sich dabei verschiedene Winkel-
lagen, d.h. mit verschiedenen Winkeln a (s. Fig. 1A und 1B) als
notwendig ergeben, und die jeweilige Winkellage kann durch die
Ldnge des Schnapphakens 23, durch die Position der Stege 26 und
des Absatzes 43, durch die Position der Zapfenvorspriinge 21, 22
(d.h. die Lange der Schenkel 27, 28) sowie die Linge der Schen-
kel 37, 38 und die Positionen der Rasten 35, 36 bestimmt werden.

In Fig. 19 ist schlieBlich noch schematisch eine Trageinheit 10
mit einer Mehrzahl von Sockeln 15, mit einem entsprechenden Lei-
terbahnenmuster 18, gezeigt, um so zu veranschaulichen, dass an
einem gemeinsamen plattenférmigen Tragkérper 11 mit einer Mehr-
zahl von Fenstern 13 und Sockeln 15 eine entsprechende Mehrzahl
von LEDs 3 oder allgemein Lichtquellen 2 (s. Fig. 1) vorgesehen
werden kann, wobel in entsprechender Weise wie vorstehend anhand
der Fig. 2 bis 18 erldutert die erfindungsgemiBe Technik im Hin-
blick auf die gewlnschte 2D-Bestickung angewandt werden kann.

Selbstverstdndlich kénnen auch mehr oder weniger LEDs als die
gezeigten acht LEDs 3 gemdB Fig. 19 vorgesehen werden, und eben-
so ist es moglich, an ein und dem selben Sockel 15 mehr als eine

LED 3, z.B. zwei, aber auch zehn oder zwanzig, anzubringen.

Als Material fir den Tragkdrper 11 samt Sockel 15 kann jedes fiir
den jeweiligen Anwendungszweck geeignete Kunststoffmaterial
verwendet werden. Im Hinblick auf das HeiRpragen der MID-Lei-
terbahnen 18 wird ein Thermoplast bevorzugt.
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Patentanspriiche

1. Lichtquellen-Trageinheit mit einem Tragkodrper, der wenigstens
einen Montagebereich fiir die Montage zumindest einer Licht-
quelle, vorzugsweise einer LED, aufweist, und der eine Be-
zugsebene definiert, gegeniiber welcher die Lichtabstrahlrichtung
der Lichtquelle in der vorgegebenen Betriebsposition geneigt
verlduft, dadurch gekennzeichnet, dass der Montagebereich (14)
durch einen mit dem ibrigen Tragkérper (11) beweglich ver-
bundenen Sockel (15) gebildet ist, der relativ zum Tragkorper
(11) aus einer anfénglichen Lichtquellen-Montageposition, ent-
sprechend der Bezugsebene, in die Betriebsposition bewegbar ist.

\;Zi Trageinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der

Tragkérper (11)zumindest im Wesentlichen plattenfdrmig ist,
wobei die Plattenebene die Bezugsebene (12) definiert.

3. Trageinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sockel (15) in einer fensterartigen Offnung (13) des
Tragkérpers (11) angeordnet ist.

4. Trageinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Sockel (15) mit dem Tragkoérper (11) schwenk-
bar verbunden ist.

5. Trageinheit nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sockel (15) mit dem Tragkdrper (11) einstiickig ist und mit ihm
iiber ein Filmscharnier (17) schwenkbar verbunden ist.

~'6. Trageinheit nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass am

Sockel (15)sowie am Tragkdrper (11) tber den Bereich des Film-
scharniers (17) filhrende flexible Leiterbahnen {18) flir den
elektrischen Anschluss der Lichtquelle (2) angeordnet sind.

7. Trageinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Sockel (15) in seiner Betriebspositionggg;uk
Tragkdrper (11) fixierbar ist.




o0 1] (X ] LX (1]
» ¢ . .
M4 e o

[ ] *

[ X 2 X ]
(A X X 1)
oeds

[ ]
*
[ ]

EX X ]
*e o

_ 13 _ (Y (Y1 x) LA X ] [ X ]
8. Trageinheit nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sockel (15) und der Tragkérper (11) in der Betriebsposition zu-

sammenarbeitende Rastelemente (20) aufweisen.

9. Trageinheit nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sockel (15) zumindest einen abstehenden Zapfenvorsprung (21, 22)
aufweist, der in eine Raste (35, 36) am Tragkorper (11) ein-
schnappt.

10. Trageinheit nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Raste (35, 36) am Tragkdrper (11) nischenartig in einem am
Tragkérper (11) vorgesehenen Lagerteil (37, 38) gebildet ist,
und dass am Tragkdrper (11) weiters ein Anschlag (41, 42) fir
den Zapfenvorsprung (21, 22) vorgesehen ist, an welchem letz-
terer in der Betriebsposition anliegt.

11. Trageinheit nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet,
dass der Zapfenvorsprung (21, 22) an einem von einem plattenfor-
migen Hauptkdrper des Sockels (15) abstehenden Schenkel (27, 28)
angebracht ist.

12. Trageinheit nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Sockel (15) einen mit dem Tragkdrper (11)
verrastbaren Schnapphaken (23) aufweist.

13. Trageinheit nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schnapphaken (23) laschenartig vom iibrigen Sockel (15) ab-
steht.

14. Trageinheit nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeich-
net, dass am Tragkérper (11) ein Steg (26) vorgesehen ist, den
der Schnapphaken (23) in der Betriebsposition mit einem Ha-
kenende (25) hintergreift.

15. Trageinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Sockel (15), z.B. leistenférmige, Posi-
tioniervorspriinge (19) fiir eine LED (3) aufweist.

16. Trageinheit nach einem der Anspriiche 8 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Tragkdrper (11) zu den Rastelementen (20)
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in der Montagepositidn des Sockels ausgerichtete Durchbrechungen
(31, 32, 33, 34) aufweist.
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