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Celem niniejszego wynalazku jest spo-
s6b tadowania piecéw, ktéry zapewnia szyb-
kie osiagnietie jednolitej temperatury calej
przerabianej masy.

Wiadomo, ze w poszczegdlnych proce-
sach obrébki cieplnej paliwa w celach de-
stylacyjnych, jak np. w koksownicach, prze-
dostanie si¢ ciepta do wnetrza naladowane-
go do pieca wegla potrzebuje kilku godzin.

Wedlug stosowanego obecnie systemu do
komory koksownicy poprzednio ogrzanej,
wprowadza si¢ szybko okreslonag ilo§é we-
gla, zazwyczaj doéé znaczna. Wegiel ten
stopniowo nagrzewa sie, przejmujac cieplo
od $cian komory grzejnej, przez przewod-

nictwo, a wiec nader powolnie, wytwarzajac
znaczne réznice temperatur nagrzewanej
masy.

Oprécz tego powazna ilosé wprowadza-
nego ladunku wegla wywotuje znaczny spa-
dek temperatury w piecu. Sposoby te nie
pozwalaja wiec w wypadkach, kiedy chodzi
o przerébke fabryczna wiekszych ilo§ci sto-
sowaé¢ warunki najkorzystniejsze, wskazane
przez doéwiadczenia,

Wynalazek niniejszy zdaza do osiagnie-
cia najkorzystniejszych rezultatéw zapomo-
ca tadowania cigglego materjatu rozdrobio-
nego, normujac stosunek odplywu materja-
lu do doptywu ciepta w ten sposéb, e ma-
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terjal zle przeptisaczajacy ciepto uklada
si¢ w calej masie réwnomiernie, nie wywo-
tujac zbytniego obnizenia temperatury, i ze
nagrzewa sie przy przejsciu przez mase.
Ladowanie podobne polega w zasadzie
na tem, by materjal, przeznaczony do la-
dunku i rozdrobniony na mial, byl systema-
tycznie i ciagle wprowadzany do pieca przez
otwory znajdujace si¢ na calej jego dlugo-

§ci, co osiaggnaé mozna przez zastosowanie

odpowiednio urzadzonego aparatu w rodza-
ju np. éruby Archimedesa; predko$é pracy
takiego aparatu zalezy od gatunku przera-
biaﬁﬁgg tworzywa.

Przéz zastdsowanie tego sposobu osiaga
sie predkie i réwnomierne ogrzewanie pali-
wa, a budowa aparatu jest tak prosta i nie-
skomplikowana, ze daje sie z latwoscia, i bez
kosztownych przerébek przystosowaé do
piecé6w bedacych w uzyciu.

Wiskazany sposéb nadaje sie gtéwnie do
napelnienia koksownic.

Zalaczony rysunek przedstawia schema-
tycznie tytulem przykladu kcksownice, za-
opatrzona w nowe urzadzenia tadownicze.

I_‘:ig. 1 przedstawia przekr6j podluiny,
fig. 2 — przekr6j poprzeczny pieca wedlug

linji A—A na fig. 1.

Tworzywo przerabiane przedostaje sie
do komér destylacyjnych g przez otwory b
cylindréw ladunkowych na calej dlugosci
pieca.

Materjal przerabiany, dostarczany od-
powiedniemi przyrzadami (na rysunku po-
minigtemi), zostaje wprowadzony do lejéw
¢, ustawionych w czeéci gérnej komér de-
stylacyjnych a. U podstawy tych lejéw
mieszczg si¢ aparaty zasilajace w rodzaju
np. sruby Archimedesa d, napedzane w do-
wolny sposéb, ktére rozdzielaja wegiel mie-
dzy otwory b.

Aby wegiel nie podlegal przedwczesnej
destylacji przy przechodzeniu przez otwory
cylindrowe b, moga one byé zaopatrzone w
achladzanie wodne.

Tworzywo drobi si¢ majpierw na mial
tak drobny, by stanowil pyt, ktéry, wpro-
wadzony * do pieca, nie wywola znacznej
r6inicy w temperaturze i nie wprowadzi do
pieca powietrza zewnetrznego.

Iloé¢ aparatéw ladowniczych zalezy od
rozmiaréw pieca.

Aparaty tego rodzaju moga byé prze-
noéne i obstugiwaé kilka piecéw.

Rzecz oczywista, ze opisane tutaj urza-
dzenie jest podane tylko dla pnykladui ze
system ladowania moZna zmieniaé i zaste-
powaé innemi aparatami, jako to przenoéni-
kiem, kolem lopatkowem, aparatem wstrzy-
kujacym, jak np. dmuchawa wprowadzaja-
ca tworzywo zapomoca gazu nieutleniaja-
cego, ktéry powstaje przy destylacji. Sto-
sowanie podobnych mechanizméw ma na
celu jedynie sporzadzenie okreslonej mie-
szaniny.

System tego rodzaju ladowania moze
mieé zastosowanie we wszystkich wypad-
kach, w ktérych warunki nagrzewania sa
écifle ozmaczone, jak np. w aparatach, stu-
2acych do zweglania wegla kamiennego, do
jego suszenia, destylacji w niskich tempe-
raturach i podobnych proceséw.

Wynalazek niniejszy w wypadku stoso-
wania koksownic pozwala wprowadzaé pali-
wo do aparatu w temperaturze oznaczonej
i w ten sposéb urzeczywistnié w najkrét-
szym czasie i w warunkach pozadanych
przetworzenie paliwa na koks i uboczne
produkty i mozliwie szybko osiagnaé jak
najwieksza wydajnosé,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb mechaniczmego i ciaglego
fadowania piecéw, w celu osiagniecia racjo-
nalnego i r6wnomiernego ogrZewania mate-
rjal6w, bedacych zlemi przewodnikami cie-
pla, i uzyskania w ten spos6b korzystnych
warunkéw dzialania cieplnego wedtug
praw ogrzewania damnego materjatu, jak



réwnie2 szybkiego dziatania i powigkszania
wydajnosci aparatéw, znamienny tem, zZe
tadowanie polega na ciagltem i regularnem
wprowadzaniu materjalu przerabianego do
pieca na calej jego dlugosci.

2. Urzadzenie do przeprowadzenia spo-
sobu wedlug zastrz, 1, znamienne tem, ze na
calej dlugoséci pieca sg umieszczone u géry

otwory, przez ktére zasypuje si¢ do pieca
w sposéb ciagly i ré6wnomierny materjat
przerabiany, dostarczany przyrzadem zasi-
lajacym np. §ruba Archimedesa lub innem
podobnem urzadzeniem.

Augustin Georges Albert Charpy.
Zastepca: M. Skrzypkowslki,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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