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Przedmiotem wynalazku jest stal chromowo-
-molibdenowa przydatna szczegdlnie na kokile do
odsrodkowego odlewania rur na znanych maszy-
nach odlewniczych.

Dotychczasowa stal na kokile ma nastepujacy
sklad chemiczny:

C=102:0,28"%, Mn=0,5:08%, Cr=1,7:20%
Smax = 0,035, Si= 0,15:0,35%0, Mo = 0,15 : 0,25%
Pmax = 0,035%.

Kokile produkowane z wymiénionej stali wy-
trzymywaty okolo 3200 zalan przy czym juz po
okolo 1500 zalaniach wewnatrz kokil powstawaly
pekniecia w postaci siatki wplywajacej ujemnie
na jako$¢ powierzchni odlewanych rur zeliwnych,
oraz bedace powodem utrudnionego wyciggania
rur zeliwnych z kokil i prowadzgcego niejedno-
krotnie do pekania rur i nawet urywania kieli-
chow. Celem przedluzenia czasu pracy kokil sto-
suje sie po okoto 1500 wytopach regeneracje ko-
kil przez szlifowanie lub frezowanie wewnetrznej
powierzchni kokili.

Regeneracje przeprowadza sie dwu lub trzykrot-
nie, az do uzyskania goérnych dopuszczalnych od-
chylek od zewnetrznej Srednicy rury. Jeszcze gor-
szg zywotno§¢ majg kokile do odlewania rur wo-
dociggowych, bo nawet przy kilkukrotnej regene-
racji kokila wytrzymuje 700 do 800 zalan. Kokile
sg kosztowne i wymagajace duzej pracochtonnosci,
a jako$é ich powaznie wplywa na jako$§¢ i ilo§¢
produkowanych rur.
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Celem wynalazku jest powiekszenie zywotnosci
kokil, poprawienie jako$ci powierzchni wytwarza-
nych rur, zmniejszenie zuzycia stali stopowych,
zmniejszenie wybrakéw przy jednoczesnym obni-
zeniu kosztéw wytwarzania kokil i powiekszenie
wydajno$ci maszyn do wytwarzania rur.

Cel ten zostal osiggniety przez wykonanie ko-
kil z nowego gatunku stali, ktéry zawiera wago-
wo: C=0,15:0,35%%, Mn = 0,60 :0,90%, Cr = 1,60 :
:1,90%, Ni = max. 0,30%, S = max 0,030%, Cu =
=0,20, Si=10,15-0,35%, Mo = 0,45:0,65%, P =
= max. 0,036 i poddanie kokili obrébce mecha-
nicznej i termicznej podobnie jak dotychczas.

Wykonane kokile ze stali wedlug wynalazku
wytrzymuja ponad 5000 zalan tym samym prze-
dluza si¢ ich czas amortyzacji o okolo 50%, zwiek-
sza sie wydajno$¢ urzadzenia, zmniejsza sie zu-
zycie stopowej stali na kokile, zmniejsza sie iloé
wybrakéw i polepsza sie jako$¢ odlewanych rur.

Stal chromowo-molibdenowa wedlug wynalaz-
ku stosowana na kokile ma wysoka odpornos$¢ na
cieplne zmeczenie w szczegdlnoSci jest odporna
na pekniecia i rysy powstajace przy odlewaniu
zeliwa do form wykonanych z tej stali. Stal we-
dlug wynalazku do pracy na gorgco w szczegodl-
no$ci do pracy w ciezkich warunkach uderzet:
cieplnych na jakie narazone sg na przyklad ko-
kile do odérodkowego odlewania zeliwnych rur
zawiera znane i dotychczas stosowane ilosci we-
gla, krzemianu, manganu, siarki, fosforu, miedzi
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i chromu, natomiast ma zwiekszong ilo§¢ molib-
denu. Stal ta odznacza sie dobrymi wilasnos$ciami
dla obrébki iermicznej i mechanicznej co ultatwia
wykonanie form i kokili.

Zastrzezenie patentowe

Stal chromowo-molibdenowa stosowana szcze-
golnie na kokile do odsrodkowego odlewania rur

.
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zeliwnych, zawierajaca wagowo w swym skladzie
0,15 do 0,35 wegla, 0,60 do 0,90°% manganu, do
0,30%0 niklu, max. 0,030°0 siarki, max. 0,030%0 fo-
sforu, do 0,20% miedzi, 0,15 : 0,35%0 krzemu i 1,60 :
:1,90% chromu, znamienna tym, ze zawiera 0,45:
1 0,65%0 molibdenu w celu polepszenia jej wlasno-
$ci wytrzymatosciowych w podwyzszonych tem-
peraturach i zwiekszenia odpornos$ci na zmecze-
nie cieplne. :
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