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69 Bande tissée notamment pour I'industrie papetiére.

@ Bande tissée pour l'industrie papetiere & n plans de
trames dont les extrémités sont pliées et rabattues. La zone
voisine des pliures (15) & m plans de trame comporte pour
chaque rapport d’armure un premier groupe (G1) de fils de
chafne (1, 2, 3, 4) formant une couche inférieure (20) de p
plans de tframe (p > 1) et une couche supérieure (20') rabattue
sur la couche inférieure (20) ayant (m-p) plans de trame et un
second groupe (G2) de fils de chaine (5, 6, 7, 8) formant une
couche inférieure (22) de q plans de trame (q <p) et une

couche supérieure (22') rabattue sur ia couche inférieure (22)
ayant (m-q) plans de trame. -

Certains au moins des fiis de chaine (1, 3, 5, 7) servant
a constituer des boucles (14) jonctionnement au niveau de
pliure (15).

Fixation des extrémités pliées sans coutures, sans bour-
rage des bouts de fils de chafne dans la bande; grande densité
possible des boucles {14).
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Bande tissée notamment pour 1'industrie papetiére
La présente invention a trait & une bande tissée 4 n plans de
trame comportant des fils de trame et des fils de chaine dont les

extrémités sont plides et rabattues, ladite bande comportant en outre

des boucles au voisinage des pliures servant a la jonctionner, les

zones voisines des pliures ayant m plans de trame.
Pour- jonctionner les boucles on peut utiliser un Jjonc qu'on

enfile dans les boucles entrelacées ou bien utiliser des spirales qui
sont enfilées dans les boucles et reliédes elles-méme par un jonc.

De telles bandes tissées sont utilisées notamment dans 1'indus-
trie papetiére en particulier comme tissu sécheur.

La bande est enroulée autour des cylindres de séchage de la
machine & fabriquer le papier puis ensuite jonctionnée.

I1 est connu du document US-A-4250822 une bande de tissu sécheur

de ce type dans laquelle les parties rabattues sont fixées par des

coutures.
Or ces coutures présentent l'inconvénient d'@tre assez fragiles

et de s'user par abrasion. De plus elles risquent de marquer le papier.

La bande tissée selon l'invention permettant d'éviter l'emploi
de coutures est caractérisée en ce que la zone voisine d'une
pliure comporte pour chaque rapport d'armure des fils de chaine un
premier groupe de fils de chafne formant une couche inférieur de p
plans de trames et une couche supérieure rabattue sur la couche
inférieure ayant m - p plans de trame, et un second groupe de fils de
chaine formant une couche inférieure de g plans de trame (q £ p) et
une couche supérieure rabattue sur la couche inférieure, ayant m - q
plans de trame, certains au moins des fils de chaine servant &
constituer des boucles au nivéau de la pliure.

Puisque p est supérieur & q il y a (p~q) plans de trame, donc au
moins un plan de trame, faisant partie de la couche inférieure du
premier groupe de fils qui fait également partie de la couche
supérieure du second groupe de fils ce qui assure la cohésion de
chacune des deux zones voisines des pliures.

Selon une réalisation de 1l'invention la zone voisine d'une
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pliure est plus épaisse que la bande sans rabat (m » n). Ainsi on peut
employer des boucles d'une haunteur supérieure & l'épaisseur de la
bande mais bien évidemment sans dépasser 1l'épaisseur de la zone voi-
sine des pliures afin d'éviter le marquage du papier et l'abrasion des
boucles.

Grice 34 la surépaisseur des zones voisines des pliures on peut
également enfiler dans les boucles des spirales ayant une hauteur
supérieure & 1l'épaisseur de la bande sans rabat mais ne dépassant pas
1'épaisseur des zones voisines des pliures. Les deux spirales aprés
entrelacement sont réunies par un jome.

Lorsque p est choisi égal & n et que n est supérieur & 1 il est
intéressant pour améliorer encore la transition de prévoir une zone
adjacente de la bande sans rabat dans laquelle le premier groupe de
fils de chaine forme uniquement une couche inférieure et dans laquelle
la couche inférieure du second groupe de fils de chalne comporte r
plans de trame tandis que la couche supérieure comporte n - r plans de
trame, les fils du second groupe étant interrompus dans cette zone.

Selon une autre réalisation de l'invention n est supérieur & 2 et
la zone voisine des pliures est de méme épaisseur que le tissu (m=n).

I1 faut noter par ailleurs qu'aveec la bande tissée selon
ltinvention les fils de chaines rabattus ne sont peu ou pas bourrés
dans les couches inférieures ce qui évite des contraintes internes,
sources de déformation et également des diminutions de la perméabilité
4 1l'air dans les zones de bourrage qui causent des diminutions de la
vitesse d'évaporation de 1l'eau de la feullle & sécher.

De plus la densité des boucles peut &tre trés élevée. En effet
chaque boucle est constituée par un fil de chalne rabattu si bien
qu'elle se trouve dans un plan perpendiculaire aux fils de trame.

Les boucles occupent ainsi un faible encombrement latéral et on
peut faire des boucles avec 50% ou plus des fils de chalne.

Dtautre part le nombre de fils de chacun des groupe pour chaque
rapport d'armure est de préférence identique de fagon & répartir au
mieux les efforts dans le tissu.

L'invention va maintenant &tre déerite plus en détail en se
réferrant & des modes de réalisations particuliers cités & titre
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d'exemple non limitatif et représentés par des dessins annexés.

La figure 1 représente une bande tissée du type connu.

La figure 2 représente une extrémité d'une bande tissée selon
1l'invention avec surépaisseur.

Les figures 3 a 6 représentent une préparation possible de la
bande avant de la traiter par une machine a épisser.

La figure T représente une extrémité d'une bande tissée selon
1'invention sans surépaisseur.

La bande tissée représentée sur la figure 1 est du type décrit dans
le document US-A-4250822.

Les extrémités 11 de la bande 12 sont pliées rabattues et fixées
par des coutures 13. Des boucles 14 sont disposées au voisinage des
pliures 15,et lorsque les boucles 14 sont entrelacées on peut introduire
un jone 16 pour jonctionner le tissu.

. Sur la figure 2 on a représenté l'extrémité de la bande selon
1ltinvention.

La bande comporte deux plans de trame a, b (n = 2) . Les fils de
trame 17 sont figurés par des points. On a réparti l'extrémité de la
bande en quatre zones A, B, C, D, la Zone D comprenant les‘boucles.
Chaque rapport d'armure des fils de chaine comporte un premier groupe G1
constitué de quatre fils de chaine 1, 2, 3, 4 et un deuxiéme groupe G2
constitué de quatre fils de chalne 5, 6, T, 8. L'épaisseur totale de la
zone C est de trois plans de trame a, b, ¢ (m = 3).

L'évolution du premier groupé G1 est figurée au premier plan et
celle du second groupe G2 au second plan.

Les fils de chaine 1, 2, 3, 4 travaillent sur deux plans (p = 2) de
trame a, b dans les zones A et B et également dans la zone C ol ils
forment la couche inférieure 20. Les fils de chaine 1, 2, 3, 4 passent
sous deux fils de trame du plan a puis sur un fil de trame du plan b et
ainsi de suite. La zone A représente la bande. Dans la zone D les fils 1
et 3 forment deux boucles tandis que les fils 2 et U4 sont repliés
directement contre les fils de trame.

Les fils 1, 2, 3, 4 forment une couche supérieure 20! rabattue sur
la couche inférieure 20 faisant surépaisseur éur le revers de la bande.

La couche supérieure 20' est située uhiquement dans la zone C et les fils



10

15

20

25

30

35

. 0124082

1, 2, 3, 4 travaillent dans un seul plan ¢ (m - p = 1). Chaque fil de
chaine 1, 2, 3, 4 passe successivement au-dessus de deux fils de trame et
au dessous de deux fils de trame. Les fils 1 & U4 sont interrompus & la fin
de la zone C.

Les fils de chalne 5, 6, 7, 8 qui travaillent entre les deux plans
a2, b dans la zone A forment une couche inférieure 21 dans la zone B selon
une simple couche située dans le plan a et une couche inférieure 22 dans
la zone C également selon une simple couche située dans le
plan a (q = 1). Les fils 5 & 8 passent successivement sous deux fils de
trame puis sur deux fils de trame.

Dans la zone D les fils 5 et 7 forment deux boucles tandis que les
f£ils 6 et 8 sont repliés directement sans formation de boucles. Les fils
5 & 8 forment une couche supérieure 22' dans la zone C en travaillant sur
les deux plans bet ¢ (m ~ g = 2); ils passent sous un fil de trame du
ﬁlan b puis sur deux fils de trame du plan c.

Dans la zone B les fils 5 & 8 forment une couche supérieure 21! en
travaillant sur le plan b.

I1s passent au-dessus d'un fil de trame puis au-dessous de trois
fils de trame successivement et ainsi de suite puils ressortent sur 1l'en-
vers ol ils sont coupés successivement.

Ainsi dans la zone C le plan de trame b est commun & la couche
inférieure 20 du premier groupe G1 et & la couche supérieure 22' du
second groupe G2.

Dans la zone B le plan de trame b est commun & la couche formée par les
f£ils du groupe G1 et & la couche supérieure 21' formée par les fils du
groupe G2.

Bien évidemment si dans la zone C il y avait quatre plans de trame
on pourrait ajouter entre la zone B et la zone C une zone C!' & trois
plans de trame semblable & la zone C de la figure 2.

Chaque rapport dlarmure comporte deux groupes G1, G2 mais
il pourrait y en avoir trois et plus.

Pour que les efforts solent bien répartis au sein des
zones C 1l est préférable que chaque groupe de fils G1, G2 en
comportent le méme nombre.

Pour la réalisation de la zone de jonction BCD 3 chaque
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extrémité de la bande, on peut soit partir d'une bande constituée &
chaque extrémité comme zone A, les fils_étant déformés lors du rétis-
sage des zones B et C sur machine & épisser (machine retissant le tissu
perpendiculairement & son sens de tissage d'origine) soit préparer
lors du tissage des extrémités par action sur le dessin.

Pour le début de la bande on tisse :

. pour les fils 1 & 4 (fig.3) : - un tissu & un seul plan
de trame
- un tissu & un seul plan (couche 2C')
- un tissu & deux plans zone (C et B)

puis le tissu A

. pour les fils 5 2 8 (fig.4) : =~ un tissu & deux plans (couche 22')

et couche 21' aprés transformation
- tissu & un plan (couche 22
et 21)

- puis tissu A.

A la fin de la bande (symétrique du début) on tisse :
.pour les fils 1 & ¥ (fig.5) : - tissu A deux plans de travail

tissu & un seul plan

. pour les fils 5 a 8 (fig.6) - tissu 4 un seul plan zones
Bet C
- tissu & deux plans (zone C

couche supérieure et zone B)

- Sur la figure 7 on a représenté une bande tissée dans laquelle il n'y
a pas de surépaisseur dans la zone C voisine des boucles, (m = n).

Les fils de chaine 5 & 8 sont coupés & la fin de la zone C.

Les boucles sont faites avec 50% des fils de chaine mais il
serait possible d'augmenter encore la densité des boucles.

La bande (zone A) comporte trois plans de trame a, b, ¢, la zZone
C est semblable a celle de la figure 2 (m = n = 3). Les fils du
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groupe G1 forment une couche inférieure & deux plans 20 {(p = 2) et ume
couche supérieure & un plan 20' {(m - p = 1).

Les fils du groupe G2 forment ume couche inférieure & un plan 22
2).

Dans la 2zone B les fils du groupe G1 forment une couche
inférieure a deux plans 23 et une couche supérieure & un plan 23'. Les
fils du groupe G2 forment une seule couche & trois plans comme la
bande A.

Sur les figures 2 et T on n'a représenté qu'une extrémité de la
bande mais il est clair que l'autre extrémité est constituée de préfé-

rence d'une fagon semblable pour que les zZones comportant les boucles

(@ = 1) et une couche supérieure i deux plans 22' (m - g

puissent le mieux coopérer au jonctionnement de la bande.
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REVENDICATIONS

1/ Bande tissée & n plans de trame (a,b) destinée notamment a &tre
utilisée dans l'industrie papetiére comportant des fils de trame (17)
et des fils de chaine (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8) dont les extrémités sont
plides et rabattues, ladite bande tissée comportant en outre des
boucles (15) au voisinage des pliures (15) servant & la jonctionner,
les zones (C) voisines des pliures ayant m plans de trame (a, b, c¢),
caractérisée en ce que la zone voisine (C) d'une piiure (15) comporte
pour chague rapport d'armure des fils de chaine un premier groupe (G1)
de fils de chaine (1, 2, 3, 4) formant une couche inférieure (20) de p
plans de trames (m > p > 1) et une couche supérieure (20') rabattue
sur la couche inférieure (20) ayant m - p plans de trame, et un second
groupe (G2) de fils de chaine (5, 6, 7, 8) formant une couche infé-
rieure (22) de q plans de trame (1£ q <p) et wune couche
supérieure (22') rabattue sur la couche inférieure (22); ayant m - q
plans de trame, certains au moins des fils de chaine (1, 3, 5, T)
servant 4 constituer des boucles (14) au niveau de la pliure {(15).

2/ Bande tissée selon la revendication 1, caractérisée en ce que la
zone (C) voisine des pliures (15) est plus épaisse que la bande sans
rabat (A) (m > n).

3/ Bande tissée selon la revendication 2, caractérisée en ce que p est
choisi égal 24 n, avec n > 1.

4/ Bande tissée selon la revendication 3, caractérisée en ce qu'il
comporte une 2zone adjacente (B) de la bande sans rabat (&) dans
laquelle le premier groupe (G1) de fils de chaine forme uniquement une
couche inférieure et dans laquelle la couche inférieure (21) du second
groupe (G2) de fils de chalne comporte r plans de trame tandis que la
couche supérieure (21') comporte n - r plans de trame, les fils du
second groupe (G2) étant interrompus dans cette zone (B).

5/ Bande tissée selon la revendication 1, caractérisée en ce que n est
supérieur a 2 et en ce que la zone (C) voisine des pliures est de méme
épaisseur que la bande sans rabat (4) (m = n).

6/ Bande tissée selon 1l'une des revendications précédentes
caractérisée en ce que chaque groupe (G1, B2) comprend le méme nombre
de fils de chalne.
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