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64 Procédé de mise en action d’un appareil d’impression.

@ Un procédé de mise en action d'un dispositif d'impres- d'impression, arréter I'introduction du ruban, et déplacer la
sion du type comportant un ruban (48) ayant une cou- seconde téte d'impression pour la faire passer de la posi-
che dorsale et une couche donneur d'encre supportée par tion d'impression & la position de non-impression.

ia couche dorsale, ol le dispositif comprend une premiére
téte d'impression thermique (30) pour imprimer par trans-
fert un premier motif d’encre en le raisant passer de la
couche donneur d’encre & la couche dorsale dans un pre-
mier poste d'impression (40), une seconde téte d'impres-
sion thermique (32) pour imprimer par transfert un second
motif d’encre pour le faire passer de la couche donneur
d’encre a une piéce (70) dans un second poste de transfert
(42). Dans ce procédé on prévait les étapes consistant &
détecter une lettre (70) introduite dans le second poste
d'impression, démarrer l'introduction du ruban, démarrer
I'impression dans le premier poste d'impression, déplacer
la seconde téte d'impression pour la faire passer d'une
position de non-impression a une position d'impression,
démarrer I'impression dans le second poste d'impression,
arréter I'impression dans les premier et second postes
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Description

La présente invention concerne un procédé de
mise en action d'un appareil dimpression selon le
préambule de la revendication 1.

Une proportion importante du demi-milliard envi-
ron de letires de forme irréguliére, de plis plats, de
colis, et autres plis de courrier de forme irréguliére,
tels que les lettres formant un gradin, les courriers
renfermant des clés d'hotel, les pellicules en po-
chette, etc.,, que regoivent annuellement les ser-
vices postaux américains a des fins de traitement,
doit étre traité a la main par suite de l'absence
d'équipement automatisé. Dans le cas des letires
formant un gradin ou de forme irréguligre, on dis-
pose d'un équipement automatique pour séparer un
courrier de ce type du flux principal des plis de
courrier entrants, mais on a ressenti depuis iong-
temps le besoin de disposer d'une machinerie fiable
pour les autres taches de traitement. En particulier,
le traitement manuel est basé principalement sur
I'exécution de fonctions telles que I'oblitération du
timbre des leftres formant un gradin ou de forme ir-
réguliére, et leur marquage avec des codes &
barres appropriés pour iri ultérieur. En outre, la
fonction de marquage mise en ceuvre au cours du
traitement d'un courrier constitué de lettres de
forme irréguliére constitue l'une des activités fai-
sant le plus appel & la main-d'ceuvre des services
postaux a ['échelle mondiale.

Naturellement, les gros expéditeurs privés de
lettres formant un gradin ou de forme irréguliére
doivent aussi effectuer un traitement faisant appel
& beaucoup de main-d'ceuvre tel que l'application
des adresses des signes postaux et des barres &
codes a des lettres destinées & étre remises aux
services postaux.

Pour le marquage des letires, limpression par
transfert thermique offre un avantage sur les trai-
tements par transfert diimage par coulage sous
pression, en ce sens que les images fransférées
par les procédés dimpression par transfert ther-
mique donnent une résolution de ['image d'une quali-
té supérieure a celle des autres procédés d'impres-
sion. Bien que la qualité de la résolution des images
soit nettement sensible aux irrégularités de la forme
de la surface sur laquelle limage est imprimée, on
peut compenser de telles irrégularités en soumet-
- tant la téte d'impression & des charges de compres-
sion élevées. D'auire part, la soumission conti-
nuelle des tétes d'impression thermique & des
charges de compression élevées conduit & un rac-
courcissement de la durée de vie utile des tétes.
Néanmoins, pour limpression par transfert ther-
mique sur du courrier dont la surface est rugueuse,
on a proposé des structures d'impression thermique
dans lesquelles la pression de la téte d'impression
thermique est maintenue a la pression la plus basse
possible, sans sacrifier la qualité de la résolution
des images. A cet égard, on se reportera a la de-
mande de brevet des Etats-Unis d’Amérique n° SN
000 584 du 6 janvier 1987 au nom du titulaire.
D'autre part, on n'a pas adapté les tétes d'impres-
sion thermique dans le cas de ['application d'une
pression variable pour marquer des lettres de
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forme irréguliére, en particulier le courrier postal.

En conséquence, la présente invention a pour ob-
jet un procédé de mise en action d'un appareil d'im-
pression thermique pour marquer des lettres for-
mant un gradin ou de forme irréguliere, dont des
lettres pour la poste.

La présente invention a pour autre objet un pro-
cédé de mise en action d'un appareil dimpression
thermique comprenant un moyen perfectionné pour
exercer une sollicitation sur un ruban de transfert
thermique et une letire pour les amener en contact
I'un avec l'autre

Un autre objet est de proposer un tel procédé
dans lequel un moyen supporte élastiquement un
téte d'impression thermique.

Un autre objet est de proposer un tel procédé
dans lequel un rouleau flexible est utilisé en platine.

Un autre objet est de proposer un tel procédé
pour commander limpression par transfert ther-
mique.

Un dernier objet est de proposer un procédé de
mise en action d'appareil d'impression par transfert
thermique qui comporte un rouleau flexible et une
téte d'impression thermique supportée élastique-
ment qui sont associés fonctionnellement I'un &
lautre pour solliciter un ruban de ftransfert ther-
mique et une lettre de maniére & les amener en con-
tact I'un avec l'autre.

Selon Iinvention, le procédé de mise en action de
l'appareil est défini par les caractéristiques men-
tionnées dans la partie caractérisante de la reven-
dication 1.

La présente invention sera bien comprise lors de
la description suivante faite en liaison avec les des-
sins ci-joints dans lesquels:

La fig. 1 est une vue partielle en perspective
d'une machine d'expédition du courrier comprenant
un appareil dimpression de mise en action, selon la
présente invention.

La fig. 2 est un schéma d'un systéme électronique
de commande de la machine d'expédition du courrier
de la fig. 1;

La fig. 3 est une vue schématique d'une cassette
a ruban thermique telle qu'elle est placée dans I'ap-
pareil d'affranchissement de la machine de la fig. 1;

La fig. 4A est une vue en coupe, prise sensible-
ment le long de la ligne 4A—4A de la fig. 3, représen-
tant le ruban de transfert thermique alors quiil est
introduit & partir de la bobine d'alimentation en ru-
ban;

La fig. 4B est une vue en coupe, prise sensible-
ment le long de la ligne 4B—4B de la fig. 3, représen-
tant le ruban de transfert thermique alors qu'il est
introduit dans la téte d'impression thermique & des
fins d'impression d'une image sur une lettre;

La fig. 4C est une vue en coupe, prise sensible-
ment le long de la ligne 4C—4C de la fig. 3, représen-
tant le ruban de transfert thermique alors qu'il est
introduit & partir de la téte d'impression thermique
aprés impression d'une image sur une letire;

La fig. 4D est une vue en coupe, prise sensible-
ment le long de la ligne 4D-4D de la fig. 3, représen-
tant le ruban de transfert thermique alors qu'il est
introduit sur une bobine d'enroulement de ruban;
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La fig. 5A est un motif d'encre correspondant au
contour d'un signe;

La fig. 5B est un motif d'encre correspondant &
un signe;

La fig. 6 est une vue schématique d'un appareil
pour contrdler les pressions des tétes dimpression
dans un appareil d'impression thermique;

La fig. 7 est une vue schématique en éliévation de
la came et du dispositif associé de détection repré-
sentés en fig. 6;

La fig. 8 est une vue, semblable 2 la fig. 6, repré-
sentant la téte dimpression thermique le ressort et
le rouleau de la fig. 6, et comportant une letire en
contact avec la téte d'impression et le rouleau;

La fig. 9 est une vue de coté de la structure de la
fig. 6, mais comportant une lettre a gradin rempla-
cant |a lettre de la fig. 6;

La fig. 10 est une vue de cdté d'un rouleau d'appui
de la téte d'impression selon la présente invention;

La fig. 11 est une vue de coté d'un autre rouleau
d'appui de la téte d'impression selon la présente in-
vention,

La fig. 12 est une vue de cbté d'un autre rouleau
d'appui de la téte dimpression selon la présente in-
vention;

La fig. 13 est une vue en bout d'encore un autre
rouleau d'appui de la téte d'impression selon la pre-
sente invention;

La fig. 14 est une vue schématique d'une téte d'im-
pression selon la présente invention en contact
avec une letire supportée par un rouleau d'appui de
la téte d'impression de I'art antérieur;

La fig. 15 est une vue schématique, semblable & la
fig. 14, représentant une téte dimpression de l'art
antérieur en contact avec une leftre supportée par
le rouleau d'appui de la téte d'impression de ['art an-
térieur;

La fig. 16 est une vue schématique, semblable a la
fig. 15, représentant une téte d'impression de l'art
antérieur en contact avec une letire supportée par
un rouleau d'appui de la téte d'impression selon la
présente invention;

La fig. 17 est un diagramme de temps représen-
tant le mouvement du ruban de transfert thermique
et de la téte d'impression, et le fonctionnement de la
téte d'impression, au cours d'un cycle d'impression;
et

La fig. 18 est un organigramme du processus mis
en ceuvre par le mouvement contrdlé par micro-ordi-
nateur du ruban de transfert thermique et des tétes
d'impression, et du fonctionnement des tétes d'im-
pression selon la présente invention.

Comme représenté en fig. 1, une machine 10 d'ex-
pédition du courrier comprend dans ses grandes
lignes une base 12 et un appareil électronique d'af-
franchissement 14. L'appareil 14 est monté de ma-
niére amovible sur la base 12, laquelle comprend une
platine 16. L'appareil 14 surplombe la platine 16 et dé-
finit avec elle un poste d'impression de signes, re-
présenté dans ses grandes lignes par la reférence
18, afin de recevoir des letires introduites manuelle-
ment ou introduites & partir d'un dispositif approprié
(non représenté). L'appareil d'affranchissement 14
comprend dans ses grandes lignes un chéssis clas-
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sique 19, un logement 20, un dispositif de visualisa-
tion 22, et un clavier 23 comportant une multitude de
touches 24. En plus du clavier 23 et du dispositif de
visualisation 22, le circuit électronique 26 de la ma-
chine (fig. 2) comporte un circuit intégré de micro-
ordinateur placé & l'intérieur. du logement 20 de l'ap-
pareil d'affranchissement et couplé comme cela est
classique aux touches 24 du clavier et au dispositif
de visualisation 22.

Comme cela est représenté en fig. 2, le circuit in-
tégré a micro-ordinateur comporte un ensemble
principal de traitement classique afin d'exécuter des
traitements basés sur les données d'entrée qui pro-
viennent du clavier 23, un commutateur de porte 64
et une ou plusieurs interfaces extérieures |E et des
capteurs S. De plus, ['unité centrale UC peut com-
mander la circulation des données entre elle-méme
et une mémoire permanente MP, une mémoire tempo-
raire MT et une mémoire rémanente MR. En outre,
l'unité centrale peut commander la circulation des
données entre elle-méme et un circuit de composi-
tion d'affranchissement CA pour faire fonctionner
un ensemble 28 d'impression des affranchisse-
ments. En outre, I'unité centrale UC peut recevoir
des données denirée en provenance des divers
capteurs S et peut commander une ou plusieurs uni-
tés d'attaque UA. De préférence, linterface exié-
rieure IE et le clavier 23 sont couplés & l'unité UC
via un circuit classique de multiplexage MP, et l'uni-
6 UC est reliée au dispositif de visualisation 22 via
le circuit multiplex MP.

La mémoire permanente MP est une mémoire clas-
sique non-altérable, reliée & l'unité UC qui la com-
mande de maniére & metire en ceuvre des pro-
grammes stockés dans la mémoire permanente MP,
dont des programmes pour l'exécution des calculs
des données postales en conformité avec les don-
nées d'entrée, et des données stockées dans les
mémoires MT et MR, et pour I'exécution d'autres
programmes pour faire fonctionner la machine 10 se-
lon la présente invention. La mémoire temporaire
MT est une mémoire classique de travail, reliée a
f'unité centrale UC qui la commande, afin de stocker
temporairement des données de travail en conformi-
té avec les programmes exécutés par 'unité cen-
trale. La mémoire rémanente MR est une mémoire ré-
manente classique, reliée a 'unité UC qui la com-
mande, dans laquelle une donnée est stockée
lorsque la machine 10 n'est plus sous-tension, pour
utilisation chaque fois que la machine 10 est mise en
marche. Par exemple, la mémoire rémanente MR
stocke des données comptables et de fonctionne-
ment qui sont déterminantes pour la sécurité de l'ap-
pareil d'affranchissement 14 et pour le fonctionne-
ment de la machine 10, dont des données comptables
correspondant au total courant de tous les affran-
chissements délivrés par I'appareil d'affranchisse-
ment 14 et le total courant des affranchissements
mis & disposition pour impression par l'appareil 14,
totaux qui sont respectivement crédités et débités
fors de chaque opération d'affranchissement de
{'appareil 14. En outre, la mémoire rémanente MR
peut stocker des données correspondant & la va-
leur maximum des affranchissements que I'appareil
14 peut fournir & tout instant, données correspon-
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dant au numéro de série de l'appareil d'affranchis-
sement et a d'autres constantes de fonctionnement
de cet appareil.

En marche, la donnée provenant du clavier 23
{fig. 1) ou d'une interface extérieure IE telle qu'une
balance, un ordinateur, un systéme de gestion du
courrier, efc. est recue et traitée par l'unité UC en
conformité avec les programmes stockés dans la
mémoire permanente MP. A tout instant du fonction-
nement de la machine 10, dans le cas ou l'information
correspondant au contenu en données d'une mé-
moire, dont l'affranchissement total disponible, I'af-
franchissement total dépensé ou autres valeurs ac-
cumulées felles qu'un comptage des lots ou le numé-
ro de série de l'appareil d'affranchissement 14,
qu'on souhaite afficher, une instruction appropriée
en provenance du clavier 23 ou de linterface exié-
rieure IE a pour effet que [unité UC accéde &
l'adresse appropriée en mémoire qui stocke la don-
née correspondante et fait fonctionner le dispositif
22 pour afficher l'information.

Sous la commande de ['unité centrale UC, lors-
qu'une information appropriée concernant les don-
nées postales est fournie par le clavier 23 ou une
interface extérieure IE, et que toutes les conditions
sont remplies pour effectuer [affranchissement,
dont, par exemple, la détermination du fait que la va-
leur postale qu'on désire affecter ne dépasse pas
la valeur postale maximum qui peut é&ire délivrée a
tout instant, le dispositif de composition d'affran-
chissement CA répondra & un signal approprié sor-
_ tant de l'unité centrale UC pour produire un mes-
sage binaire adressé & un registre approprié de la
mémoire temporaire MT, indiquant que l'unité d'im-
pression 28 a été initialisée, c'est-a-dire que les
fonctions initiales de composition de l'affranchisse-
ment et de préparation de 'unité 28 d'impression ont
été exécutées. On trouvera une description dé-
taillée du circuit électronique 26 mentionné ci-des-
sus dans la demande de brevet des Etats-Unis
d'Amérique n° 4 568 950 au nom de la demande-
resse.

Comme représenté en fig. 3, 'ensemble 28 d'im-
pression des affranchissements comprend deux
tétes dimpression thermique qu'on rencontre dans
le commerce, 30 et 32, qui répondent & la sortie du
circuit intégré du micro-ordinateur. La téte dimpres-
sion 30 comporte de préférence un élément de téte
du type matrice par points, & une seule ligne, & ré-
ponse numérique, qui répond aux données d'entrée
en provenance du circuit intégré du micro-ordina-
teur afin d'imprimer un motif correspondant & une
image postale prédéterminée dont une valeur va-
riable d'affranchissement, alors que la téte dim-
pression 32 comporte de préférence une barre
chauffante 33 capable de fonctionner & des pres-
sions comprises entre 1 et 10 kg par 2,5 cm linéaire
de longueur de la téte 32 sans usure appréciable.
De préiérence, les deux tétes d'impression 30, 32
ont des dimensions et une masse suffisamment pe-
tites pour que l'impression puisse commencer immé-
diatement sans périodes d'échauffement. Ainsi, les
tétes d'impression 30, 32 peuvent étre portées a la
température requise pour transférer I'encre & par-
tir de la couche 52 donneur d'encre du ruban 48 de
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fagon pratiquement instantanée, en réponse a des
signaux d'excitation appliqués a la téte 30, 32 sous
la commande du circuit électronique 26, et peuvent
étre refroidies jusqu'a une température inférieure &
la température de transfert de I'encre d'une fagon
quasiment instantanée en réponse & des signaux de
désexcitation appliqués aux tétes d'impression 30,
32 sous la commande du circuit électronique 26. On
frouvera une description plus détaillée d'une téte
dimpression typique 30, 32 dans le brevet des
Etats-Unis d'Amérique no 4 429 318,

Le logement 20 (fig. 1) comporte une porte articu-
[ée 36, par lintermédiaire de laquelle une cartouche
de ruban ou cassette 34 (fig. 3) peut éire introduite
de maniére a étre montée de fagon amovible 2 I'inté-
rieur du logement 20 (fig. 1) par un moyen approprié.

La casseite de ruban 34 (fig. 3) comporte un
chéssis 38 qui définit des premier et second postes
d'impression, 40 et 42, respectivement, et une en-
ceinte monobloc 44 qui renferme les divers compo-
sants de la cassette 34. La cassette 34 comporte
une bobine 46 d'alimentation en ruban qui est mon-
tée de la maniére classique de maniére & tourner sur
le chassis 38 a l'intérieur de I'enceinte 44. Un ruban
48 de transfert thermique, qui est enroulé autour de
la bobine 46 et s'étend a partir d'elle, comporte une
couche dorsale 50 (fig. 4A) constituée de préfé-
rence dune pellicule de matériau plastique dit
«MYLAR» ou d'un matériau équivalent, d'une épais-
seur d'environ 0,006 & 0,012 mm, et comporte une
couche 52 donneur d'encre qui est un revétement
d'encre pouvant étre activée thermiquement appli-
qué a une face de la couche dorsale 50. De plus, la
cassette 34 comporte une bobine 54 d'enroulement
de ruban, qui est montée en rotation sur le chassis
38 a l'intérieur de I'enceinte 44. Le ruban 48 s'éten-
dant & partir de la bobine d'alimentation 46 est relié
a la bobine d'enroulement 54. En outre, pour guider
le ruban entre la bobine d'alimentation 46 et la bo-
bine d'enroulement 54, la casseite 34 comporte une
muttitude de rouleaux fous 56 et un rouleau 58 d'ap-
pui de téte d'impression, qui sont respectivement
montés en rotation sur le chassis 38 a l'intérieur de
l'enceinte 44. Le rouleau d'appui 58 est situé dans
le premier poste d'impression 40 en étant opposé &
la téte d'impression 30. Comme cela est représenté
par les fleches 60, le trajet du ruban s'étend & partir
de la bobine d'alimentation 46, passe par les premier
et second postes d'impression 40 et 42, respective-
ment, et traverse de nouveau le premier poste d'im-
pression 40, passe alors autour du rouleau 58 pour
arriver a la bobine d'enroulement 54.

Pour faciliter l'introduction ou le placement du ru-
ban thermique 48 (fig. 3) dans la relation appropriée
avec les tétes d'impression thermique 30, 32 lors-
que la cassette 34 est insérée dans I'ensemble 28
dimpression des affranchissements chaque téte
peut étre adapiée de maniére a se déplacer entre
une position de positionnement du ruban, sans im-
pression, comme cela est représenté par les tirets,
et une position d'alimentation en ruban, d'impres-
sion, représentée par les traits pleins. Un tel mou-
vement est obtenu par la présence d'une paire de
solénoides 62 a deux positions qui sont couplés sur
une base univoque a chacune des tétes d'impres-
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sion thermique; auquel cas, les solénoides 62
peuvent étre excités et désexcités par le fonction-
nement d'un commutateur & deux positions 64 (fig. 1)
qui est couplé, comme cela est classique, a la porte
36. Par exemple, le déplacement du commutateur 64
sur I'une de ses positions, en réponse a ['ouverture
de la porte 36, a pour effet d'exciter les solénoides
62 (fig. 3) pour amener les tétes d'impression 30, 32
3 étre placées dans leurs positions respectives de
non-impression, alors que le mouvement du commu-
tateur 64 (fig. 1) sur l'autre position en réponse 2 la
fermeture de la porte désexcite les solénoides 62 et
provoque la mise en place des tétes d'impression
30, 32 dans leurs positions respectives d'impres-
sion.

Lorsque la cassette 34 (fig. 3) est insérée dans
l'unité d'impression 28, le rouleau 58 d'appui de la
téte dimpression est en contact fonctionnel avec
une unité d'attaque UA (fig. 2) qui est construite et
disposée de maniére a faire tourner le rouleau 58
sous la commande de l'unité UC, de maniére 2 intro-
duire le ruban thermique 48 a partir de la bobine
d'alimentation 46, suivant le trajet d'introduction in-
diqué ci-dessus, jusqu'a la bobine d'enroulement
54, En outre, la bobine 54 est en contact fonction-
nel avec une autre unité d'attaque UA qui comporte
un embrayage & glissement (non représenté) pour
bobinage du ruban introduit & partir du rouleau 58.

Pour introduire des letires 70 (fig. 3) dans le se-
cond poste d'impression 42 et les en faire sortir, la
machine 10 comporte une ou plusieurs paires de rou-
leaux d'entrée & pincement 72, un rouleau 74 d'appui
de téte d'impression et une ou plusieurs paires de
rouleaux de pincement de sortie 76, chaque rouleau
72, 74 et 76 étant en rotation sur le chéssis 19 de la
machine (fig. 1) et étant relié & un ensemble d'at-
taque UA (fig. 2) pour la commande par le circuit in-
tégré du micro-ordinateur.

Alors que le ruban 48 (fig. 3) est initialement in-
troduit & partir de la bobine d'alimentation 46, il a la
section en coupe longitudinale illusirée en fig. 4A,
ol la couche dorsale 50 est en regard de la téte d'im-
pression 30, et la couche 52 donneur d'encre est a
['opposé de la téte dimpression 62 et n'a donc pas
encore été altérée par celle-ci. Alors que le ruban
48 traverse le premier poste dimpression 40, la
couche 52 est en regard de la couche dorsale de la
partie du ruban qui provient du second poste d'im-
pression 40 et est enroulée autour du rouleau d'ap-
pui 58. Sous la commande de signaux appropriés
d'excitation et de désexcitation provenant du circuit
intégré du micro-ordinateur (fig. 2), la téte d'impres-
sion 30 transfére I'encre de la couche inaitérée 52
du ruban & la couche dorsale contigué 50. Cela se
traduit par un motif dimage correspondant au con-
tour d'un signe, ou fond comportant un signe, 66
(fig. 5A) qui est transféré a la couche 50 (fig. 4D).
De plus, cela se traduit par le fait que fe ruban ther-
mique 48 (fig. 3) quitte le poste dimpression 40 en
conservant un motif qui correspond a un signe 78
{fig. 5B) sur la couche dorsale 50 (fig. 4D) pour im-
pression sur une lettre (fig. 3) introduite dans le se-
cond poste d'impression 42 par les rouleaux 72. Ain-
" si, alors que la letire 70 est introduite entre le ruban
48 et le rouleau d'appui 74 dans le second poste
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dimpression 40, le signe 78 (fig. 5B) est fransféré
thermiquement & la lettre 70 (fig. 3). Cela se traduit
par le fait que le ruban 48 passant du second poste
dimpression 42 au premier poste 40 ne comporte
que la couche dorsale (fig. 4C). La letire 70 (fig. 3)
est ensuite extraite du poste 42 au moyen des rou-
leaux de sortie 76. Bien que dans cette description,
le motif d'un contour de signe 66 soit décrit comme
étant appliqué a la couche dorsale dans le premier
poste 40, le motif du signe 78 (fig. 5B) peut au con-
traire étre transféré dans le premier poste 40
(fig. 3), d'ou il résulte que le motif restant du con-
four du signe 66 (fig. 5A) sera transféré a la leiire
70 (fig. 3) dans le second poste d'impression 42.

Selon la présente invention, dans le second
poste dimpression 42 (fig. 3), le solénoide 62 est de
préférence remplacé par un appareil 80 de com-
mande de téte d'impression représenté en fig. 6
comprenant les structures de support et d'achemi-
nement de téte d'impression désignées respective-
ment par les références 82 et 84.

La structure 82 de support de la téte dimpression
fig. 6 comporte un bras 86 ayant une base 88 qui est
reliée en coulissement au chassis 19 de l'appareil
d'affranchissement. De plus, la structure 82 com-
porte un arbre 90 pour supporter la téte d'impres-
sion 32. Une extrémité de {'arbre 90 est montée en
coulissement dans une ouverture 92 ménagée dans
le bras 86, et son autre exirémité est reliée a la téte
d'impression 32. En outre, I'arbre 90 comporte un
épaulement 91 prés de l'autre exirémité de l'arbre,
coté téte d'impression. Pour connecter en coulisse-
ment l'arbre 90 au bras 86, l'ouverture 92 est garnie
d'une bague d'appui 94 dans laquelle |'arbre 90 est
monté en coulissement. La bague 94 comporte un re-
bord 96 disposé en aboutement avec le bras 86.
Pour monter élastiquement I'arbre 90 a l'intérieur de
la bague 94, la structure de support 82 comporte
une rondelle 98, qui est au-dessus du rebord 96, et
une vis mécanique 100, qui est vissée dans f'arbre
90 afin de maintenir la rondelle 98 en aboutement
avec une exirémité de l'arbre. De plus, la structure
de montage de l'arbre comporte un ressort 102 qui
entoure l'arbre 90 et est disposé enire le bras 86 et
la téte d'impression 32. De préférence, une extrémi-
té du ressort 102 est disposée en aboutement avec
le bras 86, et l'autre extrémité du ressort 102 est en
aboutement avec I'épaulement 91 de I'arbre. Comme
le ressort 102 sollicite la téte d'impression 32 pour
I'éloigner du bras 86, et donc dans la direction du
rouleau 74 d'appui de la téte d'impression, la ron-
delle 98 est normalement maintenue en aboutement
avec le rebord 96. D'autre part, comme l'arbre 90
est mobile en coulissement a I'intérieur de la bague
94, la téte d'impression 32 peut se déplacer dans la
direction du bras 86, et par conséquent, s'éloigner
du rouleau 74, & l'encontre de la force opposée qui
est exercée par le ressort 102. De préférence, la
téte d'impression 32 est en pivotement & son point
médian sur l'autre extrémité de I'arbre 90, et un res-
sort & lame 104 est placé entre I'épaulement 91 de
I'arbre 90 et la téte d'impression 32 de maniére & limi-
ter élastiquement le mouvement de pivotement de la
téte 32 par rapport a I'arbre 90.

La structure 84 de déplacement de la téte d'im-
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pression (fig. 6) comporte également un galet de
came 108, qui est fixé a la base 88 du bras 86, et un
troisiéme ressort 110 ayant une extrémité reliée au
chassis 19 de l'appareil d'affranchissement, et son
autre extrémité reliée au galet de came 108. Le res-
sort 110 sollicite le galet de came 108, et par consé-
quent le bras 86, pour les éloigner du rouleau d'ap-
pui 74. De plus, la structure 84 comporte un moteur
a courant continu 112 ayant un arbre 114 sur lequel
une came 116 estmontée. Lacame 116 esten engage-
ment avec e galet de came 108. Le moteur 112 est re-
lié au circuit intégré du micro-ordinateur (fig. 2) via
une ou plusieurs unités d'attaque UA, et est com-
mandé par l'unité centrale UC pour provoquer la ro-
tation opportune de la came 112 en engagement avec
- le galet 108, a I'encontre de la force exercée sur le
galet par le ressort 110.

Selon la présente invention, l'ensemble 80 (fig. 6)
de commande de la téte d'impression comporte en
outre un dispositif pour détecter les positions d'im-
pression et de non-impression de la téte 32. A cet
effet, la structure 84 de déplacement de la téte com-
porte un dispositif de détection (fig. 6 et 7) incorpo-
rant un aimant 120, qui est fixé au lobe de came 122,
et une paire de détecteurs de proximité de champ
magnétique S-1 et S-2 qui sont reliés respective-
ment & l'unité centrale (fig. 2). Les détecteurs S-1 et
S-2 (fig. 6 et 7) sont espacés I'un de l'autre et fixés
au chéassis 19 de l'appareil d'affranchissement, afin
de détecter I'aimant 120 a chacune des deux posi-
tions 130, 132. L'une des positions, & savoir la posi-
tion 130, correspond & I'emplacement du lobe 122
lorsque la téte d'impression 32 se trouve dans sa
position de non impression comme cela est indiqué
par la représentation en trait mixte de la téte 32 en
fig. 6, et l'autre position, c'est-a-dire la position 132,
correspond a I'emplacement du lobe 122 lorsque la
téte 32 se trouve dans sa position d'impression
comme cela est indiqué par la représentation en trait
plein de la téte en fig. 6. Lorsque I'aimant 120 du lobe
de came se trouve dans ['une ou l'autre des posi-
tions 130 ou 132, les capteurs S-1 et S-2, respecti-
vement, fournissent une donnée d'entrée a l'unité
centrale (fig. 2) qui est représentative de la position
de I'aimant 120 (fig. 6) et par conséquent de I'empla-
cement de la téte d'impression 32 dans les positions
d'impression et de non-impression correspondantes
(fig. 3).

L'appareil 80 de commande de téte d'impression
(fig. 6) comprend en outre un capteur S-3 (fig. 3) qui
est placé dans le trajet diintroduction des letires
afin de détecter le bord avant d'une lettre donnée
70 alors que celle-ci est introduite dans le second
poste d'impression 42. Le capteur S-3 est de préfé-
rence placé a la distance de la téte d'impression 32,
mesurée le long du trajet d'introduction de la letire
70, égale a la distance séparant les premiére et se-
conde tétes d'impression 30 et 32, telle que celle-ci
est mesurée suivant le irajet d'introduction du ru-
ban 48. En outre, le capteur S-3 est couplé a ['unité
centrale UC pour fournir la donnée d'entrée a cette
unité toutes les fois que le bord avant d'une lettre
donnée 70 (fig. 3) est détecté, de maniére 2 faciliter
le commencement et l'interruption synchronisés de
limpression dans les premier et second postes 40
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et 42, et a faciliter un mouvement opportun de la se-
conde téte d'impression 32 vers et entre ses posi-
tions d'impression et de non-impression.

Selon la présente invention, la téte dimpression
32 est située normalement dans la position de non-
impression, indiquée par la représentation en trait
mixte de la téte 32, afin de faciliter le chargement de
la cassette 34 dans ['unité d'impression 28, et de
permetire f'introduction initiale de letires a gradin ou
autres lettres de forme irréguliére, entre la téie de
limpression 32 et le rouleau d'appui 74 sans endom-
mager le ruban 48. A cet égard, la cassette 34 com-
porte de préférence un rouleau 140 ayant un arbre
143 et un ressort de tension 142 relativement faible.
Le rouleau 140 est disposé en contact de roulement
avec le ruban 48 & l'intérieur de l'enceinte 44 et le
ressort 142 a une exirémité qui est reliée a l'arbre
143 et l'autre exirémité au chéassis 38 de la cassette
de maniére a solliciter Iégérement le rouleau 140, et
donc le ruban 48, vers lintérieur de la cassette 34.
Avec cet agencement, alors que la téte d'impres-
sion 32 se déplace vers et entre les positions d'im-
pression et de non-impression de la téte 32, indi-
quées par les représentations en trait plein et en
trait mixte, une tension suffisante est exercée sur le
ruban 48 par la combinaison du rouleau et du res-
sort 140 et 142, pour que le ruban 48 soit maintenu
en contact léger avec la téte d'impression 32. Ainsi,
le ruban 48 est alternativement disposé dans les po-
sitions d'impression et de non-impression, illustrées
par les représentations en frait plein et en trait mixie
du ruban 48, dans le second poste d'impression 42,
lorsque la téte 32 est amenée a ses positions cor-
respondantes d'impression et de non-impression.

Comme représenté en fig. 8 et 9, comme la téte
dimpression 32 est sollicitée élastiquement pour
étre en contact avec une iettre donnée 70 au moyen
des ressorts 102 et 104, alors que la letfre 70 est in-
troduite entre la téte 32 et le rouleau 74, la téte 32
se déplace a I'encontre des forces exercées par les
ressorts 102 et 104 pour suivre le contour de la sur-
face de la lettre 70 en contact avec la téte d'impres-
sion et aplatir en plus cette surface suivant une li-
gne s'étendant parallélement a la barre de chauf-
fage 33 de la téte d'impression 32, bien que la letire
70 puisse avoir une section en coupe transversale
ayant la forme d'une cale, comme cela est par ex-
emple représenté en fig. 8. Comme le mouvement de
la téte d'impression 32 par rapport & la letire 70 est
fonction de la forme générale de la section en coupe
transversale d'une leitre 70, ce mouvement varie.
Ainsi, la structure 80 de commande de la téte d'im-
pression (fig. 6) ajuste automatiquement les pres-
sions exercées sur la téte de maniére & compenser
les différentes irrégularités de la section en coupe
transversale de lettres 70 ayant des gradins ou des
formes différentes ou irréguligres, tout en mainte-
nant la pression & une valeur aussi faible que possi-
ble compte-tenu des variations de la section en
coupe transversale de la letire, sans sacrifier la
qualité de la résolution de I'image.

De maniére & compenser les irrégularités des
lettres 70 (fig. 8 et 9), une caractéristique de la pré-
sente invention est de prévoir, soit seul soit en com-
binaison avec ia structure 80 de commande de la
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téte dimpression, un rouleau perfectionné d'appui
74 (fig. 6), tel que 'un ou l'autre des rouleaux d'ap-
pui 74 représentés en fig. 10-13 et 16.

Selon la présente invention, les rouleaux d'appui
74 (fig. 8~13 et 16) comprennent chacun un arbre ri-
gide 150 sur lequel est monté, ou est en une piece,
un corps de rouleau 152 ayant une surface exté-
rieure 154 de forme cylindrique qui est constituée
d'un matériau flexibie tel que le caoutchouc ou le
caoutchouc synthétique, etc. De plus, chaque
corps 152 comporte au moins un et de préférence
plusieurs canaux 156, sur la surface extérieure 154,
afin d'augmenter la flexibilité du corps respectif 152,
lorsqu'il est en contact avec une lettre 70, par ex-
emple comme cela est représenté en fig. 16.

Comme représenté en fig. 10, le corps 152 com-
porte une multitude de canaux 156, chaque canal
s'étendant dans le corps & partir de la surface exté-
rieure 154 et ayant le méme axe que I'arbre 150. En
outre, les canaux 156 sont de préférence espacés
les uns des autres et situés a des intervalles égaux
sur la longueur du corps 152.

Comme représenté en fig. 11, le corps 152 peut
comporter deux canaux 156 s'étendant chacun dans
le corps & partir de la surface extérieure 154 et défi-
nissant un canal en spirale 156 qui s'étend dans le
sens longitudinal du corps. Vu & partir d'une extré-
mité donnée 158 du rouieau 74, I'un des canaux en
spirale 156 est un canal qui s'étend dans le sens des
aiguilles d'une montre et l'autre dans le sens in-
verse des aiguilles d'une montre.

En outre, comme représenté en fig. 12, le corps
152 peut comporter une multitude de canaux 156,
chacun s'étendant dans le sens longitudinal du
corps 152 en étant pratiquement paralléle & I'axe de
I'arbre 150. Dans ce mode de réalisation, les canaux
respectifs 156 sont espacés les uns des autres et
situés & des intervalles égaux sur la circonférence
du corps 152.

En outre, comme représenté en fig. 13, le corps
152 peut comporter une multitude d'ouvertures 156A
s'étendant longitudinalement, qui sont ménagées
dans le corps entre la surface extérieure 154 et
I'arbre 150. Chaque ouverture 156A a la forme d'un
arc dans une section transversale et s'étend dans
le sens longitudinal de la totalité de la longueur du
. corps 152, fournissant un corps ayant des noyaux
multiples. En outre, un rayon donné tracé & partir de
['axe de I'arbre 150 jusqu'a la surface extérieure 154
du rouleau coupe de préférence une multitude
d'ouvertures 156, et de telles ouveriures 156 sont
de préférence situées les unes par rapport aux
autres et suivant un certain angle par rapport a
larbre 150 et la surface extérieure 154, de sorte
que la flexibilité du corps 152 est la méme sur toute la
longueur dans le sens longitudinal lorsqu'il est sou-
mis & une pression appliquée de I'extérieur.

Selon la présente invention, le corps 152 (fig. 8)
du rouleau d'appui 74 comporte de préférence une
multitude de canaux 156 ou d'ouvertures 156A repré-
sentés dans une ou plusieurs des fig. 10 a 13, d'o il
résulte que la flexibilité du corps 152 du rouleau est
grandement accrue. Ainsi, en considérant la combi-
naison des canaux 156 représentés en fig. 10 et 12,
le corps 152, vu & partir de sa surface extérieure
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154, aura l'aspect d'un damier de forme cylindrique
ayant des fles de forme carrée définies par les ca-
naux 156, comme cela est représenté par exemple en
fig. 16. D'autre part, si f'on suppose la présence du
corps 152 de la fig. 11, I'aspect de sa surface exté-
rieure 154 est celle d'un damier ayant des fles en
forme de losange définies par les canaux 156.

Comme représenté en fig. 14, si I'on suppose la
présence de la structure 80 de commande de la téte
d'impression selon la présente invention, la téte 32
a tendance & suivre le contour de la surface de la
letire 70 qui est en contact avec elle et |'aplatira.
D'autre part, comme le rouleau 74 de la fig. 14 est
un rouleau d'appui de l'art antérieur, ayant une sur-
face extérieure durcie, il ne peut épouser la forme
de la surface de la lettre 70 en contact avec lui.
Comme représenté en fig. 15, en utilisant & la fois la
structure dimpression de l'art antérieur, et le rou-
leau d'appui 74 de l'art antérieur, ni la téte d'impres-
sion 32 ni le rouleau d'appui 74 ne sont en contact
avec la letire 70. D'autre part, comme représenté
en fig. 16, que la structure d'impression soit ou non
une structure de l'art antérieur, lorsqu'on utilise le
rouleau d'appui flexible 74 de la présente invention,
la téte d'impression 32 a tendance a solliciter la
letire pour l'amener en contact, surface contre sur-
face, avec le corps 152 du rouleau et comprimer ce-
lui-ci, d'olt il résulte que la surface de la lettre 70 en
contact avec la téte d'impression s'aplatit.

En général, lorsque le bord avant d'une letire
donnée 70 (fig. 3) est détecté par le capteur S-3 (A
en fig. 17), l'unité centrale UC met en ceuvre un pro-
gramme pour provoquer le démarrage du comptage
d'un cycle d'impression, pour que le rouleau 58 d'ap-
pui de la téte d'impression et la bobine d'enroulement
54 commencent & tourner (B en fig. 17) et pour que
le ruban 48 se déplace en synchronisme avec la let-
tre 70 jusqu'a la seconde téte dimpression 42, et
pour que la premiére téte dimpression 30 (C en
fig. 17) commence I'impression. La premiére téte d'im-
pression 30 transfére (D) le contour du motif du
signe, ou le motif du signe, selon le cas, du trongon
du ruban 48 qui est introduit dans le second poste
d'impression 42 (fig. 3), au trongon du ruban 48 in-
troduit autour du rouleau 58 d'appui de la téte. Alors
(E), la premigre téte d'impression 30 commence & en-
lever I'encre du trongon du ruban 48 introduit dans
le second poste d'impression 42 (fig. 3) «effagant»
ainsi le ruban 48. Alors que limpression est en
cours dans le premier poste 40, le ruban 48 avance
jusqu'au second poste d'impression 42, comme le
{ait la lettre 70. En outre, le bord avant de la letire
70 entre dans le second poste dimpression 42
avant I'achévement de limpression du signe dans le
premier poste d'impression 40 (fig. 3 et 17). Par con-
séquent, avant l'achévement de [impression dans le
premier poste d'impression 40, le circuit intégré du
micro-ordinateur provoque de maniére opportune le
déplacement de la seconde téte d'impression 32 de
sa position de non-impression & sa position d'im-
pression et, le commencement (F en fig. 17) de I'im-
pression par transfert du motif du signe restant sur
le ruban 48 a la letire 70. De préférence, une telle
impression commence & une distance marginale pré-
déterminée «d» (fig. 9) et (fig. 17 dans laquelle «G»
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. représente l'intervalle de temps/comptage pour [in-
troduction suivant la distance d aprés lintervalle H
dintroduction du ruban et de la lettre entre les tétes
30, 32) du bord avant de la letire 70. L&-dessus le
signe ou le contour du motif du signe restant sur le
ruban 48 dans le second poste dimpression 42 est
transféré en totalité a la lettre 70 alors que celle-ci
est introduite dans le second poste d'impression 42,
A lissue de limpression du signe dans le second
poste dimpression 42, l'unité cenirale UC, en ré-
ponse au comptage du cycle d'impression, fait en
sorte que les deux tétes dimpression 30 et 32
cessent leur impression, aprés quoi, l'unité centrale
provoque le déplacement de la seconde téte d'im-
pression 32 de sa position dimpression & sa posi-
tion de non-impression (en fig. 17). La-dessus, le mi-
cro-ordinateur termine le comptage du cycle d'im-
pression.

Plus particuliérement, si l'on suppose que la ma-
chine 10 (fig. 1) est mise sous tension de la fagon
classique et qu'une cartouche 34 (fig. 3) est insé-
rée dans l'unité dimpression 28 (fig. 1), selon la pré-
sente invention, le circuit intégré du micro-ordina-
teur (fig. 2) met en ceuvre le programme 200 repré-
senté en fig. 18. Comme représenté en fig. 18, le
circuit intégré du micro-ordinateur exécute initiale-
ment I'étape 202 de mise en marche des rouleaux 72,
74 et 76 d'introduction d'une letire et procéde en-
suite & une détermination, étape 204, du fait que
{'unité dimpression 28 a été ou non initialisée,
comme on l'a discuté précédemment. Si l'on suppose
que l'unité d'impression 28 n'a pas été initialisée, le
circuit intégré du micro-ordinateur fait alors en
sorte que le programme 200 passe par l'étape 204
jusqu'a ce que linitialisation de l'unité d'impression
soit achevée. A lissue de I'achévement de [initiali-
sation de l'unité d'impression, étape 204, le circuit
intégré du micro-ordinateur met alors en osuvre
I'étape 206, de détermination du fait qu'une lettre 70
est oui ou non dans le trajet d'introduction des
letires. En conséquence, I'étape 206 comporte la
détermination du fait que la structure de détection
S-3 a détecté ou non une lettre 70 dans le trajet d'in-
troduction des lettres. Si l'on suppose qu'une lettre
70 n'est pas détectée, le micro-ordinateur pro-
voque la poursuite du programme 200 de I'étape 206
jusqu'a ce quil y ait détection d'une letire 70. La-
dessus, le micro-ordinateur met en ceuvre I'étape
208 consistant & metire sous tension les unités d'at-
taque UA (fig. 2) pour entrainer la bobine 54 d'en-
roulement du ruban et le rouleau 58 d'appui de ia
téte d'impression (fig. 3) et pour démarrer le comp-
tage dun cycle dimpression, étape suivie par
I'étape 210 (fig. 18) dans laquelle la premiére téte
d'impression 30 commence son impression. Le micro-
ordinateur met alors en ceuvre |'étape, 212, compor-
tant les fonctions d'attente de I'écoulement d'un
comptage correspondant a lintervalle de temps né-
cessaire pour faire passer ia lettre 70 et le ruban
48 de la premiére téte d'impression 30 & la seconde
téte d'impression 32, et pour provoquer la mise
sous tension du moteur & courant continu 112 pour
que la came 116 déplace la seconde téte d'impression
32 de sa position de non-impression & sa position
d'impression. La-dessus, le circuit imprimé du micro-
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ordinateur met en ceuvre l'étape 214 consistant &
déterminer si oui ou non le capteur $-2 du lobe de
came a détecté le fait que la téte d'impression 32
s'est déplacée jusqu'a la position d'impression. Tant
que la téte d'impression 32 ne s'est pas déplacée, le
micro-ordinateur fait en sorte que le programme
suive P'étape 214 jusqu'a ce que le capteur S-2 four-
nisse la donnée d'entrée a I'unité centrale UC indi-
quant que la téte d'impression 32 se trouve dans sa
position dimpression. Lorsque la téte 32 se trouve
dans sa position d'impression, et qu'en plus le comp-
tage du cycle d'impression est tel qu'il est représen-
tatif du fait que le bord avant de la lettre 70 s'est dé-
placé d'une distance «d» (fig. 9) au-dela de la se-
conde téte d'impression 42 (fig. 3), le micro-
ordinateur met alors en ceuvre |'étape 216 (fig. 18)
consistant & metire en marche Ia téte d'impression
32 pour provoquer le transfert a la lettre 70 du
reste de l'encre présente sur le ruban 48. La-des-
sus, le micro-ordinateur met en ceuvre I'étape 218
consistant & déterminer si oui ou non le contour de
signe, ou le signe, selon le cas, qui est transféré au
premier poste d'impression, est achevé. Si l'on sup-
pose que cela n'est pas le cas, le micro-ordinateur
provoque le passage du programme 200 dans
I'étape 218 jusqu'a I'achévement de l'impression du
signe. Cependant, si l'on suppose que l'impression
du signe est achevée dans le premier poste d'im-
pression 40, le micro-ordinateur met alors en
ceuvre |'étape 220, consistant & faire en sorte que
la premiére téte d'impression 30 commence & enle-
ver la totalité de I'encre du ruban 48, fournissant
ainsi, un ruban «effacé» 48. Ensuite, le micro-ordi-
nateur met en ceuvre I'étape, 222, consistant & dé-
terminer si oui ou non la durée du comptage depuis
le commencement de la mise en marche de la se-
conde téte d'impression 32 correspond au comptage
pour ['impression du motif du signe dans le premier

‘poste d'impression 40. Si on suppose que cela n'est

pas le cas, le micro-ordinateur fait passer le pro-
gramme 200 par ['étape 222 jusqu'au moment oll les
comptages respectifs correspondent, & la suite de
quoi, le micro-ordinateur met en ceuvre I'étape 224
consistant & mettre hors marche les tétes d'impres-
sion respectives 30, 32 et & provoquer la mise sous
tension du moteur 112 afin de déplacer la seconde
téte d'impression 32 de sa position d'impression a la
position de non-impression, étape suivie par I'étape
226 consistant a déterminer le fait que le capteur S-
1 du lobe de came a fourni ou non une donnée d'en-
trée a l'unité centrale UC indiquant que la seconde
téte d'impression 32 s'est déplacée de sa position
d'impression & sa position de non-impression. Si l'on
suppose que la téte d'impression 32 ne s'est pas dé-
placée jusqu'a sa position de non-impression, le mi-
cro-ordinateur fait passer le programme 200 par
I'étape 226 jusqu'a ce que la téte d'impression 32 se
trouve dans sa position de non-impression. La-des-
sus, le micro-ordinateur fait en sorte que le pro-
gramme 200 mette en ceuvre I'étape 228 consistant
a mettre hors marche les unités d'attaque UA du ru-
ban pour que le rouleau 58 de la téte d'impression et
la bobine d'enroulement 54 cessent leur rotation, et
par conséquent, pour arréter lintroduction du ru-
ban 48 et faire en sorte que le comptage du cycle

)
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d'impression soit achevé. La-dessus le traitement
revient a I'étape 204.

On vient de décrire un dispositif dimpression
thermique et son procédé de mise action selon l'in-
vention pour le traitement des letires présentant un
gradin ou de lettres ayant des formes irréguliéres,
dont des letires envoyées par la poste.

La présente invention n'est pas limitée aux ex-
emples de réalisation qui viennent d'étre décrits,
elle est au contraire susceptible de modifications et
de variantes qui apparaitront & 'homme de l'art.

Revendications

1. Procédé de mise en action d'un appareil dim-
pression du type comportant un ruban (48) ayant
une couche dorsale (50) et une couche (52) donneur
d'encre supporiée par la couche dorsale, ou l'appa-
reil comprend une premiére téte d'impression ther-
mique (30) pour imprimer par transfert un premier
motif d'encre pour le faire passer de la couche don-
neur d'encre a la couche dorsale dans un premier
poste d'impression (40), une seconde téte d'impres-
sion thermique (32) pour imprimer par transfert un
second motif d'encre pour le faire passer de la
couche donneur d'encre a une piéce dans un se-
cond poste dimpression (42), caractérisé en ce
qu'il comprend les étapes suivantes:

(L) détecter une lettre introduite dans le second
poste d'impression;

(1) commencer l'introduction du ruban;

(P) commencer I'impression au premier poste dim-
pression;

(X) déplacer la seconde téte d'impression pour la
faire passer d'une position de non-impression & une
position d'impression;

(S) démarrer l'impression au second poste dimpres-
sion;

(A) arréter limpression aux premier et second
postes d'impression;

(R) arréter l'introduction du ruban; et

(Y) déplacer la seconde téte dimpression pour la
faire passer de la premiére position d'impression &
la position de non-impression.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que I'étape (I) comporte I'étape consistant &
démarrer le comptage d'un cycle d'impression, et en
ce que l'étape (Y) comporte I'étape consistant & ar-
réter le comptage du cycle d'impression.

3. Procédé selon ia revendication 1, caractérisé
en ce que I'étape (X) suit I'étape (P).

4. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que I'étape (X) suit I'étape (P) aprés un laps
de temps au cours duquel le ruban est introduit
entre les premiére et seconde tétes dimpression
(30, 32).

5. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que I'étape (X) suit I'étape (P) lorsque le ruban
(48) se frouve dans le second poste dimpres-
sion.

6. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que I'étape (X) suit I'étape (P) & l'issue d'un in-
tervalle de temps prédéterming.

7. Procédé selon la revendication 2, caractérisé
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en ce que ['étape (X) suit I'étape (P) a l'issue d'un
comptage prédéterminé du cycle d'impression.

8. Procédé selon la revendication 2, caractérisé
en ce que I'étape (X) suit I'étape (P).

9. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l'étape (P) comporte I'étape consistant &
imprimer un motif d'encre (66, 78) sous forme du
contour d'un signe.

10. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l'étape (X) comporte I'étape consistant &
imprimer un motif d'encre sous forme d'un signe.

11. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l'étape (S) comporte I'étape consistant &
imprimer un motif d'encre sous forme du contour
d'un signe.

12, Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l'étape (S) comporte I'étape consistant &
imprimer un motif d'encre sous forme d'un signe.

13. Procédé selon la revendication 9, caractérisé
en ce que l'étape (S) comporte I'étape consistant &
imprimer par transfert sur la piéce toute l'encre res-
tant sur la couche dorsale (50) du ruban (48), d'ol il
résulte que le motif d'encre imprimé sur la piéce se
présente sous la forme du signe.

14. Procédé selon la revendication 10, caractéri-
sé en ce que |'étape (S) comporte I'étape consistant
a imprimer par transfert sur la piéce toute I'encre
restant sur la couche dorsale (50) du ruban (48),
d'ol il résulte que le motif d'encre imprimé sur la
piece se présente sous la forme du contour du si-
gne.

15. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comprend I'étape consistant & détecter le
moment ol la seconde téte dimpression (32) se
frouve dans sa position dimpression, et a metire
alors en ceuvre ['étape (S).

16. Procédé selon la revendication 9, caractérisé
en ce que l'étape (P) comprend |'étape consistant &
imprimer par transfert ledit motif sur la couche dor-
sale et & imprimer par transfert toute l'encre res-
tante pour la faire passer de la couche (52) donneur
dencre & la piéce aprés limpression du motif
d'encre.

17. Procédé selon la revendication 10, caractéri-
sé en ce que I'étape (P) comprend I'étape consistant
a imprimer par transfert ledit motif sur la couche
dorsale et & imprimer par transfert toute I'encre res-
tante pour la faire passer de la couche (52) donneur
dencre & la piéce aprés limpression du motif
d'encre.

18. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que I'étape (S) suit 'étape (X) lorsque le bord
avant de la lettre (70) est introduit sur une distance
marginale prédéterminée (d) aprés la seconde téte
d'impression (32).
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