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Ulelem FeSeni je umoZnit vnsjsi vy-
tapéni ploch valel, zejména plastifikadnich
valcu vstiikovacich stroju termoplastd s
moznosti jednodusdsi, jemngjsi a efektiv-
néjs$i regulaci topného vykonu a dosadhnout
tak zlepsSeni energetické bilance stroje.
Uvedeného Gdelu se dosdhne zafizenim pro
vn&jsi vytép&ni ploch valcli, které sesta-
va z topné obrude, tato miZe byt d&leni,
osazené na vnéjSim povrchu podélnymi vys-
tupky, v nichZ jsou vytvoreny prichozi
valcové otvory s vloZenymi tydovymi top-
nymi &lanky. Topnad obrué je situovana na
plastifikaénim vaileci a jeji vnitdni tvér
Jje shodny s vn&jSim tvarem plastifikadni-
ho vdlce. Plastifikadni vdlec s topnou A ——
obrugi 29 opatren krytem chlazeni, do n&jz e
Je privadén chladici vzduch. \\\
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Vyndlez se tykd za¥izeni pro vnéjsi vytdpéni ploch vdlct,
zejména plastifikadnich vdlel vstFikovacich stroji termoplasti.

U dosud zndmych vst¥ikovacich stroji termoplasth se zahri-
véni plastifikadnich vdlch provddi plochymi topnymi té&lesy, kterd
jsou opdséna na topnych vdlcich v urdéitych vzddlenostech od sebe
& tvori na plastifikadnim vdlci tek zvené topné zdny. Ploché top-
né t8leso je vytvarovédno na potFebny tvar vdlce ze dvou polovin
opatfenych rozeviracimi panty, které umoZnuji sejmuti topného
t&lesa z vdlce. Takovyto topny Sldnek méd pFedem stanoveny topny
vykon. Je sestaven jako nerozebiratelny prvek a p¥i poSkozeni
se vyméni cely. Md-1li byt zajidtén konstantni topny vykon, je
nutno pouzivat impulzni regulace a topné &ldnky vhodné pro tento
zplsob regulace jsou sestaveny z vnit¥niho a vn&j$iho topného
pldsté, ve kterém je navinut odporovy drdt oddéleny izolantem.
Dal$i nevyhodou téchto tvarovaenych topnjch téles je, Ze techno-
logie jejich vyroby neumo¥fuje dosaZeni geometrické shodnosti
jejich vnit¥ni plochy s vn&jS8i plochou plastifikedniho vélce,
co? se projevuje zhorSenim prostupu tepla a tim i zvySenim ener-
getické ndrodnosti stroje. Zdroven p¥i vypnuti topnych téles se
projevuje tepelnd setrvalnost, kterd zpomaluje proces jejich
ochlazovdni a miZe dojit k prehPivdni plastifikadniho védlce.

Uvedené nevyhody odstramuje zetizeni podle vyndlezu, jehoZ
podstatou je topnd obrud, kterd miZe byt délend na dvé i vice
g4sti, osazend na vnéjsim povrchu podélnymi vystupky, v nichZ
jsou vytvoreny prichozi vdlcové otvory. Do t&€chto otvori jsou
vlo¥eny tydové topné &lénky, zejisténé Srouby. Topnd obrud je
nesazena ne plastifikadnim vdlei a jeji vnit¥ni tvar je obrobeny
tak, Ze je shodny s vnéjsim tvarem plestifikadniho vdlce. Mimo
to je topnd obru& na svych delech opat¥ena osazenimi, na nichZ
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jsou upraveny kryty svorek topnych &lénkl, které mohou byt za=-
pojeny bud paraleln® nebo do série. Topnd obrué je zhotovena

z materidld s vysokou tepelnou vodivosti a to bud konvendénim
obrébénim nebo jeko odlitek s opracovanym vnit¥nim tvarem a vdl-
covyml otvory pro topné Sldnky. Plastifikacni védlec s topnou ob-
rudi je opatien krytem chlazeni, ktery snifuje p¥i vytdpdni unik
tepelné energie do okolniho prostoru a do néhoZ po vypnuti top-
nych &lénkd je vhénén, napiiklad pomoci ventildtorti, chladici
vzduch a je tak zejisténo 1ilinné chlazeni soustavy.

- Pokrok dosafeny zerizenim podle vyndlezu spolivd v dosaZeni
jednodusisi, jemn8js8i a efektivnéjsi regulace topného vykonu,
snifeni tepelnych ztrdt a tim vyrezného zlepfeni energetické bi-
lance stroje. Ziroven je umo¥néna jednoduchd manipulace s topnymi
télesy v pripadé jejich vymény.

| - P¥iloZené vykresy zndzornuji na obr. 1 ndrysny pohled na pii-
kledné provedeni za¥izeni podle vyndlezu, na obr, 2 pidorysny
pohled na toto za¥izeni a na obr. 3 je podélny rez zarizenim s na-
sazenym krytem chlazenie

Topnd obrud 1'sestavené ze dvou &dsti je osazena na vnéjsim
povrchu podélnymi vystupky 11 lichob&znikového charakteru, v nichz
jsou vytvoreny vdlcové otvory 12. Do vdlcovych otvort 12 jsou
‘vloZeny tydové topné &ldnky 2, které jsou zajistény Brouby 3.
Topnd obrud 1. je situovédna na plastifikelnim vdlci 4 a jeji
vnit¥ni tver 14 je shodny s vndj5im tvarem plastifikedniho vdlce
4. Na 8elech topné obruBe 1 jsou upravena osazeni 13, na nichZ
jsou nasazeny kryty svorek 5 topnych &lénkd 2. Plastifikadni vé-
lec 4 s topnou obrudi 1 je opatien krytem chlazeni 6.
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Ze¥{zeni pro vndj3i vytdpéni védlch, zejména plestifikguich
védled vstrikovacich stroji termoplastd pomoci korvegénich
tydovych topnych ¢ldnkld,vyznadujici se tim, %e sestdvd z jed~
no nebo vicedilné topné obrude (1) osazené na vndjsim pévrchu
podélnymi vystupky (11), v nich? jsou vytvofeny prichozi vidl-
cové otvory (12) s vloZenymi tydovymi topnymi &ldnky (2) za-
jisténymi Srouby (3), pFilemZ topnd obrud (1) je situovdna
ng‘plastifikaénim vdlei (4) a jeji vnit¥ni tvar (14) je shod-
ny 8 vnéjsim tvarem plastifikedniho vdlce (4) s tim, %e na Je-
lech topné obruce (1) jsou upravena osazeni (13), na nich¥
Jsou nasazeny kryty svorek (5) topnyech &ldnki (2) e plastifi-
kecni védlec (4) s topnou obrudi (1) je opatien krytem chla-
zeni (6), do n&j% je privdd&n chladici vzduch.

Za¥izeni podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze topné &ldanky (2)
jsou zapojeny do série. '

Zarizeni podle bodu 1,vyznadujici se tim, Ze topné &lénky (2)
Jsou zapojeny paralelné.

Zay¥izeni podle bodu 1,vyznacujici se tim, Ze vnit¥ni tvar

topné obruce (1) je shodny s vndjs8im tvarem plastifikadniho
védlce (4).

2 vykresy
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