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The invention concerns a method for concentrating or washing - J
fibrous material, the method calling for a pad of fibrous material to
be formed on the surface of at least one permeable surface (5) of
at least one filter element, the pad being rotated about an axis (22)
and passed through or dipped in a bath (6) at least partly filled with
filtrate or washing liquid. The method is characterized essentially in 28
that the washing liquid flows essentially parallel to the axis of and
approximately normal to the at least one filter surface of at least one
filter element disposed approximately at right angles to the axis, i.e.
approximately at right angles to the pad of fibrous material which
collects on the filter element, thus passing through the filter surface
or pad of fibrous material, and/or in particular the liquid is passed
essentially parallel to the axis of the filter element out of the pad of
fibrous material. The invention also concems a device designed to
carry out the method, the device being characterized in that the filter
elements are designed as discs (5) disposed vertically with respect
to the axis of rotation and preferably made up of segments.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Eindicken bzw.
zur Wische von Faserstoff, bei dem eine Faserstoffmatte an der
Oberfliche mindestens einer durchlissigen Filterfliche (5) min-
destens eines Filterelements gebildet wird, die um eine Achse (22) rotiert und durch einen bzw. in einem mit Filtrat bzw. Waschflussigkeit
zumindest teilweise gefiillten Trog (6) bewegt wird. Sie ist vornehmlich dadurch gekennzeichnet, daB die Waschfliissigkeit im wesentlichen
achsparallel und etwa in normaler Richtung zur etwa quer zur Achse vorgesehenen mindestens einen Filterfliche mindestens eines Fil-
terelements bzw. etwa quer zur darauf gebildeten Faserstoffmatte durch diese Filterfliche bzw. Faserstoffmatte geleitet wird und bzw.
oder insbesondere die Fliissigkeit im wesentlichen achsparallel aus der Faserstoffmatte abgeleitet wird. Die Erfindung betrifft weiters eine
Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens, die gekennzeichnet ist dadurch, daB die Filterelemente als senkrecht zur Rotationsachse
ausgerichtete Scheiben (5) vorgesehen und vorzugsweise aus Segmenten aufgebaut sind.
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Verfal | Vorrict Eindicken | Wisct Faserstoff

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Eindicken bzw. zur Wasche von
Faserstoff, bei dem eine Faserstoffmatte an der Oberfliche mindestens einer
durchlassigen Filterfliche mindestens eines Filterelementes gebildet wird, die
um eine Achse rotiert und durch einen bzw. in einem mit Filtrat bzw.
Waschflussigkeit zumindest teilweise gefiiliten Trog bewegt wird. Die Erfindung
betrifft weiters eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Derartige Verfahren und Vorrichtungen, die auch als Waschfilter bezeichnet
werden, sind bekannt, wobei eine Faserstoffmatte auf der AuBenseite einer
durchlassigen, rotierenden Trommel gebiidet wird. Die Fliissigkeit sowie die
Waschflussigkeit werden hier in radialer Richtung durch die Faserstoffmatte
und den Trommelmantel geleitet. Wesentlicher Nachteil dieser Aggregate ist
der relativ geringe Maximaldurchsatz. Fiir die heute geforderten
Anlagendurchsétze von zum Teil Gber 1500 Tonnen/Tag wére eine groRe
Anzahl derartiger Aggregate mit dem dafir erforderlichen Platzbedarf und den
entsprechenden Zusatzeinrichtungen erforderlich. Als weitere Aggregate, die
zum Eindicken bzw. zur Wasche von Faserstoffen dienen, sind sogenannte
Doppelsiebpressen bekannt. Diese Aggregate erzielen einen GroRteil der
Wascheffizienz durch Auspressen des Stoffes. Durch zusétzliche
Verdrangungswaschzonen sind nur relativ geringfiigige Verbesserungen der
Wascheffizienz méglich. Auch bei den Doppelsiebpressen erfordern die derzeit
geforderten Anlagendurchsétze eine groRe Anzahl von einzelnen Maschinen
mit den damit verbundenen Nachteilen.

Ziel der Erfindung ist es daher, ein Aggregat zu schaffen, das bei hoher
Wascheffizienz hohe spezifische Durchsitze auf kieinstem Raum verarbeiten
kann.

Die Erfindung ist daher dadurch gekennzeichnet, daR die Waschfliissigkeit im
wesentlichen achsparallel und etwa in normaler Richtung zur etwa quer zur
Achse vorgesehenen mindestens einen Filterfliche mindestens eines
Filterelements bzw. etwa quer zur darauf gebildeten Faserstoffmatte durch
diese Filterfliche bzw. Faserstoffmatte geleitet wird und bzw. oder
insbesondere die Flussigkeit im wesentlichen achsparallel aus der
Faserstoffmatte abgeleitet wird, wobei die Entwasserung und bzw. oder
Wasche aus zwei entgegengesetzten Richtungen in den Hohlraum eines
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Filterelements erfolgen kann, wozu insbesondere die Waschfliissigkeit aus zwei
entgegengesetzten Richtungen etwa in normaler Richtung auf beiden Seiten
des Filterelements vorgesehenen Filterflachen bzw. Faserstoffmatten zugefiihrt
wird. Dies wird durch Verwendung von als Scheiben ausgebildeten
Filterelementen erreicht. Durch die Strémung der Flussigkeiten in
entgegengesetzte Richtungen in den Hohlraum eines Filterelements kénnen
groRe Filterflaichen auf engstem Raum realisiert werden. AuRerdem heben sich
auftretende Druckkréafte gegenseitig auf, was einen erheblichen Vorteil
gegenlber bisherigen Konstruktionen bedeutet.

Eine bevorzugte Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daR
im Bereich der Entwéasserung der Druck auf die Faserstoffmatte, vorzugsweise
kontinuierlich, gesteigert wird. Durch diese Drucksteigerung lassen sich
besonders gute Ergebnisse in der Entwasserung erzielen, wobei der zur
Bildung der Faserstoffmatte erforderliche Bereich stark reduziert werden kann.

Eine glnstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dal der
Druck auf die Faserstoffmatte, zumindest am Ende der Entwisserungszone
bzw. -zeit, einstellbar bzw. regelbar ist. Durch die Einstellbarkeit des Druckes
auf die Faserstoffmatte konnen, insbesondere bei einer Regelbarkeit
unterschiedliche Eingangsbedingungen des Faserstoffes bzw. auch
Schwankungen der Zusammensetzung des Faserstoffes ausgeglichen und
somit immer optimale Faserstoffmattenbildung bzw. Entwéasserung erreicht
werden.

Eine giinstige Ausbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dal die
Faserstoffsuspension gleichmaRBig in senkrechter Richtung zur Achse iber das
Filterelement verteilt wird. Durch die gleichmaBige Verteilung der
Faserstoffsuspension radial Gber das Filterelement ist auch eine gleichméaBige
Entwasserung und Mattenbildung sowie in weiterer Folge gleichmaRige
Waschung mogiich. Erst die gleichméaRige Aufgabe der Faserstoffsuspension
auf das Filterelement, die symetrisch erfolgt, gewéhrleistet eine optimale
Nutzung der Filterflache bei geringstem Waschflussigkeitsverbrauch.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da
Filtrat mit unterschiedlichen Qualitdten getrennt abgezogen wird. Im Ablauf der
Entwdsserung bzw. der Wasche der Faserstoffmatte ergeben sich,
insbesondere durch die Belastung mit kleinsten Fasern, unterschiedliche
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Qualitaten des Filtrats. Wird das Filtrat mit unterschiedlichen Qualitaten, wie
z.B. Trabfiltrat, Klarfiltrat, Superklarfiltrat, getrennt abgezogen, kénnen
Teilstrome des Filtrats z.B. als Waschfliissigkeit wieder in den ProzeR
ruckgefiihrt werden.

Eine glinstige Ausfiihrung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daR das
Filtrat bei der Eindickung im Kreislauf gefuhrt wird. Wird als Endprodukt des
Verfahrens primdr die Eindickung der Faserstoffsuspension zu einer
Faserstoffmatte gewinscht, wobei die Wasche nur in ganz geringem MaRe
bzw. Uberhaupt nicht erforderlich ist, kann durch die Rickfiihrung des Filtrats
im Kreislauf ein entsprechender zusatzlicher Druck im Filtertrog erzeugt
werden, der die Entwéasserung wesentlich verbessert.

Eine gunstige Weiterbildung des erfindungsgemaRen Verfahrens ist dadurch
gekennzeichnet, daR die Faserstoffmatte mit zwei unterschiedlichen
Waschwasserqualitaten durchdrungen wird. Durch Verwendung von zwei
unterschiedlichen Waschwasserqualitdten kann in einem Bereich bereits mit
Faserstoffen belastetetes Waschwasser verwendet werden und im Endbereich
der Waschzone ein unbelastetes Waschwasser (z.B. Frischwasser) eingesetzt
werden. Dadurch kann der Waschwasserverbrauch stark reduziert werden.
Diese Vorgangsweise ergibt, insbesondere verbunden mit dem Abzug von
unterschiedlichen Filtratqualitaten, einen besonders gunstigen
Verfahrensablauf.

Eine Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daR die
Abnahme der Faserstoffmatte durch einen Fluidstrahl erfolgt bzw. unterstiitzt
wird, wobei als Fluid Luft, Dampf oder Hochdruckwasser, beispielsweise Filtrat,
eingesetzt werden kann. Insbesondere die Unterstiitzung der Abnahme der
Faserstoffmatte durch einen Fluidstrahl erméglicht es, héhere Drehzahlen und
damit hohere Durchsétze zu erzielen, da die Abnahme der Faserstoffbahn von
der Oberflache des Filterelements in diesem Fall praktisch vollstandig und ohne
Ruckstande erfolgt.

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zum Eindicken bzw. zur Wasche
von Faserstoff mit einem rotierenden Filterelement, das durch einen Trog
bewegt wird, und ist dadurch gekennzeichnet, daR die Filterelemente aus
senkrecht zur Rotationsachse ausgerichteten Scheiben vorgesehen und
vorzugsweise aus Segmenten aufgebaut sind. Werden die Filterelemente als
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Scheiben ausgefuhrt, lassen sich groBe Filterflichen auf engstem Raum
unterbringen. Weiters heben sich auftretende Druckkrafte auf, wodurch
geringere Blechstdarken verwendet werden koénnen und auch keinerlei
Abstitzkonstruktionen  erforderlich sind. Durch den Aufbau aus
Einzelsegmenten wird die Montage und Wartung der Vorrichtung wesentlich
verbessert und erleichtert.

Eine glinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daR die
Filterelemente auf einer Hohlwelle angebracht sind, die mit einem Ventil
(Steuerkopf) mit mindestens zwei getrennten Bereichen in Verbindung steht.
Durch die Verwendung eines Ventils mit mindestens zwei getrennten Bereichen
lakt sich in einfacher Weise der Abzug von Filtrat mit unterschiedlichen
Qualitaten erreichen. Das Ventil steht dabei still, wobei die Enden der in der
Hohlwelle vorgesehenen Filtratrohre im Laufe des Filtrationszykluses an den
einzelnen Bereichen vorbeigefiihrt werden.

Eine besonders giinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch
gekennzeichnet, dal zur Entwadsserung der Faserstoffsuspension auf jeder
Seite der Scheibe ein keilférmiger Entwésserungsbereich, insbesondere ein
Keil, vorgesehen ist, der zumindest an seinem Ende einstellbar sein kann,
wobei das einstellbare Ende mit einem Druckiuft- oder Hydraulikzylinder
verbunden werden kann. Durch den keilféSrmigen Entwiasserungsbereich lait
sich besonders glnstig die Formation der Faserstoffmatte und eine
weitestgehende Entwéasserung erzielen. Wird der Keil einstellbar ausgefiihrt,
und insbesondere mit Pneumatik- oder Hydraulikzylindern angeprefit, so laBt
sich auch wahrend des Betriebes die Keilgeometrie optimal an die
Erfordernisse, auch bei schwankenden Betriebsbedingungen, anpassen.

Eine ginstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da im
Filtertrog ein Trennblech im Bereich der Waschfliissigkeit vorgesehen ist. Durch
das Trennblech kann die Strémung im Filtertrog derart beeinfluBt werden, daB
von der Faserstoffmatte abgeldste Stoffteilchen wieder auf die Stoffbahn
aufgebracht werden, so daB sie sich nicht im Waschteich anreichern kénnen.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da
ein Abnahmerschaber vorgesehen ist, der mit einer Zufiihrleitung fur ein Fluid
verbunden ist, wobei die Zufthrleitung eine Luftleitung, eine Dampfleitung oder
eine Leitung fur Hochdruckwasser, beispielsweise Filtrat, sein kann. Wird
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zuséatzlich zur mechanischen Abnahme der Faserstoffmatte von der Oberflache
des Filterelemente ein Fluidstrahl angewandt, so 4Rt sich die Faserstoffmatte
praktisch riickstandsfrei von der Oberflache des Filterelements abnehmen. Der
Fluidstrahl wirkt hierbei praktisch wie ein Messer.

Eine gilinstige Ausgestaitung der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist dadurch
gekennzeichnet, daB fir die Faserstoffzufuhr ein Verteilrohr vorgesehen ist, das
sich vorzugsweise waagrecht, in radialer Richtung Uber die Filterscheibe
erstreckt und zur Achse hin verjiingen kann. Durch die Faserstoffzufuhr in
radialer Richtung Uber die Filterscheibe 148t sich besonders giinstig eine
praktisch gleichméfiige Aufgabe der Faserstoffsubspension und damit auch die
Voraussetzung fir eine gleichméaBige Entwasserung und Wische erzielen.
Durch die Verjingung des Verteilrohres zur Achse hin kann auch der Druck der
Stoffaufgabe praktisch an allen Stellen des Filterelements gleich gehalten
werden.

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist eine Druckhaube
vorgesehen, die mit dem Filtertrog dicht verbunden und an der Welle
gegenilber der Umgebung abgedichtet ist. Durch die Anbringung einer
Druckhaube kann sowohl der zur Entfeuchtung als auch durch den auf der
Flassigkeit lastenden Druck eine héhere Druckdifferenz zur Entfeuchtung bzw.

-zur Wasche erreicht werden, wodurch héhere Drehzahlen und damit hdhere

Durchséatze erzielt werden kénnen.

Eine glnstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB
mehrere Scheiben vorgesehen sind, wobei ein Trennblech im Filtertrog und
eine Trennung der Filtratrohre sowie fiir jede Zone getrennte Faserstoff- und
Filtratzufuhr und -abfuhreinrichtungen vorgesehen sind. Diese Ausgestaltung
der Erfindung erméglicht es, in einem Aggregat zwei komplette Waschstufen zu
realisieren. Dadurch kann der apparative Aufwand fiir eine mehrstufige Wasche
wesentlich reduziert werden.

im folgenden wird nun die Erfindung anhand der Zeichnungen beispielhaft
beschreiben, wobei Fig. 1 das FlieBschema einer erfindungsgeméafien
Vorrichtung, Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine erfindungsgemaRe
Vorrichtung, Fig. 3 eine Ansicht bzw. einen Querschnitt einer
erfindungsgeméBen Ausfihrungsform, Fig. 4 eine Ansicht eines Segmentes
eines Filterelementes, Fig. 5 einen Schnitt gemaR Linie V-V in Fig. 4 und Fig. 6
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ein FlieBschema mit einer méglichen weiteren Variante der Erfindung
darstelien.

Fig. 1 zeigt das FlieRschema einer Anlage mit einer Vorrichtung gemaR der Er-
findung, wobei der Faserstoff aus einer Stoffbutte 1 mittels einer Stoffpumpe 2
Ober eine Stoffleitung 3 auf die Filterscheibe 5 eines (Wasch-) Filters 4
aufgegeben wird. Je nach Anwendungsgebiet und Einsatz des Filters betrégt
die Konsistenz der Faserstoffsuspension beim Betrieb als Vakuumwascher ca 1
%, fur einen Betrieb als Druckwéascher ca 2 bis 3 % bzw. auch flr eine
Anwendung als Eindicker ca 2 bis 3%. Als Faserstoffe kommen dabei Zellstoff,
Holzstoff oder Altpapier in Frage. Die Stoffzufuhr erfolgt dabei auf beide Seiten
der Filterscheibe symetrisch. Die Filterscheibe 5 wird durch einen zumindest
teilweise mit Filtrat bzw. Waschwasser gefiiliten Filtertrog 6 gefiihrt bzw. in
diesem bewegt. Uber dem Filtertrog 6 ist eine Druckhaube 7 angebracht. Das
Filtrat wird Gber eine Filtratleitung 8,8' in einen Filtratbehélter 9,9' abgeleitet und
mittels Filtratpumpen 10,10', je nach Qualitdt des Filtrats, weiterverwendet.
Frisches Waschwasser wird aus einem Waschwasserbehalter 11 entnommen
und mittels einer Pumpe 12 iiber eine Leitung 13 von unten in den Filtertrog 6
eingebracht, wobei auch eine zusétzliche Leitung 14 zur Aufgabe des
Waschwassers von oben vorgesehen sein kann. Die Leitung 13 kann dabei mit
Filtrat von einem der Filtratbehdlter 9,9 gespeist werden. Die entfeuchtete und
gegebenenfalls gewaschene Faserstoffmatte wird tiber einen Ausfallsschacht
und entsprechende Rohrleitung 15 auf eine sogenannte Repulper-Schnecke 16
aufgegeben, von der sie anschlieBend in einen Stoffturm bzw. Stappelturm 17
geleitet und von dort mittels einer Stoffpumpe 18, die auch eine Mittel- bzw.
Hochkonsistenzpumpe sein kann, abgefiihrt. Die Konsistenz der
Faserstoffmatte nach der Eindickung bzw. der Wasche betragt je nach Qualitat
zwischen 10 und 20%. Im allgemeinen wird eine Konsisenz von ca 15 bis 16 %
erreicht. Die Abnahme der Faserstoffmatte von der Filterscheibe 5 erfolgt mit
Hilfe eines Abnahmeschabers 19, der zur Unterstutzung mit einer Druckluft-,
Druckwasser-, bzw. Dampfleitung 20, verbunden ist. Der Druck in der
Druckhaube 7 wird mittels eines Kompressors 21 erzeugt.

In Fig. 2 ist ein Schnitt durch eine erfindungsgeméfe Vorrichtung gezeigt. Die
Filterscheibe 5 ist hierbei auf einer Filterwelle 22, die in Lagern 23 gelagert ist,
befestigt. Der Hohiraum der Filterscheibe 5 steht mit Filtratrohren 24 in
Verbindung, die ihrerseits in den Steuerkopf 25, der auch als Ventil bezeichnet
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wird, miinden. Im unteren Bereich des Filtertrogs 6 sind Keilplatten 26
beidseitig der Filterscheibe 5 vorgesehen, die in diesem Bereich die Formation
der Faserstoffmatte und die Entwasserung ginstig beeinflussen. Der zwischen
den Keilplatten 26 und der Oberflache der Filterscheibe 5 vorhandene Spalt 36
betragt an seinem Beginn etwa 30 bis 50 mm und verjiingt sich bis zu seinem
Ende auf ca 5 bis 15 mm. Die Keilplatten kénnen, zumindest in ihren Enden,
mittels Verstelleinrichtungen, die mit Druckluft- oder Hydraulikzylindern
verbunden sind, entsprechend eingestellt bzw. geregelt werden.

Fig. 3 stellt eine Ansicht der Filterscheibe 5 dar, die in einem Filtertrog 6 bewegt
wird. Die Zufuhr des Faserstoffs erfoigt hierbei iber die Stoffverteileinrichtung
28, die sich radial uber das Filterelement erstreckt. Durch die Verjiingung der
Stoffverteileinrichtung 28 zur Achse hin wird eine gleichméaBige Druckaufteilung
und somit eine gleichméRige Aufgabe der Faserstoffsuspension iiber den
Radius der Filterscheibe erzielt. Die Filterscheibe 5 dreht sich nunmehr in
Richtung 36, wobei die aufgebrachte Faserstoffsuspension, die symetrisch auf
beiden Seiten der Filterscheibe 5 aufgegeben wird, zwischen die ebenfalls
beidseitig angebrachten Keilplatten 26 und die Filterscheibe 5 eingebracht wird.
Durch die im wesentlichen kontinuierliche Abnahme des Abstands zwischen
Keilplatten 26 und der Oberflache der Filterscheibe 5 wird der Druck auf die
Faserstoffsuspension ebenfalls kontinuierlich gesteigert und somit eine stetige
Entwasserung gewahrleistet. Das Waschwasser wird (ber einen
Waschwasserzufuhrstutzen 29 in den Trog 6 geleitet und wird anschlieBend an
den Keilbereich durch die bereits gebildete Faserstoffmatte hindurch geleitet.
Durch den Druck der Waschflussigkeit auf die Keilplatten kann eine
kompliziete und aufwendige mechanische Abstitzung der Keilplatten
unterbleiben. Durch diesen Flussigkeitsdruck kann ein GrofBteil der fur die
Entwésserung notwendigen Kréfte aufgebracht werden. Nach dem Auftauchen
der Faserstoffmatte aus dem Waschteich wird die Konsistenz mittels
Durchdringen der Luft erhéht. Nachdem das Ventil 25 ein weiteres Abfiihren
des Filtrats abgesperrt hat, wird die Faserstoffmatte Gber einen Schaber 19
abgenommen und fallt in einen Abwurfschacht. Die Stoffabnahme kann dabei
durch Einblasen von Luft, Dampf- oder durch Filtratdiisen unterstitzt werden.

Fig. 4 und Fig. 5 zeigen einen méglichen Aufbau eines Filtersegments 30. Die
Filterscheibe kann dabei aus mehreren Filtersegmenten 30 zusammengesetzt
sein, jedoch ist auch eine einteilige Filterscheibe denkbar. Im Filtersegment
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befinden sich eine Anzahl von Stitzrippen 31, auf denen ein Lochblech oder
Siebblech 32 befestigt ist. Die Neigung der Stitzrippen kann dabei speziell
auch der Neigung des Abnahmeschabers angepaft werden um so eine noch
gunstigere Abfuhr des Filtrats zu erreichen und alifillige Nachbefeuchtungen zu
vermeiden. Die Flussigkeit tritt durch das Lochblech 32 in den Hohlraum 33 des
Filtersegments 30 ein und wird durch eine Filtratabfuhréffnung 35, die sich im
Befestigungsflansch 34 befindet, in die Filtratrohre abgeleitet.

Eine Variante der Erfindung, bei der zwei komplette Waschstufen in einem
Aggregat realisiert werden, ist in Fig. 6 dargestelt. Es wurde hier der
einfachheithalber die Anwendung als Vakuum-Eindicker bzw. Vakuum-Wascher
dargestellt, wobei ebenfalls durch Anbringung einer Druckhaube auch ein
zweistufiger Druckwédscher vorgesehen werden kann. Der Differenzdruck zur
Entwésserung bzw. Wasche kann dabei einerseits durch Atmosphéarendruck
auf der Oberflaiche des Filterelements 5 und Vakuum im- Inneren des
Filterelements bzw. auch durch Uberdruck in der Druckhaube, die auf die
Oberfléche des Filterelements 5 wirkt und Atmosphérendruck im Inneren des
Filterelements bzw. auch eine Kombination von Uberdruck auf der einen und
Unterdruck (Vakuum) auf der anderen Seite der Faserstoffmatte erzeugt
werden. Die entsprechenden Betriebsbedingungen sind je nach Erfordernissen
zu wahlen. Im vorliegenden Fall wird der Faserstoff aus einer Stoffbiitte 1 tiber
eine Stoffpumpe 2 und eine Stoffleitung 3 jeweils beidseitig auf hier z.B. zwei
Filterscheiben 5 einer Waschstufe aufgegeben. Sowohl! die Druckkrafte durch
die Stoffaufgabe als auch die fiir die Entwasserung der Stoffsuspension und
der Durchdringung der Faserstoffmatte erforderlichen Druckkrifte wirken auf
beide Seiten der Scheiben und heben sich dadurch anndhernd auf, was einen
erheblichen Vorteil gegeniber den bisherigen Konstruktionen ergibt. Die
Filterscheiben 5 werden nunmehr in der ersten Waschstufe durch einen
Filtertrog 6' bewegt. Das Filtrat dieser Stufe wird Gber eine Leitung 8 einem
Filtratbehalter 9 zugefihrt und durch eine Pumpe 10 abgefihrt. Der
entwasserte und gewaschene Faserstoff wird Uber eine Leitung 15 in eine
Repulper-Schnecke 16' und einen Stoffturm 17' gefiihrt, aus dem der Faserstoff
mittels einer Stoffpumpe 18' der zweiten Waschstufe zugefiihrt wird. Dieser
Stufe wird weiters Waschwasser aus einem Waschwasserbehélter 11 mit einer
Pumpe 12 zugefihrt, wobei dies {iber eine Leitung 13 in den Trog 6" bzw. tber
eine Leitung 14 von oben erfolgen kann. Das Filtrat 8" der zweiten Waschstufe
wird Ober eine Filtratpumpe 10" als Waschwasser (iber eine Leitung 13' der
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ersten Stufe in den Filtratbehélter 6' zugefiihrt. Der Faserstoff der zweiten
Waschstufe wird Uber eine Leitung 15 in eine Repulper-Schnecke 16, einen
anschlieBenden Stoffturm 17 und mittels einer Stoffpumpe 18 weiter
transportiert.

Die Zeichnungen stellen nur beispielhaft die Erfindung dar, wobei auch ein
anderer Aufbau der Filtersegmente bzw. auch eine Aneinanderreihung von
mehreren Scheiben auf einer Welle vorgesehen sein kann. Auch sind bei
Abzug unterschiedlicher Filtratqualititen bzw. Aufbringen unterschiedlicher
Filtratqualitdten die unterschiedlichsten Fuhrungen von Waschwasser und
Filtrat moglich. Die ginstigste Form der Filtratfiihrung fiir einen zweistufigen
Wascher, die im Gegen-strom erfolgt, ist in Fig. 6 dargestellt. Durch die
Anwendung des Scheibenprinzips kénnen auch Scheibenleerplitze
vorgesehen werden, so daR eine spatere KapazitdtsvergréRerung eines
derartigen Aggregats mit sehr geringen Kosten méglich ist, aber der Wascher
bei der geringereren Kapazitdt im optimalen Leistungsbereich arbeiten kann.
Durch den modularen Aufbau dieser Wischer ist dieser praktisch fir alle
moglichen Produktionsmengen einsetzbar.
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Patentanspriche

1. Verfahren zum Eindicken bzw. zur Wasche von Faserstoff, bei dem eine
Faserstoffmatte an der Oberflaiche mindestens einer durchiassigen Filterflache
mindestens eines Filterelementes gebildet wird, die um eine Achse rotiert und
durch einen bzw. in einem mit Filtrat bzw. Waschflissigkeit zumindest teilweise
gefillten Trog bewegt wird, dadurch gekennzeichnet, dal die Waschfliissigkeit
im wesentlichen achsparallel und etwa in normaler Richtung zur etwa quer zur
Achse vorgesehenen mindestens einen Filterfliche mindestens eines
Filterelements bzw. etwa quer zur darauf gebildeten Faserstoffmatte durch die
Filterflache bzw. Faserstoffmatte geleitet wird und bzw. oder insbesondere die
Flissigkeit im wesentlichen achsparallel aus der Faserstoffmatte abgeleitet
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dalR die
Entwéasserung und bzw. oder Wasche aus zwei entgegengesetzten Richtungen
in den Hohlraum eines Filterelements erfolgt, wozu insbesondere die
Waschflissigkeit aus zwei entgegengesetzten Richtungen etwa in normaler
Richtung auf beiden Seiten des Filterelements vorgesehenen Filterflaichen bzw.
Faserstoffmatten zugefihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf im
Bereich der Entwasserung der Druck auf die Faserstoffmatte, vorzugsweise
kontinuierlich, gesteigert wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Druck auf
die Faserstoffmatte zumindest am Ende der Entwéasserungszone bzw. -zeit,
einstellbar bzw. regelbar ist.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daR die Faserstoffsuspension gleichmaRig in senkrechter Richtung zur Achse
Uber das Filterelement verteilt wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daR Filtrat mit unterschiedlichen Qualitédten getrennt abgezogen wird.
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7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daR das Filtrat bei der Eindickung im Kreislauf gefiihrt wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Faserstoffmatte mit zwei unterschiedlichen Waschwasserqualitaten
durchdrungen wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Abnahme der Faserstoffmatte durch einen Fluidstrahl erfolgt bzw.
unterstitzt wird.

10.  Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dal als Fluid Luft,
Dampf oder Hochdruckwasser, beispielsweise Filtrat, eingesetzt wird.

11.  Vorrichtung zum Eindicken bzw. zur Wische von Faserstoff mit einem
rotierenden Filterelement, das durch eine bzw. in einem Trog bewegt wird,
insbesondere zur Durchfithrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daR die Filterelemente als senkrecht zur
rotationsachse ausgerichtete Scheiben vorgesehen und vorzugsweise aus
Segmenten aufgebaut sind.

12.  Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dal die
Filterelemente auf einer Hohlwelle angebracht sind, die mit einem Ventil
(Steuerkopf) mit mindestens zwei getrennten Bereichen in Verbindung steht.

13.  Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dal
zur Entwasserung der Faserstoffsuspension auf jeder Seite der Scheibe ein
keilformiger Entwasserungsbereich, insbesondere ein Keil vorgesehen ist.

14.  Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daR der Keil
zumindest an seinem Ende einstellbar ist.

15.  Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daR das
einstellbare Ende mit einem Druckiuft- oder Hydraulikzylinder verbunden ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriche 11 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dall im Filtertrog ein Trennblech im Bereich der
Waschfliissigkeit vorgesehen ist.
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17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dal ein Abnahmeschaber vorgesehen ist, der mit einer
Zufuhrleitung fir ein Fluid verbunden ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daRl die
Zufuhrleitung eine Luftleitung, eine Dampfleitung oder eine Leitung fiir
Hochdruckwasser, beispielsweise Filtrat, ist.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriche 11 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, daB fir die Faserstoffzufuhr ein Verteilrohr vorgesehen ist, das
sich, vorzugsweise waagerecht, in radialer Richtung tiber die Filterscheibe
erstreckt.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19 dadurch gekennzeichnet, dafl sich das
Verteilrohr zur Achse hin verjingt.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriche 11 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dal eine Druckhaube vorgesehen ist, die mit dem Filtertrog
dicht verbunden und an der Welle gegeniber der Umgebung abgedichtet ist.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriche 11 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, daR mehrere Scheiben vorgesehen sind, wobei ein
Trennblech im Filtertrog und eine Trennung der Filtratrohre sowie fiir jede Zone
getrennte Faserstoff- und Filtratzufuhr und -abfuhreinrichtungen vorgesehen
sind.
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