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Sposéb wytwarzania ciezkich plyt zelbetowych
Patent trwa od dnia 23 listopada 1955 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania ciezkich ptyt zelbetowych, umozliwiajacy
pokrywanie ptytami prefabrykowanymi pomiesz-
czen schronowych, bunkréow, ptyt przejazdowych
i tym podobnych budowli, co bylo dotychczas
niemozliwe ze wzgledu na zbyt duzy ciezar tych
elementow.

Wykonywanie ciezkich ptyt przejazdowych,
schronowych i innych sposobem dotychczaso-
wym, polegajacym na ich catkowitym bezpo-
$rednim wytwarzaniu na miejscu przeznaczenia,
pociggalo za sobg duze koszty w zwigzku z ko-
nieczno$cig ustawiania stemplowan i ukladania
deskowan, co lacznie z ukladaniem i przygoto-
waniem zbrojenia bylo nader pracochlonne.

Sposéb wytwarzania ciezkich ptyt zelbetowych,
stanowigcy przedmiot wynalazku, polega na
*) WlaSciciel patentu o$wiadczyl, ze wspoéitwércami

wynalazku sg Janusz Osterman, Kazimierz Obrycki,
Piotr Baldyga i Andrzej -Patzer.

prefabrykowaniu cienkiej plyty zelbetowej
wzmocnionej i usztywnionej zebrami zelbeto-
wymi, przy czym plyte te po jej przetransporto-
waniu z zakladu prefabrykacji na budowe i uto-
zeniu na odpowiednich $ciankach, wypelnia sie
betonem do odpowiedniej wysoko$ci, ukladajgc
ewentualnie przedtem dodatkowe zbrojenie
w narozach plyty, np. w przypadku krzyzowego
zbrojenia. '

Wynalazek jest uwidoczniony na rysunku, na
ktéorym fig. 1 przedstawia widok z géry plyty
prefabrykowanej, fig. 2 — jej przekréj wzdluz
linii A—A (na fig. 1), fig. 3 — przekrdj plyty
wzdluz linii B—B, fig. 4 — sposob zakotwienia
prefabrykowanej plyty wedlug fig. 1—3 w mu-

‘rze, fig. 5 — oparcie prefabrykowanych ptyt

wykonanych wedlug fig. 1—3 na prefabryko-
wanym rowniez podciggu i zakotwienie pretami,
a wreszcie fig. 6 przedstawia widok z goéry do-
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Sposéb wykbnania clezklch plyt zelbetowych
wedlug wynalazku polega wiec na wykonaniu
w zakladzie prefabrykacji cienkiej plyty zelbe-
towej e o grubosci 4—5 cm, zaopatrzonej 'w zbro-
jenie f, odpowiadajace wymaganiom wytrzyma-
loSciowym piyty ciezkiej oraz z zeber usztywnia-
jacych a, b, ¢, d, zbrojonych konstrukcyjnie na
obcigzenie montazowe i transportowe. Piyta e
jest zaopatrzona w male otwory g (fig. 1), stu-
zgce do odprowadzenia wody podczas oczysz-
czania plyty przed zabetonowaniem na budowie.
W zebrach a—d korzystnie jest umocowaé¢ haki
do podnoszenia plyty za pomoca dZwigu.

W przypadku wykonywania piyty schronowej
skrajane zebra c plyty e wytwarza sie jako nizsze
od pozostalych, co umozliwia odpowiednie uto-

Zenie pretéw kotwiowych h (fig. 2) oraz siatki

pretowej [ zbrojenia gérnego (fig. 4—86).

W przypadku pokrywania piyta wiekszych
powierzchni wskazane jest oparcie jej na prefa-
brykowanych podciggach. Przyklad taki jest
uwidoczniony na fig. 5. W tym przypadku plyty
e opiera sie na prefabrykowanych podciggach
m, najlepiej w przekroju w ksztalcie litery u,
zaopatrzonych w odpowiednie zakotwienia 4 (fig.
5). Prefabrykowany podciag zelbetowy m winien
byé uzbrojony pretami w dolnej jego czeSci,
mogacymi, po zabetonowaniu go lgcznie z piyts,
przenosié catkowite obcigzenie zgodnie z obli-
czeniami statycznymi, wykonanym1 wedlug obo-
wigzujacych norm.

‘Wykonanie podciagu m jako prefabrykowanego
zaleca sie ze wzgledé6w na zmniejszenia wagi
plyt, przy czym zastosowanie takich podciggéw
wplywa réwniez w znacznym stopniu na oszczed-
nos$é stali w plytach.

Prefabrykowane plyty i podciggi po przewie-
zieniu na budowe ustawia sie¢ na odpowiednich
oporach na zaprawie, a nastepnie po oczyszcze-
niu i zmoczeniu woda oraz ewentualnym utozeniu

dodatkowego zbrojenia zalewa sie betonem
uzupeiniajgcym do peilnej wysokoS$ci piyty.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ciezkich plyt zelbeto-
wych, znamienny tym, Ze jako element wyj-
$ciowy do wykonania ciezkich ptyt Zelbeto-
wych wytwarza sie prefabrykowanag cienkg
plyte zelbetowg (e), zbrojong pretami (f)-
i zaopatrzong w skrzyzowane ze sobg zebra
zelbetowe (a—d), przy czym plyte (e), po jej
ustawieniu za pomoca dzwigu na odpbwied—
nich oporach, zalewa sie mokrym betonem
na odpowiednia. wysoko$§é, przewidziang obli-
czeniami statycznymi.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
plyte (¢) w’ przestrzeniach ({) ograniczonych
odpowiednimi, krzyzujgcymi si¢ ze sobg
zebrami zaopatrywuje sie¢ w otwory (g), stu-
zgce do odprowadzania wody przed zabeto-
nowaniem na budowie.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
skrajnym._ zebrom (c¢) plyty (e) nadaje sie
mniejszg wysoko$é niz pozostalym w razie
wykonywania plyty jako schronowej, a to
w celu umozliwienia ulozenia pretéw kotwo-
wych (h) oraz siatki pretowej (l) zbrojenia

" gbrnego.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze plyty (e) przed ich zabetbnowaniem
w przypadku przykrycia wiekszych powierz-
chni — uklada sie na prefabrykowanych,
zbrojonych podciagach (m).

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze zebra (c) plyty (e) zaopatruje si¢ w haki
ulatwiajgce podnoszenie tej ptyty za pomoca
dzwigu. '
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