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(57) Die Erfindung betrifft eine Warmedammende
Fassade (1), aufweisend ein an einer Wand (2) \
eines Hauses angebrachtes, warmedammendes §i§ ,-"'
Material (3) sowie das warmedammende Material N \/< (N
(3) auBenseitig bedeckende Fassadenplatten (6). §><\ ‘: ¢
Um ein glnstiges Verhalten der Fassade (1) im §><< N
Fall eines Brandes auf einfache Weise zu § — Loy s
erreichen, ist erfindungsgemali vorgesehen, dass §><>‘<ﬁ
eine Metallkonstruktion vorgesehen ist, welche 2 S /><k_ a
eine erste Lage (4) von Metallprofilen und eine mit N
der ersten Lage (4) verbundene zweite Lage (5) \gz R
von Metallprofilen aufweist, wobei die zweite Lage §\><g \.1
(5) von Metallprofilen die Fassadenplatten (6) tragt. Q/ \< .
Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren zur @h
4,J N

Herstellung einer warmedammenden Fassade (1),
wobei zwischen einer Wand (2) eines Gebaudes
und einer Fassadenplatten (6) aufweisenden
AuBenseite der Fassade (1) warmedammendes
Material (3) angeordnet ist.
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Beschreibung

WARMEDAMMENDE FASSADE

[0001] Die Erfindung betrifft eine warmedammende Fassade, aufweisend ein an einer Wand
eines Hauses angebrachtes, warmedammendes Material sowie das warmedammende Material
aulienseitig bedeckende Fassadenplatten.

[0002] Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung einer warmedammenden
Fassade, wobei zwischen einer Wand eines Gebaudes und einer Fassadenplatten aufweisen-
den AulRenseite der Fassade warmedammendes Material angeordnet ist.

[0003] Aus dem Stand der Technik sind verschiedene Fassaden der eingangs genannten Art
sowie Verfahren zur Herstellung derselben bekannt geworden, wobei auf einer beispielsweise
gemauerten Wand eines Gebaudes warmeddmmendes Material befestigt ist, welches durch
Fassadenplatten bedeckt wird. Dabei werden die Fassadenplatten auf eine Holzunterkonstruk-
tion genagelt, welche aus einer Traglattung und einer Konterlattung besteht. Warmedammen-
des Material wird dabei in einer Ebene der Konterlattung angeordnet, wahrend die Traglattung
die Fassadenplatten tragt und gleichzeitig eine Hinterlliftungsebene bildet. Nachteilig bei aus
dem Stand der Technik bekannten Fassaden ist, dass sich im Falle eines Brandes Nagel aus
der Holzkonstruktion 16sen, sodass Fassadenplatten von der Fassade fallen. Dartiber hinaus
kann ein Brand durch die Holzkonstruktion von einem Stockwerk auf ein anderes Stockwerk
Uibergreifen.

[0004] Hier setzt die Erfindung an. Aufgabe der Erfindung ist, eine Fassade der eingangs ge-
nannten Art anzugeben, welche ein besonders giinstiges Verhalten in einem Brandfall aufweist.

[0005] Des Weiteren soll ein Verfahren der eingangs genannten Art zur Herstellung einer derar-
tigen Fassade angegeben werden.

[0006] Die erste Aufgabe wird erfindungsgemal durch eine warmedammende Fassade der
eingangs genannten Art geldst, bei welcher eine Metallkonstruktion vorgesehen ist, welche eine
erste Lage von Metallprofilen und eine mit der ersten Lage verbundene zweite Lage von Metall-
profilen aufweist, wobei die zweite Lage von Metallprofilen die Fassadenplatten tragt.

[0007] Im Rahmen der Erfindung wurde erkannt, dass sich ein glnstiges Verhalten der Fassa-
de in einem Brandfall ergibt, wenn die Fassadenplatten nicht durch eine Holzkonstruktion wie
bei Fassaden des Standes der Technik, sondern durch eine Metallkonstruktion getragen wer-
den. Insbesondere kénnen dadurch Anforderungen der ONORM B 3800-5 erfiillt werden. So
wird bei einer entsprechenden Metallkonstruktion eine Brandausbreitung an bzw. unter einer
Aullenschicht der Fassade vermieden. Weiter ist eine Temperatur hinter einer Auflienschicht der
Fassade nicht groRer als eine Temperatur vor der Fassade und kann sowohl ein Herabfallen
von Teilen im Falle eines Brandes als auch eine Brandweiterleitung von einem Stockwerk auf
ein anderes Stockwerk durch Einsatz einer erfindungsgemallen Fassade auf einfache Weise
vermieden werden.

[0008] Fir eine einfache Herstellung der Fassade hat es sich als glinstig erwiesen, wenn die
erste Lage Uber Wandwinkelstlitzen mit der Wand verbunden ist, welche insbesondere aus
Aluminium bestehen. Als Wandwinkelstitzen werden Ublicherweise in einem Querschnitt L-
formige Metallelemente bezeichnet, welche ahnlich sogenannten Metallwinkeln ausgebildet sind
und mit welchen verschiedenste Gegenstéande auf einfache Weise an einer Wand befestigt
werden kdnnen.

[0009] Um eine glinstige Warmedammung der Fassade zu erreichen, hat es sich als vorteilhaft
erwiesen, wenn die Wandwinkelstitzen eine Léange von etwa 135 mm und eine Héhe von etwa
80 mm aufweisen. Es versteht sich, dass mit zunehmender Lange der Wandwinkelstiitzen
Warmedammplatten mit einer grofderen Dicke eingesetzt werden kdnnen.

[0010] Es hat sich gezeigt, dass eine hohe Traglast der Fassade bzw. eine hohe Menge an
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warmedammendem Material in der Fassade bei gleichzeitig geringem Herstellungsaufwand
erreicht werden kann, wenn die Wandwinkelstitzen mit einem horizontalen Abstand von 60 cm
und einem vertikalen Abstand von 100 cm an der Wand angeordnet sind.

[0011] Es hat sich bewahrt, dass die erste Lage Metallprofile enthalt oder aus Metallprofilen
besteht, welche in einem Querschnitt L-férmig ausgebildet sind. Dadurch kann die erste Lage
einerseits glinstig mit den Wandwinkelstlitzen verbunden werden. Andererseits ergibt sich somit
eine hohe Festigkeit und es kénnen mit den L-férmigen Metallprofilen auch weitere Metallprofile
auf einfache Weise verbunden werden, sodass sich eine einfache Anbindung der zweiten Lage
an die erste Lage ergibt. Ublicherweise sind die Metallprofile der ersten Lage etwa horizontal
und die Metallprofile der zweiten Lage etwa vertikal ausgerichtet. Dies ermdglicht eine einfache
Hinterllftung durch einen entlang der Metallprofile der zweiten Lage strdmenden Luftstrom.

[0012] Es hat sich gezeigt, dass besonders giinstige Eigenschaften der Fassade sowohl in
Bezug auf warmedammende Eigenschaften als auch in Bezug auf Brandschutzverhalten er-
reicht werden, wenn die im Querschnitt L-férmigen Metallprofile eine Lange von 60 mm, eine
Breite von 40 mm und eine Dicke von 1,8 mm aufweisen.

[0013] Eine einfache Befestigung der zweiten Lage an der ersten Lage sowie der Fassaden-
platten an der zweiten Lage ist mdglich, wenn die zweite Lage Metallprofile aufweist, welche ein
einem Hut ahnliches Profil aufweisen oder aus derartigen Metallprofilen besteht. Derartige
Metallprofile werden auch als Hutschienen bezeichnet. Ublicherweise sind die Metallprofile der
zweiten Lage etwa vertikal ausgerichtet und Uber die L-formigen Metallprofile der ersten Lage
sowie die Wandwinkelstltzen mit der Wand verbunden. Dadurch kann die Fassade vollkkommen
frei von brennbaren Materialen wie Holz gebildet werden, sodass sich ein besonders glinstiges
Brandschutzverhalten ergibt.

[0014] In der Regel erstrecken sich die Metallprofile der ersten Lage und der zweiten Lage Uber
eine gesamte Breite bzw. eine gesamte Hohe der Fassade.

[0015] Fir eine hohe Traglast der Fassade bei glnstigem HinterlUftungsverhalten hat es sich
als vorteilhaft erwiesen, wenn die Metallprofile der zweiten Lage eine H6he von etwa 22 mm,
eine Innenbreite von 90 mm, eine Seitenbandbreite von 19 mm und eine Dicke von 1,5 mm
aufweisen. Eine H6he der Metallprofile bzw. der Hutschienen definiert eine H6he einer Hinter-
Iuftungsschicht, welche ein Entweichen von Feuchtigkeit aus einem Mauerwerk ermdglicht.

[0016] Es hat sich als glinstig erwiesen, dass Metallprofile der ersten Lage etwa senkrecht zu
den Metallprofilen der zweiten Lage angeordnet sind. Dadurch kann mit geringem Materialein-
satz eine hohe Festigkeit der Fassade erreicht werden. Weiter ist fur eine einfache Herstellung
der Fassade bevorzugt vorgesehen, dass die Metallprofile der ersten Lage etwa horizontal
ausgerichtet sind, um das warmedammende Material bei einer Montage einfach fixieren zu
kénnen. Eine vertikale Ausrichtung von Metallprofilen der zweiten Lage hat sich flir einen bei
einer Hinterllftung erforderlichen Luftstrom als besonders vorteilhaft erwiesen.

[0017] Ublicherweise sind die Fassadenplatten als Faserzementplatten ausgebildet, um eine
glnstige Witterungsbestandigkeit der Fassade zu erreichen.

[0018] Ein Herabfallen von Fassadenplatten bei einem Brand kann auf sehr einfache Weise
vermieden werden, wenn die Fassadenplatten durch Edelstahlschrauben mit der zweiten Lage
von Metallprofilen verbunden sind, insbesondere durch drei Edelstahlschrauben je Fassaden-
platte.

[0019] Wenngleich ein brandsicheres Verhalten der Fassade durch Einsatz verschiedenster
Metalle bei Herstellung der Metallprofile erreichbar ist, hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn
die Metallprofile der ersten Lage und/oder die Metallprofile der zweiten Lage aus Aluminium
bestehen. Dies hat sich sowohl in Bezug auf Korrosion als auch in Bezug auf Festigkeit und
eine Verarbeitbarkeit als glinstig erwiesen.

[0020] Die weitere Aufgabe wird erfindungsgemaf? durch ein Verfahren der eingangs genann-
ten Art geldst, bei welchem eine eine erste Lage von Metallprofilen und eine zweite Lage von
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Metallprofilen aufweisende Metallkonstruktion an der Wand befestigt wird, wonach die Fassa-
denplatten aufdenseitig mit der Metallkonstruktion verbunden werden. Weil dabei vollstandig auf
brennbare Materialen verzichtet werden kann, wird mit einer derartigen Fassade ein glnstiges
Brandverhalten erreicht.

[0021] Ublicherweise werden in einem ersten Schritt Wandwinkelstiitzen mit der Wand verbun-
den, wonach die erste Lage von Metallprofilen, insbesondere L-Profile, in etwa horizontaler
Ausrichtung mit den Wandwinkelstlitzen verbunden werden.

[0022] Fir eine einfache Herstellung der Fassade hat es sich als glinstig erwiesen, wenn ein
warmedammendes Material nach Befestigung der ersten Lage von Metallprofilen und vor Be-
festigung der zweiten Lage von Metallprofilen in der warmedammenden Fassade angeordnet
wird. Somit ergibt sich eine einfache und stabile Fixierung des warmedammenden Materials in
der Fassade.

[0023] Ublicherweise ist das warmeddmmende Material plattenférmig ausgebildet und mittels
Fassadendiibeln an der Wand befestigt. In der Regel sind mehrere plattenférmige Warme-
dammplatten vorgesehen, welche mittels jeweils eines Fassadendlibels an der Wand befestigt
werden.

[0024] Um eine Entfeuchtung auf einfache Weise sicherzustellen, hat es sich bewahrt, dass das
warmedammende Material zwischen der zweiten Lage von Metallprofilen und der Wand ange-
ordnet wird. Es kann somit Luft entlang der Metallprofile der zweiten Lage am warmedammen-
den Material vorbeistrémen und dieses entfeuchten.

[0025] Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der Erfindung ergeben sich anhand des
nachfolgend dargestellten Ausflhrungsbeispiels. In den Zeichnungen, auf welche dabei Bezug
genommen wird, zeigen:

[0026] Fig. 1 bis 3  verschiedene Teile eines Gebaudes mit einer erfindungsgemafen Fassa-
de in Horizontalschnittdarstellung;

[0027] Fig. 4 und 5 verschiedene Teile eines Gebaudes mit einer erfindungsgemafien Fassa-
de in Vertikalschnittdarstellung;

[0028] Fig. 6 ein Detail einer erfindungsgemalen Fassade.

[0029] Fig. 1 bis 3 zeigen Schnitte durch eine erfindungsgemalle Fassade 1 entlang einer
horizontalen Ebene in einer Draufsicht. Wie ersichtlich ist zwischen einer Wand 2 eines Gebau-
des und einer durch Fassadenplatten 6 gebildeten Auf3enschicht einer Fassade 1 warmedam-
mendes Material 3 angeordnet, wobei die Fassadenplatten 6 durch eine eine erste Lage 4 von
Metallprofilen und eine zweite Lage 5 von Metallprofilen aufweisende Metallkonstruktion getra-
gen werden. Die erste Lage 4 besteht aus Metallprofilen, welche in einem Querschnitt etwa L-
formig ausgebildet sind, sogenannte L-Profile 16, und in den Fig. 1 bis 3 durch das warme-
dammende Material 3 verdeckt und daher nicht dargestellt sind. Diese erste Lage 4 ist Uber
Wandwinkelstitzen 15 mit der Wand 2 des Gebaudes verbunden.

[0030] Die zweite Lage 5 von Metallprofilen besteht aus vertikal angeordneten Metallprofilen mit
einem etwa u-férmigen bzw. einem einem Hut ahnlichen Querschnitt, welche auch als Hut-
schienen 9 bezeichnet werden. Das warmedammende Material 3 ist zwischen den Metallprofi-
len der zweiten Lage 5 und der Wand 2 angeordnet, sodass das warmedammende Material 3 in
einer Ebene mit den Metallprofilen der ersten Lage 4 und den Wandwinkelstitzen 15 positio-
niert ist. Zwischen den Metallprofilen der zweiten Lage 5 ergibt sich somit ein Hohlraum 12, in
welchem Luft entlang des warmedammenden Materials 3 strdmen kann. Dadurch kann Feuch-
tigkeit auf einfache Weise aus der Fassade 1 ausgetragen werden. Das eingesetzte warme-
dammende Material 3 besteht in der Regel aus Steinwolle, weist eine Starke von etwa 140 mm
auf und wird Ublicherweise Uber sogenannte Fassadendlbel an der Wand 2 befestigt.

[0031] Fig. 1 zeigt eine Ecke eines Gebaudes, in welchem zwei Wande etwa senkrecht zuei-
nander angeordnet sind. Dabei ist nur eine Wand 2 mit einer erfindungsgemafien warmedam-
menden Fassade 1 ausgeflihrt. Ein Bereich zwischen den Fassadenplatten 6 und der ohne
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warmedammende Fassade 1 ausgebildeten Wand 2 ist durch ein Leibungsblech 8 verschlos-
sen. Die Fassadenplatten 6 werden seitlich durch ein Abschlussblech 13 eingefasst.

[0032] Fig. 2 zeigt eine weitere in ein Inneres des Gebaudes ragende Ecke des Gebaudes,
wobei jedoch beide Wéande mit einer erfindungsgeméafien Fassade 1 ausgebildet sind.

[0033] Fig. 3 zeigt einen Bereich einer erfindungsgemalien Fassade 1, in welchem die Wand 2
sowie die Fassade 1 einen Durchbruch fUr ein Fenster 14 aufweisen. Ein seitlicher Abschluss
der warmedammenden Fassade 1 zum Fenster 14 hin wird dabei durch ein Leibungsblech 8
gebildet, sodass das warmedammende Material 3 vor eindringender Feuchtigkeit geschitzt ist.

[0034] Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch eine erfindungsgemale Fassade 1 entlang einer vertika-
len Ebene in einer Seitenansicht. Ersichtlich ist, dass die Metallprofile der zweiten Lage 5, die L-
Profile 16, Uber die Metallprofile der ersten Lage 4 getragen werden, welche einen etwa L-
férmigen Querschnitt aufweisen. Weiter sind die Wandwinkelstitzen 15 dargestellt, durch wel-
che die Metallprofile der ersten Lage 4 mit der Wand 2 verbunden sind.

[0035] In Fig. 4 ist ein unteres Ende der Fassade 1 dargestellt. Wie dargestellt ist ein unteres
Ende des warmedammenden Materials 3 durch ein Sturzblech 10 abgedeckt, welches sich tber
eine Schicht aus warmedammendem Material 3 und die zweite Lage 5 von Metallprofilen er-
streckt. In einem vorderen Bereich des Sturzbleches 10 sind Luftungsschlitze 17 vorgesehen,
durch welche Luft in die Hinterllftung eindringen bzw. aus derselben austreten kann. Weiter ist
im vorderen bzw. aulieren Bereich der Fassade 1 an einem unteren Ende der Fassadenplatten
6 ein Wetterschenkel 11 zum Schutz vor eindringender Feuchtigkeit vorgesehen.

[0036] Fig. 5 zeigt einen weiteren Vertikalschnitt durch eine erfindungsgemafie Fassade 1 in
einem Bereich, in welchem sich zwei Fassadenplatten 6 liberlappen und in welchem diese mit
den Metallprofilen der zweiten Lage 5 verbunden sind. Wie schematisch dargestellt ist eine
Edelstahlschraube 7 vorgesehen, welche beide Fassadenplatten 6 durchdringt und diese mit
den Hutschienen 9 der zweiten Lage 5 verbindet.

[0037] Fig. 6 zeigt einen Querschnitt einer Hutschiene 9 einer erfindungsgemalen Fassade 1
im Detail, mit welchem die zweite Lage 5 gebildet wird. Die Hutschiene 9 weist eine Randbreite
20 von 19 mm, eine Héhe 18 von 22 mm und eine Innenbreite 19 von 90 mm auf. Ublicher-
weise wird die aus Aluminium hergestellte Hutschiene 9 mit einer Dicke von 1,5 mm ausgefuhrt.

[0038] Mit einer erfindungsgeméalien Fassade 1 wird ein sehr glinstiges Brandverhalten er-
reicht, da keine brennbaren Materialen 3 in der Fassade 1 vorhanden sind, sodass ein Ausbrei-
ten eines Brandes an bzw. unter der Aufdenschicht der Fassade 1, ein Herabfallen von Teilen
der Fassade 1 sowie eine Brandweiterleitung von einem Stockwerk auf ein weiteres Stockwerk
auf einfache Weise vermieden werden kénnen. Weiter kann mit einer erfindungsgemafien
Fassade 1 gewahrleistet werden, dass eine Temperatur hinter einer Aufdenschicht der Fassade
1 nicht grofRer ist als eine Temperatur vor der Aul3enschicht der Fassade 1, sodass die Anforde-
rungen der ONORM B 3800-5 mit einer erfindungsgemalen Fassade 1 auf einfache Weise
erfillt werden kénnen.
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Anspriiche

1. Warmedammende Fassade (1), aufweisend ein an einer Wand (2) eines Hauses ange-
brachtes, warmedammendes Material (3) sowie das warmedammende Material (3) aufden-
seitig bedeckende Fassadenplatten (6), dadurch gekennzeichnet, dass eine Metallkon-
struktion vorgesehen ist, welche eine erste Lage (4) von Metallprofilen und eine mit der
ersten Lage (4) verbundene zweite Lage (5) von Metallprofilen aufweist, wobei die zweite
Lage (5) von Metallprofilen die Fassadenplatten (6) tragt.

2. Warmedammende Fassade (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Lage (4) Uber Wandwinkelstiitzen (15) mit der Wand (2) verbunden ist, welche insbe-
sondere aus Aluminium bestehen.

3. Warmedammende nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Wand-
winkelstitzen (15) mit einem horizontalen Abstand von 60 cm und einem vertikalen Ab-
stand von 100 cm an der Wand (2) angeordnet sind.

4. Warmedammende Fassade (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Wandwinkelstitzen (15) eine Lange von etwa 135 mm und eine Hbhe (18) von etwa
80 mm aufweisen.

5. Warmedammende Fassade (1) nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Lage (4) Metallprofile enthalt oder aus Metallprofilen besteht, welche in einem
Querschnitt L-férmig ausgebildet sind.

6. Warmedammende Fassade (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die im
Querschnitt L-férmigen Metallprofile eine Lange von 60 mm, eine Breite von 40 mm und ei-
ne Dicke von 1,8 mm aufweisen.

7. Warmedammende Fassade (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweite Lage (5) Metallprofile aufweist, welche ein einem Hut ahnliches
Profil aufweisen oder aus derartigen Metallprofilen besteht.

8. Warmedammende Fassade (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Metallprofile der zweiten Lage (5) eine Hohe (18) von etwa 22 mm, eine
Innenbreite (19) von 90 mm, eine Randbreite (20) von 19 mm und eine Dicke von 1,5 mm
aufweisen.

9. Warmedammende Fassade (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Metallprofile der ersten Lage (4) etwa senkrecht zu den Metallprofilen der
zweiten Lage (5) angeordnet sind.

10. Warmedammende nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fassadenplatten (6) als Faserzementplatten ausgebildet sind.

11. Warmedammende Fassade (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fassadenplatten (6) durch Edelstahlschrauben (7) mit der zweiten Lage
(5) von Metallprofilen verbunden sind, insbesondere durch drei Edelstahlschrauben (7) je
Fassadenplatte (6).

12. Warmedammende Fassade (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Metallprofile der ersten Lage (4) und/oder die Metallprofile der zweiten
Lage (5) aus Aluminium bestehen.

13. Verfahren zur Herstellung einer warmedadmmenden Fassade (1), insbesondere einer Fas-
sade (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, wobei zwischen einer Wand (2) eines Ge-
baudes und einer Fassadenplatten (6) aufweisenden Aulienseite der Fassade (1) warme-
dammendes Material (3) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass eine eine erste
Lage (4) von Metallprofilen und eine zweite Lage (5) von Metallprofilen aufweisende Me-
tallkonstruktion an der Wand (2) befestigt wird, wonach die Fassadenplatten (6) auensei-
tig mit der Metallkonstruktion verbunden werden.
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14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass Wandwinkelstitzen (15) mit
der Wand (2) verbunden werden, wonach die erste Lage (4) von Metallprofilen, insbeson-
dere L-Profile (16), in etwa horizontaler Ausrichtung mit den Wandwinkelstitzen (15) ver-
bunden werden.

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass ein warmedam-
mendes Material (3) nach Befestigung der ersten Lage (4) von Metallprofilen und vor Be-
festigung der zweiten Lage (5) von Metallprofilen in der warmedammenden Fassade (1)
angeordnet wird.

16. Verfahren nach einem der Anspriche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass das
warmedammende Material (3) plattenférmig ausgebildet ist und mittels Fassadendtibel an
der Wand (2) befestigt wird.

17. Verfahren nach einem der Anspriche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass das
warmedammende Material (3) zwischen der zweiten Lage (5) von Metallprofilen und der
Wand (2) angeordnet wird.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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Recherchenbericht zu GM 50128/2015

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemas IPC:
EO04B 2/88 (2006.01); EO4F 13/08 (2006.01);

E04B 1/76 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geman CPC:

E04B 2/88 (2013.01); EO4F 13/0807 (2013.01); EO04B 1/7612 (2013.01); EO04B 1/7675 (2013.01)
Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):
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