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Wynalazek niniejszy dotyczy pieca do
topienia szkta, typu zbiornikowego, w kto-
rym ogrzewanie uskutecznia si¢ caltkowicie
lub czesciowo przez przepuszczanie pradu
elektrycznego poprzez mase szkla.

W piecach o budowie dotychczas znanej
ogrzewa si¢ zasadniczo réwnomiernie mase
szkla, umieszczona pomiedzy elektrodami.
Elektrody sa umieszczone poza stirumie-
niem szkla ptynacym od miejsca tadowania
az do przedziatu zuzytkowania.

Stwierdzono, ze piece o budowie do-
tychczas znanej, tylko z trudem pozwalaly
na ogrzanie szkla do dostatecznie wysokiej

temperatury i na utrzymanie tej tempera-

tury w przeciggu czasu, ktdrego nie po-
winno sie przekroczyé. Obrébka szkla wy-
sokiej jakosci wymaga, zeby masa szkla w
odpowiedniej chwili swego wyrobu prze-
chodzita przez stan nagrzania do wysokiej
temperatury. Z drugiej strony jest rzecza

pozadang zaréwno ze wzgledu na zapo-

trzebowanie energii, jak i na jakosé¢ szkla
wytworzonego, zeby szklo bylo doprowa-
dzone do tej wysokiej temperatury tylko w
przeciagu czasu SciSle wystarczajacego dla
doprowadzenia masy szkla ido stopnia

plynnosci, pozadanego przy oczyszczaniu.
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W piecu wedlug wynalazku niniejszego
prad przepuszcza si¢ w taki sposéb, ze
ciepto nie jest rownomiernie wytwarzane w
calej masie szkla, lecz przeciwnie, jest sku-
pione w niektorych strefach, ograniczonych
w stosunku do calosci tej masy. Strefy te
ponad to wyrézniaja sie tym, ze mozna im
nadaé wszelki pozadany ksztatt lub umies-
ci¢ je w masie szkta w dowolnym potozeniu
pozadanym.

Wedtug wynalazku strefy wymienione
umieszcza si¢ w taki sposéb, ze szklo przy
‘przesuwaniu sie od miejsca zaladowania
surowcow az do przedziatu zuzytkowania
jest zmuszone do przechodzenia przez te
strefy i przebywania w nich przez czas po-
zadany.

Piec wedtug wynalazku wyréznia sie
wiec spoéréd znamych piecow elekitrycz-
nych do topienia szkla tym, Ze pozwala na
doprowadzanie szkla w odpowiedniej chwi-
li obrébki i scisle w wymaganym przeciagu
czasu do temperatury znacznie wyzszej, niz
piecow znanych konstrukcji. Dzigki temu
zreszta, ze szklo przechodzi przez stan
ogrzania do bardzo wysokiej temperatury,

osiaga sie korzysé nie tylko pod wzgledem

jakosci szkta, lecz réwniez pod wzgledem
szybkosci cbrobki, tak iz mozna otrzymaé
szkto wysokowartosciowe przy uzyciu ener-
gii, ktéra w caltosci jest mmiejsza, niz ener-
gia zuzywana w piecach o znanej budowie.

W piecu wedlug wynalazku kapiel
szklang ogrzewa sie za pomocy elektrod
umieszczplnyoh ‘w strumieniu szkta, kraza-
cego pomigdzy miejscem ladowania i prze-
dziatem roboczym. Z drugiej strony po-
wierzchni¢ zetkniecia si¢ ze szklem przy-
najmniej jednej z elektrod dobiera sie do-
statecznie mala w stosunku do prizekiroju
strumienia szkla pomiedzy -elekirodami,
aby gestoséé pradu elektrycznego w szkle
w strefie przyleglej do tej elektrody byla
wieksza niz w innych strefach. Wskutek te-
go energia wyzwolona na jednostke obje-
tosci szkla i przez to temperatura szkla w

strefie otaczajacej elektrode jest wieksza
niz w strefach bardziej oddalonych od elek-
trody.

W ten sposéb dla czesci kapieli, znaj-
dujacej sie w poblizu elektrody, wytwarza

-si¢ wedlug wynalazku strefe goragca. Taka

postaé wykonania jest szczegdlnie korzyst-

na, gdyz pozwala na atwe regulowanie

stopnia skupienia ciepta i tym samym tem-

peratury w strefie goracej przez nadanie

powierzchni zetkniecia sie elektrody ze

szktem wielkosci dostatecznie matej. Zre-

szta, poniewaz strefa gorgca jest zwiazana

z elektroda, strefie tej latwo jest nadaé ta-
ki ksztalt i umiesci¢ ja w kapieli tak, jak to

jest pozadane.

Polozenie strefy goracej jest w ten spo-
s6b prakitycznie biorac niezalezne od ogél-
nego ksztattu zbiornika. ,

Szczegolnie korzystne dla jakosci szkla
jest umieszczenie strefy goracej w taki
sposéb, zeby cata masa. szkla w czasie ob-
rébki podczas swego przeplywu od miejsca
zatadowania do wyjscia z pieca przecho-
dzila przez te strefe.

Wynalazek umozliwia wiec regulowanie
riozkladu temperatury szkla, jezeli sie wez-
mie pod uwage tatwy sposéb zmiany poto-
zenia elektrod i to co najmniej réwnie la-
twy, jezeli nie latwiejszy, jak przy pracy
z ruchomymi palnikami gazowymi lub ole-
jowymi ponad kapiela.

Te wlasciwosci, jak réwniez inne zale-
ty pieca wedtug wynalazku wynikaja bar-
dziej wyraznie z dalszego ciagu opisu roz-
nych postaci wykonania wynalazku, poda-
nych tytulem przyktadu.

Fig. 1 przedstawia widok z gory pieca
zbiornikowego, wykonanego wedtug wyna-
lazku, fig. 2 — przekr6j wzdtuz linii 11 — I1

"na fig. 1, fig. 3 — widok z géry zbiornika

pieca, posiadajacego kilka elektrod, roz-
mieszczonych wedtug wynalazku, fig. 4 —
przekiréj wzdtuz linii IV — IV na fig. 3,
fig. 5 — przekidj czesciowy odmiany, w



kitérej jedna z elektriod jest ztozona z ele-
mentéw umieszczonych poziomo, fig. 6 —
widok podobny, w ktérym poszczegélne
elementy elektrody sa umieszczone ponad
soba, fig. 7 — czesciowy przekréj innej od-
miany, w ktérej poszczegolne elektrody sa
umieszczone jedna nad druga, fig. 8 — po-
dobny widck pieca zawierajacego trzy elek-
trody, z ktorych kazda jest potaczona
z jedna faza ukladu tréjfazowego, fig. 9 —
przekréj podluzny pieca, zawierajacego
dwa przedzialy przedzielone przez same
elektrody, fig. 10 — przekréj czesciowy
podobny do fig. 9 innej odmiany wynalaz-
ku, fig. 11 — odpowiedni widok z gory,
fig. 12 — przekréj poprzeczny innej posta-
ci wykionania, w ktérej elektrody sa umie-
szczone pionowo, fig 13 — czesciowy prze-
kroj wzdtuz osi zbiornika, uwidoczniajacy

elektrode, nad ktéra znajduje sie narzad, .

stanowiacy zapore, a fig. 14 — czeéciowy
widok z gory i w przekroju pieca, zawiera-
jacego elektrody ostonigte na pewnej czesci
ich dtugosci powloka ogniotrwala.

Na wszystkich figurach elektrody we-
dtug wynalazku sa umieszczone w strumie-
niu szkta, ktéry przeplywa pomiedzy miej-
scem ladowania surowcéw i otworem wyj-
$ciowym z pieca, tak iz wszystkie czastki
materiatu, podlegajacego topieniu albo ob-
rabianiu, przechodza przez strefe w po-
blizu elektrod.

Na fig. 1 i 2 $cianki zbiornika oznaczo-
no cyfra 1, szkto — cyfra 2 i elektrody —
cyfrag 3. Elektrod jest w tym przypadku
dwie i maja one ksztalt pretéw cylindrycz-
nych, umieszczonych w poprzek pieca po-
miedzy otworem 4 do ladowania surowcéw
i otworem 5 do czerpania szkla wykoriczo-
nego.

Drogi  przeptywu pradu elekirycznego

83 oznaczone cyfra 6.

Wedlug wynalazku przynajmniej jedna
z elektrod ma taka $rednice, Ze powierzch-
nia zetkniecia si¢ jej ze szklem jest mala
w stosunku do przekroju strumienia szkla

w czesei zbiornika, zawartej pomiedzy obie-
ma elektrodami, tj. w przypadku fig. 1 w
stosunku do przekroju poprzecznego 7
zbiornika.

Dobre wyniki otrzymana np. z dwiema
elektrodami cylindrycznymi, z kérych kaz-
da ma powierzchnie zetkniecia sie ze
szklem réwna trzeciej czesci przekroju po-
przecznego zbiornika w miejscu 7. '

Wskutek tego w strefach w poblizu
elektrod, oznaczonych linig_kreskowana 8,
nastepuje zgeszczenie linii pradu i dzieki
temu szklo w tym miejscu jest ogrzewane
do wyziszej temperatury niz w strefie za-
wartej pomigdzy tymi strefami. W strefach
tych temperatura jest tym wy%sza, im bar-
dziej zblizony jest dany punkt do po--
wierzchni elektrody oraz im mmiejsza jest
powierzchnia elektrody w stosunku do
przekroju poprzecznego kapieli, zawartej
miegdzy elektrodami.

Nalezy zaznaczyé, ze w piecu wediug
wynalazku przy danym napieciu na elek-
trodach natezenie pradu nie jest okreslone
wylacznie lub gléwnie przez ogélny opor
masy szkla. zawartej pomiedzy strefami
ograniczajacymi elektrody, tj. w rzeczy-
wistoéci przez odleglosé przedzielajaca
elektrody. W urzadzeniu wedtug wymnabaz-
ku matezenie to jest zalezne w. znacznej
czesci od wielkosci powierzchni elekitrod,
stykajacych si¢ ze szkltem, przy czym przy
przejéciu pradu elektrycznego w poblizu
elektrod opér jest tym wigkszy, im mniej-

‘'sza jest wzmiankowana powierzchnia..

- Wobec tego, bez zmiany odleglosci
przedzielajacej elektrody, opér, jaki sta-
wia piec przeptywowi pradu, moina regu-
lowaé¢ wielkoscia powierzchni elektrod
i przystosowywaé piec do napiecia prze-
mystowego danego z gory oraz wytwarzaé
w piecu pozadana energi¢ bez kioniecznosci
zmiany tego napiecia.

Srednica elektrod jest tym mniejsza, im
wigksze jest napigcie przy danej mocy. Je-
zeli dwie elektrody maja $rednice o réz-



nej wartosci, to t¢ moc mozna roztozyé po-
miedzy strefami szka w poblizu elektrod
nieré6wno, co w niektérych przypadkach
moze byé¢ korzystne, np. jezeli elektrody sa
‘umieszczone w obszarach pieca, w ktérych
obrébka, jaka ma byé dokonama w szkle,
jest ro6zna i wymaga rdézinej tempera-
tury. )

Na fig. 3 i 4 przedstawiono piec, po-
siadajacy wicksza liczbe elektrod 3. Elek-
trody sa cylindryczne i poziome. Ich sred-
nica jest dostatecznie mata, aby linie pra-
du, przebiegajace od jednej elektrody do
drugiej, w poblizu elektrod byly bardziej
zageszczone niz w czesciach masy szkta,
umieszczonych migedzy nimi. Elektrody
okreslaja w szkle strefy bardziej gorace
bedac rozlozone wzdluz drogi, jaka prze-
biega szkto wzdtuz osi podtuznej, dzieki
czemu otrzymuje sie strefy przebiegajace
poprzecznie do pieca i bedace na przemian
bardzo goracymi albo mniej goracymi.

Taki rozktad ciepta przypomina roz-
ktad, jaki otrzymuje si¢ za' pomoca palni-
kéw w piecach zbiornikowych zwyklego ty-
pu, stosowanych do wyrobu szkia wysoko-
warttosciowego. W' piecach tych plomien
przebiegajacy od jednego palnika do dru-
giego, stosownie 'do przebiegu plomieni,
ckresla w szkle strefy, ktére sa bardziej
gorace niz strefy przylegle, znajdujace sie
poza droga plomieni. Takie podobieristwo
pomiedzy postacia wynalazku wedtug fig 3
i 4 i piecem plomieniowym, ktory, jak
stwierdzono doswiadczalnie, nadaje sie
najlepiej do wytwarzania szkta wysoko-
warttosciowego, moze wyjasnié przynaj-
mniej czesciowo dobre wyniki otrzymywa-
ne w prakityce w piecu przedstawionym na
fig. 3i 4.

W piecu wedtug fig. 3 i 4 elektrody sa
umieszczone w poblizu powierzchni. Taki
uktad jest korzystny z tego wzgledu, ze
strefy gorace znajduja si¢ ma drodze tych
elementow kapieli, ktére sa najlzejsze, to
znaczy szkla nieobrobionego, przez co mo-

ga dziata¢ bezposredmio bardzo “skutecz-
nie na te elementy. Jest jednak rzecza
oczywista, ze niektére elektrody moga byé
umieszczone gleboko, co przedstawia zale-
te zwickiszenia ich skutecznosci ze wazgle-
du na prady konwekcyjne.

Istotnie, jedna z zalet wynalazku polega
na tym, ze obecnosé stref goracych posrod-
ku masy szkla mniej goracej stwarza prady
konwekcyjne, ktére moga byé wyzyskane
z pozytkiem, np. do mieszania szkla.

Mozna réwniez postugiwaé sie tymi
pradami do rozszerzamia dzialania strefy
goracej. W szczegdlnosci, jezeli chodzi o
dzialanie stref goricych na powierzchnie
szkla, to mie jest konieczne umieszczanie
elektrod na samej powierzchni kapieli, to
znaczy tak, zeby szklo nie moglo przecho-
dzi¢ ponad elektrodami. Wystarczy, zeby
szklo, stykajace si¢ z sama elektroda
i ogrzane najsilniej, moglo podnosi¢ sie az
do powierzchni kapieli bez znaczniejszedo
ochlodzenia, a wiec szybko. Szklo takie,
stykajac sie ze szklem na powierzchni ka-
pieli, ogrzewa je. Powyisze zadanie osiaga
sie lepiej przez nadanie przekrojowi elek-
trod ksztaltéw odpowiednich, np. zastoso-
wanie bardzo gladkich bokow pionowych
oraz nadanie stosunkowo malej gtebokosci
warstwie szkla, umieszczonej ponad elek-
troda,.

W piecu przedstawionym na fig. 3 i 4
elektrody sa umieszczone poprzecznie do
pieca. Uklad taki ulatwia otrzymywanie
stref goracych, ktére przebiegaja poprzecz-
nie do pieca i tym samym mogg dziala¢ na
mase szkla, przeplywajacego na po-
wierzchni kapieli.

Gdy elektrody sa umieszczone w pobli-
zu powierzchni, to nad nimi moze znajdo-
waé sie narzad z materialu ogniotrwalego,
wystajacy poza powierzchnie kapieli szkia
i stanowiacy w ten sposéb zapore, jak
przedstawia fig. 13.

Strefy gorace o takim samym korzyst-
nym rozkladzie poprzecznym mozna otrzy-



mad za pomoca elektrod, ktore sa rozmiesz-
czone pojedynczo w kierunku podiuznym
pieca. W tym celu wystarcza umiescié¢ obok
siebie dostateczna liczbe elektrod, aby stre-
fy gorace kazdej z elektrod aczyly sie ze
sobg i tworzyly w catosci stref¢ dostatecz-
nie goraca, przebiegajaca od jednego brze-
gu pieca do drugiego.

Na fig. 5 i 6 przedstawiono postaé¢ wy-
konania elekitrody, ktéra sktada sie z kilku
elementéw, najlepiej réwnoleglych, umie-
szczonych blisko siebie i polaczonych z tym
samym potencjatem, tak iz tworza ome
wlasciwie jedna elekitrode. Zaleta takiej
elektrody zlozonej jest to, ze w poréwna-
niu z elektroda pojedyricza o tej samej po-
wierzchni zajmuje ona wicksza czesé ka-
pieli szkta.

Inna zaleta tego typu eleﬂﬂmody polega
na tym, ze sklada si¢ z elementéow, ktore
moga by¢ zastapione pojedyriczo bez po-
trzeby catkowitego przerywania doptywu
pradu do samej elektrady, gdyz piec jest
whedy zasilany nadal poprzez -elekirody,
ktére pozostaty na miejscu.

Poszczegolne elementy elektrody moga
byé wufozone w plaszczyinie poziomej
(fig. 5) lub tez ustawiome w plaszczyzZnie
pionowej (fig. 6).

W zasadzie moze wystarczyé przyla-
czenie elementéw jednej elektrody do ‘te-
go samego bieguna zrédta pradu elekitrycz-
nego.

Tym nie mmiej jednak przeplyw pradu
pomiedzy kazdym z elementéw 9 i innymi
elektrodami, np. elektroda 10, moze by¢ in-
ny dla kazdego elementu, co pociaga za
soba pewien brak réwnowagi pomiedzy
elementami. Mozna temu latwo zapobiec,
stosujac mieznaczne réznice napigé, zasila-
jacych elementy poszczegélne.

Mozna réwniez umiesci¢ elektrody po-
ziome, z kitérych kazda jest potaczona z od-
miennym biegunem Zrédta pradu, w plasz-
czyznie pionowej .tak, iz prad przeptywa

bezposrednio w tej plaszczyznie od jednej
elektrody do drugiej. W tym przypadku,
przedstawionym schematycznie na fig. 7,
wida¢, ze przekréj, pozostawiony dla prze-
plywu pradu pomiedzy elekirodami 11,
jest bardzo wielki, poniewaz jest ogrami-
czony tylko przekrojem poziomym.kapieli,
tak iz skupienie ciepta dokola elektrod jest
latwe do osiggniecia bez znaczniejszego
zmniejszania $rednicy elektrody.

Fig. 8 przeldstawia piec zasilany pra-
dem tréjfazowym. W tym celu piec ten po-
siada trzy elektrody 712, umieszczone w tej

" samej plaszczyznie poziomej w poblizu po-

wierzchni kapieli. Wobec réznicy w od-
leglosci pomiedzy elektrodami skinajnymi
i odleglosciami pomiedzy elektroda srod-
kowa i elektrodami skrajnymi zachodzi
brak réwnowagi pomiedzy trzema fazami,
jezeli stosuje si¢ trzy elektrody jednako-
we. Wedlug wynalazku réwnowage miedzy
fazami przywraca si¢ nadajac elektrodzie
srodkowej mala powierzchnie w stosunku
do powierzchni innych elektrod. W. ten
sposob przy przeplywie pradu w szkle w
poblizu tej elektrody zwicksza sie opér
tak, iz uzyskuje sie znaczne wyréwnanie
oporu dwéch obwodéw poczynajac od elek-
trody srodkowej wzgledem obwodu 1acza-
cego bezposrednio dwie inne -elektrody.
W' urzadzeniu przedstawionym ma fig. 8
przyjeto, ze elektrody maja jednakowa dtu-
gois¢ i dzieki temu wystarcza stosowaé jako
elektrode srodkowa — elektrode o mniej-
szej Srednicy niz inne.

Fig. 9 przedstawia piec, w ktorym elek-
trody, umieszczone jedna mad druga po-
dobnie jak na fig..6 i 7, sa uzyte w specjal-
nym celuy, a mianowicie przeciwdzialaja,
powstawaniu poziomych pradéw szkla po-
miedzy jednym i drugim przedzialem zbior-
nika.

Jak wiadomo bowiem, w skutek réznicy
temperatur pomiedzy przedziatem robo-
czym albo przedziatem oczyszczania i prze-
dziatem topnienia powstaja prady cieplne



(konwekcyjne). Prady te sa niedogodne z
tego wzgledu, ze powodujg zmieszanie
szkla juz oczyszczonego ze szklem nie-
oczyszczonym i odwrotnie. Poza tym prady
te sa niedogodne badZz ze wzgledu na ogrze-
wanie w przedziaie topnienia, badZ ze
wzgledu na chlodzenie szkla w przedziale

Aby zapobiec powstawaniu tych pra-
déw szkta, w znanych piecach z materia-
tow ogniotrwatych pomiedzy poszczegdl-
nymi przedzialami stosuje si¢ zapory. Za-
pory te posiadaja te wade, ze w kapieli
szkla znajduja sie przegrody dodatkowe
i wskutek tego powstaja prady konwekcyij-
ne, malo korzystne ze wzgledu na jedno-
rodnos¢ i czystosé szkta.

Wedtug wynalazku miniejszego mie po-
zwala si¢ na przeplyw pradu z jednego
przedziatu do drugiego przez umieszczenie
poprzecznie. do pieca na granicy dwéch
przedzialéw zapory, zlozonej z elektrod 13,
mnajlepiej poziomych, umieszczonych jedna
nad druga tak, iz tworza one kirate piono-
wa. Elektrody sa uiyte do doprowadza-
nia pradu w szkle badZ od jednego elemen-
tu do drugiego, badz tez prad przechodzi
od zespolu elektrod, umieszczonych jedna
nad druga, do innej elektrody pomocniczej
14 lub 15. W jednym i drugim przypadku
energia wytworzona przez prad elekirycz-
‘ny powinna byé skupiona wedlug wyna-
lazku dokota -elekitrody. W ten spossb
otrzymuje si¢ rodzaj pionowej kraty gora-
cej, ktéra powoduje powstawanmie silnych
pradéw wznoszacych sie. W' ten sposéb
prady poziome, jakie moglyby powstaé po-
miedzy jednym przedziatem i drugim,
dzieki temu zjawisku cieplnemu sa odchy-
lane pionowo i nie moga powstawaé
wzglednie zostaja bardzo ostabione.

W tym wukladzie dziatanie pradéw
wznoszacych sig, ktére . zapobiegaja po-
wstawaniu pradow 'pozio/myrch; jest ula-
twione tym, ze calosé elektrod stanowi
rowniez zapor¢ materialna, zmniejszajaca

przekr6j przejéciowy pieca w kierunku po-
ziomym. Jednak -obecnoéé .tej zapory nie
jest tak miekorzystna, jak obecnosé zapo-
ry wytworzonej w zwykly sposéb z narza-
dow ogniotrwatych, ktére sa na ogét chto-
dzone. _

W pewnych przypadkach zapory zna-
nego typu korzystnie jest potaczyé z za-
pora cieplna wedlug wynalazku. Fig. 10
i 11 przedstawiaja przyklad takiego wy-
konania. Zapora cieplna 16 jest umieszczo-
na w zwezeniu zbiornika pomiedzy dwoma
przedzialami, ktére powinny byé odosob-
nione.

W niektérych przypadkach pomiedzy
dwoma przedzialami wystarcza jedna elek-
troda pozioma, umieszczona poprzecznie
do zbiornika. '

W tym przypadku elektrode umieszcza
si¢ najlepej w poblizu dna  zbiornika.
Elektroda ta sluzy podobmie jak zapora
materialna do zatrzymywania pradéw, ja-
kie moglyby powsta¢ na dnie zbiornika od
jednej strefy do drugiej, a poza tym elek-
troda ta jest umieszczona w potozeniu,
ktére w zasadzie jest korzystne dla po-
wstawania pradéw wznoszacych sie.

Na ogét zapora wedtug wynalazku, wy-
tworzona w ten sposéb i ztozona z elektrod
zanurzonych w szkle, posiada te zalete, Ze
ie]" dzialanie moze byé regulowane nateze-
niem pradu. Jest to korzystne wtedy, gdy
chodzi o umozliwienie swobodnego prze-
plywu pradéw wymiennych pomiedzy
przedzialami topnienia i przedziatami spo-

‘czynkowymi. Takie dzialanie osiaga sie

bez zmiany polozenia zapory, lecz po pro-
stu przez przerwanie doplywu pradu do
elektrod.

W réznych postaciach wykonania opi-
sanych wyzej przedstawiono elektrody ty-
pu poziomego, przepuszczone poprzecznie
przez $cianki pieca. Powiedziano réwniez,
Ze moga, byé zastosowane elektrody pozio-
me, umieszczone podluznie. Jest rzecza



oczywista, ze elektrody moga byé umiesz-
czone pionowo, jak na fig. 12,

Wszystkie elektrody lub niektére z nich
na pewnej dlugosci moga byé oslonigte
ostona ogniotrwala 17, jak przedstawiono
na fig. 14, ktéra przedstawia czesciowy
przekr6j poziomy zbiornika.

Na og6l potozenie elektrod jest uwa-
runkowane wzgledami na strefe goraca,
wytwarzana w szkle otaczajacym, a wiec
zalezne od pozadanego potozenia strefy go-
racej w kapieli.. Elektrody moga wiec zaj-
mowaé¢ wszelkie zagdane potozenie.

Wynalazek nadaje si¢ zwlaszcza do
piecow zbiornikowych, w ktérych cale
ogrzewanie szkla uskutecznia si¢ za pomo-
cg pradu elektrycznego, doprowadzanego
do szkla przez elektrody. Oczywiscie wy-
nalazek' nadaje sie réwniez do piecow, w
ktérych do ogrzewania stosuje si¢ inne
srodki.

Mozna np. stosowaé ogrzewanie gazowe
obok ogrzewania elektrycznego. W innych
przypadkach mozna stosowaé ogrzewanie
pieca w zwykly sposéb za pomoca plomie-
ni i stosowaé urzadzenie z elektrodami za-
nurzonymi, aby otrzymaé ulepszona zapo-
re, przeciwstawiajaca si¢ przeplywowi
szkla z jednego przedzialu do drugiego.
Tak samo, nie wybiegajac poza ramy wy-
nalazku, mozna zastosowaé ogrzewanie
zbiornika za pomoca elektrod wedlug wy-
nalazku i elektrod typu znanego, to znaczy

. elektrod o znacznej powierzchni, ktore w
strefie otaczajacej elektrody nie daja sku-
pienia ciepla, bedacego cecha znamienna
wynalazku niniejszego.

Szczegolnie korzystne jest polaczenie
stref goracych, wytworzonych w poblizu
powierzchni masy szklanej przez przepu-
szczanie pradu elekirycznego, z urzadze-
niami ogrzewniczymi, umieszczonymi mad
~ kapiela, pionowo nad wspomnianymi stre-
fami goragcymi. Takimi §rodkami dodatko-
wymi moze by¢ np. plomieri palnikéw ga-

zowych albo oporniki elektryczne, stano-
wiace pokrywe kapieli. W ten sposéb moz-
na wytworzyé strefy umiejscowione, w kto-
rych warstwa powierzchniowa szkla jest
ogrzewana w sposob szczegélnie emer-
giczny.

Tak samo wedlug wynalazku przewidu-
je sie, ze mozna zwiekszyé skupienie cie-
pla w poblizu elektrody, jezeli do pradu,
przechodzacego przez t¢ elektrode ‘do
szkla, doda si¢ prad, przechodzacy przez
elektrode od jednego jej korica do drugie-
go-i ogrzewajacy ja jak zwykly opornik.

Stosujac wedlug wynalazku krate pio-
nowa o pretach poziomych, utworzona
z elektrod i zapobiegajaca wymianie pra-
déw poziomych, mozna otrzymaé w niekto-
rych przypadkach wynik wystarczajacy za-
dowalajac si¢ tylko przepuszczaniem pra-
du w elektrodach jak przez oporniki, tak
iz prad nie przechodzi przez mase¢ szkla od
jednej elektrody do drugiej.

Do wykonania pieca wedlug wynalaz-
ku mozna uzyé elektrod z kazdego mate-
rialu odpowiedniego, np. grafitu, lub elek-
trod metalowych. Material zastosowany do -
wyrobu elektrod moze zreszta byé rézny w
réznych miejscach pieca w zaleznosci od
tego, czy elektroda znajduje sie w prze-
dziale topnienia, w przedziale oczyszcza-
nia, czy tez w przedziale spoczynkowym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Zbiornikowy piec elektryczny do
topienia szkia, w ktérym materiat obra-
biany laduje si¢ na jednym koricu i ogrze-
wa sie za pomoca pradu elektrycznego, do-
prowadzanego przez elektrody caltkowicie
zanurzone w materiale roztopionym, dopty-
wajacym z drugiego kofica pieca, znamien-
ny tym, Ze przynajmniej jedna z elektrod
jest umieszczona poprzecznie w zbiorniku
podluznym, zajmuje, praktycznie biorac,
cala jego szerokosé i jest umieszczoma w



strumieniu szkla, przeplywajacym pomie-
dzy miejscem ladowania i miejscem czer-
pania szkla stopionego.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Zze powierzchnia stykowa ze szklem
przynajmniej jednej z elektrod wzgledem
przekroju strumienia szkla miedzy elek-
trodami stanowi wartos¢ tak matla, aby gde-
stos¢ dinii pradu elektrycznego byla wigk-
sza w strefie przyleglej do tej elektrody
anizeli w strefach od niej oddalonych, dzig-
ki czemu temperatura szkla w strefie ota-
czajacej elektrody jest wicksza anizeli w
strefach bardziej od niej oddalonych.

3. Piec wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze przynajmniej jedna z elektrod,
ktore wytwarzaja strefy gorace w czesciach
kapieli stykajacych si¢ z elektrodami, jest
umieszczona poziomo.

4. Piec wedlug zastrz. 1 — 3, znamien-
ny tym, Ze przynajmniej jedna z elektrod
wytwarzajacych strefy gorace jest umiesz-
czona w poblizu powierzchni kapieli.

5. Piec wedlug zastrz. 1 — 3, znamien-
ny tym, Ze przynajmniej jedna z elektrod
- wytwarzajacych strefy gorace jest pozioma
i umieszczona w poblizu dna zbiornika.

6. Piec wedlug zastrz. 1 — 5, znamien-
ny tym, zZe elektrody wytwarzajace strefy
gorace sa umieszczone jedna nad druga.

7. Piec wedlug zastrz. 1 — 5, znamien-
ny tym, Ze przynajmniej jedna z elektrod
wytwarzajacych strefy gorace jest utwo-
rzona z kilku elementéw sagsiednich, naj-
lepiej rownoleglych i zasilanych przez ten
sam biegun Zrédla elektrycznego.

8. Piec wedlug zastrz. 1 — 5, znamien-
ny tym, Ze przynajmniej jedna z elektrod
wytwarzajacych strefy gorace jest utwo-
rzona z kilku elementéw sgsiednich, najle-
piej rownoleglych i zasilanych zrédtami
o potencjatach zblizonych.

9, Piec wedlug zastrz. 1 — 6, znamien-
ny tym, ze elektrody, wytwarzajace strefy
gorace, sa rozmieszczone wzdluz osi po-

dtuznej zbiornika, dzieki czemu na drodze
szkla powstaje szereg stref goracych na
przemian z mniej goracymi, rozmieszczo-
nymi poprzecznie do zbiornika w poblizu
powierzchni kapieli.

10. Odmiana pieca wedlug zastrz. 21 9;
znamienna tym, ze przynajmniej jedna ze
stref goracych, rozmieszczonych poprzecz-
nie do zbiornika, jest wytworzona przez
elektrody rownolegle umieszczone poje-
dyriczo w plaszczyznach pionowych, réw-
noleglych do osi podluznej pieca, wzgle-
dem zas$ siebie i wzgledem $ciany w odle-
glosciach wystarczajaco malych, aby ze-
spoi stref goracych stanowil strefe zajmu-
jaca praktycznie biorac cala szerokosé
pieca.

11. Piec wedlug zastrz. 6, znamienny
tym, ze plaszczyzna pionowa, w ktorej
umieszczone sa elektrody lub elementy sta-
nowiace elektrode, jest poprzeczna do
zbiornika i przedziela dwa przedzialy, w
ktorych stan cieplny i czynnosci wykony-
wane ze szklem sa rozne.

12. Piec wedlug zastrz. 1 — 11, w kto-
rym elektrody sa zasilane pradem wielo-
fazowym, znamienny tym, ze elektrody
odpowiadajace obwodom o najmniejszym
oporze posiadaja mniejsza powierzchnie
styku ze szklem, dzigki czemu opér obwo-

- du miedzy elektrodami zostaje wyréwnany.

13. Piec wedlug zastrz. 1 — 12, zna-
mienny tym, Ze zaopatrzony jest w narza-
dy grzejne, np. palniki gazowe lub oporni-
ki elektryczne, umieszczone ponad kapiela
szklana, zasadniczo tuz nad elektrodami,
dzigki czemu dzialtanie stref goracych, wy-
tworzonych przez elektrody o malej po-
wierzchni zanurzone w szkle, zostaje spo-
tegowane.

14. Piec wedlug zastrz. 4, znamienny
tym, Ze przynajmniej jedna z elektrod,
umieszczonych w poblizu powierzchni ka-
pieli, ma nad soba narzad wystajacy z po-
wierzchni szkla.



15. Piec wedlug zastrz. 11 2, w ktérym
elektrody sa umieszczone w kapieli szkla
i przechodza przez $cianki pieca, znamien-
ny tym, Zze wszystkie elektrody lub niekté-
re z nich za przejsciami przez $cianki sa
zabezpieczone przed zetknigciem si¢ ze
szklem na pewnej dlugosci przez ostony
ogniotrwale.

16. Piec wedlug zastrz. 10, znamienny

tym, ze elektrody sa umieszczone pio-
nowo.

Société Anonyme

des Manufactures des Glaces
et Produits Chimiques
deSaint-Gobain, Chauny & Cirey
Zastepca: M. Skrzypkowski

rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 9501-42.
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