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(64) Spbsob zmesovania nekoneénych pdlyesterov?ch a viskézovych vidken

Spdsob zmesovania nekone&nych polyeste-
rovych vldken, pri ktorom sa kofibindciou
celkove] i jednotkovej jemnosti polyeste-
rového a viskdzového hodvdbu, kombindciou
zdkrutu viskdzového hodvdbu a kombindciou
technologickych parametrov pri zmesovant
dosiahne vy%3{ a regulovany d&inok a to
najmé melanZovy efekt, objemnost a ohmat.

245158




245158 €
vyndlez riedi spésob zmesovania nekoneénych polyesterovych viskézovych vldken spdsobom,
ktory je vhodny realizovat vo vyrobe chemickych vldken.

Vo vyrobe chemickych vldken nie sui spdsoby zmesovania, ktoré sa robia typickymi operé-
ciami textilného spracovania. pobré vysledky neddva ani zmesovanie skanin.

pri doteraz zndmych spdsoboch sa zmesuje najmd kopsovy polyesterovy hodvdb s bezzdkru-
tovym viskdzovim hodvdbom. Pri pouZiti takychto v§chodiskovych vldken nedosahuje sa vysokd
objemnost vyrobkov, ked sa vyrobky farbia na melan%, velkost melanZového efektu se nedd re-
gulovat. Nedd sa ani dostato&ne menit charakter dpletu.

Pri postupe podla tohto vynélezu sa pri vfrobe zmesného vldkna kombinujd rdzne vlastnosti
vfchodiskovych vldken i rdzne technologické operdcie, ktoré ddvajd nové a vyssie G&inky,
ne# su udinky jednotlivych faktorov.

P redmetom vynélezu je spdsob smesovania nekone&nych polyesterovych a viskdzovych vldken
zdrufovaniem pomocou previrovania, vyznadujdci sa tym, Ze sa zmesuje tvarovany bezzdkrutovy
polyesterovy hodvdb 50 a¥ 200 dtex © jednotkove] jemnosti 1,5 aZ 5 dtex a viskdézovy hodvéb
50 a% 220 dtex o jednotkovej jemnosti 1,5 aZ 5 dtex, pridom rychlost poddvania viskdzového
hodvébu oproti rychlosti poddvania polyesterového hodvébu sa meni Vv rozmedz{ od =15 do #15 %
a zdkrut viskdzového hodvébu sa menf v rozmedz{ od 0 do 150 zdkrutov na meter a hmotnostny
obsah viskdzového hodvdbu v zmesnom vldkne sa meni v rozmedzf od 20 do 80 %.

Pre zmesovanie je vhodny tvarovany pezzdkrutovy polyesterovy hodvdb 50 az 200 dtex a
vviskézovy hodvéb 50 a% 220 dtex. Jednotkovd jemnost vychodiskovych zloziek je 1,5 a% 5 dtex.
obidve vychodiskové vldkna moézu byt bud matované alebo lesklé. Vyznaénym znakom tohto vynd-
lezu je, Ze menenim zdkrutov viskdzového hodvébu v rozmedzf{ 0 aZ 150 zfkrutov na meter sa

reguluje velkost melanzového efektu.

tim je zdkrut vySsL, tym je melanzovy efekt vyraznejsi. v§chodiskové zloZky sa zmesujud
previrovanim, pricom rychlost priddvania viskdzového hodvdbu oproti rychlosti polyesterového
hodvdbu sa meni v rozmedzi od -15 % do +15 %. Menenie prestihu alebo spozdenia viskdzového
hodvébu umoZfiuje menit charakter koneénej nite.

zloska, ktord sa déva v predstihu sa prednostne umiestiiuje v povrchovych astiach nite.
zvysovanim predstihu viskdzového hodvdbu sa zlep8uje tvarovd stélost pri mokxych dpravéch.

Jemnost vychodiskovych vldken spolu s predstihom sa meni tak, aby hmotnostny pediel
polyesterového hodvdbu v zmesnom vldkne sa pohyboval od 20 a¥ 80 %. ZvyZovanim podielu
polyesterového nodvdbu sa nite dosahuje Vv rasticej miere charakter polyesterového hodvébu.

. Ppri zmesovani je moZné menit vystupnd rychlost v girokych medziach. priemernd rychlost

je cca 500 m/min.

Pre postup podla vyndlezu sa dajd pouZit napr fklad previjacie stroje, na ktoré sa
umiestnia previrovacie trysky. Pri najjednoduchsom spdsobe zmesovania stroj poddva obidva
vldkna rovnakou rychlostou. Pri ndro¢nejEich spbsoboch stroj md umoZnit menit predstih. Je
vyhodné pouzit kompenzadné brzdi&ky, ktoré vyrovndvajd pnutie oboch vychodiskovych vléken.
Balej je vyhodny zardzkovy systém, ktory zastavi stroj pri pretrhnutf{ v ktorejkolvek 2zloZky.

pr fklad

previjac{ stroj bol opatreny kompenzaénymi brzdidkami, zardfkovym systémom a previro-
vacou tryskou. vystupnd rychlost 500 m. Tlak v previrovacej tryske 0,35 mPa 20 zmesného
vldkna sa pripravil obojlfcny uplet, ktory sa vyfarbil na melan¥. Pre zmesévanie sa pouzili
nasledovné vychodiskové vldkna a technologické parametres
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Cislo Jemnost hodvdbu zZdkrut visk. Predstih visk. Charakter dpletu
7dtex/podet vidk./ hodv./z/m/ hodv. /%/

polyesterovy viskdzovy

1 84/24 67/15 130 0 objemny uplet s vfraznym
melaZovym efektom

2 84/24 67/15 130 -15 objemny dplet s charakterom
. podobnym Udpletom z PES
3 84/24 67/15 130 415 objemny uplet, dobrd tva-

rovd stdlost pri mokrych
dpravdch, mikky ohmat

4 84/24 67/15 0 0 velni jemny melanZovy efekt

5 84/24 67/15 65 0 stredny melanZovy efekt

6 84/36 67/24 130 0 oproti 1 mékks{ a prijem-
nejsi ohmat

7 167/72 133/24 130 0 taZky udplet s prijemnym
ochmatom

8 50/18 133/24 130 0 tazsi dplet, mikky ohmat,
charakter podobny udpletom
vS

9 167/72 67/24 130 0 taz8{ Uplet s charakterom

PES dpletu, viskézovd zlo¥-
ka zlepSuje fyziologické
vlastnosti

PREDMET VYNALEZU

Spdsob zmesovania nekonenych polyesterovych a viskdzovych vldken zdruZovaniem pomocou
previrovania, vyznadujdci sa tym, Ze sa zmesuje tvarovany bezzdkrutovy polyesterovy hodvab
50 aZ 200 dtex o jednotkovej jemnosti 1,5 aZ 5 dtex a viskdzovy hodvdb 50 a¥ 220 dtex o jed-
notkovej jemnosti 1,5 a¥ 5 dtex, prifom rychlost poddvania viskézového hodvdbu oproti rych-
losti pod4vania polyesterového hodvdbu sa men{ v rozmedzi od -15 do 415 % a zd&krut viskézo-
vého hodvdbu sa meni v rozmedzi od 0 do 150 zdkrutov na meter a hmotnostny obsah viskdzo-
vého hodvdbu v zmesnom vldkne sa meni v rozmedzi od 20 do 80 %. '
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