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Beschrelbung

Die Erfindung betrifft einen Bohrer gem3aR der Gattung des Anspruches 1.

Zur Herstellung von BohriSchern, deren Bohrlochtiefe genau eingehalten werden soll, werden Bohrer mit
am Bohrschaft angeordnetem Tiefenanschlag verwendet. Aus der DE-U-85 15 860 ist ein Bohrer mit einem
fast am Bohrschaft angeordneten Tiefenanschlag bekannt, wobei der Tiefenanschlag als Dampfungselement
ausgebildet ist. Bei Verwendung dieses Bohrers fiir harte Baustoffe und in Verbindung mit einem Bohrhammer
werden bel Erreichen der singesteliten Bohrlochtiefe zur Vermeidung einer Beschéidigung der Bauteiloberfia-
che die vom Bohrhammer ausgehenden SchlagstSite gad&mpft. Durch die starre und mitdrehande Verbindung
des Anschiages mit dem Bohrschaft ist jedoch eine |&ngere Beriihrung des Anschlages mit der Bauteilober-
fliche zur Verhinderung eines Abriebes des gummiartigen Anachlages zu vermeiden. Abgesehen von der feh-
landen Einrichtung zur Herstellung elnes hinterschnittenen Bohrioches wére somit auch der Anschlag des be-
kannten Bohrers filr das Ausreiben der Hinterschneidung nicht gesignet.

Aus der DE-U-88 08 258 Ist ain Werkzeug bekannt, mit dem in einem vorgebohrten zylindrischen Bohrloch
nachiréiglich in einem zweiten Arbeitsgang eine Hinterschneidung ausreibbar ist. Zur Herstellung der Hinter-
achneidung weist der Bohrachaft des Werkzeuges eine Ausbuchtung auf, deren grditer Durchmesser dem
Durchmasser des zylindrischen Teils des Bohrloches entspricht. Damit bildet die Ausbuchtung in Verbindung
mit der Bohrlochwandung ein Schwenklager, das durch Taumeln das Ausreiben der Hinterschneidung ermdg-
licht, Fiir das Ausreiben muR eine Bohrmaschine ausachlieflich im Drehgang verwendet werden. Als Tiefen-
anschlag zur Positionierung der Hinterschneidung im Bohrloch wird ein mit dem Ausreibwerkzeug fest verbun-
denes Stahiteil verwendet, dessen Stirnseite zur Ermiglichung der Schwenkbewegung leicht balllg ausgebll-
det ist. Bel diesar L.5sung ist zwar ein Abrieb des Anschlages weitgehendst vermieden, allerdings handelt es
sich hierbei um ein reines Ausreibgerét, das nicht zur Herstellung eines Bohrloches mit Hinterschneidung in
einem Arbeitsgang geeignet ist.

Ein derartiges Bohrwerkzeug ist aus der DE-B-25 47 412 bekannt. Diese Druckschrift zeigt eine Bohr-
vorrichtung mit einem lose (ber einen Bund des Bohrschaftes iibergestiipten Tiefenanschlag. Der Tiefenan-
schlag dient sowohl zur Begrenzung der Bohrlochtiefe als auch als Schwenklager fiir das Ausschwenken des
Bohrers. Zu diesem Zweck weist der Tiefenanschiag eine konkav geformte Gelenkpfanne auf, in der der am
Bohrschaft festgesetzte Anschlagbund mit konvexer Stirnfléche zur Verschwenkung des Bohrers abgestiitzt
ist. Durch das aulRerhalb des Bohrioches befindliche Schwenklager ergeben sich jedoch ungiinstige Hebel-
verhdltnisse und unzureichende Abstitzméglichkeiten im Schwenklager, die ein Ausreiben einer Hinterschnel-
dung in harten Baustoffen srschweren cder gar unmdglich machen. AuBerdem ist die Art des Schwenldagers
bei dem bekannten Bohrer nicht gesignet, die von sinem Bohrhammer ausgehenden Schidge unbeschadet
aufzunehmen. Die Bohrvorrichtung ist daher ausschlieBlich fiir die Verwendung in weichen Materlalien, bei-
spielsweise Gasbeton, und in Verbindung mit einer im Drehgang arbeitenden Bohrmaschine vorgesshen.

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, einen Bohrer zu schaffen, mit dem in einem Arbeitsgang ein
Bohrloch mit Hinterschneidung auch in harten Baustoffen unter Vermeidung von Beschiédigungen der Bau-
telloberfléiche oder des Werkzsuges herstelibar ist.

Die Lésung dieser Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angegebenen Merkmale erreicht. Durch die zwl-
schen dem Bohrkopf und dem Tiefenanschlag angeordnets Ausbuchtung am Bohrschaft wird in Verbindung
mit der Bohrlochwandung das Schwenklager gebildet, das aufgrund der ginstigen Hebelverhélinisse, Verstér-
kung des Bohrachaftes und einer stabilen Abstiitzung die Erzeugung hoher Radialkriifte zur Ausrelbung der
Hinterschneidung in harten Baustcffen erméglicht. Da ferner der Tiefenanschlag ein elastisches, ringfSrmiges
Dampfungselement aufweist, werden Beschédigungen der Wandoberfliche im Bereich der BohriochSffnung
sowie des Bohrwerkzeuges vermieden. Durch das nur lose iiber den Bund am Bohrschaft dbergestiiipte
Dampfungselement wird sowohl die Schwenkbewegung des Bohrers ermdglicht als auch ein Mitdrehen des
Dampfungselementes beim Ausreiben der Hinterschneidung vermieden.

Das vorzugsweise aus Polyuretan oder einem entsprechenden Kunststoff bestshende Dampfungselement
waeist sine hinreichende Elastizitat auf, damit der Tiefenanschlag wahrend der Schwankbewegung des Bohrers
bei der Erstellung der Hinterschneidung des Bohrloches vollflichig an der Wandoberfliche aufliegt. Bei der
Schwenkbewegung wird zwar das Dampfungselgiment entsprechend der Schwenkbewegung wechsslweise
elastiasch deformiert, jadoch &ndert dadurch die an der Wandoberfl&che anliegende Anlageflche des Tiefen-
anschlags ihre Position nicht. Das D&mpfungselement hat aomit nicht nur den Vorteil, daR die Wandoberlifache
nicht beschiidigt wird, sondern auch, daB fiir das Ausreiben der Hinterschneidung eine optimale Anlage des
Tiefenanschlags an der Wandoberfl&che erhaltan bleibt.

Zwischen dem Ddmpfungselement und dem am Bohrschaft angeformten Bund befindet sich eine Lager-
schelbe, die dle Reibung zwischen dem sich drehanden Bund und dem sich bei Anlage an der Wandoberfléche
nicht mitdrehenden Da&mpfungselement erheblich verringert. Die Lagerscheibe kann als Metallscheibe ausge-
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bildet sein oder aus einem Kunststoff mit guten Gleiteigenschaften bestahsen.

Das D#mpfungselement kann gegen eine axiale Verschiebung am Schaft durch ein den am Bohrschaft
ausgebildeten Bund iibergreifendes Gehiuse gesichert sein. Dabei kann das Geh&use auch das Dampfungs-
element vollstdndig umgreifen oder an der zylindrischen Seitenwand des D&mpfungselements eingreifen, da-
mit der untere Bereich des Dampfungselements, der die Anlagefldche des Tiefenanschlags darstellt, frei in
Richtung Bohrkopf absteht. Die letztgenannte Ausflihrungsform besitzt sine weiche Anlageflache wis bel der
Ausflihrung ohne GObergreifendes Gehduse, wodurch die jeweilige Wandoberfléche besonders geschont wird.

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dal® der Tiefenanschlag ein elastisches, topfférmiges D&mp-
fungselement aufweist, welches mit seiner Seitenwand einen am Bohrschaft ausgebiideten Bund Gbergreift
und einen Boden mit Durchgangsdffnung hat, durch die der vom Bund zum Bohrkopf flihrende Bohrachaft hin-
durchgreift. Das Dampfungselement 1384 sich auf einfache Weise ber den Bohrkopf bis zu dem Bund dber
den Bohrachaft achieben, wobei mit etwas Druck die den Bund Ubergreifende Seitenwand des Dampfungs-
slements {iber den Bund geschoben wird. Das D&mpfungseiement kann ebenfalls aus einem ealstischen
Kunststoff, beispielsweise aus Palyuretan, als sinstlickiges Teil gefertigt sein.

Um Reibungsverluste zwischen Bund und dem Boden des DAmpfungselaments zu verringern bzw. zu ver-
meiden, kann auf den Bohrschaft eine Lagerscheibe aufgeschoben sein, die zwischen Bund und Boden inner-
halb des vom Dampfungselement umschiossenen Raum angeordnet ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung néher eridiutert. Es zeigen:

Figur 1  ein erstes Ausfilhrungsbelispiel elnes Bohrers mit D&mpfungselement,

Figur2 ein zweites Ausfilhrungsbeispiel mit einem das DAmpfungselement (bergrsifenden Gehduse,

Figur 3  ein weiteres, teilweise dargestelites Ausfilhrungsbeispiel eines Bohrers mit seitlich am Dampfungs-
slement angrelfendem Gehé#use und

Figur4 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Bohrers mit einem als elastischas, topfférmiges Damp-
fungselement ausgebildeten Tlefenanschlag.

Der in Figur 1 dargestellta Bohrer 1 hat einen am Bohrschaft angeformten Bund 2, an dem eine Lager-
scheibe 3 anliegt. Unterhalb der Lagerschelbe 3 ist ein Dampfungselement 4 angeordnet, welches eine aus
elastischem Kunatstoff bestehende Scheibe ist.

Der Bohrer 1 besitzt sinen Bohrkopf 5 mit seitlich am Bohrschaft (berstehenden Seitenschneiden 8, 7,
die in an sich bekannter Weise zur Herstellung einer Hinterschneidung am Bohrlochgrund eines Bohrlochs die-
nen. Der Bohrschaft besitzt eine Ausbuchtung 8, die innerhalb des Bohrlochs bei Ausreiben der Hinterschnei-
dung den Schwenkpunkt definiert. Der Bohrer 1 liegt dabei mit der breitesten Stelle 9 der Ausbuchtung 8 an
der Bohrlochwand an und |38t sich um diesen Schwenkpunkt seitlich verschwenken.

Der Bund 2, die Lagerscheibe 3 und das Dampfungselement 4 bilden zusammen einen Tiefenanschlag
10, der die maximale Eindringtiefe des Bohrers 1 in ein Mauerwerk definlert. Sobald das Ddmpfungselement
4 mit seiner Anlagefldche 11 an der Wandoberfliche 12 des Mauerwerks 13 anliegt, kann der Bohrer 1, der
in einer hier nicht dargestellten Schlagbohrmaschine singespannt ist, seitlich verschwenkt werden, um die Hin-
terschneidung 14 am Bohrlochgrund auszureiben. Durch die Schwenkbewegung wird der Bund 2 entspre-
chend abwechselnd seltlich geneigt, wobei das Dampfungselemsent 4 geringfiiglg elastisch deformiert wird.
Mit seiner Anlagsflache 11 Hegt das Dé&mpfungselement 4 dabei voliflachig an der Wandoberfliche 12 an.

Der in Figur 2 dargestsllte Bohrer 1 besitzt einen Tiefenanschlag 10, der aus sinem Bund 2, einer Lager-
schelbe 3, einem Démpfungselement 4 und einem das D&mpfungselemsnt 4 und den Bund 2 (ibergreifenden
Gehéuse 15 besteht. Das Geh#use 15 hat sine obers Durchgangs&ffnung 16 und eine untere Durchgangs&ff-
nung 17 und ist im Gbrigen allseitig geschiossen.

In Figur 3 besitzt der Tiefenanschlag 10 ebenfalls ein Geh@use 18, dessen unterer Rand 19 nach innen
abgewinkelt ist und seitlich an der zylindrischen Seitenwand des Dimpfungssiements 4 eingrelft.

Dle Lageracheibe 3 ist eine Metallscheibe, wobei jedoch auch eine Kunststoffscheibe aus einem Kunststoff
mit guten Glelteigenschaften Verwendung finden kann.

Der aus Figur 4 ersichtliche Bohrer 4 besitzt als Tiefenanschlag 10 ein elastisches, topfférmiges Damp-
fungsslement 20 und sinen am Bohrschaft angeformten Bund 21. Im Zwischenraum zwischen dem Boden 22
des Dampfungselemsents 20 und dem Bund 21 befindet sich eine Lagerscheibe 23, die aus Metall oder sinem
Kunststoff mit guten Gleiteigenschaften bestehen kann. Das Dampfungselement 20 ist aus einem elastischen
Kunststoff als einstickiges, in etwa kegelstumpfférmiges Teil gefertigt.

Das Dampfungsslement 20 hat am Boden 22 eine Durchgangs6ffnung 24, durch die der Bohrschaft mit
Bohrmehinuten 25 und dem Bohrkopf 268 nach unten herausragt. Die Seitenwand 27 verjlingt sich nach oben
ebenso wie die Umfangsfiliche des Bundes 21. Die konische Umfangsfl&iche des Bundes 21 besitzt die gleiche
Neigung wie die konische innenfléiche der Seitenwand 27 des Dampfungselements 20,

Der dargesteiite Bohrer 1 [aBt sich mit seinem oberen Schaftteil in eine hier nicht dargestelite Schiagbohr-
maschine oder dergieichen einspannen. Die von der Schlagbohrmaschine auf den Bohrschaft (ibertragenden
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Schifige werden bei Anliegen des Dampfungselements 20 an einer Wandoberfliiche sc stark gedampft, dal
eine Beschédigung der Wandoberfléche im Bereich der Bohrlochmindung sicher vermieden wird.

Patentanspriiche

1.

Bohrer zur Herstellung von Bohrldchern mit Hinterschneldung in einem Mauerwerk, dessen Bohrkopf
seitlich am Bohrschaft (iberstehende Seitenschnelden und einen am Bohrschaft ausgebitdeten Bund auf-
welst, Uber den ein Tiefenanschiag frei drehbar iibergestiilpt ist, dadurch gekennzeichnet, dal am Bohr-
schaft zwischen dem Bohrkopf (S) und dem Tiefenanschiag (10) eine Ausbuchtung (8) zur Bildung eines
Schwenklagers ausgebildet ist, wobsi der Tiefenanschlag (10) ein eiastisches, ringfdrmiges Dadmpfungs-
element (4} aufweist, welches an einer Lagerscheibs (3) anliegt, die sich an dem am Bohrschaft ausge-
bildeten Bund (2) abstitzt.

Bohrer nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB an dem Dampfungselement (4) ein den Bund
{2) dbergreffandes Geh#use (15, 18) anschlieft.

Bohrer nach Anspruch 2, dadurch gekennzelichnet, dafl das Geh#use (15) das Da&mpfungselement (4)
und den Bund (2) umschlieBt.

Bohrer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft das Gehiuse (18} seitlich am Dampfungsele-
ment (4) eingreift, so dal der untere, in Richtung Bohrkopf {5) ausgerichtete Teil des Déimpfungsseiemen-
tes {(4) frei am Geh#use (18) absteht.

Bohrer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafk der Tlefenanschlag (10) sin elastisches, topf-
frmiges DAmpfungselement (20) aufweist, welches mit seiner Seitenwand (27} elnen am Bohrschaft aus-
gebildeten Bund (21) Gbergreift und einen Boden {22) mit Durchgangs&ffnung {24) hat, durch die der vom
Bund {21) zum Bohrkopf {26) fiihrende Bohrachaft hindurchgrsift.

Bohrer nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet, dalt das Dampfungselement {20) die Kentur eines
Kegelstumpfes hat.

Bohrer nach einem der Anspriiche 5 oder 6, dadurch gekennzelchnet, daf die innenwand des Damp-
fungselementes (20) und die Form des Bundes (21) konische Umfangsfléchen haben.

Bohrer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafl die Lagerscheibe (23) zwischen Boden (22) des
Dampfungselementes (20) und dem Bund (21) gelagert ist.

Claima

1.

A drill bit for producing drilled holes with an undercut in masonry, the drill tip of which has lateral cutting
edges projecting lateraily beyond the shank and a collar formed on the drill shank, over which a dapth
stop engages to as to be freely rotatable, characterized in that on the drill shank betwesn tha drill tip (5)
and the depth stop (10) there is formed a bulge (8) to create a pivot bearing, the depth stop (10) comprising
a resiliant, ring-shaped shock-absorbing element {4) which lies against a bearing washer (3) that bears
against the collar {(2) formed on the drill shank.

A drill bit according to Claim 1, characterized in that a casing {15, 18) engaging over the collar (2) adjcins
the shock-absarbing element (4).

A drill bit according to claim 2, characterized in that the casing (15) encloses the shock-absorbing element
(4) and the collar (2).

A drlll bit according to claim 2, characterized in that the casing (18) engages the shock-absorbing element
(4) iaterally so that the lower part of the shock-absorbing slement (4) directed in the direction of the drill
tip (5) projects free of the casing (18).

A drill bit according to claim 1, characterized in that the depth stop (10) comprises a resilient, cup-shaped
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shock-absorbing element (20) which, with Its side wall (27) engages over a collar {21) formed on the drill
shank and has a base {22} with a through-opening (24) through which the drill shank leading from the

collar (21) to the drill tip (26) passes.

A dril! bit according to claim 5, charactsrized in that the shock-absorbing element (20) has the contour of
a truncated cone.

A dril} bit according to one of claims 5 or 6, characterized in that the inner wall of the shock-absorbing
element (20) and the shape of the collar (21) have conical peripheral faces.

A drill bit according to claim 7, characterized in that the bearing washer (23) is mounted between the base
(22) of the shock-absorbing element (20) and the collar (21).

Revendications

1

Foret pour percer des trous pourvus d’'une contre-dépouille ou élargissement intérieur dans une magon-
nerie, foret dont la téte présente des ardtes latérales faisant latéralement saillie de la tige du foret, de
méme qu'un collet forme sur cette tige et sur lequel une butée de profondeur est enfilée de maniére qu'elle
puisse tourner librement, caractérisé en ce qu'un bombement (8) pour la création d'un patier d'inclinaison
est formé sur la tige du foret entre la téte (5) du foret et la butée de profondeur {10), lagquelle butée compor-
te un élément d’amortissemant élastique {4) de forme annulaire, qui est appliqué contre un disque-palier
{3) s’appuyant au collet (2) formé sur la tige du foret.

Foret sslon |a revendication 1, caractérisé en ce qu'un boitier (15, 18) coiffant e collet (2) se raccorde 4
I'éiément d'amortissement (4).

Foret selon la revendication 2, caractérisé sn ce qu'un boitier (15) entoure I'élément d'arnortissement (4)
ot le collet (2).

Foret selon la revendication 2, caractérisé en ce qus le boitier (18) pénétre latéralement dans I'élément
d'amortissement (4), de sorte que la partie inférieure de I’diément d’amortissement (4), partie qui est di-
rigée vers la téte (5) du foret, dépasse librement du boftier (18).

Forst selon la revendication 1, caractérisé en ce que la butée de profondeur (10) comperte un élément
d'amortissement élastique (20) en forme de pot, qui recouvre par sa paroi latérale (27) un collet (21) formé
sur la tige du foret et possade un fond (22) pourvu d'un orifice de passage (24) traversé par la partie de
la tige du foret s'étendant du collet (21) vers la téte (26) du foret.

Foret selon la revendication 5, caractérisé en ce que I'élément d'amortissement {20) a le profil d'un cbne
tronqué.

Foret selon la revendication 5 ou 8, caractérisé en ce que la paroi latérale interne de I'élément d'amor-
tissement (20) et la surface périphérique du collet (21) ont une forme conique.

Foret selon la revendication 7, caractérisé en ce que le disque-palier (23) est logé entre le fond (22) de
I'élément d’amortissement (20) et le collet (21).
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The invention relates to a drill bit according to
the preamble of the main claim.

In order to produce drilled holes, the depth of
which is to be accurately maintained, drills with a
depth stop arranged on the drill shank are used.
DE-U-85 15 960 discloses a drill bit with a depth stop
arranged fixedly on the drill shank, the depth stop
being in the form of a shock-absorbing element. When
using this drill bit for hard building materials and in
combination with a hammer drill, once the set drilled
hole depth has been reached the impacts coming from the
hammer drill are damped to avoid damage to the surface
of the building component. The rigid connection of
the stop to the drill shank and the fact that it
rotates with the shank, however, means that prolonged
contact of the stop and the surface of the building
component must be avoided to prevent abrasion of the
rubber-like stop. Apart from the lack of any
facility for producing an undercut drilled hole, the
stop of the known drill bit would therefore also be
unsuitable for reaming cut the undercut.

DE-U-88 08 256 discloses a tool with which in a
subsequent second operation an undercut can be reamed
out in a pre-drilled cylindrical hole. To produce the
undercut, the drill shank of the tool has a bulge, the
largest diameter of the bulge corresponding to the
diameter of the cylindrical part of the drilled hole.
In conjunction with the wall of the drilled hole the
bulge therefore forms a pivot bearing which enables the
undercut to be reamed out by a gyratory movement. For
the reaming-out process a drill must be used
exclusively in plain rotary operation. As the depth
stop for positioning the undercut in the drilled hole,
use is made of a steel part fixedly joined to the
reaming-out tool, the end face of which part is

slightly rounded to allow the swivelling movement to
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take place. In this solution, although abrasion of
the stop is largely avoided, the tool is merely a
reaming-out tool which is not suitable for producing a
drilled hole with an undercut in one operation.

A tool of that kind is disclosed in DE-B-25 47
412. This publication describes a drilling device
with a depth stop pulled freely over a collar of the
drill shank. The depth stop serves both to limit the
depth of the drilled hole and as a pivot bearing for
swivelling the drill bit. For that purpose the depth
stop has a concavely shaped joint socket in which the
stop collar mounted on the drill shank is supported
with a convex end face for pivoting the drill bit.

The pivot bearing located outside the drilled hole
gives rise, however to adverse lever ratios and to an
unsatisfactory support in the pivot bearing, which
makes reaming out an undercut in hard building
materials difficult or even impossible. In addition,
the type of pivot bearing in the known drill bit is not
capable of absorbing the blows coming from a hammer
drill and of remaining undamaged. The drilling device
is therefore provided exclusively for use in soft
materials, for example, aerated concrete, and in
conjunction with a drilling machine operating in plain
rotary mode.

The invention is based on the problem of providing
a drill bit with which in one operation it is possible
to produce a drilled hole with an undercut even in hard
building materials while avoiding damage to the surface
of the building component or to the tool.

The solution to this problem is provided by the
features given in claim 1. The bulge provided on the
drill shank between the drill tip and the depth stop
and the wall of the drilled hole together create the
pivot bearing which, because of the favourable lever
ratios, reinforcement of the drill shank and a stable
support, enables high radial forces to be generated to
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ream out the undercut in hard building materials.

Since furthermore the depth stop comprises a resilient,
ring-shaped shock-absorbing element, damage to the wall
surface in the region of the mouth of the drilled hole
and to the tool is avoided. The free engagement of
the shock-~absorbing element engaging over the collar on
the drill shank allows swivelling movement of the drill
bit and also avoids rotation of the shock-absorbing
element with the drill bit as the undercut is being
reamed out.

The shock-absorbing element, which preferably
consists of polyurethane or a corresponding plastics
material, has sufficient resilience for the depth stop
to lie full-face against the wall surface during the
swivelling movement of the drill bit as an undercut
drilled hole is being made. Puring the swivelling
movement the shock-absorbing element is, it is true,
alternatingly resiliently deformed in accordance with
the swivelling movement, but the contact face of the
depth stop lying against the wall surface does not
change its position. The shock-absorbing element has
therefore not only the advantage that the wall surface
sustains no damage, but also the advantage that an
optimum contact area of the depth stop on the wall
surface is maintained for reaming out the undercut.

Between the shock-absorbing element and the collar
integrally formed with the drill shank there is a
bearing washer which substantially reduces the friction
between the rotating collar and the shock-absorbing
element which, in contact with the wall surface, does
not rotate with the collar. The bearing washer can be
constructed as a metal washer or may consist of a
plastics material with good sliding properties.

The shock-absorbing element can be secured against
axial displacement on the shank by a casing engaging
over the collar formed on the drill shank. The casing
may also completely enclose the shock-absorbing element
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or engage the cylindrical side wall of the
shock-absorbing element so that the lower region of the
shock-absorbing element, being the contact face of the
depth stop, projects freely in the direction of the
drill tip. This last-mentioned embodiment has a soft
contact face, as for the embodiment without an
enclosing casing, whereby the wall surface in question
is afforded particular protection.

A further development of the invention provides
that the depth stop comprises a resilient, cup-shaped
shock-absorbing element which with its side wall
engages over a collar formed on the drill shank and has
a base with a through-opening through which the drilil
shank leading from the collar to the drill tip passes.
The shock-absorbing element can simply be pushed over
the drill tip up to the collar along the drill shank,
the side wall of the shock-absorbing element engaging
over the collar being pushed over the collar by
applying a little pressure. The shock-absorbing
element may also be manufactured as a cone-piece part
from a resilient plastics material, for example from
polyurethane.

To reduce or avoid friction losses between the
collar and the base of the shock-absorbing element, a
bearing washer that is arranged between the collar and
the base inside the space enclosed by the
shock-absorbing element can be pushed onto the drill
shank.

The invention is explained in detail hereinafter
with reference to the drawing, in which

Figure 1 shows a first example embodiment of a

drill bit with a shock-absorbing
element,

Figure 2 shows a second example embodiment with a

casing engaging over the shock-absorbing
elenment,

Figure 3 shows part of a further example
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embodiment of a drill bit with the
casing engaging the shock-absorbing
element laterally and

Figure 4 shows a further example embodiment of a

drill bit with a depth stop constructed
as a resilient, cup-shaped shock-
absorbing element.

The drill bit 1 illustrated in Figure 1 has,
integrally formed with the drill shank, a collar 2
against which a bearing washer 3 bears. Below the
bearing washer 3 there is arranged a shock—absorbing
element 4 which is a washer consisting of resilient
plastics material.

The drill bit 1 has a drill tip 5 with lateral
cutting edges 6, 7 projecting laterally beyond the
drill shank; the cutting edges serve in a manner known
per se to produce an undercut at the bottom of a
drilled hole. The drill shank has a bulge 8 which,
inside the drilled hole, defines a pivot point when
reaming out the undercut. The drill bit 1 lies with
the widest point 9 of the bulge 8 against the wall of
the drilled hole and allows itself to be swivelled
laterally about this pivot point.

The collar 2, the bearing washer 3 and the shock-
absorbing element 4 together form a depth stop 10 which
defines the maximum depth to which the drill bit 1 can
penetrate into masonry. As soon as the shock-
absorbing element 4 lies with its contact surface 11
against the wall surface 12 of the masonry 13, the
drill bit 1, which is chucked in a hammer drill, not
illustrated here, can be swivelled laterally in order
to ream out the undercut 14 at the bottom of the
drilled hole. Through the swivelling movement the
collar 2 is inclined correspondingly towards alternate
sides, the shock-absorbing element 4 undergoing slight
resilient deformation. The shock-absorbing element 4

thus lies with its contact surface 11 full-face against



the wall surface 12.

The drill bit 1 illustrated in Figure 2 has a
depth stop 10 which consists of a collar 2, a bearing
washer 3, a shock-absorbing element 4 and a casing 15
engaging over the shock-absorbing element 4 and the
collar 2. The casing 15 has an upper through-opening
16 and lower through-opening 17 and for the rest is
closed on all sides.

In Figure 3, the depth stop 10 also has a casing
18, the lower edge 19 of which is angled inwards and
engages the cylindrical side wall of the shock-
absorbing element 4 laterally.

The bearing washer 3 is a metal washer, but a
plastics washer made of a plastics material with good
sliding properties can also be used.

The drill bit 1 shown in Figure 4 has as its depth
stop 10 a resilient, cup-shaped shock~absorbing element
20, and a collar 21 integrally formed with the drill
shank. In the space between the base 22 of the shock~-
absorbing element 20 and the collar 21 there is a
bearing washer 23, which can consist of metal or of a
plastics material with good sliding properties. The
shock-absorbing element 20 is made of a resilient
plastics material as a one-piece, approximately
frustoconical part.

The shock-absorbing element 20 has in its base 22
a through-opening 24 through which the drill shank with
drilling dust grooves 25 and the drill tip 26 projects
in a downward direction. The side wall 27 tapers
upwardly, likewise the peripheral face of the collar
21. The tapering peripheral face of the collar 21 has
the same inclination as the tapering inner surface of
the side wall 27 of the shock-absorbing element 20.

The drill bit 1 illustrated can be chucked by the
upper part of its shank in a hammer drill, not
illustrated here, or in a similar apparatus. With the
shock-absorbing element 20 being positioned against a
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wall surface, the blows transferred from the hammer
drill to the drill shank are so well absorbed that
damage to the wall surface in the region of the mouth

of the drilled hole is reliably avcided.




Patent Clainms

1. A drill bit for producing drilled holes with an
undercut in masonry, the drill tip of which has lateral
cutting edges projecting laterally beyond the shank and
a collar formed on the drill shank, over which a depth
stop engages so as to be freely rotatable,
characterized in that on the drill shank between the
drill tip (5) and the depth stop (10) there is formed a
bulge (8) to create a pivot bearing, the depth stop
(10) comprising a resilient, ring-shaped shock-
absorbing element (4) which lies against a bearing
washer (3) that bears against the collar (2) formed on
the drill shank.

2. A drill bit according to Claim 1, characterized in
that a casing (15, 18) engaging over the collar (2)

adjoins the shock-absorbing element (4).

3. A drill bit according to Claim 2, characterized in
that the casing (15) encloses the shock-absorbing
element (4) and the collar (2).

4. A drill bit according to Claim 2, characterized in
that the casing (18) engages the shock-absorbing
element (4) laterally so that the lower part of the
shock-absorbing element (4) directed in the direction
of the drill tip (5) projects free of the casing (18).

5. A drill bit according to Claim 1, characterized in
that the depth stop (10) comprises a resilient, cup-
shaped shock-absorbing element (20) which, with its
side wall (27) engages over a collar (21) formed on the
drill shank and has a base (22) with a through-opening
(24) through which the drill shank leading from the
collar (21) to the drill tip (26) passes.
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6. A drill bit according to Claim 5, characterized in
that the shock—absorbing element (20) has the contour
of a truncated cone.

7. A drill bit according to one of Claims 5 or 6,
characterized in that the inner wall of the shock-
absorbing element (20) and the shape of the collar (21)

have conical peripheral faces.

8. A drill bit according to claim 7, characterized in
that the bearing washer (23) is mounted between the
base (22) of the shock-absorbing element (20) and the
collar (21).
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