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U za¥izen! k vdlcovéni za tepla pésové-
ho nebo tabulového materidlu Jjsou mezi
prednim reversainim navijedlem a zadnim
reversadnim navijedlem bezprostfednd za se-
bou upraveny dvé reversalni stolice.

Aby bylo mo¥no hospoddrn& vyrdb&t ten-
kou ocel, vélcovanou za tepla také pro
stirednf a vy3%{ hmotnosti svazkd s dobrou
jakostl povrchu, je bezprost¥edné pied
prednim reversadnim navijedlem upravena
predni stolice, prifem? stolice jsou pied-
stavitelné z jednotlivého provozu podle
volby na spoledny provoz.
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Vyndlez se tykd za¥{zen{ k vdlcovéni pésového nebo plochého vélcovaného materidlu
za tepla se dvima vratnymi stolicemi, uspofddanymi bezprostFednd za sebou mezi ptednt
a zadnf reverzni navijedkou.

Aby u za¥fzen{, vdlcujfcich za tepla na vratnych stolicich, nebylo potieba provadsdt
predni a zadni hotovai prichody stejnymi pracovaimi vélei, pouZzivd se obvykle p¥edvdlco-
vac{ stolice a odddlend od ni hotovni stolice. Ti{m je mo%no p¥izpisobit nerovnost povrchu
vélcd & jejich prim¥r stdvajicim poZsdavkim deforma¥niho pochodu. Ostatnd Jje nutno smifit
se s nevyhodou, %e se #patnd vyufivd kapacity predvdlcovac{ stolice a ¥e jednak vzhledem
k dopravd védlcovaného materidlu od predvdlcovaci stolice k hotovni stolici a jednak vzhle-
dem k po¥adovanému vysokému po¥tu jednotlivych prichodd u hotovni stolice je nevyhnutelnd
velkd ztrdta teploty, i kdy% pred a za hotovni stolici jsou usporéddény pece, oh¥ivajici
materidl. To mé za ndsledek, %e zejména u tenkjch pdsovych ocelf, védlcovanych za tepla,
je mo¥no t¥%ko dodrfet konednou védlcovaci teplotu, pfedeviim u vétd{ hmotnosti svazku.
Kromd toho je mo¥no pésy, urfené k vélcovéni za tepla, zbavit okuji pouze u jednoho
nebo zcela mdlo prichodd, aby se zabrénilo vét3im teplotnim ztrdtdm. Zhor¥eni jakosti
povrchu pdsu nelze tedy zabrénit. Kone¥nd je nutno se u tdchto za¥izent vélcujicich
28 tepla smifit s omezenim dossZitelné tlousiky pdsu smdrem dold, neboi v disledku vyso-
kyeh ztrét teploty se dosahuje jestd pripustné teploty u tloudtdk pést 8% asi do 2 mm.

Z toho dodateZnd vyplyvé omezend kapacita, kterd Péadové je asi 450 000 t za rok.

Aby se zabrénilo vysokym tepelnym ztrétém, je zndmo (franc. patentovy spis 1 132 772)
usporddat bezprost¥ednd za sebou dvé nebo t¥i stolice, priZem? védlcovany materidl je
ve stolicich vdlcovén souZasn, &im¥ se dosdhne malého po&tu tashd. U té&chto bezproatfednd
za sebou uspofddanych vratnfch stolic je op¥t nevyhodné to, e protoZe se jednd o stolice
stejného druhu, nelze p¥izpdsobit priméry védlcd a drsnost povrchu vélcd dsnym poZadavkim.

Ukolem vyndlezu je zabrénit t¥mto nedostatkim a zlep¥it za¥izeni k vélcovéni pdésového
a tabulového materidlu za tepla tak, aby bylo mo¥no zabezpe¥it hospoddrmou vyrobu tenké
pdsové oceli, vélcované za tepla s dobrou jakoéti povrchu té% pro st¥edni & vy#3{ hmotnosti
svazkl, @ aby bylo mo¥no podstatnd zvy¥it kapacitu.

Podstata za¥fzenf k vdlcovéni pdsového materidlu 28 tepla tvoreného dvéma vratnymi
hotovaimi stolicemi, umistdnymi za sebou mezi p¥edni a zadni reverzni navijedkou, podle
vynédlezu spoZivd v tom, %e sestdvd z predvdlcovaci stolice um{sténé bezprost¥ednd pired
ptedni navije¥kou, pri¥em? predvélcovaci stolice a vratné stolice jsou v provozu bud
jednotliv® nebo ve vzdjemné kombinaci.

Bezprostfednd pred reverzni navijefkou je tedy upravena predvdlcovaci stolice a stolice
jsou piedstavitelnd volitelnd z jednotlivého pohonu na pohon spoledny. Neni nic zvlédstaniho,
%e je moZ¥né predrazenim predvdlcovaci stolice vjhodnd prizpisobit pracovni vélce s ohledem
na jejich prim&r a nerovnost jejich povrchd na dané deformadnf poladavky. ProtoZe viak
na rozdfl od znémého uspotrdddni predvdlcovacich stolic Je predvdlcovaci stolice uspofddédna
bezprosttednd pfed predni reverznt navi je8kou, odpadd vdle¥kovy dopravnik mezi p¥edvdlcova-
¢f stolicf{ a hotovnimi stolicemi, poddvajici pés pro piedni prichody mezi védlci. Toto opat-
¥eni ra jedné strand poméhé zebrénit ztrdatd® teploty pédsové oceli vdlcované za tepla b¥hem
dopravy od p¥edvédlcovaci stolice k hotovnim stolicim a na druhé strand dovoluje pouZivdni
vBech stolic spole¥nd. Pripojeni predvélcovaci stolice na stolice hotovn{ vBak podminuje,
%e pPi ssmostatném provozu predvdlcovaci stolice musi pdsovéd ocel, vdlcovand za tepla
probfhat otevienymi vdlcovacimi otvory hotovanich stolic.

Bezprostfednim pred¥azenim predvdlcovaci stolice pted pfedni reverzni nevijelku je
mo¥né podle pofadovanych tahd provddst na predvédlcovact stolici prib¥¥n& prichody mezi
vélei ve viech tPech stolicfch a v zdvislosti provéddt hotovni tshy na obou vratnych sto-
licich v tandemovém provozu, tak¥e vdlcovany materidl midZe byt vyvdlcovén jestd pri p¥i-
pustné teplotd na tenké pdasy o tlous¥ce pod 2 mm, Jakost povrchu vélcovaného materidlu
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se ptitom predvdlcovaci stolici neovlivduje, nebol za predvdlcovaci stolici jsou zafaze-
ny ob& vratné stolice, jako¥to hotovmi stolice, a posledn{ tahy je moZno provéadét témito
hotovnfmi stolicemi ssmotnymi. Mo¥nou rychlou redukei tlousiky se zabezpeZuje nejen dosta-
te¥nd koncové teplota, ale také se dosahuje zna¥ného zvy¥eni kapacity, pYidemZ Je moZno
pou¥it st¥edni a vy33{ hmotnosti svazkd.

Prikladné proveden{ zaf{zeni podle vynélezu je zndzorndno na pripojenych vyfkresech,
kde na obr. | je zabfzeni k vdlcovéni pésového nebo tabulového vélcovaného materidlu
za tepla ve schematickém bo¥nim pohledu & na obr. 2 je blokové schéma zafizenl k vdlcovédni
za tepla podle vyndlezu.

Podle obr. 2 se vdlcovany materidl pr¥ivedenna poZadovanou vélcovaci teplotu v peci 1.
Oh¥4ty vélcovany meteridl je pak zbaven v ost¥ikova¥i 2 okujl d¥ive neZ je pfiveden vélco-
vacim stolicim, & to pfedvédlcovaci stolici 3 a dvéma vratnym stolicim 4, slouZicim jako
hotovni stolice. Pred tdmito vratnymi stolicemi 4 je upravena pfedni reverznl navijelka 3
a za nimi je upravensa zadni reverzni navijetka §, p¥ifem’? k zabrénéni vys8im tepelnym
2trétdm je predni a zadn{ reverzni navijedku 5, 6 mo¥no opat¥it bud vytdpdnym trnem ne-
bo topnym krytem. Dohotoveny pés pésové oceli, vyvédlcované za tepla, se poté navine na na-
vijedku 7. Ke st¥ihéni za¥4tkd a koncld pdsu jsou mezi zadni vratnou stolici 4 & zadni re-
versni navijekou 6 upraveny koncové st¥ihacl niZky 8. Zvolené uspo¥ddéni koncovych st¥i-
hacich nlZek 8 poskytuje zna¥nmou vyhodu v tom, Ze jak zaldtek pdsu, tak také konec pésu
mi%e byt dodatelnd ust¥ifen po hotovnich tazich.

Transport védlcoveného materidlu se provdd{ obvyklym zplsobem na védledkovych doprav-
nicich 9, pFi%emZ pred predni a zadni reverzni navije&ku 5 6 & navijefkou 7 jsou predra-
zeny hnac{ vdleZky 10 pohéndcich dstrojf 11.

Zndzorn¥né za¥izeni k vélcovént pésového nebo tabulového vdlcovaného materidlu za tep-

la se 1i%{ od obvykljch vdlcovacich zar{zen{ za tepla srovnatelného druhu p¥edeviim tim,

%e predvédlcovaci stolice 3 je predfazena obémas vratnym stolicim 4, slouZfcim jako hotovni
stolice, s co nejmen¥{ vzddlenosti, tak¥e mezi pfedvdlcovaci stolic{ 3 a p¥edni vratnou
stolici 4 je prdvé misto pro predni reverzni navijedku 5. Tim se stdvéd zbytelnym nejen
jinak obvykly véle¥kovy dopravanik k uchopeni pésu pro pFredn{ prichody mezi vélci, ale také
nastévd vyhoda v tom, %e viechny stolice mohou byt prestavény z Jjednotlivého provozu podle
volpy na spoledny provoz, p¥ipadnd na tandemovy provoz. Po pot¥ebnych pfednich prichodech
u predvdlcovaci stolice 3 miZe byt tak p¥i soulasném poufiti vZech t#{ stolic, p¥ip. tande-~
mového provozu vratnych stolic 4, dosafeno velmi rychlého zmen¥eni tlouslky vélcovaného
{meteriélu, tak¥e je mo¥no tepelné zirdty omezit na minimum. P¥itom se také rozdslenim sto-
lic na predvélcovaci stolici a dvé hotovnl stolice zabezpedl bezvadny povrch védlcovaného
materidlu.

PREDMET VINLALEZU

Zarizeni k védlcovénl pésového materidlu za tepla, tvo¥ené dvémi vratnjmi hotovnimi
stolicemi umfstdnymi za sebou mezi p¥edni a zadni reverzni navijefkou, vyznafené tim,
%e sest4vé z predvdlcovaci stolice (3), umist¥né bezprostFedn¥ pFed pfedni navijefkou (5),
priZem¥ predvédlcovaci stolice (3) a vratnd stolice (4) jsou v provozu bud jednotlivé,
nebo ve vzdjemné kombinaci.
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