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(57) TIIVISTELMA

Tukkien sytttblaitteessa on ainakin kolme sybttdvalssia ( 9, 10, 11 )
asetettuina syottdvarsiin ( 7, 8, 9 ), joiden liikkeitd sydttdvalssien
siirtdmiseksi siddetddn sydttévarsiin kytketyn ohjaussysteemin ( 16,
17, 18, 21, 22, 23 ) vilityksella, Ohjaussysteemiin vaikuttaa mint4-
sylinterilaitteisto ( 24, 25 ). Sylinteri on laakeroitu k&#ntyvisti
toisesta pdastilin akseliin ( 29 ). Keksinndn mukaisesti akseli ( 29 )
on laakeroitu siirrett&vadn luistiin, jolloin voidaan vaikuttaa oh-
jaussysteemiin vaikuttamatta samalla mdntd-sylinterilaitteistoon.

{57) SAMMANDRAG

Ett matarverk fbr stockar har &tminstone tre matarvalsar
(9,10,11) anbringade p& matararmar (6,7,8), vilkas rdrelser
fér forflyttning av matarvalsarna bestlms medelst ett till
matararmarna kopplat l&énksystem (16,17,18,21,22,23). Linksystemet
péverkas medelst en kolv-cylinderanordning (2u,25). Cylindern 4r

svdngbart lagrad med sin ena dnde pé en axel (29). Enligt upp-

finningen &r axeln (29) lagrad i en f8rskjutbar slid for paverkan

av ldnksystem utan samtidig pdverkan av kolv-cylinderanordningen.
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LAITE TUKKIEN SYOTTOLAITTEESSA - ANORDNING VID ETT MATARVARK
FBR STOCKAR

Keksintd koskee laitetta tukkien syGttblaitteessa ka@sittden ainakin
kolme kdytettyd sydttdvalssia asennettuina keskenddn samanpituisiin
sybttdvarsiin, jotka sydttdvalssit muodostavat vdliinsd tilan tukin
vastaanottamista varten, jolloin kunkin sydttdvarren pdédtyosa on
kiertyvdsti laakeroitu kannattajassa olevan ympyrdn muotoisen vii-
van pisteeseen, joka padtyosa on jdrjestetty ohjattavaksi nivel-
systeemilld, joka on liitetty p&8hydraulisylinterin ma@nnantankoon
niin, ettd mdnndntangon liikkuessa sylinteristéd ulos tai vastaavasti
sisd338n, valssit k&83&ntyvat toisiaan kohti tai toisistaan vastaavasti

poispéin.

Yleensd kdytetdadn vain kolmea sytttdvalssia, jotka ovat sylinteri-
mdisid ja joiden vaippapinnalla toimii mukaanottajina piikkejé&, jot-
ka tarttuvat tukkiin ja sydttdvét sen vapaaseen aukkoon, jonka muo-
dostavat kolme valssia, joiden vaippapinnat muodostavat tasasivuisen
kolmion, ns. prim83riaukon. Prim&é&riaukko, joka syntyy manndntankojen
sijaitessa uloimmassa asennossaan, tulee mitoittaa pienimmdn syGttd-
valsseihin tulevan tukin mukaan. Tietyissd rajoissa voidaan isompia
tukkeja sydttdd lapi siten, ettd ne tunkevat tielt&dn sydttdvalsseja
kolmiocaukkoa laajentaen, jolloin mannédntangot tydntyvat takaisinpain
ja painedljy puristuu ulos sylinteristd kaasutdytteiseen akkuun.
Mitoitusalue peitt&3 erittd&in harvoin kaikki tukit, jotka laitteen on
sybtettdvd esimerkiksi kuorimiskoneelle, ja senvuoksi tukit téytyy
lajitella ryhmiin, jotka kukin sisdlt&dvédt tukkeja tietylld mitta-
alueella. Kun siirrytdan suurempien tukkien mitta-alueelle, taytyy
primddriaukkoa suurentaa, mik& tapahtuu siirtdmdllad sylinterin kaan-
topistettd sydttélaitteessa tai myts vaihtamalla koko méntd-sylinteri-
laitteisto. T8llainen sylinterin ké&a@ntdpisteen siirto tai manta-
gylinterilaitteiston vaihto on vaivalloinen suorittaa ja vaatii
syGttdlaitteen pysdyttdmisen. Keksinndn pdétavoite on senvuoksi

saada aikaan laitteisto, jolla saadaan portaaton kaantdpisteen

siirto ilman, ettd sybttdlaite taytyy pysédyttaa.

Tamé tavoite toteutuu tdysin keksinn®dlld, joka ma@dritellddn patent-
tiveatimuksissa ja jota kuvataan oheisten piirustusten avulla, jol-

loin kuva 1 esittdd keksinndn rakennetta sivulta néhtynsg,
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Kuva 2 esittdd yksityiskohdan luistilaitteesta sylinterin k&dnto-

pisteen siirtdmistd varten sivulta ndhtynd ja

Kuva 3 esittdd yksityiskohdan kuvan 2 mukaisesta laitteesta pdalla
nahtynd.

Kuvassa 1 ndhddédn sydttdlaitteen jalusta 1, johon on asennettu ren-
gaslevyn muotoinen kannattaja 2. Rengaslevyssd 2 on kolme vaakasuun-
taan ulostulevaa akselia 3, 4 ja 5. Akselit 3, 4 ja 5 jakautuvat ta-
saisesti kehdlle ja ovat ndhtdvissi esimerkissid siten keskendin
60°:een kulmaetdisyydelld toisistaan. BAkselissa 3 on kadntyvdksi
asennettu sybttdvarsi 6, akselissa 4 sySttdvarsi 7 ja akselissa 5
sy6ttbvarsi 8, Sybttdvarsien pidihin on asetettu pydriviat sydttd-
valssit 9, 10 ja 11, Sydttdvalssit ovat nihtivissi esimerkissi
sylinterimdisid ja niitd pyorittii sylinteriakseliensa, esimerkiksi
akselin 12, ympidri moottori 3, joka on kiinnitetty jalustaanl. Moot-
toriin ajatellaan kuuluvan tissi ketjupydrd ( ei ndkyvissd ), joka
liikuttaa pddttymédténtd ketjua 14 jokaisen sybttdvarren kdyttbakse-
lilla olevan ketjupydrdn yli, joka kdyttbakseli vuorostaan pydrit-
tdd vastaavaan sydttdvarteen asetetun kulmavaihteen vdalityksella
vastaavaa sybttdvalssin akselia, Sydttdvalseissa on sylinterimdi-
silld vaippapinnoilla mukaanottajina esimerkiksi tappeja 15, jotka
tarttuvat kuoreen tai pintapuuhun tukeissa, jotka on sydtettdvi
valssien 10, 11 ja 12 vdliin muodostuvan kolmiomaisen tilan 16, ts.

mainitun primaariaukon, lé&pi,

Valssista tulevan vastaavan sySttdvarren 6; 7 ja 8 toisessa, vapaas-
sa pddssd, on vastaavasti kulman muodostava; kaksoisvarsi 16, 17 ja
18. Kussakin kaksoisvarressa, joka liittyy kiintedsti sydttdvarteen,
on kaksi nivelpistettd, esimerkiksi nivelpisteet 19 ja 20 kulmavar-
ressa 16. Nivelpisteet 19 ja 20 sek&d akseli 3 sijaitsevat siten kol-
mion kdrjissd ja mddritelmd "kulmavarsi” tulee senvuoksi nihdi tamdn
mddritelmdn taustaa vasten eik#d puhtaasti ulkondkdmerkityksessd, Kul-
mavarsien nivelpisteet liittyvdt yhdysvarsiin 21, 22 ja 23. Vddnnet-
tdessd esimerkiksi kulmavartta 17 kuvassa 1 vastapdivddn, vdlittyy

vastaava vddntd molempiin muihin kulmavarsiin 16 ja 18 ja sydttdvarret
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6,7 ja 8 ka&éntyvat vastapaivaidn laajentaen primd&riaukkoa 16.

Ohjaussysteemiin liittyy kadntyvasti manndntanko 24 hydraulisylinte-
riscsa 25, johon Jjohdetaan paineenalaista ainetta tassd nidkymattomia
lankoja mydten. Nahtdvissd esimerkissa minnantanko 24 liittyy haaru-
kan 26 valityksellad kagntdakseliin 27 kulmavarressa 17. Sylinterin

25 vapaassa paassa on korvake 28, joka on kiertyva luistin akselilla
29, kuten ndhdd&n kuvissa 2 ja 3. Tédmd luistin on kytketty ménndntan-
koon apu- tai ohjaussylinterissa 30, johon syo6tetdan paineistettua
ainetta ndkymattomasta paineldhteesta. Mainittua luistia voidaan oh-
jata myds esimerkiksi hammastangon, ohjausruuvin tai vastaavan avulla.
Kuvassa 1 ajatellaan luistin sijaitsevan ylaasennossaan ja ménnantan-
gon 24 taysin uloimmassa asennossaan, jolloin on nahtivissad primaari-
aukko 16. Jos nyt luistia vedetddn alaspdin, siirtyy sylinterin 25
ka3ntdakseli pisteeseen 31, jolloin nivelpiste 27 liikkuu kuvassa var-
semmalle ja ohjaussysteemi toimii siten, ettd primddriaukko 16 syve-
nee. Kaantdakselin 29 liike alaspidin tapahtuu ympyrakaaren ulkopuo-
lella nivelpiste 27 keskuksena ja n&ht&véssa esimerkissad liikerata

on pystysuuntainen.

Siirtamallsd k3antdakselia 29 pisteeseen 31 on sydtettavéksi valittu
isompihalkaisijaisia tukkeja kuin aikaisemmin ja valinta voi tapahtua
ilman toimintakatkoa ohjaamalla sylinteri 30 vetamaidn sisddn manndn-
tankoaan. Taman liikkeen voi kisked koneen hoitaja, Jjoka arvioi tu-
levien tukkien halkaisijan tai ohjaussingnaali tunnetun laisesta mit-
taussysteemistad, jota kdytetdén metsateollisuudessa tukkien mittauk-
sessa ja lajittelussa. Kuten alussa mainittiin, primddriaukkoa 16
suurempihalkaisijainen tukki tyontdd sivuun sydttdvalsseja tarvitta-
van misran tietyn sallitun alueen puitteissa. Silloin valittyvat
painevoimat ohjaussysteemiin ja m&nnantanko 24 tydntyy taaksepain ja
paineenalainen aine puristuu sylinterista kaasutdytteiseen akkuun 43,
joka toimii silloin joustolaitteena ja palauttaa mdnnén 24 normaaliin,

tdysin uloimpaan asentoonsa kun tukki on ohittanut sytttdlaitteen.

Luistilaitetta kuvataan nyt kuviin 2 ja 3 liittyen. Sylinteripaaty

32 on liitetty konsolin 33 (kuva 1) valitykselld kiintedsti kannat-
timeen 2. Sylinteripédtyyn 32 liittyy vélikappale 34, johon an kiin-
nitetty pulteilla 35 levy 36. Sylinteripéadyn 32 ja levyn 36 keskelle
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vastakkaisille pinnoille on muotoiltu kaksi lohenpyrstéuraa mainit-
tua luistia 37 varten. Kuvassa 2 on merkattu luistin 37 Hiriviivaa
katkoviivalla ja luisti sijaitsee yldasennossaan elementtien 32, 34
ja 36 muodostamassa luistinohjaajassa. Luistiin kuuluu haarukka 38,
jonka l&pi akseli 28 kulkee ja sisiltii kddnnettdvisti sylinterin 25
korvakkeen 29, Ohjaussylinterin 30 madntdtanko 39 on vapaasta pads-
tddn ruuvattu kiinni luistin 37 alapddhin ja sylinteri 30 on pulttien
40 avulla kiinni sylinterilevyssi 41, joka vuorostaan on pulteilla

42 kiinni luistinohjaajassa,

On ilmeistid, ettyi erilaiset muunnelmat kuvatussa laitteessa pddsylin-
terin 25 kddntSpisteen siirtdmiseksi ovat mahdollisia keksinnén ide-
asta poikkeamatta.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Laite tukkien sydttdlaitteessa kdsittden ainakin kolme kay-
tettyd sydttovalssia (9, 10, 11) asennettuina keskendidn saman-
pituisiin sy6ttdvarsiin (6, 7, 8), jotka sydttdvalssit muodos-
tavat védliinsa tilan (16) tukin vastaanottamista varten, jolloin
kunkin sydtttvarren péddtyosa on kiertyv3sti laakeroitu kannat-
tajassa (2) olevan ympyrin muotoisen viivan pisteeseen, joka
pddtyosa on jarjestetty ohjattavaksi nivelsysteemilld (16,17,
18,21,22,23), joka on liitetty p&&hydraulisylinterin (25)
mé&nndntankoon (24) niin, etts manndntangon liikkuessa sylinte-
ristd ulos tai vastaavasti sis8&n valssit kdantyvat toisiaan
kohti tai vastaavasti toisistaan poispdin, tunnettu
siitd, ettd p&ahydraulisylinterin vépaa péd on kdantyvdasti
kytketty pddhydraulisylinteriin n&hden kiintedsti jarjeste-
tyssd luistinohjaajasca (32, 34, 36) olevaan luistiin (37)
seki ettd sddtdlaite (30, 39) on jidrjestetty siirtdmddn luis-
tia (37) ja siten muuttamaan etdisyyttd luistissa olevan
paddhydraulisylinterin liitospisteenA(ZQ) Ja nivelsysteemissé
olevan pdadhydraulisylinterin (25) mdnndntangon (24) liitos-

pisteen valilla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen 1aite,bt u ﬁ‘n g ttusiits,
ettd sddtdlaitteen muodostaa hydraulinen apusylinteri (30) ja
ménndntanko (39), jonka vapaa p&3 on yhdistetty luistiin (37).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t un ne t t u
siitd, ettd apusylinteri (30) on jarjestetty sybttamdsn paine-
vdliainetta automaattisesti tai késikdyttdisesti toimivasta

ohjaussysteemistd riippuen.
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PATENTKRAV

1. Anordning vid ett matarverk f&r stockar, innefattande
dtminstone tre drivna matarvalsar (9,10.11) monterade pa
inbdrdes lika ldnga matararmar (6,7,8), vilka matarvalsar mellan
sig bildar ett utrymme (16) f&r upptagning av en stock, varvid
vardera matararmens &ndparti &r vridbart lagrat 1 en punkt

pPd en cirkuldr linje p& en bdrare (2), anordnat att styras
medelst ett l&nksystem (16,17,18,21;22,23), som 8r anslutet
till kolvstdngen (24) i en huvudhydraulcylinder (25) sda, att
vid kolvsténgens rérelse ut ur respektive in i cylindern val-
sarna svdngs mot respektive frdin varandra, k & nn e -
tecknad ddrav, att huvudhydraulcylinderns fria &nde

dr svdngbart kopplad till en slid (37) i en relativt huvud-
hydraulecylindern fast anordnad slidstyrning (32,34,36) samt
att en instdllningsanordning (30,39) finnes f&r att férskjuta
sliden (37) och dirmed &ndra avstindet mellan huvudhydraul-
cylinderns anslutningspunkt (29) p& sliden och kolvsténgens
(24) i huvudhydraulcylindern (25) anslutningspunkt (27) pé&
lénksystemet.

2. Anordning enligt kravet 1, k & nnetecknad
ddrav, att instdllningsanordningen utgdres av en hydraulisk
hjdlpcylinder (30) med en kolvstang (39), vilken kolvstdng har
sin fria &nde f®renad med sliden (37).

3. Anordning enligt krawt 1 gller 2, k&4 nneteck -
nad ddrav, att hjdlpcylindern (30) #r inr&ttad att till-
foéras tryckmedium i beroende av ett automatiskt eller manuellt
pdverkbart styrsystem.

Viitejulkaisuja-Anf8rda publikationer
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