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(57) Resumo: MODULO DE VALVULA PARA A ALIMENTAGAO,
EM PARTICULAR, DE MEIOS EM FORMA DE GAS. A presente
invencdo refere-se a um moédulo de valvula para a alimentagdo, em
particular, de meios em forma de gas para uma maquina de
combustdo interna, com uma capsula da valvula (7), na qual é
conduzida, mével axial, uma armadura da valvula (9), com um membro
de fechamento da valvula (11) para o ajuste de uma corrente de fluido
entre o lado de afluéncia (3) e um lado de escoamento (5) em relagéo
a um corpo da sede da valvula (15) disposto fixo na capsula da valvula
(7) com uma sede da valvula (13). Neste caso, de acordo com a
invengao, esta previsto um dispositivo de vedagao (21) constituido de,
pelo menos, dois rebordos de vedagéo (22) executados em forma de
anel, que em relagéo a, pelo menos, uma aberturade passagem (17)
esta disposto, de tal modo que, na posigao de fechamento do médulo
de valvula (1) a, pelo menos, uma abertura de passagem (17) se situa
entre os rebordos de vedacgéo (22).
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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "MODULO DE
VALVULA PARA A ALIMENTACAO, EM PARTICULAR, DE MEIOS EM
FORMA DE GAS". | |
DESCRICAO

'ESTADO DA TECNICA

A presente invengdo refere-se a um médulo de valvula para a .

alimentacdo, em particular, de meios em forma de gas para uma maquina

~ de combustdo interna, de acordo com o tipo definido em detalhes no pre-

ambulo da reivindicagdo de patente 1. _

Da paténte DE 103 19 920 A1 é conhecida uma valvula para o . -
comando de um fluido, sendo que, essa valvula conhecida que pode ser a-'
cionada de modo eletromagnético compreende' um membro de fechamento
da vélvula, que controla uma corrente de fluido de um lado de afluéncia para
um lado de escoamento, e QUe atua em conjunto com uma sede da valvula
executada como sede plana, a quél € executada em uma placa da valvula.

Na area da sede da valvula, a valvula compreende um dispositi-
vo de vedagado que esta disposto no lado frontal do membro de fechamento
da valvula, e apresenta um ou também varios labios de vedagao. O elemen-
to de vedagao pode ser executado em formato de anel, e no lado frontal do
membro de fechamento da valvula estd acomodado em uma ranhura anular
correspondente.

As vélvulas de inje¢éo ou valvula de soprar conhecidas, que es-
tao previstas para o emprego também, ou, em particular, em meios em for-
ma de gas, com relagéo a sua cons'trugéor e ao funcionamento sdo deriva-
das, em esséncia, das valvulas de injegao empregadas para os meios liqui-
dos, com o que, as exigéncias especificas que meios em forma de gas a-
presentam as valvulas, eventualmente ndo sdo preenchidas completamente.
Assim, em um motor de combustdo de gas ou em uma célula de combusti-
vel geralmente podem ser transportadas quantidades de fluido muito maio-
res que em um motor de combustdo interna acionado com combustivel li-
quido, por isso a segao transversal da valvula e o curso da armadura séo

dimensionados de modo correspondente. De forma apropriada, com meios
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em forma de gas sdao empregados estagios finais regulados pela corrente
para a abertura das valvulas, que permitem tempos de abertura muito cur-
tos, contudo, o0 membro de fechamento da vélvula'pode_incidir com uma ve-
locidade muito alta sobre a sede da valvula.

Neste caso, é problematica a alta carga de um dispositivo de
vedagao entre 0 membro de fechamento da vélvula e a sede da valvula, que
ao lado do aumento da vedagio também serve para o aumento da vida util
da valvula, em consequiéncia da reducdo do desgaste na sede da valvula, |
bem como, da reducao de ruidos. Uma vez que, em oposi¢cao as valvulas de
injegcao acionadas com combustivel liquido, que sao lubrificadas por meio
das propriedades de lubrificagéo inerentes ao combustivel liquido, o compor-
tamento de desgaste em valvulas acionadas por gas é visivelmente desfavo-
ravel entre 0 membro de fechamento da valvula e a sede da vélvula, é atri-
buido um significado especial a forma da area da sede da valvula do mem- |
bro de fechamento da valvula e do dispositivo de vedagao previsto nela.

E tarefa da presente invengédo criar uma valvula do tipo mencio- -
nado no inicio, para a alimentagdo, em particular, de meios em forma de gas
para uma maquina de combustao interna, na qual a vedagéo necessaria se-
ja assegurada ao longo de toda a vida util, e que possa ser fabricada por
meio de processos S|mples e de custos favoravels
DESCRICAO DA INVENCAO

A solucao de acordo com a inveng¢ao prevé que, um modulo de

valvula para a alimentagdo, em particular, de meios em forma de gas para
uma maquina de combustao interna, com uma capsula da valvula, na qual é
conduzida, axialmente movel, uma armadura da valvula com um membro de
fechamento da valvula para o ajuste de uma corrente de fluido entre o lado
de afluéncia e um lado de escoamento em relagao a um corpo da sede da
valvula disposto fixo na capsula da executados em formato de anel, que em
relacao a, pelo menos, uma abertura de passagem esta disposto, de tal mo-
do que, na posicdo de fechamento do moddulo de vélvula a, pelo menos,
uma abertura de passagem se situa entre os rebordos de vedagao.

Com a solucao de acordo com a invengao, que apresenta uma
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forma simples e de custos favoraveis otimizada ao longo de toda a vida util
com respeito a vedagdo em todos os estados de operagdo, e que esta sujei-
to a uma tendéncia de desgaste muito baixa.

Uma forma vantajosa particularmente simples, de custos vanta-

'josos e de motivos técnicos de fabricagao pode ser obtida por meio da dis-

posi¢ao do dispositivo de vedagéo na SUperficie frontal voltada para a sede
da valvula, da armadura da valvula.

Se o dispositivo de vedagéo for disposto em uma superficie da
sede da valvula voltada para a armadura do veiculo automotor, entéo, de
forma vantajosa pode ser obtido um funcionamento otimizado do mecanis- .
mo de fechamento também sem uma guia da armadura da valvula. |

Uma execugao do dispositivo de vedagao particularmente sim-
ples prevé que o dispositivo de vedag¢ao seja executado com dois rebordos
de vedagao separados. |

Se o dispositivo de vedagado for executado com um anel de ve-
dagao constituido de dois rebordos de vedagao, entao é realizada uma dis-
posicao particularmente robusta do dispositivo de vedagdo no membro de
fechamento da vélvula.

A sede da vélvula ou o membro de fechamento da valvula pode
ser produzido de modo particularmente simples e com baixo custo, se o dis-
positivo de védagéo estiver disposto radialmente livre, isto é, sem guia late-
ral.

'O dispositivo de vedacéo pode ser formado com ou de um elas-
tdmero, ou de modo alternativo, de' um térmopléstico, e por meio de uma
vulcanizagao, de uma injecao ou de uma colagem pode ser fixado, de modo
muito simples e com baixo custo, na sede da vélvula ou na armadura da val-
vula. ' |

Em uma outra forma de execugdo vantajosa de um moédulo de
valvula de acordo com a inven¢ao, a armadura da valvula, em particular,
uma superficie do membro de fechamento da vélvula e/ou da sede da valvu-
la, voltada na direcao da sede da valvula, pode ser executada temperada,
de preferéncia, tempefada na camada de borda, para o aperfeicoamento da
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‘resisténcia ao desgaste.

Outras vantagens e execug¢des vantajosas do objeto de acordo
com a invengao podem ser depreendidas da desCrigéo, do desenho, e das
reivindicagdes de patente.

Trés exempfos de execugdo de um méddulo da valvula de acordo

com a invengao estao representados no desenho, e serdao explicados em

~mais detalhes na descrigao a seguir.

SAO MOSTRADOS:

na figura1 = um corte longitudinal simplificado através de um
mddulo de valvula com um dispositivo de vedacao colocado em um membro
de fechamento da véalvula, com dois rebordos de vedagéao separados;

na figura 2 uma vista tridimensional parcial de uma armadura
da valvula do modulo de valvula da figura 1, com dois rebordos de vedagdo
fixados separadamente na armadura da valvula; |

na figura 3 um corte longitudinal esquematico através de um
médulo de valvula, analogo ao médulo de valvula da figura 1, com um dis-
positivo de vedagado executado de forma alternativa, com um anel de veda-
cao que € executado com dois rebordos de vedacgao; e

na figura 4 um corte longitudinal sumphflcado através de um
outro médulo de vélvula, que corresponde a figura 1 e a figura 3, com uma
terceira possibilidade de 'execugéo do dispositivo de vedagao, com dois re-
bordos de vedacgao fixados separadamente em uma sede da valvula.

As figuras do desenho mostram de modo esquematizado, res-
pectivamente, um médulo de valvula 1 de uma valvula de soprar, que é pro-
jetada para 0 emprego em uma célula de combustivel ou em um motor de
combustao de gas de um veiculo automotor, e serve para a regulagem de
uma corrente de fluido de um lado de afluéncia 3 para um lado de escoa-
mento 5.

Em forma de constru¢ao bastante conhecida, a valvula de so-
prar de gas pode ser executada com uma carcaga de varias partes, na qual
esta disposta uma unidade de acionamento eletromagnética com uma bobi-

na magnética, que envolve 0 médulo de valvula 1 representado.
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O moddulo de valvula 1 compreende uma capsula da valvula 7,
que pode ser fabricada por meio de repuxamento profundo ou de uma outra
técnica de moldagem, e é formada de um material ndo magnético. Na céap-

sula da valvula 7 esta apoiada, podendo se deslocar axialmente, uma arma-

dura da valvula 9, que apresenta um membro de fechamento da vaivula 11,

que é executado para a atuagéo conjunta com uma sede da valvula 13 de .
um corpo da sede da valvula 15.
No caso das execugdes mostradas, a sede da valvula 13 é exe-

cutada em um corpo da sede da valvula 15 inserido na capsula da valvula 7

e fixado nela, por exemplo, por meio de soldagem, o qual no presente caso . -

é executado em forma de capsula, com um fundo que forma a sede da val-
vula 13, contudo, em uma outra execug¢ao também pode ser executado em
forma de disco. Na area da sede da valvula 13 estao dispostas vériés aber-
turas de passagem 17 no tipb de um disco perfurado de injecao.

Durante um estado aberto ativo da valvula de soprar gas, como
esta representédo- nas figuras 1, 3 e 4, e no qual a armadura da valvula 9
magnética com o membro de fechamento da vélvula 11 se levanta da sede
da vélvula 13 através da unidade de acionamento eletromagnético, 0 meio
em forma de gas pode fluir através das aberturas de passagem 17 e ser li-
berado na camara de combust&o. - | | |

Durante um estado fechado ndo ativo da valvula de soprar gas
1, sem uma influéncia eletromagnética, o0 membro de fechamento da vélvula
11 junto com a sede da valvula 13 e com um dispositivo de vedagéao 21, 21’
21" impede uma corrente de fluido do lado de afluéncia 3 para o lado de
escoamento 5, sendo que 0 membro de fechamento da valvula 11 executa-
do na armadura da valvula 9 é mantido na posicao de fechamento por meio
da forga de uma mola de reajuste ndo representada em detalhes. |

O dispositivo de vedagao 21, 21’ 21", que esta disposto entre
uma superficie frontal 10 do membro de fechamento da valvula 11 e uma
superficie frontal 16 do corpo da sede da valvula 15, no caso em questado
apresenta, respectivamente, dois rebordos de vedagao 22, 22’, 22" execu-

tados em formato de anel, qUe em relagdo a abertura de passagem 17 estao
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dispostos, de tal modo que, na posi¢ao de fechamento da valvula, as abertu-
ras de passagem se situam vedadas entre os rebordos de vedagao 22, 22’,
22”. Nos exemplos de execugao em questao, o -d'i_spositivo de vedacao 21,

- 21’, 217 é executado por meio de um elastdbmero vuicanizado na superficie

frontal 16 da sede da valvula 13, ou na superficie frontal 10 da armadura da
vélvula 9, contudo, ele pode ser executado em uma forma de execucao al-
ternativa da invengéo, também com ou de um termoplastico. Além disso, o
material de vedagao opcionalmente também pode ser injetado. "

Nos exemplos de execugao mostrados na figura 1 e na figura 3,
o dispositivo de vedagao 21 ou 21’ esta disposto radialmente livre na super-
ficie frontal 10 do membro de fechamento da valvula 11, € em um outro e-
xemplo de execucdo representado na figura 4, o dispositivo de vedagao 21”
esta disposto, do mesmo modo, radialmente livre em uma superficie frontal
16 da sede da valvula, sendo que, a referida superficie frontal 10 ou 16 é |
executada plana em uma area em torno do dispositivo de vedacgao 21, 21,
21", '

No exemplo de execugdo representado na figura 1 e na figura 2,
o dispositivo de vedagao 21 € executado com dois rebordos de vedagao 22
separados sobre a superficie do membro de fechamento da valvula 11, sen-
do que, os rebordos de'vedagéo 22 no estado fechado do médulo de valvula
1 correspondem com as'_aberturas de passagem 17 dispostas na sede da
valvula i3, de tal modo que, é impedida uma corrente de fluido do lado de
afluéncia 3 para o lado de escoamento 5.

Um anel de vedagao 23 individual com dois rebordos de veda-
cao 22’ fixados e ligados radialmente entre si através de uma alma 25, esta
representado em um exemplo de execugao alternativo na figura 3, sendo
que, o principio de funcionamento corresponde ao exemplo de execugao |
anterior.

Em um outro exemplo de execugao representado na figura 4, o
dispositivo de vedagdo 21”, que de modo correspondente ao primeiro e-
xemplo de execucgdo é executado com dois rebordos de vedagao 22” sepa-

rados, esta disposto no corpo da sede da valvula 15, em torno das aberturas
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de passagem 17, de tal modo que as aberturas de passagem 17 ndo sdo
reduzidas em sua superfl'ciev de passagem através do dispositivo de vedacgéo
217,

A forma e o material do dispositivo de vedagao 21 ou 21’ ou 21"

podem ser variados por um especialista correspondendo ao respectivo caso

de aplicagéo, de tal modo que os didmetros dos rebordos de vedagao po-
dem, por exemplo, ser executados mais proximos um do outro, e podem ser
mantidas tolerdncias do componente muito estreitas.

Para o aperfeicoamento da resisténcia ao desgaste do modulo
de valvula 1, a armadura da valvula 9, com sua superficie frontal 10 voltada .
na diregdo da sede da vélvula 13, esta provida de uma témpera da camada
de borda. Porém, ao especialista € confiado, correspondendo as exigéncias
do médulo de valvula 1, temperar menos ou mais que as superficies e cor-
pos mencionados, e escolher um processo apropriado para o caso de apli-

cacgao correspondente.
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| REIVINDICAGOES

1. Mddulo de valvula para a alimentagao, em particular, de mei-
os em forma de gas para uma maquina de combustéo interna, com uma
capsula da valvula (7), na qual é conduzida, axialmente movel, uma armadu-
ra da vélvula (9) com um membro de fechamento da vélvula (11) para o a-
juste de uma corrente de fluido entre o lado de afluéncia (3) e um lado de
escoamento (5) em relagao a um corpo da sede da valvula (15) disposto fixo
na capsula da valvula (7) com uma sede da valvula (13), caracterizado pelo
fato de que, esta previsto um dispositivo de vedacgao (21, 21’ 21”) constitui-
do de, pelo menos, dois rebordos de vedacgao (22, 22’, 22”) executados em
formato de anel, que em relagao a, pelo menos, uma abertura de passagem
(17) esta disposto, de tal modo que, na posigdo de fechamento do médulo
de valvula (1) a, pelo menos uma, abertura de passagem (17) se situa entre

' 0s rebordos de vedagao (22, 22, 22”).

2. Mddulo de valvula, de acordo com a reivindicacao 1, caracte-
rizado pelo fato de que o dispositivo de vedacado (21, 21’) esta disposto em
uma superficie frontal (10) do membro de fechamento da valvula (11) volta-
da para a sede da valvula (13).

3. Mddulo de valvula, de acordo com a reivindicagao 1, caracte-
rizado pelo fato de que o dispositivo de vedagao (21”) esta disposto em uma .
superficie frontal (16) da‘sede da valvula (13) voltada para a armadura da
valvula (.9).

4. Mdédulo de vélvula, de acordo com uma das reivindicagdes de
1 a 3, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de vedagao (21, 21°, 21”)
e exécutado com dois rebordos de vedacao (22, 22’, 22”) separados.

| 5. Mdodulo de vélvula, dé acordo com uma das reivindicagdes de
1 ou 2, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de vedacgao (21°) é exe-
cutado com um anel de vedacgao (23) constituido de dois rebordos de veda-
cao (22)).

6. Mddulo de vélvula, de acordo com uma das reivindica¢des de
1 a 5, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de vedacao (21, 21°, 21”)

esta disposto radialmente livre.
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7. Médulo de valvula, de acordo com uma das reivindicagoes de
1 a 6, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de vedagéao (21, 21’, 217)
é formado com um elastémero. |

8. Mddulo de vélvula, de acordo com uma das reivindicagbes de
1a7, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de vedacgao (21, 21’, 21”)
é formado com um termoplastico. ' | .

9. Mddulo de vélvula, de acordo com uma das reivindicagdes de

" 1 a 8, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de \)edagéo (21, 21°, 217)

esta disposto na superficie frontal (10) do membro de fechamento da valvula

(11) ou na superficie frontal (16) da sede da valvula (13) por meio de uma . -

vulcanizagao, de uma inje¢do ou de uma colagem.

10. Médulo de valvula, de acordo com uma das reivindiéagées
de 1 a 9, caracterizado pelo fato de que pelo menos, a arrﬁadura da. valvula
(9), em particular, a superficie frontal (10, 16) do membro de fechamento da
valvula (11) e/ou da sede da valvula (13) s@o executadas temperadas, de -
preferéncia, temperadas na camada de borda.
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. RESUMO
Patente de Invengéo: "MODULO DE VALVULA PARA A ALIMENTAQI\O,

EM PARTICULAR, DE MEIOS EM FORMA DE GAS".
A presente invengdo refere-se a um médulo de valvula para a

alimentacédo, em particular, de meios em forma de gds para uma maquina,

de combustdo interna, com uma cépsula da valvula (7), na qual é conduzida,
moével axial, uma armadura da valvula (9), com um membro de fechamento
da valvula (11) para o ajuste de uma corrente de fluido entre o lado de aflu-
éncia (3) e um lado de escoamento (5) em relagdo a um corpo da sede da
valvula (15) disposto fixo na capsula da valvula (7) com uma sede da valvula
(13).‘ Neste caso, de acordo com a invencdo, esta previsto um dispositivo de
vedacao (21)‘constituido de, pelo-menos, dois rebordos de vedagédo (22)

executados em forma de anel,-que em relagdo a, pelo menos, uma abertura
- de passagem (17) esta disposto, de tal modo que, na posi¢ao de fechamen-

to do médulo de valvula (1) a, pelo menos, uma abertura de passagem (17)

se situa entre os rebordos de vedagao (22).
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