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(57) Resumo: DISPOSITIVO DE IMPRESSAO POR ESTAMPAGEM A QUENTE. A presente invencéo refere-se a um dispositivo
de impressao (300) de elementos em forma de folhas (10), compreendendo, por um lado, uma prensa com platina (310) em
condigao de depositar por estampagem a quente sobre cada folha (10), da pelicula colorida ou metalizada oriunda de pelo menos
uma cinta a estampar (320), e, por outro lado, meios de transporte (340) em condigdo de introduzir uma ap6s a outra cada folha
(10) na prensa com platina (310), puxando essa folha (10) por sua borda frontal. A invengédo é notavel pelo fato de o dispositivo de
impresséao (300) comportar, além disso , meios (360) aptos a reter parcialmente cada folha (10) por sua parte traseira durante a
fase de introducao dessa folha (10) na prensa com platina (310).
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Relatorio Descritivo da Patente de Invencédo para "DISPO-
SITIVO DE IMPRESSAO POR ESTAMPAGEM A QUENTE".
[001] A presente invencéo refere-se a um dispositivo que permite
imprimir elementos em forma de folhas por estampagem a quente.
[002] A invencao encontra uma aplicacdo particularmente vanta-
josa, mais ndo exclusiva, no dominio das embalagens para a industria
do luxo.
[003] E conhecida a impress&o dos textos e/ou dos motivos por
estampagem a quente, isto €, depositar por pressao sobre um suporte
em forma de folha, da pelicula colorida ou metalizada oriunda de uma
ou varias cintas a estampar. Na industria, essa operacdo de transfe-
réncia € usualmente realizada por meio de uma prensa com platina
vertical, na qual os suportes de impressao séao introduzidos folha a fo-
Ilha, enquanto que a alimentacdo em cintas a estampar € feita de ma-
neira continua.
[004] Em uma prensa com platina padréo, a estampagem € ope-
rada entre uma platina fixada horizontalmente e uma platina montada
movel em deslocamento, segundo um movimento de vaivém vertical.
Esse tipo de prensa sendo geralmente automatizado, meios de trans-
porte sao previstos para levar uma a uma cada folha entre as platinas.
Na pratica, trata-se habitualmente de uma série de barras de pincas
que vém, cada uma, por sua vez, prender uma folha no nivel de sua
borda frontal, antes de puxa-la entre as duas platinas, quando estas
séo suficientemente afastadas.
[005] Esse tipo de dispositivo apresenta, todavia, o inconveniente
de garantir apenas uma boa qualidade de impressao de baixas cadén-
cias, naturalmente que um fendmeno de atrito aparece, desde que a
velocidade de estampagem se torne muito importante. Em seu movi-
mento de desaceleracéo antes de se imobilizar entre as duas platinas

da prensa, a parte traseira da folha, te, com efeito, pendéncia a recu-
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perar a parte antes que seja conduzida pela barra de pingas. Isto tem
por consequéncia deformar sensivelmente a planeidade da folha, o
que aumenta tanto o risco de atrita-la no momento em que a platina
movel vem pressiona-la contra a platina fixacéo.

[006] Para prevenir essa dificuldade, pensou-se em utilizar uma
sopradora para manter a folha sensivelmente plana, quando ela para
entre as duas platinas da prensa. A idéia € de posicionar essa sopra-
dora a jusante da prensa, e dirigir seu jato de ar sob presséo do plano
da folha, de maneira a trava-la durante a fase de desaceleracdo. Sen-
do assim, se essa disposicéo permite efetivamente aumentar a cadén-
cia de estampagem, ndo permanece menos que possui também seus
préprios limites.

[007] Também o problema técnico a resolver pelo objeto da pre-
sente invencédo é de propor um dispositivo de impressdo de elementos
em forma de folhas, compreendendo, por um lado, uma prensa com
platina em condi¢cbes de depositar por estampagem a quente sobre
cada folha, da pelicula colorida ou metalizada oriunda de pelo menos
uma cinta a estampar, e, por outro lado, meios de transporte em con-
digbes de introduzir uma apos a outra cada folha na prensa com plati-
na, puxando essa folha por sua borda frontal, dispositivo de impresséo
esse que permitiria evitar os problemas do estado da técnica, ofere-
cendo notadamente uma cadéncia de funcionamento sensivelmente
aumentada.

[008] A solucdo para o problema técnico apresentado consiste,
segundo a presente invencéo, no fato de o dispositivo de impressao
comportar, além disso, meios aptos a reter parcialmente cada folha por
sua parte traseira durante a fase de introducédo dessa folha na prensa
com platina.

[009] Naturalmente que no conjunto desse texto, o termo folha

designa, de forma muito geral, qualquer suporte de impressao em for-
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ma de folha, tal como, por exemplo, folhas de papeléo, de papel, de
matéria plastica, etc.
[0010] E, por outro lado, importante precisar que o fato de os mei-
os de retencéo estarem em retencéo de reter parcialmente cada fami-
lia, significa que sdo capazes de manter a parte traseira dessa folha
sem imobiliza-la, deixando-a deslizar progressivamente a medida que
0S meios de transporte a puxam.
[0011] Embora seja assim, a invencao tal como assim definida
apresenta a vantagem de poder funcionar a cadéncias superiores
aquelas de seus homologo do estado da técnica. A presenca dos mei-
os de retencao permite, com efeito, controlar a atitude da folha na de-
saceleragdo, e, portanto, assegurar uma manutencdo quase perma-
nente dessa folha durante toda a sua fase de introdugcéo na prensa
com platina. A velocidade de transporte das folhas pode assim ser
aumentada significativamente sem risco de atrito, 0 que permite, ao
final, atingir cadéncias de funcionamento desiguais.
[0012] A presente invencdo se refere também as caracteristicas
gue sobressairao no decorrer da descricdo que vai ser feita a seguir e
gue deverao ser consideradas isoladamente ou segundo todas as su-
as combinacg@es técnicas possiveis.
[0013] Essa descricdo, dada a titulo de exemplo néo limitativo, &
destinada a fazer compreender melhor em que consiste a invencgao e
como ela pode ser realizada. Ela € dada com referéncia aos desenhos
anexados, nos quais:

- a figura 1 ilustra uma maquina de douramento, utilizando
um dispositivo de impresséo, de acordo com a invencgao;

- a figura 2 mostra em detalhe o dispositivo de impressao
do qual é provida a maquina de douramento, objeto da figura 1;

- a figura 3 representa um corte transversal do elemento de

aspiracao que equipa o dispositivo de impressao da figura 2.
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[0014] Por razGes de clareza, os mesmos elementos foram desig-
nados por referéncias idénticas. Da mesma forma, s6 0s elementos
essenciais para a compreensdo da invencao foram representados, e
isto sem respeito pela escala e de maneira esquematica.

[0015] A figura 1 representa uma maquina de douramento 1 desti-
nada a personalizacdo de embalagens em papeldo para a industria do
luxo. Essa maquina de tratamento 1 € classicamente composta de va-
rias estacdes de trabalho que s&o justapostas, mas interdependentes
uma a uma para formar um conjunto unitario. Encontra-se assim uma
estacdo de introducdo 100, uma mesa de margem 200, um dispositivo
de impressao 300, uma estacédo de aprovisionamento em cintas a es-
tampar e de evacuacao dos dejetos 400 e uma estacao de recebimen-
to 500.

[0016] Assim como se pode ver sobre essa primeira representacao
esquematica, a estacao de introducdo 100 € aprovisionada por inter-
mediario de uma palheta 110 sobre a qual € empilhada uma pluralida-
de de folhas de papeldo 10. Estas sdo sucessivamente retiradas do
topo da pilha por um elemento de preensao com suc¢ao em condicdo
de envia-los sobre a mesa de margem 200 diretamente adjacente. A
fim de facilitar a intervencéo do elemento de preenséo, a palheta 110 é
colocada sobre um mecanismo elevador, garantindo que o topo da pi-
Ilha se posiciona sempre a uma altura sensivelmente constante. Deve
ser observado que o0 mecanismo elevador e o0 elemento de preenséao
sdo inteiramente padrdes, e que é, portanto, por simples razdes de
clareza que eles nao foram representados aqui.

[0017] No nivel da mesa de margem 200, as folhas 10 séo coloca-
das em camada diretamente pelo elemento de preensdo com succao,
isto é, colocadas uma apds a outra, de forma a se sobrepor parcial-
mente. O conjunto da camada é acionado em deslocamento ao longo

de um prato inclinado 210, em direcdo ao dispositivo de impressao
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300. Para isto, € utilizado um classico sistema de transporte com cor-
reia que nao foi ainda representado por evidentes razdes de clareza.
Na extremidade da camada, a folha de cabeca é sistematicamente po-
sicionada com precisdo por meio de calcos frontais e laterais.

[0018] A estacao de trabalho situada exatamente apds a mesa de
margem 200 é, portanto, o dispositivo de impressao 300, objeto da in-
vencao. Este € inicialmente dotado de uma prensa com platina 310
que é capaz de depositar sobre cada folha 10, por estampagem a
guente, da pelicula colorida ou metalizada que € oriunda de uma Unica
cinta a estampar 320 nesse exemplo de realizacdo. O dispositivo de
impressdo 300 é também provido de meios de desenrolamento 300
gue sao dedicados a levar a cinta a estampar 320 no interior da prensa
com platina 310, depois em extrai-la, visando evacua-la como dejeto.
Enfim, o dispositivo de impressédo 300 compreende meios de transpor-
te 340 que séo encarregados de introduzir as folhas 10 uma a uma no
interior da prensa com platina 310.

[0019] A jusante do dispositivo de impressao 300, encontra-se
uma estacao 400, dispondo de uma dupla funcéo, a saber: o aprovisi-
onamento em cinta a estampar 320 e a evacuacao dos dejetos. Nessa
representacdo extremamente esquematica, o aspecto aprovisionamen-
to é materializado pela simples ilustracdo de uma bobina 410, servindo
de suporte para a cinta a estampar 320. A evacuacdo dos dejetos é
simbolizada por um reservatério de recuperacao 420 que € encarrega-
do de recuperar a cinta a estampar 320 desgastada, isto é, a parte de
cinta que sofreu uma estampagem no interior da prensa com platina
310.

[0020] O processo de tratamento das folhas 10 na maquina de
douramento 1 termina na estacdo de recebimento 500 cuja principal
funcédo é de reacondicionar as folhas 10 na pilha sobre uma palheta de

transporte 510. Para isso, os meios de transporte 340 sdo ajustados
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de maneira a relaxar automaticamente cada folha 10, quando esta se
acha na vertical dessa nova pilha. A folha 10 cai entdo de forma em
esquadro sobre o topo da pilha. A fim de facilitar o empilhamento, a
palheta 510 é colocada sobre um mecanismo elevador, garantindo que
o topo da pilha se posicione sempre relativamente proximo dos meios
de transporte 340. Isto sendo relativamente proximo dos meios de
transporte 340. Assim sendo, observa-se no caso que a pilha esta re-
presentada em posicdo baixa, isto €, que ela est4 ponta para ser eva-
cuada.

[0021] A maquina de douramento 1 mostrando-se relativamente
volumosa, ela €, além disso, equipada com uma plataforma de traba-
Iho 600 permitindo superelevar as pessoas encarregadas de seu fun-
cionamento ou de sua manutencao.

[0022] Assim como se pode ver mais claramente na figura 2, o
dispositivo de impressdo 300 é inicialmente dotado de uma prensa
com platina 310. Nesse modo particular de realizacédo, escolhido uni-
camente a titulo de exemplo, a estampagem se opera entre uma ca-
beca superior aquecedora 311 que é fixa e uma cabeca inferior 312
que é montada mével em deslocamento segundo um movimento de
vai vem vertical. A cabeca superior aquecedora 311 suporta um chassi
313 sob o qual séo fixados clichés néo visiveis no caso, enquanto que
a cabeca inferior 312 sustenta uma placa a estampar 314 sobre a qual
sao solidarizadas contra partes de estampagem também néo visiveis.
[0023] O dispositivo de impresséo 300 é também provido de meios
de desenrolamento 330 encarregados de alimentar a prensa com pla-
tina 310 em cinta a estampar 320. De maneira inteiramente classica,
esses meios de desenrolamento 330 comporta um porta-bobina 331
em relacdo ao qual a bobina 410 é montada rotativa, uma arvore de
avango 332 associado a rodetes prensores 332a, um detector de mar-

ca 333, uma série de arvores de transmissao 334a, 334b, 334c, um
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controlador 335 de ruptura de cinta, uma arvore de tensdo 336 associ-
ada a rodetes prensores 336a, uma transmissédo de cinta 337, um guia
separador 338, e escovas de evacuacao 339.

[0024] Em complemento desses meios de desenrolamento 330,
meios de introdugédo 350 sao, por outro lado, previstos para assegurar
a colocacdo da cinta a estampar 320 e notadamente sua passagem
através da prensa com platina 310. Para isso, os meios de introducéo
350 dispdem de uma barra de introducdo 351 que é montada transver-
salmente movel em translacéo entre as duas cabecas 311, 312, e mais
geralmente em torno da cabeca superior aquecedora 311. Como 0s
meios de desenrolamento de cinta 330, os meios de introducéo de cin-
ta 330 os meios de introducao de cinta 350 sendo perfeitamente co-
nhecidos do estado da técnica, seu funcionamento ndo sera descrito
mais aqui.

[0025] Enfim, o dispositivo de impressao 300 compreende meios
de transporte 340, permitindo deslocar individualmente cada folha 10,
a partir da saida da mesa de margem 200 até a estacao de recebimen-
to 500, ai compreendida no interior da prensa com platina 310.

[0026] Assim como se pode ver na figura 1, e de maneira ainda
muito classica, os meios de transporte 340 utilizam uma série de bar-
ras de pincas 341 que sdo montadas moveis em translacéo transversal
por intermédio de dois trens de cadeias 342 dispostos lateralmente de
cada lado da maquina de douramento. Cada trem de cadeias 342 per-
corre um circuito que permite a barras de pingcas 341 seguir uma traje-
téria que passa sucessivamente pela prensa com platina 310, a esta-
cao de aprovisionamento e de evacuacdo 400 e a estacdo de recebi-
mento 500.

[0027] Concretamente, cada barra de pingcas 341 efetua um trajeto
ida em um plano de passagem horizontal entre uma roda de aciona-

mento 343 e uma roda de transmisséo 344, depois um trajeto de retor-
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no por rodetes (ndo visiveis) na parte superior da maquina de doura-
mento 1. Uma vez levada ao nivel da roda de acionamento 343, cada
barra de pincas 341 esta entdo em condicbes de prender uma nova
folha 10, de acordo com a figura 2.

[0028] Essa figura 2 mostra, além disso, que cada barra de pincas
341 é constituida de uma barra transversal 345 sobre a qual € monta-
da uma pluralidade de pincas 346 que é concebida, a fim de poder
prender a borda frontal de uma mesma de uma folha 10 de forma si-
multanea. Observa-se também que cada barra de pingas 341 é aco-
plada aos dois trens de cadeias 342 por intermédio respectivamente
das duas extremidades de sua barra transversal 345.

[0029] De acordo com o objeto da presente invengao, o dispositivo
de impressdo 300 comporta, além disso, meios 360 que estdo em
condicbes de reter parcialmente cada folha 10 por sua parte traseira, e
isto durante toda a fase de introducéo dessa folha 10 na prensa com
platina 310.

[0030] De acordo com uma particularidade da invencgéo, os meios
de retencao 360 estdo em condi¢cbes de manter a parte traseira de ca-
da folha 10 sensivelmente no plano de deslocamento de sua borda
frontal, durante a fase de introducédo dessa folha 10 na prensa com
platina 310.

[0031] De acordo com uma outra particularidade da invencao, os
meios de retencdo 360 compreendem um elemento de aspiracdo 361
que é posicionado a montante da prensa com platina 310 e que é ca-
paz de cooperar por contato deslizante com a parte traseira de cada
folha 10, introduzindo-se nessa prensa com platina 310.

[0032] De acordo com um modo de realizacdo atualmente preferi-
do da invencéo, o elemento de aspiracdo 361 é fixo e é posicionado o
mais proximo possivel da trajetdria de deslocamento que € seguida

pela borda frontal de cada folha 10 exatamente antes de sua introdu-
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cao efetiva no interior da prensa com platina 310. Essa implantagao
permite com efeito ao elemento de aspiracdo 361 ser sistematicamen-
te em contato com qualquer folha 10 que se introduz na prensa com
platina 310. Ela tem também por vantagem garantir um posicionamen-
to da folha sensivelmente paralelo as faces internas das cabecgas 311,
312.

[0033] Nesse exemplo de realizacdo, cada folha 10 € puxada por
uma barra de pingas 341 quando de sua introdugcdo na prensa com
platina 310. Isto significa concretamente que o elemento de aspiracéo
360 é posicionado nas proximidades diretas da trajetoria de desloca-
mento que é seguida por essa barra de pincas 341, quando ela apro-
xima da prensa com platina 310.

[0034] Mas segundo uma direc&o de realizagcao nao representada,
0 elemento de aspiragdo 361 poderia também ser montado mével em
deslocamento entre uma posi¢éo ativa e uma posicao passiva. O ele-
mento seria, entdo, disposto de maneira que, em posicao ativa, o ele-
mento de aspiracdo 361 fosse posicionado o mais proximo possivel da
trajetdria de deslocamento seguida pela borda frontal de cada folha 10
exatamente antes de sua introdug&o na prensa com platina 310, e pelo
fato de, em posicdo passiva, ele seja colocado a distancia dessa traje-
téria de deslocamento. Naturalmente, o dispositivo de impressao 300
comportaria entdo meios capazes de deslocar o elemento de aspira-
cdo 361 da posicdo passiva a posicdo ativa, quando a folha 10 se
aprontaria para ser introduzida na prensa com platina e inversamente
deslocar esse elemento de aspiracdo 361 da posicédo ativa para a po-
sicdo passiva, quando essa folha 10 seria extraida dessa prensa com
platina 361.

[0035] Segundo uma particularidade dessa variante de realizacéao,
a prensa com platina 310 estando apta a estampar cada folha 10 entre

uma platina fixa e uma platina movel, o elemento de aspiracdo 361 é
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solidario a platina movel; essa platina mével formando meios de deslo-
camento.

[0036] De acordo com um modo de realizacao particularidade van-
tajoso, estampagem a quente de cada folha 10 sendo realizada sobre
uma face determinada, dita face a imprimir, 0 elemento de aspiragao
361 é posicionado do lado oposto a essa face a imprimir; essa folha 10
sendo considerada na abordagem da prensa com platina 310. Natu-
ralmente que, todavia, continua inteiramente possivel que o elemento
de aspiracédo 361 seja implantado do mesmo lado que a face a impri-
mir, de acordo com um modo de realizacéo preferencial o elemento de
aspiracdo 361 funciona de maneira continua. Assim sendo, é perfeita-
mente consideravel fazer funcionar o elemento de aspiracdo 361 de
maneira descontinua. Nesse caso, o dispositivo de impresséo 300 se-
ra ajustado de tal modo que o elemento de aspiracdo 361 seja ativado,
desde que a borda frontal de uma folha 10 é passada a sua perpendi-
cular, e que ela seja desativada, desde quando a traseira dessa folha
10 ndo esta mais em contato com esse elemento de aspiragéo 310.
[0037] De maneira particularmente vantajosa, o elemento de aspi-
racdo 361 age sobre sensivelmente toda a largura de cada folha 10,
introduzindo-se na prensa com platina 310.

[0038] De acordo com um modo de realizacdo atualmente preferi-
do da invencao, o elemento de aspiracdo 361 € de tipo Bernoulli, isto
€, um aparelho provido de pelo menos um orificio de aspiracdo no ni-
vel do qual se cria uma depressao (seta f1) por efeito Ventuti, propul-
sando o ar sob pressdo em um conduto de escapamento (seta f2) que
comunica lateralmente com o orificio de aspiracdo e que é provido de
um estreitamento a montante desse orificio de aspiragéo.

[0039] No exemplo de realizacao, representado na figura 3, o ele-
mento de aspiracdo 361 € constituido por uma barra 362 através da

qual é aberto um longitudinalmente um canal principal 363 de forneci-
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mento de ar sob pressao, que se comunica com pelo menos um canal
secundario 364 que se estende transversalmente e que desemboca na
traseira da barra 362 via um orificio de escapamento individual 365
(seta f3). Por outro lado, cada canal secundario 364 se comunica,
além disso, com um orificio de aspiracdo 366 que desemboca no nivel
da face de barra 362 destinada a entrar em contato com cada folha 10,
introduzindo-se na prensa com platina 310. Enfim, cada canal secun-
dario 364 comporta um estreitamento 367 que é colocado exatamente
a montante do orificio de aspiracdo 366. Naturalmente que os termos
“longitudinalmente” e "transversalmente" sdo entendidos em relacao
ao corpo da barra 362, enquanto que o termo "traseiro" € concebido
em relacdo ao sentido de deslocamento das folhas 10 (seta f4).

[0040] De maneira particularmente vantajosa, cada orificio de es-
capamento 365 € orientado em oposicdo em relacdo a prensa com
platina 310, assim como em relagé&o ao plano de deslocamento de ca-
da folha 10 a aproximacéo dessa prensa com platina 310. O objetivo €,
no caso, de dirigir cada fluxo de escapamento de ar (seta f3) em uma
direcdo nédo perturba a atitude das folhas 10 quando de sua introducéo
na prensa com platina 310.

[0041] De acordo com uma outra caracteristica vantajosa, cada
orificio de aspiracdo 366 apresenta uma forma conica, abrindo-se so-
bre o exterior notadamente no nivel de sua parte 367 a mais proxima
da prensa com platina 310. O objetivo no caso € evitar que qualquer
canto da borda frontal da folha 10 ndo venha se introduzir em um orifi-
cio de aspiracdo 366 da barra 362, quando essa folha 10 se aproxima
da prensa com platina 310.

[0042] Naturalmente, a invencdo se refere mais geralmente a
gualquer maquina de tratamento 1 de elementos em forma de folhas
10, que comporta pelo menos um dispositivo de impressao 300, tal

como anteriormente descrito.
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[0043] Deve ser observado que, no ambito da invencéo, a nogéo
de maquina de tratamento abrande um grande numero de realizacoes,
devido a estrutura modular desses conjuntos. De acordo com o nime-
ro, a natureza da disposicdo das estacdes de trabalho utilizadas, €,
com efeito, possivel obter uma multiddo de méaquinas de tratamento
diferentes.

[0044] E também importante sublinhar que existem outros tipos de
estacOes de trabalho que aqueles anteriormente evocados no ambito
da descricdo da maquina de douramento 1. Pensa-se, por exemplo, no
caso, em estacOes de recorte, estacdes de separacao de colocacoes,
em estacOes de ejecado de dejetos, estacOes de carregamento de cin-
tas a estampar, etc. Enfim, naturalmente que uma maquina de trata-
mento pode muito bem ser equipada com varias estacfes de um

mesmo tipo.
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo de impresséo (300) de elementos em forma
de folhas (10), compreendendo, por um lado, uma prensa com platina
(310) em condicéo de depositar por estampagem a quente sobre cada
folha (10), da pelicula colorida ou metalizada oriunda de pelo menos
uma cinta a estampar (320), e, por outro lado, meios de transporte
(340) em condicao de introduzir, uma apos a outra, cada folha (10) na
prensa com platina (310), puxando essa folha (10) por sua borda fron-
tal, sendo que comporta, além disso, meios (360) aptos a reter parci-
almente cada folha (10) por sua parte traseira durante a fase de intro-
ducédo dessa folha (10) na prensa com platina (310), caracterizado
pelo fato de os meios de retencdo (360) comportarem um elemento
de aspiracado (361) que é posicionado a montante da prensa com plati-
na (310) e que esta apto a cooperar por contato deslizante com a parte
traseira de cada folha (10) introduzindo-se nessa prensa com platina
(310)..

2. Dispositivo de impressao (300), de acordo com a reivin-
dicacéo 1, caracterizado pelo fato de os meios de retencdo (360) es-
tarem aptos a manter a parte traseira de cada folha (10) sensivelmente
no plano de deslocamento de sua borda frontal, durante a fase de in-
troducéo dessa folha (10) na prensa com platina (310).

3. Dispositivo de impresséo (300), de acordo com a reivin-
dicacéo 1 ou 2, caracterizado pelo fato de o elemento de aspiracao
(361) ser fixo e pelo fato de ser posicionado o mais proximo possivel
da trajetoria de deslocamento seguida pela borda frontal de cada folha
(10) exatamente antes de sua introducéo na prensa com platina (310).

4. Dispositivo de impresséao (300), de acordo com a reivin-
dicacéo 1 ou 2, caracterizado pelo fato de o elemento de aspiracao
(361) ser montado movel em deslocamento entre uma posigéo ativa,

na qual é posicionado o mais proximo possivel da trajetéria de deslo-
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camento seguida pela borda frontal de cada folha (10) exatamente an-
tes de sua introducdo na prensa com platina (310), e uma posicéo
passiva, na qual é colocado a distancia dessa trajetoria de desloca-
mento e pelo fato de o dispositivo de impresséo (300) comportar, além
disso, meios aptos a deslocarem o elemento de aspiracao (361) da
posicao passiva a posicao ativa, quando a folha (10) se aprontar para
ser introduzida na prensa com platina (310) e inversamente deslocar
esse elemento de aspiracdo (361) da posicao ativa para a posicao
passiva, quando essa folha (10) é extraida dessa prensa com platina
(310).

5. Dispositivo de impressao (300), de acordo com a reivin-
dicacao 4, caracterizado pelo fato de a prensa com platina (310) es-
tar apta a estampar cada folha (10) entre uma platina fixa e uma plati-
na moével, o elemento de aspiracdo (361) ser solidario a platina mével,
essa platina formando meios de deslocamento.

6. Dispositivo de impressao (300), de acordo com qualquer
uma das reivindicagOes 1 a 5, caracterizado pelo fato de a estampa-
gem a quente de cada folha (10) ser realizada sobre uma face deter-
minada, dita face a imprimir, o elemento de aspiracéo (361) ser posici-
onado do lado oposto a essa face a imprimir, essa folha (10) sendo
considerada a aproximacao da prensa com platina (310).

7. Dispositivo de impresséo (300), de acordo com qualquer
uma das reivindicacdes 1 a 6, caracterizado pelo fato de o elemento
de aspiracdo (361) funcionar de maneira continua.

8. Dispositivo de impressao (300), de acordo com qualquer
uma das reivindicagdes 1 a 6, caracterizado pelo fato de o elemento
de aspiracdo (361) funcionar de maneira descontinua, pelo fato de ser
ativado desde que a borda frontal de uma folha (10) seja passada em
sua perpendicular, e pelo fato de ser desativado, desde que a traseira

dessa folha (10) ndo esteja mais em contato com esse elemento de
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aspiracao (361).

9. Dispositivo de impresséo (300), de acordo com qualquer
uma das reivindicacdes 1 a 8, caracterizado pelo fato de o elemento
de aspiracédo (361) agir sobre sensivelmente toda a largura de cada
folha (10) que se introduz na prensa com platina (310).

10. Dispositivo de impressdo (300), de acordo com qual-
quer uma das reivindicagbes 1 a 9, caracterizado pelo fato de o ele-
mento de aspiracdo (361) ser constituido por uma barra (362) através
da qual é aberto longitudinalmente um canal principal (363) de forne-
cimento de ar sob presséo, que se comunica com pelo menos um ca-
nal secundario (364) que se estende transversalmente e que desem-
boca na traseira da barra (362) via um orificio de escapamento indivi-
dual (365) e pelo fato de cada canal secundario (364), por um lado, se
comunicar, além disso, com um orificio de aspiracdo (366) que de-
semboca no nivel da face da barra (362) destinado a entrar em contato
com cada folha (10) que se introduz na prensa com platina (310) e, por
outro lado, comporta um estreitamento (367) que fica situado exata-
mente a montante desse orificio de aspiracéo (366).

11. Dispositivo de impresséo (300), de acordo com a reivin-
dicacéo 10, caracterizado pelo fato de cada orificio de escapamento
(365) ser orientado em oposicdo em relacdo a prensa com platina
(310), assim como em relagéo ao plano de deslocamento de cada fo-
Iha (10) a aproximacédo dessa prensa com platina (310).

12. Dispositivo de impresséo (300), de acordo com a reivin-
dicacdo 10 ou 11, caracterizado pelo fato de cada orificio de aspira-
cao (366) apresentar uma forma conica que se abre sobre o exterior,
notadamente no nivel de sua parte (367) a mais proxima da prensa

com platina (310).
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