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Wiynalazek niniejszy stosuje sie do pie-
coOw tyglowych, ogrzewanych gazem i
przeznaczonych do kilku tygli do topienia
metali lub stopéw, a takze zaopatrzonych
w paleniska podgrzewajace, przy ktorych
zostaje podgrzewane réwniez wtérne po-
wietrze i w danym wypadku réwno-
czes$nie takze gazy czadnicowe.

Wszystkie dotychczasowe piece do to-
pienia metali posiadaja te wade, ze tempe-
ratura topniska nie jest rownomierna, o-
raz nie udaje sie kierowal gazdéw grzej-
nych tak, by ogrzewaly réwnomiernie od-
dzielne tygle ze wszystkich stron, za wy-
jatkiem dna.

Wedlug wynalazku cel ten osiaga sie
w ten sposob, ze naokolo jednego lub kil-
ku palnikd6w umieszczonych w spodzie o-
kraglego, katowego lub owalnego topni-
ska, umieszcza sie wieksza ilo$¢ tygli o-

raz w $cianach topniska tuz przy spodzie
urzadza sie pewna ilo$¢ otworéw wycia-
gowych do gazdéw spalinowych, polaczo-
nych z podgrzewaczem za po$rednictwem
kanatu zbiorowego. Dzieki temu osiaga sie
to, ze plomien grzejny dziata najdluzej
na najczulsze cze$ci tygli, mianowicie na
ich dna, oraz to, Ze oddzielne tygle sa
réwnomiernie ze wszyskich stron ogrze-
wane przez gazy, co zabezpiecza rOwno-
mierne topienie metalu. Dla osiagniecia
pozadanej temperatury jest koniecznem,
by gazy grzejne przychodzace z wytwa-
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rzacza gazu, otrzymywaly jeszcze przed

wejéciem do palnika cokolwiek powietrza
wtornego, wywolujacego czesciowe spa-
lanie tak, by przy peknieciu tygla uniknaé
przystawania metalu lub zuzli w samem
palenisku. W celu réwnomiernego roz-
dzielenia gazdw grzejnych znajduje sie,
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miedzy wytwarzaczem gazu i palnikiem,
kamera zbiorowa, do ktorej takze w razie
pekniecia tygla $cieka plynny. metal. Po-
niewaz metal ten zostaje oplokiwany
przez gorace gazy, idace wprost z wytwa-
rzacza gazu, przeto znajduje sie w stanie
cieklym tak, ze moze by¢ spuszczonym
przez drzwi, umieszczone w $cianie pieca.
Azeby uniemozliwi¢ wyplyw plynnego
metalu -do kanalu do wtérnego powietrza,
wchodzacego do kamery zbiorowej, kanal
ten umieszcza sie cokolwiek wyzej od ka-
nalu laczacego kamere zbiorowa z wy-
twarzaczem gazu. W pulapie pieca znaj-
duje sie tylko jeden otwor roboczy, dzie-
ki czemu obsluga pieca zostaje znacznie
uproszczona, co stanowi duza zalete przy
uzywaniu wiekszej ilosci tygli. Dla osa-
dzenia powstajacego pylu metalowego
oraz tlenkéw i mniedopuszczenia ich do
podgrzewacza, urzadzony jest pomiedzy
nim i topniskiem odpylacz. Przesaczanie
sie plynnego metalu z kamery zbiorowej
do podgrzewacza zostaje usunigte przez
urzadzenie miedzy niemi kanaldéw do
Swiezego powietrza.

Dotychczas znane byly podgrzewajace
piece tyglowe do topienia metali, ktore
przylaczaly si¢ grupami, po kilka piecow,
kazdy z jednym tyglem do jednego wy-
twarzacza gazu, przyczem paliwo dopro-
dzalo sie centralnie pod dno kazdego tygla.
Réwniez prébowano przy regeneracyj-
nych piecach tyglowych do topienia me-
tali umieszczac wicksza ilo$é tygli obok
siebie w jednym szeregu, przyczem kazdy
tygiel znajdowal sie na cokole, tworzacym
palnik; rowniez znane sa piece tyglowe do
topienia metali z jednym tylko tyglem
oraz kanalami wyciaggowemi do gazow
spalinowych, urzadzonemi w $cianach
bocznych kamery grzejnej tuz pod samym
pulapem pieca. Dalej znane sa piece ty-
glowe do szkla, ogrzewane podgrzanem
powietrzem, przy ktorych w $rodku ka-

mery grzejnej urzadzony jest palnik w
ksztalcie stupa, dochodzacego prawie pod
pulap kamery grzejnej, przyczem gazy
spalinowe zostaja odprowadzane bezpo-
Srednio do komina przez pewna ilo$¢ o-
tworéw, mieszczacych sie w S$cianie pie-
ca wpoblizu spodu, wreszcie sa znane ta-
kie regeneracyjne piece do topienia szkla
z kamera zbiorowa do szkla oraz kanata-
mi doprowadzajacemi do gazu i powie-
trza, umieszczonemi w dnie kamery grzej-
nej, przyczem spalanie mieszaniny gazu
i powietrza odbywa sie nie w palniku lecz
w kamerze grzejnej.

Na rysunku przedstawiony jest, dla
przykladu, sposéb wykonania wynalazku:

Fig. 1 przedstawia prostopadly prze-
kréj po linji A—A fig. 2;

fig. 2 jest to prostopadly przekrdj pn
linji B—B fig. 1;

fig. 3 jest to przekrdj pionowy po linji
C—C fig. 11

fig. 4 jest to przekrdj
linji D—D fig. 2.

Z wytwarzacza gazu g, umieszczonego
w piecu, gazy sa prowadzone przez kanal
b do majacej by¢ ogrzana kamery ¢, stad
za$ do palnika d, wychodzacego na spod
kamery grzejnej. Podgrzane powietrze
wtdrne zostaje prowadzone z podgrzewa-
cza do kanalu e i rozdziela si¢ wokol pal-
nika przez kanaly 7. W topnisku g miesci
sic pewna ilo§¢ tygli naokolo palnika d.
Tygle te wstawiaja i wyjmuja si¢ przez
otwdr h, znajdujacy sie w sklepieniu pieca.
Gazy spalinowe zostaja odprowadzone z
topniska przez pewna ilo$¢ kanaldw i,
znajdujacych sie w $cianie pieca tuz u
spodu, do pier$cieniowego kanalu k skad
dostajq sie przez kanal I i odpylacz z do
podgrzewacza. Kamera ¢ stuzy do rozdzia-
tu gazu grzejnego w palniku d; w niej row-
niez zbiera si¢ metal w razie pekniecia i
przewrocenia tygla, skad metal ten zosta-
je usuniety przez drzwiczki n. Kanal m

prostopadly po



jest cokolwiek pochylony tak, ze metal i
zuzle nie moga S$ciekaé do podgrzewacza.
Nastepnie kana! m znajduje sie cokolwick
wyzej, niz spéd kanalu b, tak, zZe przecie-
kajacy lub rozlany metal, w razie zanie-
czyszczenia kamery zbiorowej do metalu,
nie $cieka przez kanal m do podgrzewacza
lecz do wytwarzacza gazu przez kanal b.

Zeby metal, $ciekajacy do kamery ¢,

nie przechodzil przez $ciane miedzy pod-
grzewaczem 1 kamera zbiorowa ¢ sa u-
rzadzone kanaly chlodzace r. Drzwiczki
ogniowe sa oznaczone litera o, drzwiczki
do szlaki—p, ruszt—q. Otwory wyciagowe
i do odchodzacych gazéw w topnisku moga
byé czyszczone i nastawiane z zewnatrz
przez otwory do czyszczenia s. Kanaly po-
wietrzne w podgrzewaczu sq oznaczone li-
terg ¢, za$ kanaly do gazéw spalinowych
w podgrzewaczu litera u. Do czyszczenia
tych kanaléw od sadzy i t. d. sluza otwo-
ry v. Otwory te zakladaja si¢ luZznemi ce-
glami szamotowemi i zamykaja sie szczel-
nie Zelaznemi pokrywami y.

Podczas dzialania pieca nalezy dazy¢
do osiagniecia catkowitego spalania bez
nadmiaru powietrza, przez doprowadzanie
$ci$le okreslonych ilosci powietrza wtor-
nego. Plomiefi przeplywajacy prostopadle
przez palnik zostaje rozdzielony réwno-
miernie nad tyglami i zboku tygli przez
otwory wyciagowe i. Kanal m doprowa-
dza powietrze pod palnikiem d z podgrze-
wacza, przez to gazy dochodzace z pod-

grzewacza zostaja czeSciowo spalone i stad

powstaje juz w dolnej czesci podgrzewa-
cza wysoka temperatura, dostateczna do
tego, by zapobiec osiadaniu szlaki luo
metalu w dolnej czeSci palnika. Regulowa-
nie ilosci doprowadzanego powietrza przez
kanal m odbywa sie przez drzwiczki n.

Zastrzezenia patentowe.
1. Podgrzewajacy -piec tyglowy z wiek-
-szq iloScia tygli do topienia zelaza, stali,
metali i stopdw, tem znamienny, Ze tygle

zostaja umieszczone naokolo jednego lub
kilku palnikdéw, znajdujacych sie w srodku
spodu topniska, oraz ze gazy spalinowe,
doprowadzone przez pewngq ilos¢ kanalow
wyciaggowych (i), rozdzielonych réwno-
miernie w $cianach topniska, zostaja ze-
brane w pierscieniowym kanale (I) i do-
prowadzone stad do podgrzewacza.

2. Podgrzewajacy piec tyglowy, podiug
zastrz. 1,tem znamienny, ze w celu otrzy-
mania okreSlonej temperatury, gazy
grzejne dochodzace z podgrzewacza (a)
jeszcze przed wejsciem do palnika (d) o-
trzymuja przez kanal m powietrze wtor-
ne.

3. Podgrzewajacy piec tyglowy, podlug
zastrz. 1i 2, tem znamienny, ze dla réwno-
miernego podzialu gazéw w palniku (d),
umieszczono miedzy palnikiem i wytwa-
rzaczem gazu kamere (c¢), w ktorej zbiera
sie w razie pekniecia tygla metal plynny.

4. Podgrzewajacy piec tyglowy, podlug
zastrz. 1 do 3, tem znamienny, ze do wsta-
wiania i wyjmowania tygli sluzy tylko
jeden otwdr roboczy w $rodku putapu top-
niska.

5. Podgrzewajacy piec tyglowy, po-
dlug zastrz. 1 do 4, tem znamienny, Ze mig-
dzy topniskiem i podgrzewaczem znajduje
sie odpylacz (z), do osadzania pylu me-
talicznego oraz tlenkdéw.

6. Podgrzewajacy piec tyglowy, podlug
zastrz. 1 do 5, tem znamienny, Ze prze-
sigkanie plynnego metalu z kamery (c) do/
kanalu dla powietrza wtoérnego (m), zosta-
je usuniete przez umieszczenie wylotu te-
go kanalu powyzej spodu kanalu gazowe-
2o (b).

7. Podgrzewajacy piec tyglowy, podlug
zastrz. 1 do 6, tem znamienny, Ze posiada
kanaly chlodzace powietrzne (r) miedzy
kamera (c¢) i podgrzewaczem.

Axel Hermansen.
Zastepca: I. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.
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