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提供一种夹连器接缝设备，其具有布置成部

段以在侧向轴线和纵向轴线上指向内的直立突

起，其适于连结包括模块化地板覆盖物的多个模

块化地板覆盖物单元。夹连器可包括可释放硅胶

底背和压敏带以将夹连器附连或“钉扎”于支撑

表面。夹连器不需要任何喷洒式粘合剂或额外胶

以将地板覆盖物单元附连于支撑表面，并且耐磨

损、湿气、过度力。夹连器还可重复使用从而提供

更换各个地板覆盖物单元。
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1.一种用于连结模块化地板覆盖物的设备，所述设备包括：

具有上表面和下表面的板，所述下表面大致光滑，且所述上表面具有周边边缘并被划

分成平坦中央区和一组边缘区，所述一组边缘区沿所述周边边缘在所述周边边缘与所述平

坦中央区之间横向地延伸，其中，所述板是矩形的并且所述上表面还包括一组划线，所述划

线从所述矩形的中心延伸到的四个角隅，以使得所述一组边缘区通过划线被划分成四个部

段；

在与所述一组边缘区分隔开的位置处向上延伸的多个尖锐突起，所述突起具有顶部和

主体部分，所述顶部渐缩以促进与地板覆盖物底背的刺穿接合，且所述主体以小于90度的

角度从所述上表面向上延伸，且所述突起朝向所述中央区向内延伸；以及

其中，所述板适于定位在支撑表面上以连结具有定位在所述板的所述上表面上的底背

的一组模块化地板覆盖物单元，并且其中，所述多个尖锐突起适于接合所述底背以固定所

述模块化地板覆盖物单元，并且其中，每个模块化地板覆盖物单元被放置在所述一组边缘

区的四个部段中的一者上；

其中，所述设备还包括定位在所述下表面上的粘合剂层，所述粘合剂层由可释放底背

覆盖。

2.根据权利要求1所述的设备，其中，所述设备还适于连结多个模块化地板覆盖物部

段，其中，所述多个所述地板覆盖物部段中的每一者由相等百分数的所述尖锐突起接合。

3.根据权利要求1所述的设备，其中，所述板包括电镀锌板。

4.根据权利要求1所述的设备，其中，所述可释放底背是适于阻挡湿气的可释放硅底

背。

5.根据权利要求1所述的设备，其中，所述尖锐突起从所附接的近端到所述顶部的长度

是5  mm。

6.根据权利要求1所述的设备，其中，所述边缘区包括两个侧向地取向的边缘区和两个

纵向地取向的边缘区。

7.根据权利要求1所述的设备，其中，所述边缘区中的所述尖锐突起适于在侧向轴线和

纵向轴线上接合所述地板覆盖物单元。

8.根据权利要求1所述的设备，其中，所述边缘区中的所述尖锐突起适于从多个方向接

合所述地板覆盖物单元，并且其中，所述尖锐突起适于防止所述地板覆盖物单元沿由相邻

地板覆盖物单元产生的接缝运动或远离所述接缝运动。

9.一种用于连结模块化地板覆盖物的方法，所述方法包括：

将连接器板放置在支撑表面上，所述连接器板包括：

具有上表面和下表面的板，所述下表面大致光滑，且所述上表面具有周边边缘并被划

分成平坦中央区和一组边缘区，所述一组边缘区沿所述周边边缘在所述周边边缘与所述平

坦中央区之间横向地延伸，其中，所述板是矩形的并且所述上表面还包括一组划线，所述划

线从所述矩形的中心延伸到的四个角隅，以使得所述一组边缘区通过划线被划分成四个部

段；

在与所述一组边缘区间隔开的位置处向上延伸的多个尖锐突起，所述突起具有顶部和

主体部分，所述顶部渐缩以促进与地板覆盖物底背的刺穿接合，且所述主体以小于90度的

角度从所述上表面向上延伸，且所述突起朝向所述中央区向内延伸，并且其中，每个模块化
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地板覆盖物单元被放置在所述一组边缘区的四个部段中的一者上；以及

将具有底背的第一地板覆盖物单元定位在所述连接器板上，使得所述第一地板覆盖物

单元的底背覆盖所述连接器板的上表面的第一部分；以及

通过在所述第一地板覆盖物单元上施加压力将所述第一地板覆盖物单元固定在所述

连接器板上，使得所述底背被所述连接器板的多个尖锐直立突起穿透并与其接合；以及

所述连接器板还包括定位在所述下表面上的粘合剂层，所述粘合剂层由可释放底背覆

盖。

10.根据权利要求9所述的方法，其中，所述第一地板覆盖物单元至少部分地通过所述

划线在所述连接器板上对齐。

11.根据权利要求9所述的方法，还包括将具有底背的第二地板覆盖物单元定位在所述

连接器板上，使得所述第二地板覆盖物单元的底背覆盖所述连接器板的上表面的第二部

分；以及

通过在所述第二地板覆盖物单元上施加压力将所述第二地板覆盖物单元固定在所述

连接器板上，使得所述底背被所述连接器板的多个尖锐直立突起穿透并与其接合。

12.根据权利要求9所述的方法，其中，所述板包括电镀锌板。

13.根据权利要求9所述的方法，其中，所述可释放底背是适于阻挡湿气的可释放硅底

背，且所述方法还包括在将所述连接器板放置在所述支撑表面上之前移除所述可释放底

背，从而引起所述粘合剂层粘附于所述支撑表面。

14.根据权利要求9所述的方法，其中，所述尖锐突起从所附接的近端到所述顶部的长

度是5  mm。

15.根据权利要求9所述的方法，其中，所述边缘区包括两个侧向地取向的边缘区和两

个纵向地取向的边缘区。

16.根据权利要求9所述的方法，其中，所述边缘区中的所述尖锐突起适于在侧向轴线

和纵向轴线上接合所述地板覆盖物单元。

17.根据权利要求9所述的方法，其中，所述边缘区中的所述尖锐突起适于从多个方向

接合所述地板覆盖物单元，并且其中，所述尖锐突起适于防止所述地板覆盖物单元沿由相

邻地板覆盖物单元产生的接缝运动或远离所述接缝运动。
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模块化地板覆盖物接缝设备和方法

技术领域

[0001] 本发明涉及地毯的领域，且更具体地涉及用于在连结模块化地板覆盖物单元的相

邻部段中使用的设备。更具体地，本发明涉及一种设备和一种用于将所述设备用作连接器

以便将多个模块化地板覆盖物单元连结到彼此和连结到支撑表面的方法。

背景技术

[0002] 在模块化地板覆盖物单元铺设的领域中，铺设此类地板覆盖物的已有方法通常涉

及极为劳动密集且材料密集的过程。所述过程涉及使用粘合剂单个地粘合地板覆盖物单

元。粘合剂是重的、难以涂覆、成本高、难以移除且易于失效的。使用现有技术方法，必须将

粘合剂施用于整个支撑表面或地板覆盖物单元的整个底侧。该过程在劳动与金钱两方面的

成本均高昂，并且如果将更换或移除地板覆盖物单元，则产生额外的成本。

[0003] 本领域中已知的用于铺设模块化地板覆盖物单元的另一种方法涉及使用粘合剂

式连接器将模块化地板覆盖物单元与相邻单元连接。现有技术的此类“连接器系统”允许模

块化地板覆盖物“浮”在支撑表面的顶部上。这些现有技术系统使用粘合剂将相邻地板单元

的边缘保持在一起。一种此类系统和方法是在2013年5月7日出版的美国专利号8,434,282

（SYSTEM  FOR  CARPET  TILE  INSTALLATION）（Scott等人），所述专利通过引用整体地并入本

文中。Scott等人中所描述的方法利用近似72平方毫米的单侧压敏粘合接片（tab），其具有

可释放保护层以将模块化地板单元的四个部段连结在一起。使用这种方法铺设模块化地板

覆盖物存在若干问题。

[0004] 模块化地板单元的性质通常是重的，且铺贴连接器（tile  connector）与模块化地

板单元之间的粘接相比于传统粘合剂是相对弱的。在Scott等人的铺贴连接器中，连接器由

涂覆有粘合剂的惰性塑料形成。虽然连接器是耐水的，但是其并不完全防水。这可引起连接

器在一些条件下失效。地板覆盖物单元不断地受到湿气的侵袭。Scott等人的现有技术要求

连接器是耐水的，因为连接器仅在一侧（面向上的一侧）上具有粘合剂，从而使连接器更不

容易受到来自底层地板的湿气的影响。然而，这忽略了由于连接器上方的湿气源引起的粘

合剂失效。例如，诸如酒店的商业机构可能用蒸汽清洁通过Scott等人的类型的粘合剂式连

接器所连接的地板覆盖物单元。此外，可能频繁地有液体泼洒在地板上，并且地板可能经历

潮湿的冬天条件。这种“润湿”是自上方发生的，且湿气附吸（leech  down）到现有技术连接

器的面上，从而使得其高度易受湿气的影响且导致潜在的连接器失效。

[0005] Scott等人的类型的现有技术铺贴连接器在交通量大的区域中和沿模块化地板单

元接缝具有高的失效率。来自办公室装备、步行交通量、座椅等的更重的交通量将应变

（strain）置于这些连接器上。来自更重的交通量的应变可引起连接器以一种或多种方式失

效。

[0006] Scott等人的类型的粘合剂式连接器的第一类型的失效是胶在重的力（诸如座椅

滚动或使其他重物在地板覆盖物上运动）下将伸展或失效。为解决该问题，模块化地板覆盖

物铺设工人可使用罐中的喷洒式粘合剂（spray  adhesive）来补充这种类型的粘合剂式连
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接器系统，以给予模块化地板覆盖物的接缝额外强度。然而，这样做去除了这种类型的连接

器系统的大部分优点，并且将挥发性有机化学物质（“VOA”）引入铺设区域中。存在于铺设区

域中的VOC需要处于最小额外通风下，并且也可使在工作时间之后当区域经受远为更低的

交通量时铺设模块化地板覆盖物成为必需。

[0007] 如果沿一个方向存在过大的力，则出现第二类型的失效。如果此类力被施加在连

接器上，则粘合剂式连接器将全部失效并使模块化地板单元在下方“挤在一起”，从而在下

方引起能够从模块化地板单元的表面上方看到的“轮廓整形（profiling）”。

[0008] 此外，Scott等人的类型的现有技术连接器可仅与具有在制造过程中所使用的专

属底背（例如，复合玻璃底背）的模块化地板覆盖物单元一起使用。

[0009] 还存在用于沿长的笔直的接缝将地板覆盖材料的两个区段连结在一起的其他地

毯接缝方法。此类方法包括在1998年9月1日出版的美国专利号5,800,664（CARPET  SEAMING 

APPARATUS  AND  METHOD  OF  UTILIZING  THE  SAME）（Covert）和在2014年6月19日提交的美

国专利申请号14/309,632（SEAMING  APPARATUS  AND  METHOD）（LeBlanc等人），所述专利和

所述专利申请两者通过引用整体地并入本文中。

[0010] 需要一种用于连结相邻模块化地板覆盖物单元的模块化地板覆盖物单元连接器，

其耐受压力、侧向力、湿气、高交通量、重载荷以及过度磨损，其可被用在多种支撑表面上以

连结多种类型的模块化地板覆盖物单元。

发明内容

[0011] 本发明的拼块地毯接缝设备或夹连器提供用于连结模块化拼块地板覆盖物单元

的耐久接缝。相比于现有技术中的那些接缝，由夹连器固定的接缝既更牢固又更耐久。夹连

器中所使用的压敏带是防水的，以在高交通量、频繁清洁的室内应用中提供耐磨性。

[0012] 本发明的夹连器可包括具有0.40  mm的近似厚度的电镀锌钢卷金属板。在夹连器

的制造中所使用的金属可包括100%的回收材料。夹连器的背侧可包括厚度为近似0.1  mm的

压敏纤维带和也充当湿气屏障的可释放硅胶带保护层。夹连器可包括一组向上成角度的金

属突起，所述金属突起彼此侧向地且竖直地相对。根据本发明的每个夹连器可包括直立突

起，所述直立突起在两个轴线上（侧向地和纵向地）穿透地板覆盖物单元的底背。

[0013] 可将在夹连器的角隅处开始并朝向中心向内突出的划线冲压于电镀锌板中，以帮

助铺设工人将待由夹连器连结的模块化地板覆盖物单元的四个角隅排成行。划线可用作铺

设工人的引导件，使得每模块化地板单元利用夹连器的近似1/4。夹连器可具有76  mm的近

似长度和宽度。夹连器还可包括具有近似36  平方毫米的面积的平坦中心部。在铺设期间，

夹连器将通常定位成使得夹连器的表面的1/4接触通过夹连器连结的每个地板覆盖物单

元。

[0014] 其上可铺设夹连器的支撑表面或底层地板（诸如，混凝土）可能“出汗”，从而在夹

连器下方产生湿气。任何粘合式系统（包括粘合剂式连接器）都将暴露于此湿气，并且如任

何粘合剂那样，可能最终损坏从而潜在地引起粘合剂式连接器的失效。该湿气能够引起完

全粘住的模块化地板覆盖物铺设和粘合剂式连接器地板覆盖物铺设的失效。当使用本发明

的夹连器固定模块化地板覆盖物单元时，可释放硅胶层充当对“出汗”湿气的蒸气屏障。

[0015] 用现有技术方法，在大区域中将模块化地板覆盖物单元铺设成笔直的行可能是困
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难的。本发明提供“钉扎”系统，所述系统在铺设过程期间使得铺设工人能够以一间隔将夹

连器“钉扎”于底层地板以确保一行在一长串模块化地板的铺设中将保持正确（true）。在铺

设过程期间这种“钉扎”实质上减少了人为误差，并减轻了必须重新铺设大量已铺设的模块

化地板覆盖物单元的问题。铺设工人所使用的“钉扎”系统主要被用于协助铺设过程。如果

“钉扎”系统由于来自底层地板的湿气而在未来失效，夹连器仍将不失效或运动，因为夹连

器的直立突起将保持模块化地板覆盖物单元处于适当位置。夹连器的电镀也使夹连器不受

到湿气的影响。

[0016] 不同于现有技术的粘合剂式连接器（其仅可与专属的模块化地板覆盖物单元底背

一起使用），本发明的夹连器可与任何地板覆盖物单元的任何底背一起使用。如果不更换或

不移除旧的地板覆盖物单元而是代替地在上方覆盖（如果地板覆盖物单元制造商批准这样

的应用），那么也可使用本发明的夹连器。

[0017] 在一个实施例中，本发明提供一种用于连结模块化地板覆盖物的设备，所述设备

包括：具有上表面和下表面的板，所述下表面大致光滑，且所述上表面具有周边边缘并被划

分成平坦中央区和一组边缘区，所述一组边缘区沿所述周边边缘在所述周边边缘与所述平

坦中央区之间横向地延伸；在与所述一组边缘区间隔开的位置处向上延伸的多个尖锐突

起，所述突起具有顶部和主体部分，所述顶部渐缩以促进与地板覆盖物底背的刺穿接合，且

所述主体以小于90度的角度从上表面向上延伸，且所述突起朝向所述中央区向内延伸；以

及定位在所述下表面上的粘合剂层，所述粘合剂层由可释放底背覆盖；其中，所述板适于定

位在支撑表面上以连结具有定位在所述板的所述上表面上的底背的一组模块化地板覆盖

物单元，并且其中，所述多个尖锐突起适于接合所述底背以固定所述模块化地板覆盖物单

元。

[0018] 根据该实施例的设备还可包括其中所述上表面还包括一组划线。板可以是矩形。

设备还可适于连结多个模块化地板覆盖物部段，其中，所述多个所述地板覆盖物部段中的

每一个均由相等百分数的所述尖锐突起接合。板可包括电镀锌板。可释放底背可以是可释

放硅底背。可释放底背可适于阻挡湿气。尖锐突起从所附接的近端到所述顶部的长度可以

是5  mm。边缘区可包括两个侧向地取向的边缘区和两个纵向地取向的边缘区。所述边缘区

中的尖锐突起可适于在侧向轴线和纵向轴线上接合所述地板覆盖物单元。所述边缘区中的

尖锐突起可适于从多个方向接合所述地板覆盖物单元，并且其中，所述尖锐突起适于防止

所述地板覆盖物单元沿由相邻地板覆盖物单元产生的接缝运动或远离所述接缝运动。

[0019] 在另一个实施例中，本发明提供一种用于连结模块化地板覆盖物的设备，所述设

备包括：具有上表面和下表面的板，所述下表面大致光滑，且所述上表面具有周边边缘并被

划分成平坦中央区和一组边缘区，所述一组边缘区沿所述周边边缘在所述周边边缘与所述

平坦中央区之间横向地延伸；在与所述一组边缘区间隔开的位置处向上延伸的多个尖锐突

起，所述突起具有顶部和主体部分，所述顶部渐缩以促进与地板覆盖物底背的刺穿接合，且

所述主体以小于90度的角度从上表面向上延伸，且所述突起朝向所述中央区向内延伸；并

且其中，所述板适于定位在支撑表面上以连结具有定位在所述板的所述上表面上的底背的

一组模块化地板覆盖物单元，并且其中，所述多个尖锐突起适于接合所述底背以固定所述

模块化地板覆盖物单元。

[0020] 该实施例还可包括其中所述上表面还包括一组划线。板可以是矩形。设备还可适
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于连结多个模块化地板覆盖物部段，其中，所述多个所述地板覆盖物部段中的每一个均由

相等百分数的所述尖锐突起接合。板可包括电镀锌板。设备还可包括定位在所述下表面上

的粘合剂层，所述粘合剂层由可释放底背所覆盖。可释放底背可以是适于阻挡湿气的可释

放硅底背。尖锐突起从所附接的近端到所述顶部的长度可以是5  mm。边缘区可包括两个侧

向地取向的边缘区和两个纵向地取向的边缘区。所述边缘区中的尖锐突起可适于在侧向轴

线和纵向轴线上接合所述地板覆盖物单元。所述边缘区中的尖锐突起可适于从多个方向接

合所述地板覆盖物单元，并且其中，所述尖锐突起适于防止所述地板覆盖物单元沿由相邻

地板覆盖物单元产生的接缝运动或远离所述接缝运动。

[0021] 在又一个实施例中，本发明提供一种用于连结模块化地板覆盖物的方法，所述方

法包括：将连接器板放置在支撑表面上，所述连接器板包括：具有上表面和下表面的板，所

述下表面大致光滑，且所述上表面具有周边边缘并被划分成平坦中央区和一组边缘区，所

述一组边缘区沿所述周边边缘在所述周边边缘与所述平坦中央区之间横向地延伸；在与所

述一组边缘区间隔开的位置处向上延伸的多个尖锐突起，所述突起具有顶部和主体部分，

所述顶部渐缩以促进与地板覆盖物底背的刺穿接合，且所述主体以小于90度的角度从上表

面向上延伸，且所述突起朝向所述中央区向内延伸；以及将具有底背的第一地板覆盖物单

元定位在连接器板上，使得第一地板覆盖物单元的底背覆盖连接器板的上表面的第一部

分；以及通过在第一地板覆盖物单元上施加压力将第一地板覆盖物单元固定在连接器板

上，使得底背被连接器板的多个尖锐的直立突起穿透并与之接合。

[0022] 该实施例还可包括其中所述上表面还包括一组划线，并且其中，第一地板覆盖物

单元至少部分地由所述划线在所述连接器板上对齐。板可以是矩形。所述方法还可包括将

具有底背的第二地板覆盖物单元定位在连接器板上，使得第二地板覆盖物单元的底背覆盖

连接器板的上表面的第二部分；以及通过在第二地板覆盖物单元上施加压力将第二地板覆

盖物单元固定在连接器板上，使得底背被连接器板的多个尖锐的直立突起穿透并与之接

合。板可包括电镀锌板。连接器板还可包括定位在所述下表面上的粘合剂层，所述粘合剂层

由可释放底背所覆盖。可释放底背可以是适于阻挡湿气的可释放硅底背，且所述方法还可

包括在将连接器板放置在支撑表面上之前移除可释放底背，从而引起粘合剂层粘附于支撑

表面。尖锐突起从所附接的近端到所述顶部的长度可以是5  mm。边缘区可包括两个侧向地

取向的边缘区和两个纵向地取向的边缘区。所述边缘区中的尖锐突起可适于在侧向轴线和

纵向轴线上接合所述地板覆盖物单元。所述边缘区中的尖锐突起可适于从多个方向接合所

述地板覆盖物单元，并且其中，所述尖锐突起适于防止所述地板覆盖物单元沿由相邻地板

覆盖物单元产生的接缝运动或远离所述接缝运动。

[0023] 当结合附图时，从以下对其优选实施例的详细描述中将更容易显而易见到本发明

的夹连器的额外特征和优点，附图中，同样的附图标记在若干视图中指代对应零件。

附图说明

[0024] 为了促进本发明的完全理解，现参考附图，其中同样的数字引用同样的元件。这些

附图不应被解释为限制本发明，而是旨在是示例性的并用于参考。

[0025] 图1是本发明的夹连器的实施例的平面图。

[0026] 图2是本发明的夹连器的直立突起的实施例的平面图。
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[0027] 图3是本发明的夹连器的实施例的横截面视图。

[0028] 图4是本发明的夹连器的实施例的直立突起的横截面的详细视图。

[0029] 图5A是本发明的夹连器的另一实施例的平面图。

[0030] 图5B是本发明的夹连器的另一实施例的平面图。

[0031] 图6是本发明的夹连器的实施例中的可释放硅胶层和压敏纤维带的透视图。

[0032] 图7是本发明的夹连器的实施例的透视图。

具体实施方式

[0033] 现在将参考如附图中所示的示例性实施例来更详细地描述本发明。尽管本文中参

考示例性实施例描述本发明，但应理解的是，本发明并不限于此类示例性实施例。拥有本领

域中普通技能且可获取本文中的教导的人员将认识到额外的实施方式、改型和实施例以及

用于本发明的使用的其他应用，其在本文中被完全构想为在如本文中所公开和要求保护的

本发明的范围内，并且关于以上各者而言本发明能够具有显著效用。

[0034] 参考图1，提供本发明的夹连器100的实施例的平面图。夹连器100可包括具有0.40 

mm的近似厚度的电镀锌钢卷金属板。夹连器100的长度和宽度可以是76  mm，且夹连器100的

中央区域150的长度和宽度可以是36  mm。夹连器100的边缘区域通过划线140被划分成四个

部段130、132、134和136，每个部段具有一组直立突起110。划线140也协助铺设工人将待通

过夹连器100连结的每个模块化地板覆盖物单元放置在夹连器100的表面的近似1/4上。可

通过冲压过程形成夹连器100，其中，夹连器100由单片金属或其他合适材料形成。直立突起

110和120与夹连器100的板同时形成，使得它们在通过冲压形成夹连器100时被整体地附

接。

[0035] 部段134中的直立突起110布置成行112和列114。该组直立突起110中的每个直立

突起的宽度可以是1.4mm，且从近端到远端的长度可以是5  mm。每个直立突起110的长度被

确定为长到足以穿透并固定模块化地板覆盖物单元，但并不过于长以至于完全刺穿地板覆

盖物单元从而引起危险。突起110以近似70度的角度向上延伸，且从夹连器110的上表面到

任何单个突起的远端的距离可以是4.7  mm。从同一行中的一个直立突起的近端到另一突起

的远端的距离可以是7  mm。从一个突起的远端到相邻的交错的行中的突起的远端的距离可

以是6  mm。一列中的每个突起之间的距离可以是5  mm。从列中最接近夹连器100的顶部或底

部边缘的最后一个突起至边缘的距离可以是15  mm。突起110的列114是交错的，更接近夹连

器110的中心的每列114比前一列少一个直立突起。直立突起110在夹连器110的侧向轴线上

指向内，同时直立突起120在夹连器100的纵向轴线上指向内。夹连器100的背侧可包括一层

厚度为近似0.1  mm的压敏纤维带和也可充当湿气屏障的可释放硅胶带保护层。

[0036] 另外，中央区域150可包括一层粘合剂，诸如丁基橡胶带或压敏纤维带，其可由可

释放层所覆盖。中央区域150中的该额外粘合剂层可被用于进一步固定一些类型的模块化

地板铺设单元。

[0037] 在铺设任何夹连器100或地板覆盖物单元之前，可能需要预备底层地板或支撑表

面。地板必须干净、干燥且无污垢、灰尘和油。在操作中，必须用HVAC使铺设场所适应。在测

试和铺设之前、期间和之后，必须在48小时内维持地板和室内温度，以及地板铺设材料和粘

合剂处于65°-  95°F下且湿度低于65%。当已化学地清洁了基底或当已化学地移除了粘合剂
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时，可能需要采取额外步骤以确保恰当铺设。在底层地板是混凝土的情况下，混凝土必须完

全固化、不含湿气、无损、清洁并满足如美国混凝土协会委员会报告302.1.04  R中所限定的

行业标准。新的混凝土需要近似90天的固化周期。对于旧的混凝土而言，必须针对湿气检查

混凝土。干燥、满是灰尘、多孔的地板必须加以涂底漆或包封。对于木质地板而言，地板必须

光滑并且水平。如果地板不平坦，那么将需要所批准的底衬。必须针对与粘合剂的相容性测

试旧饰面或必须移除旧饰面，并对多孔木涂底漆。对于水磨石或大理石地板而言，所有灌浆

线必须与合适的聚合物加强的水泥基修补面齐平。对于其他硬质表面而言，任何地板拼块

均必须良好地固定到地板或被移除。破裂的、损坏的或松散的拼块必须被更换。

[0038] 为使用夹连器100铺设模块化地板覆盖物单元，将第一地板覆盖物单元定位成邻

近毗连的地板覆盖物单元，使得夹连器100的1/4粘附于每个相邻地板覆盖物单元。以这种

方式，夹连器跨过一个地板覆盖物单元的边缘与相邻地板覆盖物单元的边缘之间的间隙。

可在下方的地板表面、底层地板上组装使用夹连器100铺设的地板覆盖物单元，而无需将地

板覆盖物单元附接到地板表面。如果在大区域中期望，则可移除夹连器100的底部上的可释

放硅胶带，并且可直接将夹连器100粘附于下方的地板表面。当在地板覆盖物单元的顶部上

打印有图案时，这种铺设方法可以是期望的。在放置了一长串模块化地板单元之后，铺设工

人在不将夹连器100粘附于地板表面的情况下可稍微偏离图案。将夹连器100粘附于地板表

面使得铺设工人能够在大区域中保持相邻地板覆盖物单元的行处于笔直的线中。如果不移

除可释放硅胶底背，那么其将相对下方的地板铺设表面（例如，混凝土）充当湿气屏障。

[0039] 夹连器100的直立突起110和120在两个轴线上穿透地板覆盖物单元的底背。用拇

指或钝工具牢牢地压在待使用夹连器100铺设的地板覆盖物单元上，以“开始”穿透过程。可

沿地板覆盖物单元的接缝使用辊（诸如，三英寸的拖拉式辊），以使地板覆盖物单元安置于

夹连器100上。这种安置引起直立突起110和120从近似70度的初始角度被向下按压至近似

15度的最终角度。用橡胶锤或类似装置轻击地板覆盖物单元两次或三次，此举推动地板覆

盖物单元使其在两个轴线上与夹连器100的板齐平，从而将地板覆盖物单元锁定在适当位

置。当四个单元被放置在一起时，沿任何方向的任何力都使得地板覆盖物单元能够保持在

适当位置。以这种方式，极大地减弱了失效的危险。在铺设过程中，铺设工人能够容易地将

夹连器100从地板覆盖物单元的底背中拉出。如果大多数直立突起110和120自其原始取向

没有弯曲超过45度的角度，那么可再次使用夹连器100。如果在铺设之后不久就被移除，那

么可重新使用夹连器100以固定更换地板覆盖物单元。然而，如果在铺设之后数月或数年需

要更换面板，则将很可能需要新的夹连器100，因为大多数（如果不是全部）直立突起110和

120都将很可能已弯曲超过45度的角度。直立突起110和120的70度的角度确保人们将“感

觉”不到通过地板覆盖物单元的突起。使用夹连器100铺设的地板覆盖物将贯穿整个地板覆

盖物耗散力，而不是在单个夹连器100或接缝上施加张力。使用非粘合剂式方法完全排除粘

合剂失效，且不产生任何烟气或将存在于完全粘住系统中的有害VOC。在现有技术的粘合剂

式连接器系统中，在铺设期间，仍可需要铺设工人使用喷洒式粘合剂以便实现额外粘附，这

可将烟气和VOC引入铺设环境中。

[0040] 可以以若干不同的图案铺设在铺设中所使用的地板覆盖物单元。对于“整体式”或

网格状图案而言，将仅在两个或两个以上地板覆盖物单元之间的邻接点处的角隅处铺设夹

连器100。对于偏移的图案而言，将需要将夹连器100铺设在两个或两个以上地板覆盖物单
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元之间的邻接点处的每个角隅处，这将需要将一些夹连器100铺设在一些地板覆盖物单元

的侧向边缘或纵向边缘处。

[0041] 参考图2，提供了本发明的夹连器200的直立突起210的实施例的详细平面图。直立

突起210的详细视图示出布置成行212和列214的突起210。直立突起210朝向夹连器200的中

央区域250指向内。每组直立突起210包括三列齿（如果纵向地布置）（例如，直立突起210）或

三列齿（如果侧向地布置）（例如，直立突起220）。划线240协助铺设工人在夹连器210上恰当

地对齐地板覆盖物单元。

[0042] 现在参考图3，提供本发明的夹连器300的实施例的横截面视图。夹连器300的底表

面360可包括纤维带粘合剂层和可释放硅底背层。可将底背层留在适当位置以充当蒸气屏

障，或可将底背层移除以允许铺设工人在铺设过程期间将夹连器300“钉扎”在适当位置。

“钉扎”允许铺设工人将夹连器300与其他夹连器排成行以确保在更大的铺设区域中地板覆

盖物单元的笔直的线。两组直立凸起330和334被取向成在夹连器300的侧向轴线上指向内，

同时可见的一组直立凸起336在纵向轴线上指向内。

[0043] 现在参考图4，提供本发明的夹连器400的实施例的直立突起410和420的横截面的

详细视图。直立突起410沿夹连器400的侧向轴线朝向该夹连器的中心指向内。多组直立突

起410和420中的每个突起以近似70度的角度朝向夹连器400的中心抬高。每个直立突起的

长度可以是5  mm，且每个远端自夹连器400的上表面抬高近似4.7  mm。夹连器400的底表面

460可包括纤维带粘合剂层和可释放硅底背层。

[0044] 现在参考图5A和图5B，提供了本发明的圆形夹连器500和三角形夹连器510的实施

例。圆形夹连器500可具有分区或分部段布置的多组直立凸起502以朝向圆形夹连器500的

中心指向内。三角形夹连器510可具有分区或分部段布置的多组直立凸起512以朝向三角形

夹连器510的中心指向内。本发明的夹连器还可包括任何其他形状以适应不同类型的地板

覆盖物单元和地板覆盖物单元铺设图案。取决于期望的铺设应用，本发明的夹连器的形状

可以为六边形、八边形、矩形或其他几何构形。

[0045] 现在参考图6，提供本发明的夹连器600的实施例中的可释放硅胶层620和压敏纤

维带610的透视图。如果未使用纤维带610将夹连器“钉扎”于地板表面上，则可释放硅胶层

620可充当夹连器600的蒸气或湿气屏障。从该仰视透视图还可见开口，所述开口在形成在

夹连器600的相对侧上向上突出的直立突起之后保留在夹连器600的板中。

[0046] 现在参考图7，提供本发明的夹连器700的实施例的透视图。夹连器700包括左侧向

区730、顶部区732、右侧向区734和底部区736。所述区730、732、734和736中的每一者包括一

组直立凸起，所述直立凸起布置成向内指向夹连器700的中心的三行或三列。在该透视图

中，能够清楚地看到直立凸起的钉子形状和凸起的70度的角度。

[0047] 虽然已通过参考某些优选实施例描述了本发明，但应理解的是，可在所描述的本

发明构思的精神和范围内作出众多改变。而且，本发明的范围将不受到本文中所描述的具

体实施例的限制。应充分构想到，除了本文中所描述的实施例之外，本发明的其他各种实施

例及对本发明的修改对于本领域普通技术人员将从前述描述和附图中变得显而易见。因

此，预期此类其他实施例和修改落在以下所附权利要求的范围内。此外，虽然本文中已在具

体实施例和实施方式及应用的背景中和在具体环境中描述了本发明，但本领域普通技术人

员将认识的是，其有用性并不限于此，且能够出于任何数量的目的以任何数量的方式和在
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任何数量的环境中有益地应用本发明。因此，应鉴于如本文中所公开的本发明的完整广度

和精神来解释下文所阐述的权利要求。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5A
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图 5B
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图 6
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图 7
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