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(57)摘要

本实用新型公开了一种高效沉淀池，包括沉

淀池主体，所述沉淀池主体的入口处设置有曝气

设备，所述沉淀池主体内位于入口与出口之间设

置有砂分离模块，所述砂分离模块远离曝气设备

一侧设置有挡板，所述挡板上设置有刮渣模块，

所述砂分离模块底部设置有排砂螺杆。本实用新

型的有益效果是，本实用新型可长期运行，故障

率低，对于粒径＞75μm的超细砂可达到95％分

离效率；沉砂斜板模块采用的模块化安装形式，

前期安装和后期维护方便，大大降低了使用和维

护成本，整体设备的自动化程度高，正常运行过

程中无需人为干预。
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1.一种高效沉淀池，包括沉淀池主体(1)，其特征在于，所述沉淀池主体(1)的入口处设

置有曝气设备(2)，所述沉淀池主体(1)内位于入口与出口之间设置有砂分离模块(3)，所述

砂分离模块(3)远离曝气设备(2)一侧设置有挡板(4)，所述挡板(4)上设置有刮渣模块(5)，

所述砂分离模块(3)底部设置有排砂螺杆(6)。

2.根据权利要求1所述的一种高效沉淀池，其特征在于，所述排砂螺杆(6)一端底部设

置有出砂口(7)，所述出砂口(7)处设置有排砂机构(8)。

3.根据权利要求2所述的一种高效沉淀池，其特征在于，所述排砂机构(8)包括设置在

出砂口(7)处的排砂泵(9)，所述排砂泵(9)的输出端连接有排砂管道(10)，所述排砂管道

(10)另一端设置有砂水分离装置(11)。

4.根据权利要求3所述的一种高效沉淀池，其特征在于，所述砂水分离装置(11)包括与

排砂管道(10)另一端连接的砂水分离器(12)。

5.根据权利要求4所述的一种高效沉淀池，其特征在于，所述砂水分离器(12)的底部设

置有排砂收集箱(13)。

6.根据权利要求1所述的一种高效沉淀池，其特征在于，所述砂分离模块(3)一侧设置

有配水板(14)。

7.根据权利要求1所述的一种高效沉淀池，其特征在于，所述沉淀池主体(1)位于刮渣

模块(5)一侧设置有挡水堰板(15)。

8.根据权利要求1所述的一种高效沉淀池，其特征在于，所述沉淀池主体(1)一侧设置

有出水口(16)。

9.根据权利要求1所述的一种高效沉淀池，其特征在于，所述砂分离模块(3)内部设置

有若干片呈一定规律设置的沉砂斜板(17)。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 215592788 U

2



一种高效沉淀池

技术领域

[0001] 本实用新型涉及污水处理设备技术领域，特别是一种高效沉淀池。

背景技术

[0002] 关于水污染的话题不断被提起，特别是地下水污染问题，浙江杭州、温州等地有农

民或者企业家出资请环保局长下河游泳，以此来引起大家对水污染严重程度的关注，虽然

各个环保局长都选择了沉默或者拒绝，但是民众环保意识的觉醒，对水污染的关切程度达

到了空前。

[0003] 污水处理被广泛应用于建筑、农业、交通、能源、石化、环保、城市景观、医疗、餐饮

等各个领域，也越来越多地走进寻常百姓的日常生活。

[0004] 污水处理过程中经常运用到沉淀池，高效沉淀池工艺是依托污泥混凝、循环、斜管

分离及浓缩等多种理论，通过合理的水力和结构设计，开发出的集泥水分离与污泥浓缩功

能于一体的新一代沉淀工艺，现有的沉砂池在使用过程中存在以下缺陷，针对0.2mm以上粒

径去除有明显效果，而对于0.2mm以下的细砂去除效果较差，导致后续生化工艺段长期运行

仍有沉砂堆积，对底部曝气装置、水泵及管道造成损害，因此有必要对强化对0.2mm以下粒

径的去除。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的是为了解决上述问题，设计了一种高效沉淀池。

[0006] 实现上述目的本实用新型的技术方案为，一种高效沉淀池，包括沉淀池主体，所述

沉淀池主体的入口处设置有曝气设备，所述沉淀池主体内位于入口与出口之间设置有砂分

离模块，所述砂分离模块远离曝气设备一侧设置有挡板，所述挡板上设置有刮渣模块，所述

砂分离模块底部设置有排砂螺杆。

[0007] 作为本实用新型的进一步描述，所述排砂螺杆一端底部设置有出砂口，所述出砂

口处设置有排砂机构。

[0008] 作为本实用新型的进一步描述，所述排砂机构包括设置在出砂口处的排砂泵，所

述排砂泵的输出端连接有排砂管道，所述排砂管道另一端设置有砂水分离装置。

[0009] 作为本实用新型的进一步描述，所述砂水分离装置包括与排砂管道另一端连接的

砂水分离器。

[0010] 作为本实用新型的进一步描述，所述砂水分离器的底部设置有排砂收集箱。

[0011] 作为本实用新型的进一步描述，所述砂分离模块一侧设置有配水板。

[0012] 作为本实用新型的进一步描述，所述沉淀池主体位于刮渣模块一侧设置有挡水堰

板。

[0013] 作为本实用新型的进一步描述，所述沉淀池主体一侧设置有出水口。

[0014] 作为本实用新型的进一步描述，所述砂分离模块内部设置有若干片呈一定规律设

置的沉砂斜板。
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[0015] 其有益效果在于，本实用新型可长期运行，故障率低，对于粒径＞75μm的超细砂可

达到95％分离效率；沉砂斜板模块采用的模块化安装形式，前期安装和后期维护方便，大大

降低了使用和维护成本，整体设备的自动化程度高，正常运行过程中无需人为干预。

附图说明

[0016] 图1是本实用新型的剖面示意图；

[0017] 图2是本实用新型另一视角的剖面示意图。

[0018] 图中，1、沉淀池主体；2、曝气设备；3、砂分离模块；4、挡板；5、刮渣模块；6、排砂螺

杆；7、出砂口；8、排砂机构；9、排砂泵；10、排砂管道；11、砂水分离装置；12、砂水分离器；13、

排砂收集箱；14、配水板；15、挡水堰板；16、出水口；17、沉砂斜板。

具体实施方式

[0019] 首先说明本实用新型的设计初衷，污水处理过程中经常运用到沉淀池，高效沉淀

池工艺是依托污泥混凝、循环、斜管分离及浓缩等多种理论，通过合理的水力和结构设计，

开发出的集泥水分离与污泥浓缩功能于一体的新一代沉淀工艺，现有的沉砂池在使用过程

中存在以下缺陷，针对0.2mm以上粒径去除有明显效果，而对于0.2mm以下的细砂去除效果

较差，导致后续生化工艺段长期运行仍有沉砂堆积，对底部曝气装置、水泵及管道造成损

害，因此有必要对强化对0.2mm以下粒径的去除，因此，本实用新型设计了一种高效沉淀池。

[0020] 下面结合附图对本实用新型进行具体描述，如图1‑图2所示，一种高效沉淀池，包

括沉淀池主体1，在沉淀池主体1的入口处设置有曝气设备2，在沉淀池主体1内位于入口与

出口之间设置有砂分离模块3，在砂分离模块3一侧设置有配水板14，所述砂分离模块3远离

曝气设备2一侧设置有挡板4，所述挡板4上设置有刮渣模块5，所述砂分离模块3底部设置有

排砂螺杆6，沉淀池主体1的入口与配水板14之间的区域为预反应区，污水进入预反应区后，

曝气设备2对污水进行曝气处理，大颗粒物在重力作用下沉入池底，进入排砂螺杆6，小颗粒

的悬浮物和有机物等停留在中间或者悬浮于水面。

[0021] 在砂分离模块3一侧设置有配水板14，以截留部分污水中的悬浮砂砾，使砂砾撞击

配水板14后沉入池底，并进入排砂螺杆6，同时引导污水中悬浮的砂砾进入砂分离模块3的

斜板区域。

[0022] 砂分离模块3为模块化安装，有若干砂分离模块3单元，沉淀池主体1即项目土建，

项目土建池内两侧安装有支撑件，砂分离模块3的各模块单元通过座放式安装在支撑件上，

模块单元上带有吊耳，方便安装和后期维护吊运。

[0023] 在砂分离模块3内部设置有若干片呈一定规律设置的沉砂斜板17，砂分离模块3中

的沉砂斜板17采用Lamella板，其具有质量轻、不吸水、不腐蚀、高耐化学性等特性，同时

Lamella板100％可回收，使得其使用和维护成本极低，而且其质量轻便，后期吊运和替换方

便，大大降低维护风险。

[0024] 在沉淀池主体1位于刮渣模块5一侧设置有挡水堰板15，在所述沉淀池主体1一侧

设置有出水口16。

[0025] 本实用新型在砂分离模块3后、挡水堰板15前设置了刮渣模块5，并在刮渣模块5后

设置了挡板4，当污水经过预反应区和砂分离模块3，水中的有机物和部分悬浮物由于密度
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等问题浮于水面，无法沉入池底，此时挡板4将浮于水面的物质截留在迎水面，刮渣模块5将

挡板4前的浮渣运送至浮渣收集装置或者浮渣排出口，从而去除水面的浮渣。

[0026] 沉淀池底部设置为向中间倾斜的斜面，底部设置有槽，当排砂螺杆6安装完成后，

在排砂螺杆6的排砂槽外侧框架与土建槽之间填入水泥，直到水泥与两侧斜面相接并且整

体斜面与排砂螺杆6的排砂槽相接，保证所有沉入池底的砂砾均能在重力的作用下进入排

砂螺杆6的排砂槽，在出砂口7前设有矩形捕砂槽，当排砂螺杆6运行时将所有落于排砂螺杆

6排砂槽内的砂运输至矩形捕砂槽处，方便排砂泵9统一通过出砂口7将所有砂排出沉淀池，

[0027] 在排砂螺杆6一端底部设置有出砂口7，在出砂口7处设置有排砂机构8。

[0028] 此排砂机构8包括设置在出砂口7处的排砂泵9，所述排砂泵9的输出端连接有排砂

管道10，所述排砂管道10另一端设置有砂水分离装置11，砂水分离装置11包括与排砂管道

10另一端连接的砂水分离器12，在砂水分离器12的底部设置有排砂收集箱13。

[0029] 排砂泵9所排出的砂中含有大量水分，砂水分离器12可对排砂泵9排出的砂进行除

水，降低砂中的水分，从而减少落入排砂收集箱13的砂的重量，降低后期砂运输成本。

[0030] 本实用新型可长期运行，故障率低，对于粒径＞75μm的超细砂可达到95％分离效

率；沉砂斜板17模块采用的模块化安装形式，前期安装和后期维护方便，大大降低了使用和

维护成本，整体设备的自动化程度高，正常运行过程中无需人为干预。

[0031] 本实用新型的工作原理为：污水从项目土建入口进入沉淀池，曝气设备2使污水与

氧气进行充分反应，部分大颗粒砂砾落入池底并进入排砂螺杆6，部分悬浮颗粒被配水板14

截留落入池底并进入排砂螺杆6，剩余污水中的悬浮物在曝气处理后悬浮在中间，有机物在

曝气处理后浮于水面，悬浮的砂在经过砂分离模块3时顺着各单元中的沉砂斜板17下落至

沉淀池池底并进入排砂螺杆6，而浮于水面的有机物和部分超细砂被挡板4截留，并被刮渣

模块5统一运送至浮渣收集装置或浮渣排出口，除砂后的水通过挡水堰板15进入出水腔，并

通过出水口16进入下一道处理工艺，挡水堰板15前所有的砂均落入排砂螺杆6，当砂堆积到

一定程度，排砂螺杆6自动启动，将所有砂运输至出砂口7前的矩形捕砂槽，矩形捕砂槽装满

后排砂泵9通过出砂口7和排砂管道10将砂输送至砂水分离器12，最后将除水后的砂排入排

砂收集箱13。

[0032] 上述技术方案仅体现了本实用新型技术方案的优选技术方案，本技术领域的技术

人员对其中某些部分所可能做出的一些变动均体现了本实用新型的原理，属于本实用新型

的保护范围之内。
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图1
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图2
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