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【国際特許分類】
   Ｆ０１Ｄ  25/24     (2006.01)
   Ｃ２２Ｃ  38/00     (2006.01)
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   Ｆ０１Ｄ  25/24    　　　Ｒ

【誤訳訂正書】
【提出日】平成24年1月12日(2012.1.12)
【誤訳訂正１】
【訂正対象書類名】特許請求の範囲
【訂正対象項目名】請求項１９
【訂正方法】変更
【訂正の内容】
【請求項１９】
　内側層（４）が外側層（５）に肉盛溶接されることを特徴とする請求項１ないし１２の
いずれか１つに記載の車室（１）を製造する方法。
【誤訳訂正２】
【訂正対象書類名】特許請求の範囲
【訂正対象項目名】請求項２０
【訂正方法】変更
【訂正の内容】
【請求項２０】
　車室（１）が肉盛溶接後に熱処理されることを特徴とする請求項１５に記載の方法。
【誤訳訂正３】
【訂正対象書類名】明細書
【訂正対象項目名】００２７
【訂正方法】変更
【訂正の内容】
【００２７】
　本発明に基づいて、内部車室は上述した材料で製造され、その内側層は外側層に肉盛溶
接される。その車室は有利に肉盛溶接後に熱処理される。
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