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(57) Anotace:

Zpusob dérovani trubek (7) pro klimatizacni systémy se
provadi s pomoci razniku (4) se dvéma bfity (1), ktery je
dopln&n ve stfedu o draZzku (2) pro (plné sloZeni odpadu (6),
na kterou je pfi¢né vybrouseno zajistovaci vybrani (3). Biity
(1), rovnobé&zné s osou trubky (7), nastfihnou trubku (7) po
okrajich otvoru, a poloha razniku (4) v dolni Givrati zpisobuje
deformaci odpadu (6), &imZ se odpad (6), stlaceny na
polovinu, vtladuje do draZky (2). Néasledné se raznik (4) oto¢i
0 90°, &imz dojde k dostfiZzeni odpadu (6), dokalibrovéni
otvoru a zéroveti se na odpadu (6) vytvoif otfepy pro zajisténi
odpadu (6) ve vybrani (3) proti vypadnuti. Raznik (4) poté
odjede s odpadem (6) do horni Gvrati, kde se oto¢i zpét do
vychozi polohy, a odpad (6) se vyhazovatem vytlali ven z
razniku (4).
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Zpusob dé&rovani trubek zejména pro klimatizadni systémy

Oblast techniky

Vynadlez se tykad zplsobu dérovani trubek, pouZivanych

zejména pro klimatizaéni systémy automobild.

Dosavadni stav techniky

V soudasné dobé& se dérovani zejména hlinikovych trubek

provadi dvéma typy raznikda.

Jednak lze dérovani provadét valcovym raznikem, jehoz
prumé&r odpovidd pruméru pozadované diry, a ktery je opatfen
jednim britem. Bfit vede stfedem razniku a je tvofen prunikem

dvou valcovych ploch.

Vlastni postup dérovani je nésledujici:

Nejprve b¥it nastfihne trubku v poZadovaném misté pres
cely prum&r st¥ihané diry. Brit leZi rovnob&iné& s osou
trubky. P¥i dal3im posunu razniku smérem dold probiha
st¥ihani a deformace odpadu, a to smérem od stfedu diry ke
krajum, aZ do doby, kdy se materidl uplné oddeéli od trubky.
Valcova ¢éast razniku dokalibruje cely otvor, raznik se
zastavi v dolni dvrati, coZ zarucuje nastroj svymi dorazy, a
poté odjizdi do horni duvrati. Odpadovy material, ktery Jje
rozst¥ifen na dva stejné kusy, =zustdvad uvnit?¥ trubky, odkud

je tfeba jej ruéné odstranit.
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D&rovani trubek je moZno provadét rovnéZ raznikem se
dvéma bfity. V tomto pfipadé jde o valcovy raznik s prumérem,
odpovidajicim poZadované dife. Do razniku Jje =zabrousen
klinovy tvar s radiusem na vrcholovém Uhlu. Tim vzniknou dva

b¥ity, mezi nimiZ je vybréni, zplsobujici deformaci odpadu.

Postup dé&rovani probihd nisledujicim zplsobem:

Nejprve dojde k nastfiZeni trubky s pomoci britd na
okraji razniku. Posunem razniku smérem dold se kraje
odpadového materidlu deformuji podle vybrdni v razniku.
V posledni fézi je odpad ve stfedu odstfiZen a valcova cast
razniku dokalibruje otvor. Odpad zGstava uvnitf trubky a je
kruhového tvaru, pricemZ v p¥iéném sméru je prohnuty, a to

proto, aby bylo snaZ3i jej vytfepat ven.

Podstata vynalezu

Nevyhody vy8e uvedenych postuptd, kdy odpadovy materidl
zUstdva uvnit¥ trubek a je nutno jej ruéné z trubek odstranit

neboli vyt¥epat, odstranuje ¥esSeni podle tohoto vynélezu.

V souladu s predmétem tohoto vyndlezu byl tedy vyvinut
zpusob dé&rovani trubek zejména pro klimatizadni systémy,
ktery se provaddi s pomoci razniku se dvéma bfity, ktery je
doplnén ve stfedu o drazku pro uUplné sloZeni odpadu. P¥icéné

na dradzku je vybrousSeno zajiStovaci vybrani.

Postup dérovani je nésledujici:

Ve vychozi poloze jsou btity rovnobé&Zné s osou trubky.

Bfity nast¥ihnou tvar na trubce po okrajich otvoru a posun

razniku smérem do dolni uavrati zplisobuje deformaci odpadu.




Raznik dojede do dolni uUvrati. V této poloze je materidl
odpadu, stlacdeny na polovinu, vtladen do draZky. V dalsi fazi
se raznik pneumaticky oto¢i o 90°, &imZ dojde k dostrfiZeni
odpadu, dokalibrovani otvoru a zaroven se na odpadu vytvori
ot¥epy pro zajisténi odpadu ve vybrdni proti vypadnuti.
Raznik poté odjede i s odpadem do horni uvrati, kde se otoci
zpé&t do vychozi polohy, a odpad se vyhazovadem vytlaci ven

7z razniku.

Prehled obrézki na vykrese

Vyndlez bude v dalSim podrobné&ji objasnén na piikladech

jeho  konkrétniho provedeni, jejichz popis bude podéan

s p¥ihlédnutim k p¥iloZenym obrézkim vykrest, kde:

obr. 1 zndzornuje prvni fazi dérovani;

obr. 2 znazornuje druhou fédzi dérovéani;

obr. 3 znézornuje treti fazi dé€rovéani; a

obr. 4 znadzornuje &tvrtou f4zi dérovani.

P¥iklady provedeni vynalezu

Na uvedenych vyobrazenich je zndzornén postup dérovani
hlinikovych trubek 7 pro klimatizac¢ni systémy, kde je
raznik 4 opatfen dvéma brity 1, pficemZ Je navic doplnén
ve stfedu o drdZku 2 pro uUplné sloZeni odpadu 6. Pricné

na drazku 2 je vybrouSeno zajiStovaci vybrani 3.




Postup dérovani je nasledujici:

Ve vychozi poloze Jjsou brity 1 rovnob&iné s osou
trubky 7. Bfity 1 nast¥ihnou trubku 7 po okrajich otvoru
a posun razniku 4 smérem dold zplisobuje deformaci odpadu 6.
Raznik 4 dojede do dolni dvrati. V této poloze Jje material,
sloZeny na polovinu, vtlacen do drazky 2 (viz. obr. 1).

V dal&i fazi je raznik 4 pneumaticky otoCen o 90°, &imz
dojde k dosttiZeni odpadu 6, dokalibrovani otvoru a zaroven
se na odpadu 6 vytvori otfepy, které =zajisti odpad 6

v zajistovacim vybréani 3 proti vypadnuti (viz. obr. 2).

Potom raznik 4 odjede s odpadem 6 do horni uvrati (viz
obr. 3), kde je otocen zpét do vychozi polohy, nacdei Jje
odpad 6 vyhazovacem vytlacen ven z razniku (viz obr. 4).

Timto je zarizeni ptripraveno k dalsimu cyklu.

Primyslova vyuZitelnost

Re3eni podle tohoto vyndlezu je moZno pouzit v sériové
vyrob& pro strihdni trubek, u kterych je kladen dlraz

na vnit¥ni &istotu.
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PATENTOVE NAROKY

Zplsob dé&rovani trubek zejména pro klimatizalni systémy,
vyznacujiciti s e t im, Ze se provadi s pomoci
razniku (4) se dvéma brity (1), ktery je doplnén ve stredu
o drazku (2) pro uUplné sloZeni odpadu (6), na kterou Jje
vybroudeno zajistovaci vybrani (3), pficemz bfity (1),
rovnob&zZzné s osou trubky (7), nastfihnou trubku (7) po
okrajich otvoru, a poloha razniku (4) v dolni dvrati
zpusobuje deformaci odpadu (6), ¢&¢imZ se odpad (6), stlacCeny
na polovinu, vtlacduje do drazky (2), nésledné se raznik (4)
oto¢i o 90°, éimz dojde k dostfiZeni odpadu (6),
dokalibrovani otvoru a =zadrovenl se na odpadu (6) vytvori
otfepy pro zajisténi odpadu (6) ve vybréani (3) proti
vypadnuti, nacdeZ raznik (4) odjede s odpadem (6) do horni
uvrati, kde se otoc¢i zpét do vychozi polohy, a odpad (6) se

vyhazovacem vytlac¢i ven z razniku (4).
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