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(64) Zapojenie pre riadenie vertikalnej tabulacie riadkovych tla&iarni
poditadov

1.

Vyndlez sa tyka zapojenia pre programové riadenie vertikalnej tabuldcie vystupnych jed-
notiek pofitafov, riadkovych tlafiarni.

Doteraj¥ie rie3enia najlastejiie pouZivajd pré pProgramové riadénie vertikdlnej tabuldcie
uzavretd slulku $tandardnej 12-stopej diernej pdsy, tzv. formitovd pésku. Formdtovd pdska sa
v snimali formdtovej pésky otdla sync%r&nne 8 posuvom papiera po strdnkach, prilom otvory
z pdsky, podIa ktorfch dochddza k zastaveniu papiera, pri rjchloposuve, sa snimajd fotoelek-

trickym spdsobom.

Nevyhodou doteraj§ieho rieSenia je manipuldcia s péskou. Formdtovd piska sa musi pred
vioZenim do suima%a rudne vydierovat na Zpecidlnom zariadeni, tj. dierovadom formitovej pédsky
a zlepit do uzavretej sludky. Vplyvom mechanického pbhybu dochddza po ur&itej dobe prevddzky
k opotrebovaniu pdsky a je nutné ju vymenit, Formdtové pdsky sa povil3ine dovdZaji z kapitalis—
tickych krajim.,

Dalf¥ia nevyhoda spolfva v relativne nizkej spolahlivosti, preto¥e polas prevddzky do-
chddza k zaneseniu svetlovodu a snimacich fotoelementov od prachu, &im nastdva nesprdvne zo-
snimanie otvorov 2z formétovej pdsky. Pre technické o¥etrovanie vypl§vajdi nevfhody priamo
z mechanického charakteru zariadenia: mazanie pohybliv§ch a vymena opotrebovanych Zasti, Eiste-
nie optickych pldch, a pod.

Okrem popisaného riefenia existujd aj iné spdsoby riadenia vertikdlnej tabuldcie, ako
. sd rézne systémy rieSenia pomocou zvliditnych pamiti, v ktorych je ulofeny tzv. program rych-
loposuvu. Tieto riefenia majd nevfhodu v tom, %e na zadiatku programu musi byt program rychlo~

posuvu 3pecidlnym prikazom uloZeny do pamiti, priZom parametre pamiti nie sd oby&ajne vyuiité.
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Daldie nevyhody vyplivajd'z nékladnosti a zlo¥itosti. Tieto nevﬁhoqy uvedenych riefeni verti-
kdlnej tabuldcie sd odstrdnené zapojénim podla vyndlezu, ktorého podstata spoliva v tom, Ze
vistup krokovacieho zariadenia je spojeny s prvym vstupom politadla riadkov, opatreného druhym
vstupom pre signdly riadkovej huétoty a tretim vstupom, ktory je spojeny s vystupom odvodu

pofiato&ného stavu, ktorého vstup je pripojeny na zdroj napdjacieho napdtia zapojenia.

Vystupy po¥itadla riadkov sd spojené so vstupmi prevodnika kédu, ktorého vystupy sd spo-
jené so vstupmi prepojovacieho panela a jeho vystupy si spojené so vstupmi .riadiacej jednotky
rychloposuvu papiera. ’

Usporiadanim podla vyndlezu je dosiahnuté: vyldlenie podstatnej &asti mechanickych a
aptickiéh pkaov z riadenia vertikdlnej tabuldcie a tym ulahlenie technického oEetrovania; od~-
strdnenie obtaZnej manipuldcie s formdtovou pédskou, tj. rufné dierovanie, atd., zvySenie
spolahlivosti., Spolahlivost zapojenia je rovnak4d ako spolahlivost po¥ita&a, nakolko zapojenie
sa d4 realizovat na béze rovnakych polovodiZovych prvkov, aké si pouZité v.celom politaii.
Dalej je tu odstrédnenie realizdcie fotozosiliiovadov pre jednotlivé stopy formitovej pédsky, kfo-
ré obvykle tvoria jednu dosku plodnych spéjov a jednoduchost riadenia vertikdlnej tabuldcie

a tym Iahkd lokalizdcia a oprava pripadnej poruchy.

Priklad realizdcie zapojenia podla vyndlezu je zobrazeny na priloZenom vykrese, kde je

zndzornend celkovd schéma zapojenia.

Okrem bloku 1, ktorého zapojenie je predmetov vyndlezu, je ako prislufenstvo riadkovej
tlaliarne politafa schematicky zndzornené krokovacie zariadenie 2 a wiadiaca jednotka 3 rychlo-
posuvu papiera.

Zapojenia podla vyndlezu pozostdva z politadla riadkov 11, prevodnika kodu 12, prepo-

jovacieho panela 13 a obvodu 14 po&iatoéného stavu.

Zdklad zapojenia podla vyndlezu tvori politadlo riadkov 11, ktorého stav sa meni s kaz=-
dym posuvom papiera o riadkovd vzdialenost. Po&itadlo pracuje s politacim cyklom N, kde N je
pofet riadkov na strénke. Poitaci cyklus je mo%né menit signdlmi na druhom vstupe 112 v z4~
vislosti na zvolenej riadkovej hustote. Prvy vstup 111 pofitadla 11 dostdva signdl konca kroku
z vystupu 21 krokovacieho zariadenia 2 tla&iarne. Je to impulz v dobe ukonenia kaZdého kroku.
Okam#fity stav pofitadla 1t tedy uddva, o kolko riadkov je papier posunuty vzhladom na polia-
to&nd polohu strdnky. Obvod 14 poEiatoﬁného stavu uvedie po&itadlo 11 signdlom z vystupu 142
na treti vetup 113 poéitadla 11 do po¥iatoného stavu, napriklad nulového, po zapnuti zdrojo=
vej sdstavy tlafiarne. Obvod 14 je riadeny napdjacim napdtim na vstupe 141, napriklad napdja-.

cim napidtim integrovanych obvodov.

Vystupy 114 poditadla riadkov 11 sd privedené na vstupy 121 prevodnika kodu 12, ktory
transformuje k6d po&itadla 11 na kéd 1 z N. Vietkfch N vfystupov 122 prevednika kédu 12 prichi-
dza na vstupy 131 prepojovacieho panelu 13. Prepojovaci panel 13 md v?stﬁpy 132, napriklad 12
vystupov, &0 odpovedid Btandardnej 12-stopej formdtovej pdske, ktoré odpovedaji jednotlivym sto-
pém formdtovej pdsky. Prepojenie prislu3ného vistupu 132 s prisluinym vstupom 131 na prepojova-
com paneli 13 odpovedd vydierovanému otvoru v riadku a stope formdtovej pésky. Vystupné signédly
na vystupoch 132 prepojovacieho panela 13 sd dalej privedené na vstupy 31 riadiacej jednotky g.
rychloposuvu papiera. Panel,K 13 umoZfiuje prepojenie jedného vistupq 132 8 viacerymi vstupmi

131. T§m je umoZnené .riadenie rychloposuvu papiera na rbzne riadky tym istym vystupom, sto—
pou, prepojovacieho pamela 13, Zo méie byt vyhodné napriklad pri tlali na predtlalené formuléd-

re.

Pri pouZiti SSI a MSI integrovanych obvodov sa obvody 11, 12 a 14 dajd umiestnit na

jednu dosku plo¥nych spojov strednej velkosti.
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Prepojovaci panel 13 md%e byt realizovany r8znymi spbsobmi. V dal¥om budd popisané dva
priklady jeho realizdcie:

Na paneli sid prehladne umiestnené prepojovacie 8pilky vstupov 4 vystupov. Prepoje sd
urobené napriklad technikou ovijanych spojov. Pri zmene riadenia vertikdlnej tabuldcie sa
musia staré prepojenia zrudit a nahradit novymi podla poZiadavek. Tento spbsob je vyhodny
tam, kde nie je nutné Zasto menit riadenie vertikdlnej tabulicie, kde jedno prepojenie stadi

pre viac programov.

Alebo prepojovaci panel sa skladd z dvoch &asti: z pevnej a vimenngj, kde vymennych Easti
md%e byt niekolko, prilom vimennd East je mo¥né na pevnd &ast nasdvat. Vodide vstupov a vy-
stupov su privedehé na pevnid &ast, kde kafdému vodi&u odpoveds kontakt, pomocou ktorého po
nasunuti vymennej &Easti panela d8jde k vodivému sfcjeniu odpovedajdcich si kontaktov na pevnej
a2 vymennej fasti. Samotné prepojovacie pole je potom na vymennej ¥asti, kde prepoje mdZu byt
urobené napriklad pomocou miniatdrnych svoriek, z hladiska manipuldcie najlep§ie rieZenie,
alebo technikou ovijanjch spojov a pod. Tento spdsob umeZiiuje jednoduchd a rychlu zmenu riade—
nia vertikdlnej tabuldcie nasunutim prisludnej vymennej Zasti, ktord méZe byt dopredu "napro-
gramovand" &i prepojend, prilom “programovanie"™ je. urobené nededtruktivnym spdsobom, na roz-

diel od formitovej pdsky.

Popisané zapojenie pre riadenie vertikdlnej tabuldcie je moZné pouZit aj v inych typoch
tlafiarni, ktoré obsahujid krokovacie zariadenie a dalej v oblasti admlnxstratlvneJ techniky,

napriklad organiza&né automaty, elektrické pisacie stroje, a pod.
PREDMET VYNALETZU

Zapojenie pre riadenie vertikdlnej tabuldcie rladkovych tlafiarni po&italov, opatreanych
krokovacxm zariadenim a riadiacou jednotkou rychloposuvu paplera,vyznacujuce sa tym, fe vistup
/21/ krokovacieho zariadenia /2/ je spojeny s prvym vstupom /111/ poéitadla riadkov /11/,
opatreného druhjm vstupom /112/ pre signédly riadkovej hustoty a tretim vstupom /113/, ktory je
spojeny s vystupom /142/ obvodu /14/ potlatoiného stavu, ktorého vstup /141/ je pripojeny
na zdroj napdjacieho napitia zapojenia, prifom vistupy /114/ politadla riadkov ./11/ sé
spojené so vstupmi /121/ prevodnika kddu /12/, ktorého vistupy /122/ sd spojené se vstupmi
/131/ prepojovacieho panela /13/ a jeho vystupy /132/ sd spojené so vstupmi /31/ riadiacej
jednotky /3/ rychloposuvu papiera.

1 vykres

Severografia, n. p.. zévod 7. Most N
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