
(19)国家知识产权局

(12)发明专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201911402909.9

(22)申请日 2019.12.30

(65)同一申请的已公布的文献号 

申请公布号 CN 110901765 A

(43)申请公布日 2020.03.24

(73)专利权人 宁波建新底盘系统有限公司

地址 315033 浙江省宁波市江北投资创业

园C区通宁路500号

(72)发明人 王贵民　王洪彦　薛丰盛　李长顺　

(74)专利代理机构 宁波诚源专利事务所有限公

司 33102

专利代理师 张一平　陈蕾

(51)Int.Cl.

B62D 21/02(2006.01)

B62D 27/02(2006.01)

B62D 27/06(2006.01)

B62D 29/00(2006.01)

(56)对比文件

CN 212267629 U,2021.01.01

审查员 胡欣

 

(54)发明名称

一种钢铝副车架

(57)摘要

本发明涉及一种钢铝副车架，整体呈框状，

包括前横梁、后横梁以及分别连接在前、后横梁

两端的左纵梁和右纵梁，而该左、右纵梁之间连

接有加强横梁，左纵梁包括左上纵梁和左下纵

梁，右纵梁包括右上纵梁和右下纵梁，左上纵梁、

右上纵梁以及加强横梁为焊接一体件并构成上

支撑梁组合模块，左下纵梁、右下纵梁以及前、后

横梁为焊接一体件并构成下纵梁组合模块，并且

上支撑梁组合模块与下纵梁组合模块的连接处

通过紧固件固定。与现有技术相比，本发明降低

了结构的复杂程度，降低开模风险，降低产品缺

陷率，并且本发明中纵梁空腔结构简化，减少大

产品出现夹砂、气孔、缩松等铸造缺陷的风险。

权利要求书1页  说明书4页  附图5页

CN 110901765 B

2024.11.19

CN
 1
10
90
17
65
 B



1.一种钢铝副车架，整体呈框状，包括前横梁(1)、后横梁(2)以及分别连接在前、后横

梁(1，2)两端的左纵梁(3)和右纵梁(4)，而该左、右纵梁  (3，4)之间连接有加强横梁(6)，其

特征在于，所述左纵梁(3)包括左上纵梁(31)和左下纵梁(32)，右纵梁(4)包括右上纵梁

(41)和右下纵梁(42)，上述左上纵梁(31)、右上纵梁(41)以及加强横梁(6)焊接为一体件并

构成上支撑梁组合模块(A)，上述左下纵梁(32)、右下纵梁(42)以及前、后横梁  (1，2)焊接

为一体件并构成下纵梁组合模块(B)，并且上述上支撑梁组合模块(A)与下纵梁组合模块

(B)的连接处通过紧固件固定；

所述上支撑梁组合模块(A)为钢结构模块，其中，上述左上纵梁(31)、右上纵梁(41)以

及加强横梁(6)均为钢板冲压成型件，且三者的连接处分别形成有焊接缝，

上述下纵梁组合模块(B)为铝合金结构模块，其中，左、右下纵梁(  32，42)均为铝合金

铸件，而上述前、后横梁(1，2)均为无缝铝合金管，且左、右下纵梁(  32，42)及前、后横梁( 

1，2)的连接处分别形成有焊接缝；

所述左上纵梁(31)和右上纵梁(41)邻近前横梁(1)的一端分别设置有用于安装外倾拉

杆的第一安装座(71)。

2.如权利要求1所述的钢铝副车架，其特征在于，各所述下纵梁的端部的内侧壁分别破

口并水平朝内延伸而成焊接接口(5)，前、后横梁  (1，2)的端部分别插入对应的焊接接口

(5)中，且各端部的外周面与对应焊接接口(5)的内周面之间分别形成焊接缝。

3.如权利要求1所述的钢铝副车架，其特征在于，所述加强横梁(6)的横截面呈凹槽状，

其两侧侧缘分别沿长度方向水平朝外延伸而形成焊接边沿(61)，各焊接边沿(61)的端部分

别沿其长度方向朝外延伸而形成焊接头(611)，各焊接头(611)与对应上纵梁的上表面之间

分别形成焊接缝。

4.如权利要求1所述的钢铝副车架，其特征在于，所述左下纵梁(32)和右下纵梁(42)的

中部分别朝上延伸而形成有第二安装座(72)，各第二安装座(72)的顶端分别通过上述紧固

件与对应的上纵梁的后端固定，且各紧固件分别穿设于对应的上纵梁。

5.如权利要求4所述的钢铝副车架，其特征在于，各所述下纵梁的前端分别朝外弯曲，

且各下纵梁的外侧面上分别固定有用于与安装H臂一端连接的安装位(76)，而该H臂的另一

端连接在对应的第二安装座(72)上。

6.如权利要求4所述的钢铝副车架，其特征在于，各所述下纵梁的前端的顶部分别形成

有安装平台  (10)，各上纵梁的前端分别通过上述紧固件与对应的安装平台  (10)固定。

7.如权利要求6所述的钢铝副车架，其特征在于，各所述下纵梁位于第二安装座(72)与

安装平台  (10)之间的部分分别朝下弯曲且外侧面上分别设置有用于安装前束拉杆的第三

安装座(73)。

8.如权利要求1~7任一项所述的钢铝副车架，其特征在于，所述前横梁(1)的顶面上固

定有用于安装电机悬置的第四安装座(74)，而上述后横梁(2)的底面上固定有用于安装电

机悬置的第五安装座(75)。
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一种钢铝副车架

技术领域

[0001] 本发明涉及汽车底盘零部件领域，尤其涉及一种钢铝副车架。

背景技术

[0002] 副车架是前后车桥的骨架，是汽车底盘的重要组成部分，其主要作用是减弱路面

震动给车身带来的冲击，提高悬挂系统的连接刚度，提高汽车行驶过程中的舒适性和稳定

性，此外，副车架还能降低发动机和路面震动所带来的噪音，提高汽车舱内的静音水平。现

阶段乘用车基本都使用钢制副车架，通过弧焊技术将钢制冲压板件焊接在一起，通常一款

钢制副车架的焊缝总长度会达到10米左右，这种钢制副车架的冲焊工艺复杂，容易受到冲

床、模具、材料、板厚、焊接工序等因素的影响，造成尺寸质量不稳定，一些关键尺寸精度较

低，并且钢制副车架整体重量较重，燃油经济性不太好。随着汽车轻量化的要求和大型复杂

铝合金铸造技术的发展，在高档汽车尤其是新兴高档电动汽车领域，普遍采用铝合金材料

的副车架代替传统钢制副车架。目前市场上常见的铝合金副车架普遍存在着以下问题：(1)

产品缺陷率高；(2)纵梁与横梁焊接区域应力集中现象明显，易出现疲劳裂纹萌生。

发明内容

[0003] 本发明所要解决的第一个技术问题是针对现有技术而提供一种产品缺陷率低的

钢铝副车架。

[0004] 本发明所要解决的第二个技术问题是针对现有技术而提供一种疲劳生命明显提

升的钢铝副车架。

[0005] 本发明解决至少上述技术问题所采用的技术方案为：一种钢铝副车架，整体呈框

状，包括前横梁、后横梁以及分别连接在前、后横梁两端的左纵梁和右纵梁，而该左、右纵梁

之间连接有加强横梁，其特征在于，所述左纵梁包括左上纵梁和左下纵梁，右纵梁包括右上

纵梁和右下纵梁，上述左上纵梁、右上纵梁以及加强横梁为焊接一体件并构成上支撑梁组

合模块，上述左下纵梁、右下纵梁以及前、后横梁为焊接一体件并构成下纵梁组合模块，并

且上述上支撑梁组合模块与下纵梁组合模块的连接处通过紧固件固定。

[0006] 进一步，所述上支撑梁组合模块为钢结构模块，其中，上述左上纵梁、右上纵梁以

及加强横梁均为钢板冲压成型件，且三者的连接处分别形成有焊接缝，上述下纵梁组合模

块为铝合金结构模块，其中，左、右下纵梁均为铝合金铸件，而上述前、后横梁均为无缝铝合

金管，且左、右下纵梁及前、后横梁的连接处分别形成有焊接缝。这样能在有限的空间结构

中，显著提升各上纵梁及加强横梁的刚度，并且降低纵梁与横梁焊接区域的应力，消除应力

集中引起的设计短边，提升结构疲劳强度，有限元仿真分析表明，在给定工况下，本发明中

的各焊接缝处的疲劳生命明显提升。

[0007] 为使下纵梁组合模块内部形成更加稳固的焊接结构，各所述下纵梁的端部的内侧

壁分别破口并水平朝内延伸而形成焊接接口，前、后横梁的端部分别插入对应的焊接接口

中，且各端部的外周面与对应焊接接口的内周面之间分别形成焊接缝。
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[0008] 为使加强横梁与两侧的左、右上纵梁形成稳固的焊接结构，所述加强横梁的横截

面呈凹槽状，其两侧侧缘分别沿长度方向水平朝外延伸而形成焊接边沿，各焊接边沿的端

部分别沿其长度方向朝外延伸而形成焊接头，各焊接头与对应上纵梁的上表面之间分别形

成焊接缝。

[0009] 为方便外倾拉杆的安装，所述左上纵梁和右上纵梁邻近前横梁的一端分别设置有

用于安装外倾拉杆的第一安装座。

[0010] 为使上支撑梁组合模块与下纵梁组合模块之间形成稳固的固定连接，所述左下纵

梁和右下纵梁的中部分别朝上延伸而形成有第二安装座，各第二安装座的顶端分别通过上

述紧固件与对应的上纵梁的后端固定，且各紧固件分别穿设于对应的上纵梁中。

[0011] 为方便H臂的安装，各所述下纵梁的前端分别朝外弯曲，且各下纵梁的外侧面上分

别固定有用于与安装H臂一端连接的安装位，而该H臂的另一端连接在对应的第二安装座

上。

[0012] 为使上支撑梁组合模块与下纵梁组合模块之间形成稳固的固定连接，各所述下纵

梁的前端的顶部分别形成有安装平台，各上纵梁的前端分别通过上述紧固件与对应的安装

平台固定。

[0013] 进一步，各所述下纵梁位于第二安装座与安装平台之间的部分分别朝下弯曲且外

侧面上分别设置有用于安装前束拉杆的第三安装座，从而方便电机悬置的安装。

[0014] 进一步，所述前横梁的顶面上固定有用于安装电机悬置的第四安装座，而上述后

横梁的底面上固定有用于安装电机悬置的第五安装座。

[0015] 与现有技术相比，本发明的优点在于：本发明中将副车架上下分成两部分：上支撑

梁组合模块和下纵梁组合模块，其中，上支撑梁组合模块为左上纵梁、右上纵梁以及加强横

梁组成的一体件，而下纵梁组合模块为左下纵梁、右下纵梁以及前、后横梁组成的一体件。

与现有技术相比，本发明降低了结构的复杂程度，降低开模风险，降低产品缺陷率，左、右下

纵梁与左、右上纵梁分开开模，这样左、右下纵梁仅需上下方向开模，降低了模具的复杂程

度，提升了模具的有效使用寿命，并且本发明中纵梁空腔结构简化，减少大产品出现夹砂、

气孔、缩松等铸造缺陷的风险。

附图说明

[0016] 图1为本发明实施例中副车架的结构示意图；

[0017] 图2为图1的另一方向的结构示意图；

[0018] 图3为本发明实施例中副车架的结构分解图；

[0019] 图4为本发明实施例中上支撑梁组合模块的结构分解图；

[0020] 图5为本发明实施例中下纵梁组合模块的结构分解图。

具体实施方式

[0021] 以下结合附图实施例对本发明作进一步详细描述。

[0022] 如图1～5所示，一种钢铝副车架，整体呈框状，包括前横梁1、后横梁2以及分别连

接在前、后横梁1，2两端的左纵梁3和右纵梁4，而该左、右纵梁3，4之间连接有加强横梁6。左

纵梁3包括左上纵梁31和左下纵梁32，右纵梁4包括右上纵梁41和右下纵梁42，上述左上纵
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梁31、右上纵梁41以及加强横梁6为焊接一体件并构成上支撑梁组合模块A，上述左下纵梁

32、右下纵梁42以及前、后横梁1，2为焊接一体件并构成下纵梁组合模块B，并且上述上支撑

梁组合模块A与下纵梁组合模块B的连接处通过螺栓8固定。

[0023] 可见，本实施例中的副车架采用上下拼装的方式，与现有技术相比，降低了结构的

复杂程度，降低了开模风险，降低了产品的缺陷率。其中，左、右下纵梁32，42与左、右上纵梁

31，41分开开模，这样左、右下纵梁32，42无需左右方向开模，仅需上下方向开模，降低了模

具的复杂程度，提升了模具的有效使用寿命。并且，本发明中纵梁空腔结构简化，减少大产

品出现夹砂、气孔、缩松等铸造缺陷的风险。此外，本实施例中，各模块整体拼装焊接后用螺

栓8联接固定，制造工艺更加方便，并且能更加有效地保证安装后的精度。

[0024] 具体地，本发明中上支撑梁组合模块A为钢结构模块，其中，上述左上纵梁31、右上

纵梁41以及加强横梁6均为钢板冷冲压成型件，且三者的连接处分别形成有焊接缝，上述下

纵梁组合模块B为铝合金结构模块，其中，左、右下纵梁32，42均为铝合金铸件，而上述前、后

横梁1，2均为无缝铝合金管，且左、右下纵梁32，42及前、后横梁1，2的连接处分别形成有焊

接缝。本实施例中上述上支撑梁组合模块A中的左上纵梁31、右上纵梁41以及加强横梁6均

为钢板冷冲压成型件，与现有的铝材相比，能在有限的空间结构中，显著提升各上纵梁及加

强横梁6的刚度，并且降低纵梁与横梁焊接区域的应力，消除应力集中引起的设计短边，提

升结构疲劳强度，有限元仿真分析表明，在给定工况下，本发明中的各焊接缝处的疲劳生命

明显提升。

[0025] 进一步，各上述下纵梁的端部的内侧壁分别破口并水平朝内延伸而成焊接接口5，

前、后横梁1，2的端部分别插入对应的焊接接口5中，且各端部的外周面与对应焊接接口5的

内周面之间分别形成焊接缝，从而能使下纵梁组合模块B内部形成更加稳固的焊接结构。同

时，本实施例中，加强横梁6的横截面呈凹槽状，其两侧侧缘分别沿长度方向水平朝外延伸

而形成焊接边沿61，各焊接边沿61的端部分别沿其长度方向朝外延伸而形成焊接头611，各

焊接头611与对应上纵梁的上表面之间分别形成焊接缝，从而能使加强横梁6与两侧的左、

右上纵梁31，41形成稳固的焊接结构，使得下纵梁组合模块B内部结构稳固。

[0026] 本实施例中，左下纵梁32和右下纵梁42的中部分别朝上延伸而形成有第二安装座

72，各第二安装座72的顶端分别通过上述螺栓8与对应的上纵梁的后端固定，且各螺栓8分

别穿设于对应的上纵梁。同时，各上述下纵梁的前端的顶部分别形成有安装平台10，各上纵

梁的前端分别通过上述螺栓8与对应的安装平台固定10。从而使得上支撑梁组合模块A与下

纵梁组合模块B之间形成稳固的固定连接。

[0027] 此外，上述左上纵梁31和右上纵梁41邻近前横梁1的一端分别设置有用于安装外

倾拉杆的第一安装座71，从而方便外倾拉杆的安装。各上述下纵梁的前端分别朝外弯曲，且

各下纵梁的外侧面上分别固定有用于与安装H臂一端连接的安装位76，而该H臂的另一端连

接在对应的第二安装座72上，从而方便H臂的安装。

[0028] 各上述下纵梁位于第二安装座72与安装平台10之间的部分分别朝下弯曲且外侧

面上分别设置有用于安装前束拉杆的第三安装座73，同时，上述后横梁2的底面上固定有用

于安装电机悬置的第五安装座75，从而方便电机悬置的安装。上述前横梁1的顶面上固定有

用于安装电机悬置的第四安装座74，从而方便电机悬置的安装。

[0029] 此外，本实施例中，各下纵梁的后端的左右两侧以及前端的左右两侧分别朝外延
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伸有延伸块9，各延伸块9上分别开设有竖向贯穿的车身安装孔91。
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