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UrzadZenie do wytopu suréwki wyposazone w piec obrotowy
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- Przedmiotem: wynalazku jest urzgdzenie do wy-
topu surdgwki-wyposazone W piec obrotowy.

W metalurgii metali piece obrotowe majg -rézne
zastosowanie. Sg piece obrotowe do produkcji zel-
grudy lub Zelaza gabczastego. Piece obrotowe znaj-
dujg zastosowanie w metalurgii metali kolorowych
i jako grudkownie. W metalurgii zelaza piece ob-
rotowe znajdujg zastosowanie z uwagi na wyczer-
pywanie sie bogatych rud zelaznych.

Technologia wazbogacania rudy zelazﬁej ‘W piecu
obrotowym dzieli si¢ na proces otrzymvwama ze-
laza ggbczastego i pz:oces zelgrudy

Gérna temperatura ‘wsadu w plecu obrotowym
w procesie zeldza gabczastego wymosi 1100°C, a w
procesie Zelgrudowym 1300°C. Temperatura 1100°C
jest poczatkiem przechodzenia .zuzla w stan pla-
styczny, dlatego tez zelazo ga,,lbczaste nie jest zle-
pione, co ma JUZ miejsce W zelgrudme Trwatosé

obmurza pieca obrotowego w progesie zelaza gab-.

czastego jest bardzo Wy'soﬁka wynosi -ponad rok.
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Wada procesu jest niski- odzysk zelaza z rudy,

poza tym Zelazo ggbczaste jest silnie zameczymczo

ne skala plonna. W procesie ‘zelgrudowym naj-"

wigksza wada jest miska trwalosé. obmuna, wy-
nosi ona od 30 do 150 dni.
pieca trwa okolo dwu tygodnii Obydwa procesy sa
nieekonomiczne i nie 3 konkurencyine .dla Wiel-
kich piecéw. Glé6wng ich wada jest to; Ze w pie-
cu obrotowym nie mozna otrzymaé plynnej suréw-
ki. Produkty tych proceséw potrzeba wpierw:
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Wymiana wylozenia
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ochladzaé, mielié¢, oddsparowywaé zelazo od skaly
plonnej;, ‘a pézniej - przetapia¢ to zelazo naj-
cze$ciej] w ‘wielkim piecu. Obliczono, ze przeto-
pienie zelgrudy w wielkim piecu wymaga wydat-
ku koksu w ilo$ci od 200—300 kG na tone su-
réwki.

Celem wynalazku jest otrzymanie suréwki ze
wsadu pieca obrotowego, za pomocg urzadzenia,
ktére wspdlpracuje z piecem obrotowym w spo-
séb ciggly.

Cel ten zostal osiggniety przez przedluzenie pie-
ca obrotowego o piec szybowy, wanne na plynng
suréwke i zuzel oraz urzqdzeme do ofrzymywa-
nia gazu redukcyjnego. Gaz redukcyjny sklada—
jacy sie .pa.. przyklad z - 11,7% H, 31,7
5'66% N, uczestmlczy w calym proces1e poczyna—
jac-od roztapidnia wsadu i konczac na piecu, ob-
rotowyrm, gdzie gaz redukcyjny jest spalany.

W wyniku zastosowania wynalazku bedzie moz-
na: zlikwidowaé¢ w istniejgcych zakladach meta-
lurgicznych . ochtadzanie i mielenie zelgrudy i zuz-

' la, separacje- zelgrudy od zuZla, zwiekszyé¢ uzysk

»

zelaza z Tudy z okolo 90°% na 98%; zwigkszyé
trwaloéé wylozenia pieca obrotowego z 30—150 dni
do 1000 dni w wyniku zmniejszenia temperatury
obmutza z 1300°C ma 1000°C; uniknaé przetapia-

.nis zelprudy w wielkim ‘piecu, zwiekszyé wydaj-

noéé piecéw: obrotowych. Urzadzenie wedlug wy-
nalazku da ekonomiczng podstawe do szerszego
wykorzystania ubogich rud Zelaznych i oparcie me-
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talurgii suréwki w wiekszym stopniu niz obecnie
na bazie ubogich rud. Urzgdzenie do roztapiania
wsadu z pieca obrotowego jako koncowe ogniwo
nowego procesu otrzymywania suréwki przedsta-
wiono schematycznie na rysunku, na ktérym fig. 1,
przedstawia przekréj poprzeczny urzadzenia.

Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada sie z pie-
ca obrotowego 5, wylozonego u wylotu blokami
weglowymi 11, ktére maja wiekszg trwalo$é na
chemiczne dzialanie zuzli i wysokag temperature
niz wylozenie szamotowe. Wylozenie weglowe 11
jest tej samej dlugosci co przewéd 6 doprowadza-
jacy powietrze do spalania gazu.

Wylozenie weglowe 11 pokazano na piecu ob-
rotowym 5 jako element zakreskowany. Za pie-
cem 5 znajduje sie piec szybowy 3, zakonczony
ze spodu wylotem 4 ktéry laczy go z wanng 2.

Nad wanng znajduje sie urzadzenie 1 do otrzy-
mywania gazu redukcyjnego. Na spodzie wanny 2
znajdujg sie otwory do spustu suréwki 12 i zuzla
13. Zuzel zlewa sie do kadzi 10, a suréwka do
kadzi 9, ktére znajdujg sie w tunelu przykrytym
pomostem 7. Na okolo pieca szybowego 2 jest
pomost roboczy 8. Piec szybowy 3, wanna 2 i
urzadzenie 1 wylozone jest wewngtrz blokami we-
glowymi.

Urzagdzenie wedlug wynalazku dziala w nastepu-
jacy sposob: gaz redukcyjny z urzadzenia 1 o tem-
peraturze na przyklad 2200°C, przeplywa w piecu
szybowym 3 przeciwpradowo do kierunku ruchu
wsadu, ktérym jest produkt otrzymany w piecu ob-
rotowym 5. W przewodzie 4 gaz nagrzewa plynny
wsad Sciekajgcy do wanny 2. W piecu szybowym
3 gaz przechodzi przez warnstwe wsadu roztapia-
jac i redukujagc go za pomocg wodoru i resz-
tek tlenkéw zelaza. Gaz wilatujgc do pieca obro-
towego ma temperature rzedu 1500°C, ktéra to
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temperatura po przeplynieciu gazu okolo pigciu
metréw w piecu, jeszcze bardziej spada. Dalszemu
spadkowi temperatury w piecu obrotowym zapo-
biega sie przez spalanie gazu redukcyjnego za
pomoca powietrza doprowadzonego przewodem 6.
Wsad pieca obrotowego, jest to ruda zelazna lub
piaski zelaziste, koksik i topnik. W celu obnize-
nia temperatury topliwo$ci zuzla wskazana jest
wieksza ilo§é topnika tak aby modul zasadowosci
byl zblizony do jednosci. Zuzel w urzadzeniu we-
dlug wynalazku jest produktem ubocznym, ale mo-
ze byé wykorzystany do produkecji pumeksu sto-
sowanego jako cenne kruszywo budowlane do pre-
fafbrylkat()w i betonéw. W urzadzeniu wedlug wy-
nalazku wyodrebnione sa strefy: strefa niskich
temperatur do 1100°C w piecu obrotowym i stre-
fa temperatur wysokich ponad 1100°C w szybie
i wannie. Jeden kG wsadu o temperaturze 1100°C,
zeby sie roztopi¢, musi pobraé¢ okolo 110 kcal. Cie-
plo to musi by¢é pobrane z gazu redukcyjnego o
temperaturze na przyktad 2200°C przy czym tem-
peratura gazu w strefie wysokich temperatur nie
moze spa$é ponizej 1500°C.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do wytopu suréwki wyposazone w
piec obrotowy, znamienne tym, ze posiada piec
szybowy (3) polaczony w czeSci gérnej z wylotem
pieca obrotowego (5) i zawierajacy przewdéd po-
wietrzny (6) umieszczony w osi symetrii pieca ob-
rotowego a w czeSci dolnej piec szybowy polaczo-
ny jest przelotem (4) z wanna (2) do gromadzenia
plynnej suréwki i zuzla oraz z urzadzeniem do
wytwarzania gazu redukcyjnego o wysokiej tem-
peraturze.
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