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DOZATOR POSREDNI DO WYLEWANIA METALU NA POWIERZCHNIE KRYSTALIZATORA
DO CIAGEEGO ODLEWANTA TASM

Przedmiotem wynalazku Jest dozator poSredni do wylewania metalu na powierzchnig krysta-
lizatora do oigglego odlewania tsém, zwlaszoza do szybkiege odlewania tasmy.

Oczywiste sq liozne zalety oraz ekonomiozne korzysci wynikajqce z wytwarzania cienkiej
tasdmy metalowej poprzez odlewanis, wystepujgoe w poréwnaniu £ konwencjonalnyml operacjami
walcowania &lbo przeoiggania, przy czym jeazcze wigksze znaczenie ma mozliwosé przeprowadza-
nia odlewania materiatéw bezpoestaociowych przy duiyoch szybkosciach ochladzenia. Jednakze wi-
daé¢ réwnoczesnie, Ze istnieje bardzo duzo paremetirédw odlewania tesSmy, ktére muszg byé regu-
lowane dla zapewnienia odpowiedniej JakoSci Jednolitego skladu i Jednorodmej struktury tal-
my. Z tego tez powodu fachowoy oceniajq, e trudne jest skonstruowanie urzgdzenias do odlewa-
nia tasmy o takiej jakosci, ktére dawaloby korzysine wyniki handlowe.

Znsna jJest z opisu patentowego Standéw Zjednooczonych Amerykl nr 4 142 571 kadi pofrednia
urzgqdzenia do oigglegoe odlewania na powierszchni krystalizatora kolowego albo bebnowego tasdm
metalowych, ktéra to kads ma integralny wylew o zakrzywionyoh solankach bocznych, zbieiny ku
wylotowi otworu, przy ozym dtugosé otworu wylewu odpowiada szerokoficl odlewanej tasSmy, zas
szexrokosé jJest jJednekowa na catej ditugosci. Soianki boczne otworu sg plaskie i zakohczone
plasky powierzohnig, réwnolegla do powierzohni krystalizatora, usytuowang w jednakowej od-
leglosci od tej powlerzchnl albo tez =zestopnicwang, przy czym w przedniej ozeSci wzgledem
kierunku przesuwu powierzchnl krystalizatora usytuowana jest réwnolegle ale z wiekszym od-
stepem niz w tylnej ozeSci. Powlerzchnia wewngtrzna otworu wylewu przechodzi pod kgtem pro-
stym w powierzohnic zewngtrzna, réwnolegl‘d do powlerzchni krystalizatora.

Wadq znanej kadzi mejgce] otwdér wylewn o ksztaleie opisanym powyzeJ Jest to, e odlewa-
na taSma ma zaréwno niejednskowg grubofé Jek 1 szerokosé, jJak réwniez strukturs materislu
w teSmie jJest nie jednorodna. Powesing wadg Jeat rdéwnies zatykanie sie otworu wylewn. Kads ta
Jest skomplikowana, ze wzgledu na fekt, 2e keds wraz z wylewenm stanowl Jedng calodé.
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Znane Jexb X6 lef w nicumiccliego opler palestowego nr 545 514 urzgdzenle do ciggtego
odlewania tasm meixlowych, zawiersjgoe kadi pofredniq zamocoweng na wézku, przemieszczang
wzdluz krystalizatora plytowego zu pomoog Srub pooiggowyoh 1 zespolu napgdowego. Powlerz—

" chnia odlewnicza krystalizatora jest chlodzona za pomocg zespolu rur usytuowanego bezpo-
srednio pod ta powierzchnig. Kadz posrednia ma Scianki dna zblezZne, przy ozym w dnle wyko-
nane Jest kilka iyiewéw zamykanyoh za pomocg zatyczek, napedzanych re¢cznlie za pomocyg prze-
kladni slimakowych, ktérych Slimaki zamocowane sq na wspdlne) osi., Wadg urzgdzenia jest
Juzyskiwanie tasmy o niejednakowej grubosci i niejednorodnej w wyniku zmniejszania sig¢ cis-
nienia metalostatyoznego w otworze wylewu wraz ze zmniejszeniem sleg iloSci cleklego metalu,
gnnie Jszaniem sie otworu wylewu w wyniku krzepnigoia metalu na Sciankach otworu co spowodo-
wane Jest oclgglym chlodzeniem powierzchni odlewniocze) krystalizatora oraz mozliwosé krzep—
niecia metalu w otworze w zwigzku z Jego oohladzaniem sl¢e w czasie odlewania.

Pomimo stosunkowo dtugiej historii teohniki odlewania tasmy i ostainlch rozwigzah w tym
zakresie odlewanie tasmy nie jest obecnie szeroko stosowane i nie ma wigkszego znaczenia
handlowego. Okazuje sig, %e sg konieczne réine ulepszenia, zmiany 1 innowacje w te] techni-
oe aby spowodowaé wicksze zainteresowanie handlowe technikg odlewania tasmy. W szozegdlno-
8ci wydaje sie, 2o wymagajq bardzie] szczegbdlowego sprecyzowanla wzajemne powigzania pomig-—
dzy takimi zmiennymi jak konstrukoja kadzi posrednie], wielkosé i wymiary otworu wylewu 1
Jego odlegtosé od powlerzohni krystalizatora, szybkodé ochladzania, szybkosé poruszania sig
tej powlerzchni, temperatura metalu i szybkodé jego wylewania i inne podobme dla uzyskania
jednorodnodci 1 jednolitosci wymaganyoh dle handlowo korzystnego wytwarzania odlewanej tas—
my. W szozegblnoSci przekonano sig, 2Ze konstrukoje niekiérych wylewéw i ich otwordw wylewo-
wyoh oraz zaleznofoi migdzy wylewem, otworem wylewu 1 powierzchnia krystalizators sq decy-
dujgce dla uzyskania jednolitych wynikéw odlewania tabmy.

Poniewaz siwierdzono, Ze waine sq zaleinofiol wymiarowe pomigdzy wylewem i powierzochnig
krystalizatora to do chwill obecnej produkowano kadzle majqce wylew stanowlgay jedng ocalosé
%z kadzlg poirednig albo tez kadzie zaopatrzone w keztaltke wylewu zsmocowang na stale w dol-
nej ozeSci kadzl. Z tego powodu w przypadku koniecznofoci przesunigcia, nastawienia albo wy-
miany ksztattkl wylewu, ozynnoSci te mlialy réwniei wplyw na oalg kads ze wzgledu na konieoz-
no¢ demontazu kadzi. Tak wigo zachowanie sztywnych zaleinoScl wymiarowych pomigdzy wylewenm,
otworem wylewu i powierzchnig krystalizatora nie bylo moiliwe.

Celem Wynalazku jJest skonstruowanie dozatora podredniego do wylewania metalu na powierz-
ohnie krystslizatora, ktéry nie bedzie mial wad znsnych kadzi poSrednich, dajgoego mozliwosé
tatwie jszego przystosowania dozatora do réinych wymaganh,

Cel wynalazku osiggnigto przez skonstruowanis dozators posredniego do wylewania metalu
na powierzohnig obwodowg krystallizatora do olgglego odlewsnia tasdm, ktérego dirugosé jJest rédw-
na w przyblizeniu szex_'okcéoi cdlewanej metalowe] taimy, zawlerajqcego wylew z otworem majg-
oym réwnomierny przekréJ poprzeczny na ocatej dtrugosoi, w ktérym zgodnie z wynalazkiem co
najmnie] Jedng ze scianek otworu wylewu wyznacza przegroda regulacyjna, majgca przednig po-
wlerzchnle umleszczong naprzeciw powierzchni obwodowe] krystalizatora,

Przegroda regulacyjna zamooowana Jest przesuwnlie w kierunku booznym, poziomym, pionowym,
kgtowo 1 po luku, w kilerunku do i1 od powierzohni obwodowe] krystalizatora na powierzchni gze-
wnetrznej wystepu Sciany przednie) dozatora poiredniego.

Przegroda regulacyjna zamocowana Jest wyohylnie wzgledem powlerzchni zewnetrznsj wystepu
8ciany przedniej dozatora posredniego,

Stosujgqo dozator posredni wediug wynalazku mozna otrzymaé tasmg o wzglednie wysokiej ja-
kosol o strukturze bezpostaciowe] wzglednie bedscej co najmnie)l w 25% bszpostaolowg. Oozywi-
ste Jest, 29 szybkosé ochzadzania musi byé wigksza dla materialéw bezpoataciowych niz dla
materiatéw krystalicznych. Szybkosoi ochiadzania mogq byt powlgkszone przez zwlekszenie szyb-
kosol przesuwania si¢ powlerzohni obwodowej krystalizatora, Waznym jest odréznienie, ze
oohtadzanie przebiega efekiywnie w dwojaki sposéb, Jezeli otwér wylewu znajduje oi¢ bardzo
blisko powierzohnl krystalizatora mozna odlewaé teSmy zaréwno o sirukturze bezpostaociowe j
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jak i1 kryetalicznej o grubosci od 0,025 mm do 0,075 mm. Jezeli powierzchnia skosna przegro-
gy regulacyjnej jest odsunigta od powierzchni obwodowe]J krystalizatora, a szybkoscl przesu-
wu powierzchni obwodowe] krystalizatora zmniejszono, to mozna odlewaé tasSmy o grubosci od
0,125 mm do 1,25 mm, Przy tym drugim sposobie szybkosdé ochitadzania jest znacznie mniejsza
przede wazystkim z powodu zwigckezonej grubosci tasmy.

Przedmiot wynalazku jJest uwildoozniony na przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawla schematycznie typowe urzgdzenia do cigglego odlewania tasm metalowych na
powlierzohnie krystalizatora bebnowsgo w widoku z boku w ozgSciowym przekroju, fig. 2- doza-
tor podredni wediug wynalazku w przekroju podtuznym, fig. 3 - dozator poSredni w widoku w
kierunku IIT-III zaznaczonym na fig., 2, fig., 4 - dozator posrednl wedtug wynalazku w innym
przyktadzie wykonania w przekroju podiuznym, fig, 5 - dozator posredni wediug wynalazku w
kole jnym przyktadzie wykonania w przekroju pcdiuznym, fig., 6 - dozator poSredni wediug wy-
nalazku w nastepnym przyktadzie wykonania w przekroju podtuznym, fig. 7 - dozator posSredni
wedlug wynalazku w innym przykladzie wykonania w przekroju podtuznym, fig. 8 - dozator po-
$redni wedlug wynalazku w innym przykladzie wykonania w przekroju podituznym, fig. 9 - wy-
lew dozatora posredniego wediug wynalaszku przed dosunigciem do powierzohni krystalizatora
w przekro ju podiuinym, fig. 10 = wylew dozatora poSredniego wediug wynalazku po dosunigciu
do powierzchni krystalizatora w przekroju podiuznym, fig. 11 - wylew dozatora posredniego
wediug wynalazku podozas odlewania tasmy w przekroju podiuznym, fig., 12 - dozator posred-
ni wediug wynalazku w przekroju podiuznym, fig. 13 - przegroda regulacyjna dozatora posred-
niego wedlug wynalazku w widoku z géry, fig. 14 - wylew dozatora poéredniego wedlug wyna-
lazku w przekroju podtuznym w powlekszeniu.

Urzadzenie do cigglego odlewania metalowej tasmy 10 zawiera krystalizator 12. W korzyst-
nym rozwigzaniu tasma 10 Jest cdlewana na zewngtrznej powierzchni 14 krystalizatora 12 beb-
nowego albo kolowego (fig. 1). Rozumie sie, Ze moga byé uiyte krystalizatory o innych
ksztattach, przykladowo z zswnetrzng powierzchnig o ksztatcle Scietego stozka (nieuwidocz-
niono na rysunkach). Réwnlez jako krystalizator moine stosowaé tasme napietgq na dwa bebny,
wykonujqca ruch po torze owalnym. Bez wzgledu na zastosowany ksztalt chiodzona powierzch-
nia 14 krystalizatora 12 powinna mieé szerokosé co najmniej réwng szerokofci odlewanse]
tasmy.

W korzystnym przyklsdzie wykonania odlewania dokonuje sie na powlerzchni obwodowe],
chlodzonej wodg krystalizatora kolowego 12. Krystalizator wykonany jest z miedzi ze wzgle-
du na wysokg przewodnosé termiczng, choocia% mozliwe jest réwniei zastoscwanie stopédw miedzi,
stali, mosigdzu, eluminiwm albo innych metali osobno albo w polaczeniu. Chtodzenie mozna
zrealizowesd przy ufyolu chiodziws immegn nis woda, Woda Jest na ogdt wybierana ze wzgledu
na sw6j niski koszt oraz lratwg dostepnosé.

Urzgdzenie do ciaglego odlswania taémy uwidooznione na fig, 1 dziala w ten sposéb, ze
powierzchnia obwodowa 14 obretowego krystalizstora kolowego 12 pochiasnia cieplo powstajgce
w wyniku zetkniecia 2z clekiym metalem w poczgtkowym punkocie 16 zetknigoclia metalu z powlerz-~
chnig krystalizatore, przy ozym olepto to przechodzl do Sciamek krystallzatora z miedzi pod-
czas kazdego Jego obrotu. Poczgtkowy punkt 16 Jest to miejsce na powierzchni obwodowe] 14
krystalizatora, w ktérym ciekly metal 20 z dozatora poSredniego 22 po raz plerwszy zetkmie
sle z jJego powlerzochnigq obwcdowy 414. Chtodzenie moZna uzyskaé przez doprowadzenie duzej
ilosci wody przez wewng trzne kanaly usytuowane w poblizZu obrzeia krystalizastora kolowego 12.
W rozwigzaniu alternatywnym woda Jest doprowadzsma bezpoSrednio na wewngtrzng powierzchnie
Scianki obwodowe] krystalizatora 12.

Niezaleinie od tego ozy stosuje si¢ do odlewanla krystalizator kolowy, czy taémowo-beb-
nowy, powierzchnia 44 kryatalizatora powinna byé gladke aby zepewnié jJednorcdnosé odlewane
tadmy. W niektérych operscjaach odlewenla odlegiosé pomiedzy zewngirzng powierzchnig obwodo-
wq 14 krystalizators 12 1 powisrzchniq ozolowg wylewu 24, przez ktéry olekily metal jest po-
dawany z dozatora na tg powierzchnie 14 krystalizstora, nie powlnna odbiegaé od okreglons]
wielkoscl, Odleglosé ta bedzie dale] nazywana szczeling, kidreJ wlelkosé powinna byé utrzy-
mans podozsa® operacji odlewania, aby zapewnié powstawanie tafmy 0 jednorodnej grubosci.
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Cickly metal 20 do ciaglego odlewsnia w urzadzeniu opisanym powyzeJ 2znajduje sie w do-
zatorze poSrednim 22, ktérs ma wylew 24. Wylew 24 jJest na og6dl usytuowany w dolnej czgbci
dozatora 22, leoz moze byé réwniei usytuowany w innym miejscu, na przyklad na sciance bocz-
nej dozatora 22 (fig. 1). :

Do konstrukoji dozatora posredniego 22 nalezy uzyé odpowiednich materiatréw odpornych na
dzialanie oleklego metalu, a w przypadkach, w ktérych dozator 22 nie ma konstrukeji monoli-
tyoznej polgczenia i spoiny lgczgce poszozegdlne ozeSci muszg byé tak wykonane, Zeby zapO-
biegaly przeciskaniu roztopionego metalu w czasie diugotrwatej pracy.

Dozator posredni 22 ma zgodnie z kierunkiem obrotu krystalizatora Sciang przednig 26
oraz $olang dolno-tylng 28, przy czym kierunek odlewania Jest wskazany strzatkq umieszczong
przy powierzchni obwodowej 14 krystelizatora na fig. 2. $ciana przednie 26 ma w odniesieniu
do cieklego metalu znajdujqcego sle w dozatorze poSrednim 22 powlerzchnie wewnetrzng % i
gérng powlierzohnie zewnetrzng 32. Podobnle Sciana dolno-tylna 28 w odniesieniu do cieklego
metalu znajdujgcego sie w dozatorze posrednim 22 ma powierzchnig¢ wewnetrzng 34 i tylng po-
wierzohnie zewnegtrazng 36. Powierzchnia wewnectrzna 30 1 34 rozcigqgajg sie w kierunku obszaru
wylewn 24 dozatora posredniego 22. Zbiornik dozatora posredniego 22, w ktérym gromadzi sie
clekly metal, wyznaczony przez powierzchnie wewnetrzne 30 i 34 moze mieé rdine pbstaoie i
kasztalty, przy ozym korzystne Jest jezell gbrna czesé zbiornika dozatora posredniego 22 ma
znacznie wiekszy przekrd] poprzeozny a wico wiekszg pojemnosdé niz c¢zesé zbiornika w obsza-
rze wylewu 24 dozatora posredniego 22, a to dlatego, Zeby na polozenie wysokosci zwierciad-
ta roztopionego metalu znajdujgocego si¢ wewnatrz dozatora podredniego 22 ponad wylewem 24
nie wpiywat w sposéb zasadnioczy wydatek mnie jszych iloscli ocieklego metalu. Taka konstrukoja
przyozynia sie do utrzymywania zasadnioczo stalego cisSnienia metalostatyoznego cieklego me-
talu w otworze wylewu 24 przy mniejszych zmianach iloSci metalu znajdujqoego sie w dozato-
rze posrednim 22,

Korzystne jest, Zeby powierzchnie wewngtrzne 30 i 34 byly zbleine w kierunku wylewu 24
oraz byly zaokraglone w miejscach zmiany krzywlzny dla zmnie jszenia zakléceh przeplywu me-
talu w dozatorze poSrednim 22 w czasie operacji odlewania. Zbiornik cieklego metalu, utwo-
rzony pomiedzy powierzchniami wewnetrznymi 30 1 34, zamkniety jest Sclanami bocznymi 38
i 40 (fig. 3). Naleiy zaznaczyé, 2e na fig. 3 nie przedstawlono calej szerokoici dozato-
ra 22 wedlug wynalazku.

Stwierdzono, 2e dozator poSrednl 22 wedlug wynalazku moze byé wykonany przede wszystkim
przez przycinanie albo wyilobienie piyt ogniotrwalych.

Korzystnym Jjest wykonanie dozatora posredniego 22 z materialu majqcego bardzc dobre wia-
snoscl 1zolaoyjne. Jezeli wtasmoScl izolacyjne nis s3 wystarczajgce do utrzymania wzglednie
wysokie] temperatury oleklego metalu, to naleiy zastosowaé pomoonicze ogrzewcze takie jak
cewkl indukoyjne umieszozone wewngtrz i/albo dokola dozatora albo elementy oporowe takie
Jak druty oporowe. Odpowiednim materialem na dozator 22 jest plyta izolacyjna wykonana =z
wibkma keolinowego albo wystgpujaocy w stanie naturalnym czysty, ognioodporny it glinowo-
~krzemowy. Jednak dla diugotrwalych operacji cdlewania stopéw o wyiszych temperaturach top-
nienia moina ufyé do wykonania dozatora albo prazegrody réznych innyoh materialéw zawierajg—
oyoh grafit, kwarc, gling grafitowg, azotek boru, azotek krzemu, weglik boru, weglik krzemu,
tlenki glinu, tlenki oyrkonu i rézne kombinacje tych materiatéw.

Dowolna ilosé plyt 42 ogniotrwalych moze byé uiozona w stos jedna na drugiej albo usta-
wiona jedna obok drugie] dla otrzymania odpowiedniej zgdanej wysokoscli i szerokoscl dozatora
poéredniego 22 1 wylewu 24 (fig. 2). Nie przewiduje si¢ ograniczenia maksymaline] szerokosci
dozatora posredniego 22 i wylewu 24 wediug wynalazku, ktére mogq mieé szerokosé wiekszg na-—
wet 0od 920 mm. Po uloZeniu wymaganej iloscl piyt w stos — jedna na drugiej albo zestawieniu
ich Jedna obok drugie], powierzchnie wewn¢trzne 30 i 34 wyznaczajgce zbiornik clekiego me-
talu powinny by¢ opiaskowane albo w inny sposéd wykohozone, Zeby uzyskaé odpowiednisg ich
8tadkosdé. Po sestawieniu wycigtyoh piyt 42, naleiy wetawié je pomigdzy plyty 44 bez wycieé,
stanowigce Sclany boozns 38 1 40 zbiornika dozatora posSredniego 22.
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Stwierdzono, %e dla utrzymania ptyt 42, 44 i zabezpieczenia ich przed przestawianiem
sle wzgledem siebie korzystne jest zastosowanie plyt metalowych 46 umieszczonych na po-
wierzchniach zewnetrznych kazdej Sciany bocznej 38, 40 i Sciggniecia tych piyt 46 Srubami
rozmieszczonymi na obwodzie plyt 46 w odpowiedniej ilosci miejsc, zapewniajac w ten sposéb
szczelnosé dozatora podredniego 22. Nalezy zaznaczyé, Ze nieznaczne ilosci cieklego me talu
bedg dazyly do wplyniecia w szczeliny pomicdzy piytami 42, 44, jednak zwartosé zespoiu
piyt 42, 44 oraz wysokle wartoSci izolacyjne piyt 42, 44 spowodujg krzepnigcie metalu w
szozelinach 1 w ten sposéb zatrzymanie przeplywu metalu pomigdzy piytami 42, 44, zanim usz-
kodzitby on dozator poSredni 22 albo zaszkodzil operacji odlewania tasmy 10. Rozumie sie,

%e dozator poSredni 22 wedlug wynalazku moZe byé zmontowany przy uzyciu cementé4w ogniotrwa-
tych albo im podobnych materiatéw albo moze mieé budowe monolityozna, nie wymagajaca montazu.
Wylew 24 jest umieszczony w dozatorze poérednim 22, korzystnie w jego dolnej czegéci.

Wylew 24 zawiera otwér 80 wyznaczony przez dolng powierzchnie wewnetrzng 34 dolnotylnej
Sciany 28 dozatora posredniego 22 i powierzchnig dolng 48 przegrody 50 regulacyjnej. Prze-—
groda 50 korzystnie wykonana jeast z azotku boru, azotku krzemu, weglika krzemu, weglika bo-
ru, tlenkéw cyrkonu albo 2z kwarcu. Czesé powierzohni dolnej 48 przegrody S0 jest umieszczo-
na na cz¢Sci zewnetrznej powierzchni 32 wystepu 52 $ciany przedniej 26 dozatora posrednie-
go 22 (fig. 2). Przegroda 50 calkowiocie przestania z jednej strony otwér 80 w ten spoasdb,
%e ozesé powierzohni dolnej 48 przegrody 50 usytuowana Jest naprzeciw grzbletédw bocznych
Scian 38 1 40 dozatora posredniego 22 (fig. 3). Taki sposdéb umieszczenia przegrody 50 moze
byé konieozny dla utrzymania jej stateocznmosci. W korzystnym przykladzie wykonania czedé po-
wierzchni dolnej 48 przegrody 50 przechodzi poza Sciane przedniq 26 dozatora posredniego 22
w kierunku powierzchni 14 krystalizatora. Korzystnym jest, aby krawedZz powierzchni skos-
nej 70 i1 powierzohni dolnej 48 przegrody 50_byta w odlegitosci co najmniej 0,25 mm od wewng-
trzne) powierzchni 34 dolno-tylne] soclany 28 (fig. 2).

Korzystnie Jest jezeli przegroda 50 umieszqzona na wystgple 52 dozatora posredniego 22
mo%e byé przesuwana w kierunku ku powlerzohni 14 krystalizatora 12 i odsuwana od tej po- '
wierzchni 14. Takl przesuw przegrody 50 moZna uzyskaé przez rg¢czne nastawienie, lecz korzy-
stnlejsze Jest, gdy przegroda 50 jest automatycznie nastawiana i gdy Jej polozenie moze byé
kontrolowane w sposédb oiggly dla zapewnienia w czasie odlewania pozgdanego nastawienia szcze-
linowego otworu wylewu dozujgcego. W korzystnym przyktadzie wykonania przegrodg¢ 50 moina
wzdlusnie przesuwalé w plaszozyZnie poziomej (fig. 2), przy ozym przegroda 50 moze byé wzdluz-
nie przesuwana wzdlu? plaszczyzny nachylonej pod kgtem (fig. 4, 8), po tuku (fig. 5) albo w
ptaszozyinie plonowej (fig. 7). W innym przykitadzle wykonania przegroda 50 moze byé umiesz-
oczona na ptyocie 55, nastawialnej w dowolnej ilosci polosefi, przez przechylanie piyty 55 w
miejsou podparcia 58 dla otrzymania 2gdanego poloienia przegrody 50 (fig. 12).

Jakkolwiek przegroda 50 moze wykonywaé ruchy wzdiuine w kierunku ku i od powierzchni 14
krystalizatora 12 to Jednak nie mozna pozwolié na Jej podnieslenie sige wzgledem ustalonego
polozenia na wystepie 52 dozatora posredniego 22. To ustalone poloizenie konieczne Jest dla
przeciwdziatania naocigkom wywieranym przez olekiy metal na powlerzchnie dolng 48 przegro-
dy 50. W Jednym z wykonah na powlerzchni gérmej 56 przegrody 50 moze byé umleszozony oboigz-
nik. W innyoh rozwigzaniach mogg byé zastosowane do docisnigcia przegrody 50 do gbérne), zew-
ngtrznej powierzchni 32 wystepu 52 dozatora posSredniego 22 urzadzenia spreiynowe ze wetgpnym
napigoiem albo urzgdzenia hydrauliczne albo obejmy albo podobne zespoiy.

Dzigki mozliwo$cl wzdluZnego przesuwu przegrody 50 w kierunku ku i od powierzohni 14
krystalizatora 12, przegroda 50 moie byé skosnie przekrecona, na skutek czego jedno naro-
2e 60 przegrody 50 mo%e poruszaé si¢ w kierunku odpowiednie] boozne] ozebcl powierzchni 44
krystalizatora 12, podozas gdy drugie naroie 62 bedzie odsuwaé sie od odpowliednie] bocznej
czgSol powlerzohni 14 krystslizatora 12 (f£ig. 13). Dla utatwienia takiego skoénego przekre-
cania przegrody 50, przegroda 50 ma zaokraglona powlerzchnie tylng 64, ktérej ozehé opiers
si¢ o powlerzchule 66 dozatora podredniego 22 w miejsou oparcia €8 (fig. 13). Przez obtacza-
nie tylnej powierzohnl 64 przegrody 50 mo%na uzyskaé mniejuze nastawienia ukodne przegro-
dy 50. Bez wzgledu na &rodki usyte do ukosnego przekrgoanis przegrody 50 wzgledem powlerz-
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ohri 44 krystslizetora 12, takie zmieny ukodnege ustawlenia mogg byé pomocne w uzyskaniu
jednolitej gruboici odlewanej tadmy, szciegbélnie w przypadku dtuze] trwajacych operacjl od-
lewania. Takie zmiany ukoénego nastawienia moga réwniez utatwié usunigole uwlgzionego meta-
lu z wylewu w ozasle odlewania. Ponadto takie ukofne nastawienia mogg byé celowo uiyte dla
wytworzenia tasmy o réznej w kierunku poprzecznym grubosci.

Przegroda 50 moze byé tatwo wymieniona, jJakkolwiek korzysinme Jest ponowne uzycie prze-
grody 50 i dozatora posredniego 22 albo razem albo oddzielnie. Naleiy réwniez zaznaczyé, ze
uszkodzenie przegrody S50 nie spowduje niezdolnoioi do pracy caiego dozatora posredniego 22.
W przypadku takiego uszkodzenla przegrody nalehy tylko wymienié przegmde 1 kontynuowaé pro-
ces odlewania, )

W korzystnym przykladzie wykonanla przegrods 50 ma powierzchnie skosng 70 (fig. 14). W
takim rozwliqzaniu, po przesunigoliu przegrody 50 do potozenia pracy, powlerzchnia skoSna 70
usytuowana jest naprzeciw powierzchni 14 krystalizatora 12 w odleglosol mniejszej od 3 mm
od te] powierzohni. Korzystnie jest, Je2ell powierzchnia skofna 70 usytuowana Jest w odleg-
2os0i do 2 mm, a jJeszoze korzystniej w odlegiosci 0,5 mm 0d powierzohni 14, Korzystnym jest
réwnie%, jezell powlerzchnia skoina 70 jest rzeczywiScie calkowicie réwnolegla do przesuwa-
Jaoej sie pod nig powierzochni 14 krystalizatora. Przy uZyciu krystalizatora bebnowego albo
kolowego oraz ogniotrwatej przegrody regulacyjnej 50 mozna uzyskaé takg catkowitq réwnoleg~
2056 przez urisszozenie arkusza papleru Soiernego albo innego materialu Sciernego na powlerz-
ohni 13 krystalizatora 12 z powierzchnig scolerajacq papleru Sociernego umicsiozonq naprzeciw
przegrody 50. Przy przesunieciu przegrody 50 do zetknieocla sig 2z powierzchnig 14 krystaliza-
tora 12, z wiozonym pomiedzy nie paplerem Sciernym i przy réwnoozesnym przesuwaniu powierz-
ochni 14 krystalizatora 12 1 papleru Sciernego wzdiuZ przegrody 50, powierzchnia 70 zostaje
oszlifowana powierzchnig Scierajqoq papieru Aciernego do uzyskania catkowitej réwnolegiosol
z powlerzchnig 14. Takq calkowitg réwnoleglosé mozna uzyskaé nawet przy uiyocilu okragiych al-
bo innyoh krzywoliniowych powierzchni obwodowych krystalizatora. Stwierdzono, 2e do uzyska-
nia takie] réwnolegtofci tym sposobem radaje sie papler Scierny 400 albo 600. Tym samym za-
blegiem moZna doprowadzié do rzeozywiScie oatkowlite] réwnolegloscl przedrniej powierzchnie
gzewnetrzng 36 dolno-tylne) Sciany 28 tak, aby prawie przylegla do powierzchni obwodowe] 14
krystslizatora,

Przy utrzymaniu osikowitej réwnolegtodci powlerzechni 70 do powierzchnl obwodowe] 14 kry-—
stalizators odstep pomiedzy nimi albo szozelins h jest uirzymana na calte] ich diugosci.
Przekonano sie, 2e dla uzyskania dobrej jakoSciowo tasSmy nalezy utrzymywaé szczeling h po-
miedzy powlerzchnig 70 i powlerzchniq 14 mniej}azq od 3 mm, korzystnie mniejszg od okoto 2 mm,
a dla odlewania niektérych atopdw dls uzyskanlia oclenkioh tasm korgzysing jest szczelina mnisj-
sza od 0,5 mm, Alternatywnle zamiest przsgrody 50 =z powierzchnig skoéng 70 mosna stosowaé
przegrode 50 majacy krawgds powsialg w wyniku przecsigocia sie przednie] powlerzchni przegro-
dy 50 z Je] powierzchnlyg dolng 48, przy czym kraweds ta pewlinna byé usytuowana w odleglosci
do 3 mm od powierzchni 44 krystalizatora 12.

Stwierdzono réwniez, 2e nie jest tak bardzo istotng rzeczg wielkosé szozeliny h pomliedzy
przedniq powlerzchnig zewngtrzng 36 tylnej fciany 28 i powierzchnig 14 (fig. 14). W odnie-
sieniu do powierzchni sewngtrznej 36 Sciany dolno~tylne) 28 uwaia si¢ za korzystne, Zeby
znajdowala sl¢ ona mozliwle jak najbliie] powierzchni 44, nie stwarzajgc Zadnych przeszkéd
dla przemieszczajgce] sie ponizeJ powierzchnl 14. Zgodnie z tym powlerzchnia zewnegtrzna 36
S0lany dolno-tylne] 28 moze prawie przylegaé do powlerzohni 14, to jest moze znajdowat sie
w odlegtosci do okolo 0,5 mm od tej powierzchni 44. Odleglosé ta musi byé na tyle mala, ze-
by uniemozliwil powazniejazy powrotny przeplyw ciekiego metalu pomigdzy tymi powierzchniami
w czasie odlewania. Alternatywnie, powlerzchnia przednia zewngtrzna 36 moZe odchylaé sie oad
otworn 80 wylewu 24 w kierunku oddalajgoym si¢ od powlerzchmni 13.

Bezwzglednie konieoczne jest, aby otwdr 80 wylewn 24 pozostawal otwarty 1 seby jego
keztalt pozostawal niezmieniony w czasle cale] operac)i odlewania tasmy. Nalezy rozumie¢,
2e wainym Jest, 2eby otwdr 80 nie ulegal erozji i nie zatykal sie¢ w ozasle odlewania tas-
my 10 i ze naleiy opanoweé niekibére trudnoéeci dla utrzymania jednostajnego przebiegu ope-
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racji odlewania i dla zmiejszenia zaklécel w wyplywie metalu z dozatora poSredniego 22. W
tym zekresie okazuje si¢, %e niektére materialty izolacyjne nie mogg utrzymaé swych pierwot-
nyoch wymiaréw w czasie diugotrwalych ¢perac)l odlewania. Dla przeciwdzistania temu wykonuje
sle wylew 24, w szczegdlnoscl c2¢sé ograniczong przegrodg 50, z materiatu, ktéry lepiej u-
trzymuje niezmiennosé wymiaréw oraz zwartosé przy stykaniu sie przez diuzsze okresy z roz-
topionym metalem o wysokich temperaturach.
Na fig. 14 przedstawliono wybrang konstrukcje wylewu 24 dozatora poSredniego 22 wediug

wynalazku, W tym przyktadzie wykonania doszatora wymlary podane na fig. 44 powinny sie mie-
4cié w ponizszych zakresaoch:

Korzystne Korzyatnie jsze
Wymlar Okreslenie ogreaniczenie ogranioczenie
a Wysokosé otworu szozelinowego wylewu 0,23 =2 mm 0,64 - 0,88 mm
b Szerokosé powlerzchni skodnej prze-
grody regulacyjne) do 3 mm 0,5 = 1,5 mm
h Wysoko&é szozeliny miedzy krystali-
zatorem & przegrodg regulasyjnq mniej nis 2 mm 0,25 - 0,50 mm
c Wysokosé szczeliny miedzy Sciang
dolno-tylng dozatora & krystaliza-
torem mniej niz 0,5 mm 0,25 = 0,50 mm

Wymlar o okreslajqoy diugosé powierzohni przy otworze 80 wylewu 24 oraz wymiar d okres-
lajgoy grubosé przegrody 50 mogq byé dowolne i nie wydaje sig, aby byly bardzo istotne dla
odlewania tasmy. W rzeozywistosol nalesy uznaé, 2e wymlar o mégiby zblisaé sie do zera, je-
2e1iby wewnectrzna powierzchnia 34 Sclany dolno-tylnej 28 byla zbiezna z przednig powierzch-
nia zewnetrzng 36 1 przecinala sie z nig tworzac wapbdlng kraweds.

Nalesy réwniez zmniejszyé do minimum zeklécenia przeplywu ciekiego metalu w czasle od-
lewania tadmy 10 1 trzeba im zapobiec poprzez stepienie ostrych krawedzi wylewu 24 w kie-
runku odlewania. Zaki6cenia przeplywu moglyby byé sprowadzone do minimum przez zaokrgglenie
innych krawedzl, takioh jak krawedsé 72 przegrody 50 i krawgdZ 74 na wewngtrznej powierzoh-
ni 34 usytuowanej w sgsledztwie otworu 80 wylewn 24 (fig. 1a).

Do dozatora pofredniego 22 nzlewany jJest clekily metal. Naiety rozumleé, e ogrzewaoz
taki jsk cewkl indukeyjne albo drut oporowy moze byé umieszozony wewnqtrz dozatora podred-
niego 22 albo pod nim dla utrzymanis wysokie] temperatury oieklego metalu. Réwniez na prze-
grodzie 50 albo w Jej poblizu moga byé zastogowane zespoly ogrzewoze ze wzgledu na tatwosé
doatepu do risj w dozatorze wedlug wynalazku. Przyktadowo druty oporowe albo ocewki induk-
oyJjne mo2na umleScié w dolnej ozefoi zespoitu doociskowego, umieszczonego na przegrodzie 50
albo w Jej poblian Réwnles w ozasle cdlewania moina skierowaé plomier palnika na przegro-
de 50. Ciekly metsl mo2e byé bezpoSrednio wlewany do wstepnle ogrzanego dozatora poSrednie—
g0. Taka temperatura watepnego nagrzania metelu 1 ogrzswanie dozatora poSredniego 22 oraz
przegrody 50 powinny zepoblegaé krzepnieoin metaln albo zatykaniu otworu 80 wylewu 24 w
poozatkowym momencle operac)i odlewania, a temperature przeptywajqoegdo metalu powinns na-
stepnle utrzymywaé dozator 22 oraz przegrode 50 w temperaturze wystarczajgoe] do zapewnie-
nie nieprzerywaneg0 przeplywu oleklegs metalu przez otwér 80. W niektérych sastosowsniach
wylew powinlen byé przez caly czes operac)i cdlewania ogrzewany z zewngtrz. Réwnles metal
dostarozony do dozatora 22 moZe byé przegrzany, azeby umozliwié pewlen spadek temperatury,
bez wjemnego oddziaslywania na stromiefi olekZezo metalu,

Réwnies przez caly ozes trwania operacjl odlewania nalezy utrzymaé w dozatorze posrud-
nim 22 wzglednle staly pozlom rozioplonego metalu dla zapewnienla wzglednle ptatago cisnie-
nia metalostatycznego w otworze 80 wylewun 24. Moina to uzyskaé przez wastepns nalanie ciek-
tego metalu de dozatora 22 do zgdanego poziomu, a nastepnie regulowanie pregdkosol wlewania
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dodatkowe] 1lo&ci ciekiego metalu do dozatora posredniego 22 dla utrzymania cisnienia me-
talostatycznego. Rozumie sig, %e dodatkowa 1105¢ oleklego metalu wlewana do dozatora po-
sredniego 22 powinna zasadniozo odpowladaé iloécl metalu wyptywajgcego z otworu 80 wyle-
wu 24 na powlerzohni¢ 14. Utrzymanie wzglednie statej wysokoscl poziomu metalu w dozato-
rze 22 zapewnl wzglednie state oisSnienie strumienia cleklego metalu w otworze 80, potrzeb-
ne dla unikniecia njemnego wpiywu na operaocj¢ odlewania albo dla zapewnienia odpowiedniej
jakoscli tadmy. Alternatywnie moina zastoaowaé zewnetrzne sr6dio ciénienia dla regulacji
cisnienia w wylewle 24,

W korzystnym przyktadzle wykonania dozator posSredni 22 i przegroda 50 mogg byé prze-~
suwane niezaleznie od siebie albo tez razem ku powierzchni 14 krystalizatora 12 i od niej
odsuwana (fig. 9, 10 i 11). Dozator poSredni 22 i umieszczona w niej przegroda 50 sq§ w po-
1o2eniu odsunietym od powlerzohnl 44, Powierzohnia 14 przesuwa sig¢ przed wylewem 24 z szybe
kosoig od okoio 1 m/s do okolo SO m/s. Przed albo réwnoczebSnie 2z wlewanlem ciekiego metalu
do dozatora posredniego 22, przesuwa sie dozator poSredni 22 w kierunku ku powierzchni 14
tak, Zeby przednia powierzohnia zewngtrzna 36 dolno-tylnej Sclany 28 oraz wylew 24 znalaz-
1y sie¢ w odlegtosoi 0,5 mm, korzystnie 0,25 mm od powierzohni 14 (fig. 10). W korzysinym
przyktadzie wykonania przesuwa sig powierzohnie zewngtrzng 36 mozliwie jak najblizeJ ku po-
wierzchni 14, bez powodowania kolizji z ruchomq powlerzohniq 14 znajdujacq sig ponizej.

Zazwyoczaj nie przesuwa sile przegrody 50 wzgle¢dem dozatora poSredniego 22, gdy dozator
poSrednl 22 przesuwa sie¢ ku powlerzohni 14, Jednak po albo w czasie ustalenia potozenia
przednie) powlerzchni zewngtrznej 36 dolno-tylnej Sciany 28 nalezy wyregulowaé polozenie
przegrody 50 w ten sposbéb, zeby powlerzchnia 70 przegrody 50 znajdowala sie¢ w odlegtoioi
do 3 mm, korzystnie w odleglosol od 0,25 mm do 0,51 mm od powierzchni 14 (fig. 11). Zaraz
po rozpoczgoliu odlewania dozator poSredni 22 oraz przegroda 50 powinny byé we wtasoiwych
potozeniach. Zaleca slg regulaoje szozelin h 1/albo ¢ w czasie odlewania, co stwarza duzg
mozliwo8é dostosowania sie do potrzeb w ozasie operacji odlewania.

Rozumie sig, 2e poioZenie przegrody 50 w dozatorze posrednim 22 moze byé ustalone za-
nim oaly zespbéi, to jest dozator potredni 22 tqcznie z przegroda S50 zostanie przesuniety
w polozenie odlewania. W takim uktadzle uzyskane jest wlaSciwe poloZenie przegrody 50, gdy
uzyskane jest wlasciwe potozenie przedniej powlerzohni zewngtrzreJ 36 Sciany dolno=tyl-
nej 28. W takim rozwigzaniu przegroda 50 moze byé zamocowana na stale we wlasciwym poioZe-
niu na dozatorze posrednim 22,

Zastrzez2onia patentowe

1. Dozator poSredni do wylewania metalu na powlerzchnie krystalizatora do clgglego od-
lewania tasm, ktérego dtugosé jest réwna w przyblizeniu szerokosol odlewanej metalowe] tas-
my, zawlerajqoy wylew z oitworem majaoym réwnomierny przekrd] poprzeogny na calej diugosoi,
gznamienny t¢ym, %e 0o najuniej jJedng ze Soianek otworu (80) wylewn (24) wyzna-
oza prgegrods (50) regulacyjna majgqcs przedniy powierzchuni¢ umieszozong naprzeciw powierz-
ohni (14) obwodowej krystalizatora (12).

2, Dogator wediug zastrz., 1, znamienny +tym, 2e przegroda (50) regulacyjna
zamocowana Jest przesuwnie w kierunku bocznym, poziomym, plonowym, kqtowo 1 po zuku w kie-
runku do 1 od powierzohnl (414) obwodowej krystalizatora (12) na powlerzcohni zewngtrzne] (32)
wystepu (52) Solany przedniej (26) dozatora poSredniego (22).

3. Dozator wediug zastrz. 1, znemienny +tym, 3%e przegroda (50) regulaocyjna
zamocowana jJest wychylnie wzgledem powlerzchni zewngtrznej (32) wystepu (52) dclany przed-
nlej (26) dozatora posredniego (22).
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