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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
de distribution de produit fluide du type bicomposant,
c'est-à-dire permettant de distribuer deux produits diffé-
rents.
[0002] Par produits différents, on entend soit des pro-
duits ayant une composition différente, soit des concen-
trations différentes du même produit.
[0003] Il existe de nombreux cas, notamment dans le
traitement de certaines maladies, où l'utilisation d'un
produit unique ne suffit pas ou ne donne pas des résul-
tats satisfaisants pour le traitement considéré. Pour
améliorer le traitement, il est donc souvent nécessaire
de combiner deux produits différents ou deux concen-
trations différentes du même produit, ce qui implique
que l'utilisateur doit avoir à sa disposition deux distribu-
teurs de produit. Ceci présente de nombreux inconvé-
nients. Ainsi, l'utilisation de plusieurs distributeurs aug-
mente le coût du traitement. D'autre part, lorsque deux
produits différents sont utilisés, il y en a généralement
un qui doit être distribué avant l'autre et le risque de con-
fusion ou d'erreur lors du choix du distributeur par l'uti-
lisateur existe, ce qui pourrait rendre le traitement inef-
ficace, en inversant et/ou en mélangeant l'ordre d'admi-
nistration des deux produits différents. De plus, l'utilisa-
tion de deux distributeurs n'est pas pratique pour l'utili-
sateur et présente un encombrement important ce qui
peut également être gênant.
[0004] La présente invention a pour but d'éviter les
inconvénients précités.
[0005] Du document DE-U-94 03 512 est connu un
dispositif de distribution de produits fluides permettant
de distribuer deux produits différents dans le même dis-
tributeur.
[0006] La présente invention a aussi pour but de four-
nir un tel distributeur de produits fluides permettant avec
des moyens différents d'obtenir un traitement le plus ef-
ficace possible à un coût le plus faible possible.
[0007] La présente invention a encore pour but de
fournir un tel dispositif de distribution de produit fluide
qui évite le risque de confusion entre les deux produits
à distribuer, améliorant ainsi la sécurité pour l'utilisateur.
[0008] La présente invention a donc pour objet-un dis-
positif de distribution de produits fluides, comportant un
organe de distribution, tel qu'une pompe, monté sur un
récipient, et un organe d'actionnement, tel qu'un pous-
soir, pour distribuer du produit, le dispositif comportant
deux réservoirs de produits agencés de telle sorte qu'ils
sont vidés successivement, le produit contenu dans le
second réservoir n'étant distribué que lorsque le pre-
mier réservoir est vide, le premier réservoir étant fixé au
corps de l'organe de distribution ou à une pièce support
dudit corps, et s'étend jusqu'au fond du récipient au
moins partiellement à l'intérieur du second réservoir.
[0009] De préférence, le premier réservoir est relié à
l'organe de distribution et le second réservoir est relié
audit premier réservoir par l'intermédiaire d'un élément

d'obturation qui empêche le passage du produit contenu
dans le second réservoir vers l'organe de distribution
tant que le premier réservoir contient du produit et qui
libère ledit passage lorsque ledit premier réservoir est
vide, de telle sorte que des actionnements ultérieurs du
dispositif distribuent le produit contenu dans le second
réservoir.
[0010] Avantageusement, le premier réservoir est re-
lié d'un côté à l'organe de distribution et comporte de
l'autre côté un canal de liaison avec le second réservoir,
ledit premier réservoir comportant un piston suiveur se
déplaçant de manière étanche dans ledit premier réser-
voir à chaque actionnement du dispositif pour compen-
ser le volume de produit distribué lors de chaque action-
nement, le déplacement dudit piston suiveur aspirant si-
multanément du produit à partir du second réservoir
dans la partie amont du premier réservoir située derrière
ledit piston suiveur dans le sens d'écoulement du pro-
duit, et ledit piston suiveur, lorsqu'il atteint sa position
d'extrémité dans laquelle le premier réservoir est vide,
coopère avec des moyens de passage pour créer un
passage entre ladite partie amont du premier réservoir
et l'organe de distribution, permettant ainsi de distribuer
le produit aspiré dans ladite partie amont du premier ré-
servoir et/ou restant dans le second réservoir.
[0011] Avantageusement, lesdits moyens de passa-
ge sont réalisés sous la forme d'une ou plusieurs rainu-
res ménagées à l'extrémité aval de la paroi latérale du
premier réservoir.
[0012] Avantageusement, ledit premier réservoir est
réalisé d'une pièce avec le corps de l'organe de distri-
bution ou avec la pièce support dudit corps.
[0013] D'autres caractéristiques et avantages de la
présente invention apparaîtront au cours de la descrip-
tion détaillée suivante, donnée à titre d'exemple non li-
mitatif en regard des dessins joints, sur lesquels :

- la figure 1 représente une vue schématique en cou-
pe d'un dispositif selon l'invention, avant sa premiè-
re utilisation,

- la figure 2 représente une vue similaire à celle de
la figure 1, après un ou plusieurs actionnements du
dispositif,

- la figure 3 représente une variante de construction
du dispositif de la figure 1, et

- la figure 4 est une vue similaire à celle de la figure
3 représentant une autre variante de construction
du dispositif de l'invention.

[0014] En référence aux figures, le distributeur com-
porte un organe de distribution tel qu'une pompe 1 mon-
tée sur un récipient 2 au moyen, par exemple, d'un élé-
ment de fixation telle qu'une bague 4 qui- peut être en-
cliquetée, sertie ou fixée par tout autre moyen sur le col
du récipient 2. De manière classique, ladite pompe peut
comporter un poussoir 3 pourvu d'un orifice de distribu-
tion 5 pour distribuer une dose de produit. Avantageu-
sement, la pompe comporte également un gicleur 7 dis-
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posé à proximité dudit orifice de distribution 5 pour pul-
vériser le produit, et un capuchon de protection 6 peut
être prévu pour protéger l'orifice 5 après l'utilisation du
dispositif.
[0015] Selon l'invention, le dispositif comporte deux
réservoirs de produit 10 et 20 disposé dans le récipient
2, chacun des réservoirs 10 et 20 comportant un produit
différent soit par sa composition soit par sa concentra-
tion.
[0016] Selon l'invention, ces deux réservoirs de pro-
duit 10 et 20 sont agencés de telle sorte qu'ils sont vidés
successivement c'est-à-dire que le produit contenu
dans le second réservoir 20 n'est distribué que lorsque
le premier réservoir 10 est complètement vide. Pour se
faire, une extrémité du premier réservoir 10 est avanta-
geusement relié à la pompe 1, par exemple par l'inter-
médiaire d'un clapet d'admission, et ledit second réser-
voir 20 est relié à l'autre extrémité du premier réservoir
10. Selon l'invention, la liaison entre le second réservoir
20 et le premier réservoir 10 est réalisée par l'intermé-
diaire d'un élément d'obturation 30 qui empêche le pas-
sage du produit contenu dans le second réservoir 20
vers la pompe 1, de sorte que lorsque le dispositif est
actionné, c'est le produit contenu dans le réservoir 10
qui est distribué, le produit contenu dans le second ré-
servoir 20 étant cantonné derrière ledit élément d'obtu-
ration 30. Cet élément d'obturation 30 est destiné à li-
bérer le passage entre le second réservoir 20 et la pom-
pe 1 lorsque le premier réservoir 10 est complètement
vide, de sorte que de actionnements ultérieurs du dis-
positif distribuent ensuite le produit contenu dans le se-
cond réservoir 20.
[0017] Avantageusement, ceci est obtenu en ce que
la pompe 1 fonctionne sans reprise d'air et l'élément
d'obturation 30 agit comme un piston suiveur dans le
premier réservoir 10, de sorte qu'à chaque actionne-
ment du distributeur, une dose de produit contenu dans
le premier réservoir 10 est distribuée et le volume de
cette dose distribuée est compensée par un déplace-
ment dudit piston suiveur 30 à l'intérieur du premier ré-
servoir 10. Le second réservoir 20 -étant relié au pre-
mier réservoir 10 de l'autre côté dudit piston suiveur 30
lorsque celui-ci se déplace dans le premier réservoir 10,
le produit contenu dans le second réservoir 20 est as-
piré-en amont-dudit piston suiveur 30, dans le premier
réservoir 10.
[0018] Lorsque le premier réservoir 10 est complète-
ment vidé, le piston suiveur 30 parvient à une position
d'extrémité dans ledit premier réservoir 10, où des
moyens de passage 35 sont prévus pour créer un pas-
sage entre le produit contenu en amont dudit piston sui-
veur 30 et la pompe 1. Avantageusement, ces moyens
de passage sont réalisés sous la forme d'une ou plu-
sieurs rainures ménagées dans la paroi latérale 11 du
premier réservoir 10, au niveau de ladite position d'ex-
trémité du piston suiveur 30 qui correspond audit pre-
mier réservoir vide. Comme visible sur les figures 1 et
2, qui représentent les deux positions d'extrémité du pis-

ton suiveur 30, on constate que lorsque le piston suiveur
30 atteint sa position d'extrémité correspondant au pre-
mier réservoir 10 vide, ledit premier réservoir 10 est en
fait à nouveau rempli de produit issu du second réservoir
20, ce qui apparait notamment sur la figure 2 par une
baisse du niveau de produit contenu dans le second ré-
servoir 20. Ainsi, l'expression "premier réservoir vide"
signifie que le produit contenu dans le premier réservoir
10 a été complètement distribué et non qu'il n'y a plus
aucun produit contenu dans ledit premier réservoir.
[0019] Ainsi, après distribution complète du produit
contenu dans le premier réservoir, le piston suiveur 30
atteint sa position d'extrémité où il coopère avec les
moyens de passage 35 permettant au produit en amont
dudit piston suiveur 30 d'être distribué vers la pompe 1,
de sorte que les actionnements ultérieurs du dispositif
distribue le produit contenu initialement dans le second
réservoir 20.
[0020] De préférence, le premier réservoir 10 est relié
directement d'un côté à l'organe de distribution 1, c'est-
à-dire à la pompe, et comporte de l'autre côté un canal
de liaison 15 qui s'étend jusqu'à proximité du fond du
récipient 2, où il est relié au second réservoir 20 qui est
formé directement dans le récipient 2. Selon une pre-
mière variante de construction, le premier réservoir 10
est réalisé d'une pièce avec le corps de pompe et/ou
avec une pièce support 9 du corps de pompe, telle que
représentée sur les figures 1 à 3. Cette pièce support 9
reçoit le corps de pompe dans son intérieur et repose
sur le col du récipient, mais il est également envisagea-
ble de supprimer cette pièce support 9 et de disposer
directement le corps de pompe sur le col du récipient.
Dans l'exemple représenté sur les figures 1 et 2, l'étan-
chéité entre le corps de pompe et la pièce support 9 est
réalisée par serrage radial alors que dans l'exemple de
réalisation représenté sur la figure 3, l'étanchéité entre
la pièce support 9 et le corps de pompe est réalisée au
moyen d'un joint avantageusement torique 8.
[0021] Dans l'exemple représenté sur la figure 4, le
premier réservoir 10 est fixé à la pièce support 9, par
exemple par serrage radial de la paroi latérale 11 dans
une extrémité inférieure de ladite pièce support 9. Dans
cet exemple, l'étanchéité entre le corps de pompe et la
pièce de support 9 est également réalisée au moyen
d'un joint 8.
[0022] Ainsi, en fonctionnement, lorsque l'utilisateur
appuie sur le poussoir 3, il distribue tout d'abord le pro-
duit contenu dans le premier réservoir 10, jusqu'à ce ce-
lui-ci soit complètement vide. A ce moment-là, le piston
suiveur 30 atteint sa position d'extrémité où il coopère
avec les moyens de passage 35 et le produit qui a été
aspiré en amont dudit piston suiveur 30 à partir dudit
second réservoir 20 peut être distribué lors des action-
nements ultérieurs du distributeur. A partir de ce mo-
ment-là, le premier réservoir 10 et le canal de liaison 15
agissent comme un tube plongeur destiné à vider com-
plètement le produit contenu dans le récipient 2 c'est-à-
dire dans le second réservoir 20. Bien entendu, on peut
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prévoir une mise à l'air libre du récipient 2 pour compen-
ser le volume de produit distribué, mais il serait aussi
envisageable de réaliser ce second réservoir sans re-
prise d'air, par exemple au moyen d'une poche souple.

Revendications

1. Dispositif de distribution de produits fluides, com-
portant un organe de distribution (1), tel qu'une
pompe, monté sur un récipient (2), et un organe
d'actionnement (3), tel qu'un poussoir, pour distri-
buer du produit, le dispositif comportant deux réser-
voirs de produits (10, 20) agencés de telle sorte
qu'ils sont vidés successivement, le produit contenu
dans le second réservoir (20) n'étant distribué que-
lorsque le premier réservoir (10) est vide, caracté-
risé en ce que le premier réservoir (10) est fixé au
corps de l'organe de distribution (1) ou à une pièce
support (9) dudit corps, et s'étend jusqu'au fond du
récipient au moins partiellement à l'intérieur du se-
cond réservoir (20).

2. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel le
premier réservoir (10) est relié à l'organe de distri-
bution (1) et le second réservoir (20) est relié audit
premier réservoir (10) par l'intermédiaire d'un élé-
ment d'obturation (30) qui empêche le passage du
produit contenu dans le second réservoir (20) vers
l'organe de distribution (1) tant que le premier ré-
servoir (10) contient du produit et qui libère ledit
passage lorsque ledit premier réservoir (10) est vi-
de, de telle sorte que des actionnements ultérieurs
du dispositif distribuent le produit contenu dans le
second réservoir (20).

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
le premier réservoir (10) est relié d'un côté à l'orga-
ne de distribution (1) et comporte de l'autre côté un
canal de liaison (15) avec le second réservoir (20),
ledit premier réservoir (10) comportant un piston
suiveur (30) se déplaçant de manière étanche dans
ledit premier réservoir (10) à chaque actionnement
du dispositif pour compenser le volume de produit
distribué lors de chaque actionnement, le déplace-
ment dudit piston suiveur (30) aspirant simultané-
ment du produit à partir du second réservoir (20)
dans la partie amont du premier réservoir (10) si-
tuée derrière ledit piston suiveur (30) dans le sens
d'écoulement du produit, et ledit piston suiveur (30),
lorsqu'il atteint sa position d'extrémité dans laquelle
le premier réservoir (10) est vide, coopère avec des
moyens de passage (35) pour créer un passage en-
tre ladite partie amont du premier réservoir (10) et
l'organe de distribution (1), permettant ainsi de dis-
tribuer le produit aspiré dans ladite partie amont du
premier réservoir (10) et/ou restant dans le second
réservoir (20).

4. Dispositif selon la revendication 3, dans lequel les-
dits moyens de passage (35) sont réalisés sous la
forme d'une ou plusieurs rainures ménagées à l'ex-
trémité aval de la paroi latérale (11) du premier ré-
servoir (1).

5. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel ledit premier réser-
voir (10) est réalisé d'une pièce avec le corps de
l'organe de distribution (1) ou avec la pièce support
(9) dudit corps (1).

Claims

1. Device for dispensing fluid products, comprising a
dispensing component (1), such as a pump, mount-
ed on a recipient (2), and an actuating component
(3), such as a push-button, for dispensing products,
the device comprising two product chambers (10,
20) fitted such that they are emptied successively,
the product that is contained in the second chamber
(20) only being dispensed once the first chamber
(10) is empty, characterized in that the first cham-
ber (10) is fastened to the body of the dispensing
component (1) or to a support part (9) of said body,
said first chamber extending to the bottom of the
recipient at least partly inside the second chamber
(20).

2. Device according to claim 1 wherein the first cham-
ber (10) is connected to the dispensing component
(1) and the second chamber (20) is connected to
said first chamber (10) by a sealing part (30) that
prevents the product contained in second chamber
(20) from flowing towards the dispensing compo-
nent (1) for as long as the first chamber (10) con-
tains product and that releases said flow when said
first chamber (10) is empty, such that when the de-
vice is subsequently actuated the product con-
tained in second chamber (20) is dispensed.

3. Device according to claim 1 or 2 wherein the first
chamber (10) is connected to a dispensing compo-
nent (1) on one side and comprises a connecting
channel (15) with the second chamber (20) on the
other side, said first chamber (10) comprising a fol-
low-through piston (30) that is displaced while re-
maining leaktight in said first chamber (10) each
time the device is actuated in order to compensate
for the volume of product that is dispensed each
time the device is actuated, the displacement of
said follow-through piston (30) simultaneously
drawing in product from the second chamber (20)
in the upstream section of first chamber (10) located
behind said follow-through piston (30) in the direc-
tion of flow of the product, and when said follow-
through piston (30) reaches the end position in
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which the first chamber (10) is empty, said follow-
through piston operates in conjunction with pas-
sage means (35) to create a passage between said
upstream section of the first chamber (10) and the
dispensing component (1), thereby enabling the
product drawn in said upstream section of the first
chamber (10) and/or remaining in the second cham-
ber (20) to be dispensed.

4. Device according to claim 3 wherein said passage
means (35)are constituted by one or more grooves
provided at the downstream end of lateral surface
(11) of the first chamber (10).

5. Device according to any one of the above claims
wherein said first chamber (10) is constituted in a
single part with the dispensing component (1) body
or with the support part (9) of said body (1).

Patentansprüche

1. Abgabevorrichtung für fluidförmige Produkte, die
ein auf einem Behälter (2) montiertes Abgabeorgan
(1) wie z.B. eine Pumpe, und ein Betätigungsorgan
(3), wie z.B. einen Drücker umfasst, um das Produkt
abzugeben, wobei die Vorrichtung zwei Produkt-
speicher (10, 20) aufweist, auf die derart eingewirkt
wird, dass sie nacheinander entleert werden, wobei
das im zweiten Speicher (20) enthaltene Produkt
nicht abgegeben wird, bevor der erste Speicher
(10) leer ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
erste Speicher (10) am Körper des Abgabeorgans
(1) oder an einem Tragelement (9) dieses Körpers
befestigt ist und sich zumindest teilweise im Inneren
des zweiten Speichers (20) bis zum Boden des Be-
hälters erstreckt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der der erste
Speicher (10) mit dem Abgabeorgan (2) und der
zweite Speicher (20) mit dem ersten Speicher (10)
vermittels eines Verschlusselementes (30) verbun-
den ist, das das Hindurchtreten des im zweiten
Speicher (20) enthaltenen Produkts zum Abgabe-
organ (1) verhindert, so lange der erste Speicher
(10) das Produkt enthält, und das diesen Durch-
gang freigibt, wenn der erste Speicher (10) leer ist,
derart, dass weitere Betätigungen der Abgabevor-
richtung das im zweiten Speicher (20) enthaltene
Produkt abgeben.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, bei der der er-
ste Speicher (10) auf der einen Seite mit dem Ab-
gabeorgan (1) verbunden ist und auf der anderen
Seite einen Verbindungskanal (15) mit dem zweiten
Speicher (20) umfasst, wobei der erste Speicher
(10) einen Nachlaufkolben (30) umfasst, der sich in
dichter Weise in dem ersten Speicher (10) bei jeder

Betätigung der Vorrichtung verschiebt, um das Vo-
lumen des bei jeder Betätigung abgegebenen Pro-
duktes zu kompensieren, wobei die Verschiebung
dieses Nachlaufkolbens (30) gleichzeitig Produkt
aus dem zweiten Speicher (20) in den oberhalb lie-
genden Teil des ersten Speichers (10) ansaugt, der
in Ausstoßrichtung des Produktes hinter dem Nach-
laufkolben (30) liegt, und wobei der Nachlaufkolben
(30) dann, wenn er seine Extremposition einnimmt,
in welcher der erste Speicher (10) leer ist, mit
Durchgangseinrichtungen (35) zusammenwirkt, um
einen Durchgang zwischen dem oberhalb liegen-
den Teil des ersten Speichers (10) und dem Abga-
beorgan (1) zu erzeugen, wodurch er es ermöglicht,
das in den oberhalb liegenden Teil des ersten Spei-
chers (10) angesaugte Produkt und/oder das im
zweiten Speicher (20) verbliebene Produkt abzuge-
ben.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, bei der die Durch-
gangseinrichtungen (35) in Form von einer oder
mehreren Rillen ausgebildet sind, die am stromab-
wärts liegenden Ende der Seitenwand (11) des er-
sten Speichers (1) vorgesehen sind.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
sprüche, bei der der erste Speicher (10) einstückig
mit dem Körper des Abgabeorgans (3) oder mit dem
Tragelement (9) des Körpers (1) ausgebildet ist.
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