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Sposób wytwarzania filcu z termoplastycznych
włókien syntetycznych

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia filcu z termoplastycznych włókien syntetycz¬
nych.

Filce zwykle są wyrabiane z włókien wełnia¬
nych, ewentualnie z dodatkiem innych rodzajów
włókien wypełniających, przez spilśnianie i folo-
wanie.

Włókna wełniane są kosztowne, jak również
proces technologiczny wytwarzania filcu jest kosz¬
towny, a przy tym długotrwały i uciążliwy.

Przewodnią myślą wynalazku jest wyeliminowa¬
nie filcotwórczych włókieji wpłnianyrh przy wy¬
twarzaniu filcu przez zastąpienie ich termopla¬
stycznymi włóknami syntetycznymi.

Sposób według wynalazku polega na tym, że
runko z termoplastycznych włókien syntetycznych,
jeszcze nie stabilizowanych, otrzymywane ze
zgrzeblarek, układa się w kilka warstw, po czym
w otrzymanym pokładzie włókien, ułożonych w
płaszczyźnie poziomej, część tych włókien przewle¬
ka się w kierunku pionowym względem płaszczyz¬
ny poziomej, a następnie tak otrzymany pokład
włókien poddaje się ogrzewaniu w temperaturze
stabilizacji tych włókien. Temperatura stabilizacji
włókien syntetycznych wynosi 60 — 260^C i jest
zależna od rodzaju tych włókien.

Proces przetykania włókien w jego pokładzie
wykonuje się za pomocą haczykowatych igieł,
których haczyki są skierowanie osiowo w jedną
lub w dwie przeciwne strony, tak że przetyka-
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nie pokładu włókien (powoduje wstępne wiąza¬
nie ze sobą poszczególnych warstw runka
włókienkamn. pionowymi względem płaszczyzny
poziomej tego pokładu.

Podczas procesu stabilizacji włókien syntetycz¬
nych następuje (znaczne kurczenie się ich wraz
z różnostronnymi wygięciami, które powodują
wzajemne, silne ich zczepianie się.

Zamiast wstępnego. wiązania warstw runka
przez przetykanie jego poldadu, można według
wynalazku stosować przeszywanie za pomocą
wiellościegowej maszyny do szycia. Podczas pro¬
cesu stabilizacji włókna w pokładzie również
ulegają iskurczeniu i wzajemnemu zszczepianiu
się, jednak wzajemne wiązanie ze sobą poszcze¬
gólnych warstw filcu jest słabsze.

Oczywiście, jak i przy wyrobie filców wełnia¬
nych, do filców wytwarzanych .sposobem według
wynalazku można dodawać wypełniaczy z inne¬
go rodzaju włókien odpadkowych.

Jako termoplastyczne włókna syntetyczne sto¬
suje się na' przykład włókna poiUchl^rowinylowe,
polietylenowe lub ich mieszaniny. ~"

Temperatura i czas stabilizacji są zależne od
rodzaju włókna luib ich mieszanin. Na przykład
przy wytwarzaniu filcu z jednorodnego włókna
polichlorowinylowego, stabilizuje się je w tem¬
peraturze 70 — 110°C w ciągu 10 minut.

Filce wytwarzane sposobem według wynalaz¬
ku mogą być poddawane jedno- lub dwustron-
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nemu drapaniu, otrzymując przy tym imitację
tkaniny drapanej.

W dalszej odmianie sposobu według wyna-
laziku, zamiast przetykania lub przeszywania, po¬
kład runka ściska się w prasie i następnie sta¬
bilizuje w stanie ściśniętym, przy czym również
następuje wzajemne zszezepianie się włókien,
lecz powiązanie pionowe warstw jest jeszcze
słabsze. Tego rodzaju filce nadają się zwłaszcza
do celów filtracyjnych.

Zastrzeżenia p a t e n t o w e

1. Sposób wytwarzania filcu z termoplastycz¬
nych włókien syntetycznych, znamienny tym,
Ż& w otrzymanym pokładzie włókien nie

^ y^^:\/\--

stabilizowanych, ułożonych w płaszczyźnie po¬
ziomej, część tych włókien przewleka się w
kierunku pionowym względem płaszczyzny
poziomej, a następnie tak otrzymany pokład

5 poddaje się ogrzewaniu w temperaturze stabili¬
zacji tych włókien, przy czym podczas stabili¬
zacji następuje znaczne kurczenie się włókien
i ich wzajemne zczępianie &\ę.-2-ty*$=>G-<Ud*L.£łć*y

2. Odrnlaita -sposobu według zasitrzr I, zmamien-
io n^/ tym, że pokład włókien poddaje się zszy¬

waniu na wiełościegowej maszynie do szy¬
cia, a następnie stabilizuje się.

3. Odmiana sposobu według zastrz. 1, znamien¬
na tym, że pokład włókien ściska się i pod

15 ciśnieniem poddaje stabilizacji.
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