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(57) Resumo: SUPRIMENTO DE GRAMPOS. A presente
invengao refere-se a um suprimento de elementos de suspensio,
como algas de suspensao, sendo alimentados em uma direcao de
alimentagdo para uma maquina de grampeamento para produzir
produtos em forma de linguiga, como linguigas, e sendo presos nos
ditos produtos em forma de lingui¢a. O suprimento compreende uma
tira transportadora que tem pelo menos uma superficie superior € uma
inferior assim como duas bordas que estendem longitudinalmente
dispostas paralelas uma a outra. O suprimento ainda compreende um
numero de elementos de suspensdo presos na superficie superior ou
inferior da tira transportadora em intervalos pelo menos
substancialmente regulares, em que a tira transportadora que inclui os
elementos de suspensio € enrolada, por meio disto formando um rolo.
Pelo menos uma marca a qual esta presa na tira transportadora em
uma distancia predefinida de sua extremidade.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "SUPRIMEN-
TO DE GRAMPOS".

A presente invencgao refere-se a um suprimento de elementos de
suspensao, como alcas de suspensio, de acordo com a reivindicacao 1, a
utilizacdo do dito suprimento de acordo com a reivindicacao 8, e um método
para detectar o final de um suprimento de elementos de suspensio, como
alcas de suspensio de acordo com a reivindicacao 9.

Especificamente, a presente invencao refere-se a um suprimento
de elementos de suspensdo, como alcas de suspensao, os quais sao ali-
mentados em uma direcéo de alimentagdo para uma maquina de grampea-
mento para produzir produtos em forma de linguica, como linguicas, e os
quais devem ser presos nos ditos produtos em forma de linguica. O supri-
mento compreende uma tira transportadora que tem pelo menos uma super-
ficie superior e uma inferior assim como duas bordas que estendem longitu-
dinalmente dispostas paralelas uma a outra, e um namero de elementos de
suspensao presos na superficie superior ou inferior da tira transportadora em
intervalos pelo menos substancialmente regulares. A tira transportadora que
inclui os elementos de suspensio é enrolada, por meio disto formando um
rolo.

Mais ainda, a presente invencao refere-se a utilizacdo de um su-
primento de elementos de suspenséo, como alcas de suspens&o, em uma
maquina de grampeamento para produzir produtos em forma de linguica,
como linguicgas.

Mais ainda, a presente invencao refere-se a um método para de-
tectar o final de um suprimento de elementos de suspensao, como alcas de
suspensao, os quais s&o alimentados em uma direcdo de alimentacao para
uma maquina de grampeamento para produzir produtos em forma de lingui-
¢a, como linguicas, e os quais sdo presos nos ditos produtos em forma de
linguica. O método compreende a etapa de alimentar os elementos de sus-
pensao, os quais estao presos na superficie superior ou inferior de uma tira
transportadora em intervalos pelo menos substancialmente regulares, a ma-

quina de grampeamento para prender os ditos elementos de suspensao nos
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produtos em forma de linguica.

Na producgéao de produtos em forma de linguica em uma magquina
de grampeamento, um material de enchimento, como carne de linguica, é
alimentado para dentro de um material de revestimento tubular o qual esta
fechado em uma extremidade por um primeiro grampo de fechamento. Apbs
uma porgao predeterminada de material de enchimento ser alimentada para
dentro do dito material de revestimento tubular, este é recolhido e fechado
na sua segunda extremidade pela aplicacdo de um segundo grampo de fe-
chamento a este. Convencionalmente, para um tratamento adicional, os di-
tos produtos em forma de linguica sao pendurados sobre, por exemplo, ele-
mentos como barra. Para este propésito, um elemento de suspensao, como
um alga, é preso em uma extremidade do dito produto em forma de linguica
juntamente com um dos dois grampos de fechamento o qual acopla o dito
alca.

Os elementos de suspensao na forma de alcas sdo conhecidos
da patente DE 195 15 605. Os ditos elementos de suspenséo tém uma for-
ma alongada e estdo presos em intervalos regulares em uma correia trans-
portadora que estende longitudinalmente transversalmente a dita extensao
longitudinal. A correia consiste em duas tiras de papel ou plastico entre as
quais os elementos de suspensao estio presos.

Do documento aberto a inspecao publica DE 10 2009 011 723,
um dispositivo de alimentagao para alimentar os elementos em suspensao
para uma maquina de grampeamento é conhecido. Tais elementos em sus-
pensao estdo presos em uma tira transportadora. A tira transportadora é
guiada para dentro da area de fechamento da maquina de grampeamento
em um modo que um elemento de suspensio & mantido em uma posicao de
alimentacao na qual o dito elemento de suspensao esta preso no produto em
forma de linguica produzido na dita maquina de grampeamento juntamente
com o segundo grampo para fechar o produto em forma de linguica.

Um suprimento de elementos de suspensio os quais estao pre-
sos em uma dita transportadora € normalmente formado enrolando a dita tira

transportadora com os ditos elementos de suspensao, por meio disto for-
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mando um rolo. O dito rolo ou suprimento de elementos de suspensao inclui
um numero predeterminado de elementos de suspensao. Quando colocando
um novo suprimento de elementos de suspensdo em um respectivo suporte
em uma maquina de grampeamento, um numero de produtos em forma de
linguica de acordo com o numero de elementos de suspensao no dito supri-
mento pode ser produzido.

No caso em que um suprimento usado de elementos de suspen-
sao for mantido na dita maquina de grampeamento ou um suprimento usado
for colocado na maquina de grampeamento, o niimero de elementos de sus-
penséo do dito suprimento usado ndo é sempre conhecido. No caso em que
0 numero de elementos de suspensao no suprimento for menor do que o
esperado, & possivel que produtos em forma de linguica sem um elemento
de suspenséo sejam produzidos. Os ditos produtos em forma de linguica nao
sao mais utilizaveis. Por outro lado, no caso em que um numero marginal de
elementos de suspensao for deixado no dito suprimento, de modo a evitar
produtos defeituosos, o usuario pode substituir o dito suprimento "quase va-
zio" por um novo. Também o dito nimero marginal de elementos de suspen-
sao removidos nao é mais utilizavel.

Assim, é um objetivo da presente invengao prover um suprimen-
to de elementos de suspensio, a utilizacdo do dito suprimento em uma ma-
quina de grampeamento e um método para detectar o final de um suprimen-
to de elementos de suspensdo, com os quais as desvantagens acima men-
cionadas podem ser superadas e com os quais a producao de produtos em
forma de linguica pode ser assegurada.

O objetivo acima com relagéo ao suprimento de elementos de
suspenséao € conseguido pelas caracteristicas da reivindicagdo 1 e a utiliza-
¢ao do dito suprimento pelas caracteristicas da reivindicagao 8, enquanto
que o objeto acima mencionado com relagdo ao método & conseguido pelas
caracteristicas da reivindicagdo 9. Configuracées vantajosas da invengéao
referentes ao suprimento de elementos de suspensao estdo descritas nas
reivindicagbes 2 a 7, e com relagcdo ao método nas reivindicagoes 10 a 13.

De acordo com a presente invengao, esta provido um suprimen-



10

15

20

25

30

4/12

to de elementos de suspensdo, como algas de suspensao, sendo alimenta-
dos em uma direcdo de alimentacdo para uma maquina de grampeamento
para produzir produtos em forma de linguica, como linguicas, e sendo presos
nos ditos produtos em forma de linguica. O suprimento compreende uma tira
transportadora que tem pelo menos uma superficie superior e uma inferior
assim como duas bordas que estendem longitudinalmente dispostas parale-
las uma a outra, e um nimero de elementos de suspensao, presos na super-
ficie superior ou inferior da tira transportadora em intervalos pelo menos
substancialmente regulares. A tira transportadora gue inclui os elementos de
suspenséao € enrolada, por meio disto formando um rolo. Mais ainda, no su-
primento inventivo de elementos de suspensao, pelo menos uma marca esta
provida, a qual esta presa na tira transportadora em uma distancia predefini-
da de seu final. Detectando a dita marca, o numero de alcas de suspensao
restantes sobre a tira transportadora pode ser estimado.

Em um caso simples, a dita marca pode ser formada por um si-
nal visualmente detectavel, como uma Gnica folha de plastico ou metal. Mais
ainda, a dita marca ou sinal detectavel visual, respectivamente, pode tam-
bém ser formada por uma forma, como um recorte, um ligeiro ressalto, etc. A
detecgao visual pode ser executada por uma camera, como um sensor de
CCD. Por outro lado, a dita marca pode ser uma folha de metal autoadesiva,
por exemplo, de aluminio ou qualquer outro metal adequado, a qual também
ser detectada por um sensor de proximidade.

Em uma modalidade preferida, a marca é um armazenamento
de dados a qual inclui informacées referentes ao ndmero de elementos de
suspensao restantes sobre a tira transportadora na direcao de alimentacgao a
montante da dita marca. A marca pode ser uma etiqueta legivel por maqui-
na, como uma etiqueta de RFID. Neste caso, a marca pode conter informa-
¢bes adicionais como o tipo de elementos de suspensao, o seu material ou
outro tipo de dados de produgéo.

As informagodes incluidas na marca sao utilizadas para controlar
a maquina de grampeamento. Se o nimero de elementos de suspensao res-

tantes for conhecido, a maquina de grampeamento pode ser parada apds



s b

—

ad

3

y st




10

15

20

25

30

6/12

do um método para detectar o final de um suprimento de elementos de sus-
pensao, como algas de suspenso, sendo alimentados em uma direcao de
alimentagdo para uma maquina de grampeamento para produzir produtos
em forma de linguica, como linguicas, e sendo presos nos ditos produtos em
forma de linguigca. O método compreende as etapas de alimentar os elemen-
tos de suspensao, os quais estdo presos na superficie superior ou inferior da
tira transportadora em intervalos pelo menos substancialmente regulares,
para a maquina de grampeamento para prender os ditos elementos de sus-
pensao nos produtos em forma de linguica, e escanear a tira transportadora
e detectar pelo menos uma marca posicionada sobre a tira transportadora a
uma distancia predefinida de seu final. Com base no escaneamento da mar-
ca, o numero de elementos de suspens3o restantes no suprimento pode ser
estimado e um respectivo sinal de controle pode ser gerado.

No caso em que marca é uma eﬁqueta legivel por maquina, co-
mo uma etiqueta de RFID, o método inclui vantajosamente a etapa de ler as
informagdes armazenadas na marca.

Em uma configuragcao vantajosa, as informacgbes armazenadas
sobre a marca séo informagdes referentes ao numero de elementos de sus-
pensao restantes na tira transportadora na direcao de alimentacdao a mon-
tante da dita marca.

De acordo com o método inventivo, esta adicionalmente provido
um sinal para a maquina de grampeamento para controlar a maquina de
grampeamento com base nas informacées lidas da marca. O dito sinal pode
ser utilizado para controlar a maquina de grampeamento.

Adicionalmente ou alternativamente, um sinal que corresponde a
leitura de informagdes da marca pode ser emitido. O dito sinal pode ser um
sinal 6tico ou acustico para informar o usuario da maquina de grampeamen-
to.

Vantagens adicionais e modalidades preferidas serao descritas a
seguir juntamente com os desenhos abaixo listados. As expressdes "es-
querda”, "direita", "acima" e "abaixo" utilizadas na descricao seguinte, sao

referidas aos desenhos em um alinhamento tal que os numeros de referén-
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cia e a notagao das figuras utilizadas podem ser lidos normais.

Nos desenhos:

a figura 1 & uma vista esquematica de uma secao de um supri-
mento de elementos de suspensao de acordo com a presente invencao; e

a figura 2 é uma vista esquematica de um dispositivo de alimen-
tacao para alimentar os elementos de suspensdo de um suprimento de ele-
mentos de suspensio de acordo com a invencdo para uma maquina de
grampeamento.

Na figura 1, uma secdo de um suprimento 10 de elementos de
suspensao de acordo com a invencgéo esta mostrada. O suprimento 10 inclui
uma tira transportadora 20 sobre a qual os elementos de suspensao 30 na
forma de algas flexiveis estéo presos, por exemplo, por um adesivo aplicado
na tira transportadora 20. As algas 30 serao alimentadas para uma maquina
de grampeamento em uma direcdo de alimentagdo F. Na maquina de gram-
peamento o algca 30 mais a frente é trazido em uma posicao, na qual o dito
alca 30 & capturado e fixamente preso no produto em forma de linguica, co-
mo uma linguiga, produzido na dita maquina de grampeamento.

Como pode ser visto na figura 1, a tira transportadora 20 tem
duas bordas laterais longitudinais, paralelas 22, 24, uma superficie superior
26 e uma superficie inferior. As alcas 30 sao formadas por um filamento de
material téxtil ou plastico, o qual é dobrado e amarrado nas suas extremida-
des livres por um né 32 ou similar. Por meio disto, a por¢do amarrada forma
uma primeira extremidade 34 e a porcao dobrada forma uma segunda ex-
tremidade 36. As algas 30 sdo de uma forma oval alongada e estendem ao
longo de um eixo geométrico A o qual cruza a primeira e a segunda extremi-
dades 34, 36. Na modalidade de acordo com a figura 1, as algas 30 estao
presas na superficie superior 26 da tira transportadora 20 e em um plano
paralelo a tira transportadora 20. O eixo geométrico A das alcas 30 esta pelo
menos substancialmente perpendicularmente alinhado com as bordas late-
rais 22, 24 da tira transportadora 20. As alcas 30 estao posicionadas em in-
tervalos pelo menos substancialmente regulares e serao presos sobre a tira

transportadora 20 por um respectivo adesivo.
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Mais ainda, uma marca M esta montada sobre a tira transporta-
dora 20 entre duas algas 30 adjacentes. A marca M esta posicionada sobre
a tira transportadora 20 a uma distancia predefinida do final da tira transpor-
tadora 20. Isto significa, um namero predefinido de algas 30 esta colocado
na direcao de alimentacao F atras da marca M, ou a montante da marca M.

Na figura 1, a marca M esta presa na superficie superior 26 da ti-
ra transportadora 20 para evitar danos da marca M, um elemento de cober-
tura na forma de um adesivo retangular 40 ou similar sobrepde a marca M. O
adesivo 40 pode ser uma camada que inclui uma superficie autoadesiva com
a qual este esta preso na marca M e na tira transportadora 20. Alternativa-
mente, o adesivo 40 pode também ser preso por um material adesivo sobre
a superficie 26 da tira transportadora 20.

A figura 2 é uma vista esquematica de um dispositivo de alimen-
tacdo 50 para alimentar os elementos de suspensao 30 para uma maquina
de grampeamento. O dispositivo de alimentagéo 50 inclui um primeiro supor-
te 52 para acomodar um suprimento 10 de elementos de suspensao de a-
cordo com a invengao, um segundo suporte 54 para pegar a tira transporta-
dora 20 esvaziada apos as algcas 30 terem sido removidos desta, e um dis-
positivo de guia 56 para guiar a tira transportadora 20 para a posicao de re-
cepcao R na qual a alga 30 mais a frente é capturado para ser preso no pro-
duto em forma de linguica apenas produzido. O dispositivo de alimentacao
50 esta montado em uma estrutura 60 da maquina de grampeamento.

Como pode ser visto na figura 2, a tira transportadora 20 desen-
rolada do suprimento 10, é guiada através de primeiros rolos 58a para o dis-
positivo de guia 56 e a tira 20 vazia através de segundos rolos 58b para o
segundo suporte 54, onde a tira transportadora 20 esvaziada & pega. Entre o
dispositivo de guia 56 e os segundos rolos 58b um dispositivo de sensor 70
esta posicionado de modo a detectar a tira transportadora 20 quando desli-
zando ao longo do dispositivo de sensor 70 para detectar a marca M sobre a
tira transportadora 20. Deve ser compreendido que o dispositivo de sensor
70 esta acoplado na unidade de controle da maquina de grampeamento.

Em operagédo, para produzir um produto em forma de linguica,
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ro predefinido de algas 30 resta a montante da posigdo de recepgéo R sobre
a tira transportadora 20. De acordo com a deteccédo da marca M, a maquina
de grampeamento produz um numero em produtos em forma de linguica que
corresponde ao numero de algas 30 restantes sobre a tira transportadora 20,
e posteriormente a maquina de grampeamento é parada para permitir um
usuario colocar um novo suprimento 10 de algas 30 sobre o primeiro suporte
52 da maquina de grampeamento e remover a tira transportadora 20 esvazi-
ada do segundo suporte 54.

Como mencionado acima, a marca M esta colocada sobre a tira
transportadora 20 em uma posigao predefinida de sua extremidade e assim,
um numero predefinido de algas 30 esta colocado entre a marca M e o final
da tira transportadora 20. Normalmente, a posicdo da marca M sobre a tira
transportadora 20 € igual em cada suprimento 10 de algas 30, independen-
temente do tamanho de alcas 30 ou do nimero de algas 30 contidos no su-
primento 10. Por outro lado, a posicdo da marca M pode ser determinada
com base no tamanho de algas 30 ou no tipo de maquina de grampeamento
sobre a qual o suprimento 10 devera ser utilizado.

O sinal enviado do dispositivo de sensor 70 para a unidade de
controle da maquina de grampeamento pode ser um sinal simples o qual
somente indica a presenca da marca M na area de sensor do dispositivo de
detecgdo 70. A marca M pode ser uma folha de metal simples e o dispositivo
de sensor 70 pode incluir um elemento de sensor magnético ou indutivo para
detectar a dita folha de metal.

Alternativamente, a marca M pode incluir dados, por exempilo,
referentes ao nimero de algas posicionadas a montante da marca M sobre a
tira transportadora 20. Neste caso, o dispositivo de sensor 70 inclui um dis-
positivo de leitura para ler os ditos dados da marca M a qual neste caso po-
de ser uma etiqueta de RFID.

Recebendo o sinal do dispositivo de sensor 70, com base no
numero de algas 30 restantes sobre a tira transportadora 20 a montante da
posigao de recepgao R, a unidade de controle determina o nimero de produ-

tos em forma de linguica, os quais podem ser produzidos juntos com as ditos
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menos o primeiro suporte 52 deve estar adaptado para receber o suprimento
10 ou enrolado como um rolo Gnico ou um carretel sobre o qual a tira trans-
portadora 20 esta enrolada.

Além disso, para suprir uma alc¢a 30 para a posicao de recepgao
R, um respectivo acionamento para mover em passos a tira transportadora
20 esta provido. Em um caso, o segundo suporte 54 pode incluir um acio-
namento para enrolar a tira transportadora 20 esvaziada e por meio disto

puxar a tira transportadora 20 do suprimento 10.
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REIVINDICACOES

1. Suprimento (10) de elementos de suspensio (30), como alcas
de suspensé&o, sendo alimentados em uma direcéo de alimentacao (F) para
uma maquina de grampeamento para produzir produtos em forma de lingui-
¢a, como linguigas, e sendo presos nos ditos produtos em forma de linguica,
o suprimento (10) compreende:

- uma tira transportadora (20) que tem pelo menos uma superfi-
cie superior € uma inferior (26) assim como duas bordas que estendem lon-
gitudinalmente (22, 24) dispostas paralelas uma a outra, e

- um numero de elementos de suspensao (30) presos na super-
ficie superior ou inferior (26) da tira transportadora (20) em intervalos pelo
menos substancialmente regulares, em que a tira transportadora (20) que
inclui os elementos de suspensao (30) é enroladé, por meio disto formando
um rolo,

- caracterizado por pelo menos uma marca (M) a qual esta presa
na tira transportadora (20) em uma distancia predefinida de seu final.

2. Suprimento de acordo com a reivindicagao 1,

em que a marca (M) inclui informacées referentes ao nimero de
elementos de suspensao 30 que restam sobre a tira transportadora (20) na
direcao de alimentagao (F) a montante da dita marca (M).

3. Suprimento de acordo com a reivindicacao 1 ou 2,

em que a marca (M) é uma etiqueta legivel por maquina.

4. Suprimento de acordo com a reivindicagao 3,

em que a marca (M) é uma etiqueta de RFID.

5. Suprimento de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 2
a4,

em que as informagdes incluidas na marca (M) sao utilizadas pa-
ra controlar a maquina de grampeamento.

6. Suprimento de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
as,

em que a marca (M) esta coberta por um elemento de cobertura

(40).
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7. Suprimento de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1
ao, |

em que a tira transportadora do suprimento (10) & uma tira de
camada dupla que tem uma camada superior e uma inferior, com a camada
superior e inferior cada uma tendo uma superficie superior e uma inferior e
com a camada inferior faceando a superficie inferior da camada superior
com a sua superficie superior, com os elementos de suspensao (30) dispos-
tos entre a camada superior e inferior em intervalos pelo menos substanci-
almente regulares, e em que a marca (M) esta também disposta entre a ca-
mada superior e inferior a uma distancia predefinida de seu final.

8. Uso de um suprimento como definido em qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 7, em uma maquina de grampeamento para produzir pro-
dutos em forma de linguica, como linguicas, em que a maquina de grampe-
amento compreende um dispositivo de sensor (70) para detectar a marca
(M) a qual esta presa na tira transportadora (20) do suprimento (10), e para
de preferéncia ler as informacgées armazenadas na marca.

9. Método para detectar o final de um suprimento (10) de ele-
mentos de suspensao (30), como algas de suspensao, sendo alimentados
em uma diregéo de alimentagao (F) para uma maquina de grampeamento
para produzir produtos em forma de linguica, como linguicas, e sendo presos
nos ditos produtos em forma de linguica, o método compreende as etapas
de:

- alimentar os elementos de suspensao (30), os quais estao pre-
sos na superficie superior ou inferior (26) da tira transportadora (20) em in-
tervalos pelo menos substancialmente regulares, para a maquina de gram-
peamento para prender os ditos elementos de suspensao (30) nos produtos
em forma de linguica, e

- escanear a tira transportadora (20) e detectar pelo menos uma
marca (M) posicionada sobre a tira transportadora (20) a uma distancia pre-
definida de seu final.

10. Método de acordo com a reivindicacdo 9, ainda compreen-

dendo a etapa de ler as informacées armazenadas na marca (M).
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11. Método de acordo com a reivindicagdo 9 ou 10, em que as
informagGes armazenadas sobre a marca (M) sdo informacées referentes ao
namero de elementos de suspensio (30) restantes na tira transportadora
(20) na direcao de alimentagao (F) a montante da dita marca (M).

12. Método de acordo com a reivindicacdo 10 ou 11, ainda inclu-
indo a etapa de prover um sinal para a maquina de grampeamento para con-
trolar a maquina de grampeamento com base nas informagées lidas da mar-
ca (M).

13. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagcbes 10

a 12, ainda incluindo a etapa de emitir um sinal que corresponde as informa-

¢bes lidas da marca (M).
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RESUMO
Patente de Invencéo: "SUPRIMENTO DE GRAMPOS".

A presente invencéo refere-se a um suprimento de elementos de
suspensao, como alcas de suspensio, sendo alimentados em uma direcao
de alimentag&o para uma maquina de grampeamento para produzir produtos
em forma de linguiga, como linguigas, e sendo presos nos ditos produtos em
forma de linguica. O suprimento compreende uma tira transportadora que
tem pelo menos uma superficie superior e uma inferior assim como duas
bordas que estendem longitudinaimente dispostas paralelas uma a outra. O
suprimento ainda compreende um numero de elementos de suspensao pre-
sos na superficie superior ou inferior da tira transportadora em intervalos
pelo menos substancialmente regulares, em que a tira transportadora que
inclui os elementos de suspens&o é enrolada, por meio disto formando um
rolo. Pelo menos uma marca a qual esta presa na tira transportadora em

uma distancia predefinida de sua extremidade.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

