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€9 Trigerhlilse fiir Kreuzspulen und Kreuzwickel.

€) Eine Tragerhiise fiir Kreuzspulen und Kreuzwickel
zum Bleichen und Farben schrumpfender Garne, bestehend
aus einem in sich geschlossenen Streifen aus einem zwei-
schichtigen, porbsen, elastischen Vliesstoff aus syntheti-
schen Fasern und/oder Endlosfasern, die untereinander
verbunden sind, wobei die Unterschicht eine sich parallel
zur Langsrichtung orientierende Plissierung aufweist und
die Oberschicht die durch die Plissierung gebildeten Falten
auf der AuBenseite berdeckt und im Bereich des gréBten
Durchmessers der Faiten mit der Unterschicht fest verbun-
den ist.
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" Trigerhiilse fiir Kreuzspulen und Kreuzwickel .

Die Erfindung betrifft eine Tréigerhillse fiir Kreuzspulen und Kreuz—
wickel zum Bleichen und Férben schrumpfender Garme, bestehend aus
einem in sich geschlossenen Streifen aus einem porSsen, elastischen.
Vliesstoff aus synthetischen Fasern wnd/oder Endlosfasern, die

" wmtereinander verbunden sind.

Eine Trdgerhiilse der wvorstehend angesprochenen Art ist aus DE-0S 22
47 751 bekannt. Sie besteht aus einem dickwandigen Hohlzylinder oder
Hohlkegel aus einem elastischen Vliesstoff, dessen Wandstdrke so
bemessen ist, daB der aufgenommrene Garnwickel ohne Beeintrdchtigung
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seiner aus der Schrumpfung resultierenden Durchmesserverminderung
von Anfang an sicher gehalten wird. Der Materialkostenanteil einer
solchen Trdgerhiilse ist wegen des grofen Faservolumens relativ hoch,
was als wenig befriedigend empfunden wird. Daneben kann sich aus

der schrunpfingsbedingten Zusamenpressung der Wandstiirke eine Ver-
minderung des Porenvolumens und insbesondere der Porenradien ergeben,
die sich nachteilig auf die Durchflutungsfdhigkeit auswirkt und
damit auf die GleichméBigkeit, mit der die einzelnen Lagen des auf-
gebrachten Garnwickels durch die Behandlungsflotte beaufschlagt
werden.

Der Erfindung liegt die Aufgebe zugrunde, eine Trigerhiilse der

- eingangs genannten Art derart weiter zu entwickeln, daB bei ver-

mindertem Materialkostenanteil bei der Herstellung die genannten

" Nachteile m.cht ehr auftreten

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdi mit den kemnzeichnenden Merkmalen
des Patentanspruchs 1 gelSst. Auf vorteilhafte Ausgestalttmgen
nehman die Unteranspruche Bezug. -

Der Vliesstoff der vorgeschlagenen Tradgerhiilse ist zweischichtig
aufgebaut, und besteht aus einer Ober— und einer Unterschicht, wobei
die Unterschicht eine sich parallel zur Iingsrichtung orientierende
Plissierung aufweist wnd wobei die Cberschicht die durch die 7
Plissierung gebildeten Falten auf der AuBenseite tiberdeckt und im
Bereich des griiBten Durchmessers der Falten mit der Unterschicht fest
verbunden ist. Der aufgenommene Garmwickel rxuht auf der durch-
gehenden, in sich geschlossenen AuBenseite der Oberschicht, welche

- aus einem weichen, leichtgewichtigen Vliesstoff mit einer besmders

groBen Durchlissigkeit fiir Fliissigkeiten besteht. Die Flexibilitit
ist so festgelegt, daB sich eine-gute Anpassung an die imnersten
Gamlagen d¢s aufgenommenen Wickels ergibt. Dieser wird dadurch’

in éusgezeichneter’ Weise festgelegt, und ein Abrutschen in axialer
Richtung zum wngewiinschten Zeitpunkt kann dadurch weitgehend ausge—
schlossen werden.
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Durch die Plissierung der fest mit der Oberschicht verbundenen Unter-
schicht wird eine auf die innersten Garnlagen ausgeiibte Anpressung
erreicht, die tber den gesamten Weg des wihrend der Behandlung
eintretenen Schrumpfes des Garmwickels weitgehend konstant ist.
Unerwinschte Deformierungserscheinungen, beispielsweise Abplattungen

- der innersten Gamlagen, werden hierdurch zuverldssig vermieden.

Die Behandlungsflotte vermag zugleich wnabhdngig vom bereits ein-
getretenen Schrunpf mit gleicher Intensitét alle Lagen des aufge-

wickelten Garmmes zu'beaufsdulagen, was in bezug auf die Gewdhr-

leistung einer gleicdhmiifigen Behandlung von grofer préktischer
Bedeutung ist. Hierdurch werden beispielsweise wngleichméiRice
Anfirbungen bestimmter ‘Gamlagen -zuverlissig vermieden.

. Ein bescnders sparsa:fer Materialverbrauch 148t sich erzielen, wenn

die Fasern der Cber- wnd/oder der Unterschicht tberwiegend in
Umfangsrichtung orientiert sind. In Lingsrichtung wird in einem
solchen Falle lediglich ein ausreichender Faseranteil benStigt,
wie erforderlich, um eine gute Eigenstabilitét zu gewdhrleisten.

Die Durchflutungsféhigkeit der zur Anwendung kammenden Vliesstoffe

- wird durch die geringe Dicke der Cber- und der Unterschicht be-

ginstigt. Sie soll einen Bereich vom 0,2 bis 2 mm nicht tber-
schreiten und bevorzugt 0,2 bis 0,8 mm betragen.

Die Biegesteifigkeit der Unterschicht soll diejenige der Oberschicht
{ibertreffen, wmd zwar vorzugswelse um das Drei- bis Sechsfache. Eine
entsprechende Ausfiihrung gewshrleistet einerseits eine besonders
gute Anschmiegsankeit der Oberschicht an die innersten Gamlagen
und andererseits eine besonders ausgeglichene Anpresskraft {iber

den Bereich des bei gebrduchlichen Garnen auftretenden Schrunpfes.

Um ein Verrutschen der innersten Garnlagen wdhrend des Anspulens

und spédteren Hantierens zu verhindern, hat es sich als vorteilhaft
bewdhrt, wenn die Oberschicht eine aufgerauhte AuBenseite aufweist.
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Die Aufrauhung kann aus von der Oberfliche abstehenden B -
Fasern bestehen, wie beispielsweise durch einen von innen ausge-
fihrten Nadelungsvorgang erzielbar, wmd/oder aus den angesinterten

- Partikeln eines aufgestreuten oder aufgedruckten Puders. Hierbei

handelt es sich bevorzugt um ein Polyamidpulver mit einem Durch-
nmesser von 100 bis 400 e bezogen auf den grdSten Querschnitt.

' Die Plissierung.der Unterschicht kann unterschiedlich ausgebildet |

sein, wnd beispielsweise im Bereich des Innen- wnd/oder des AuBen-
umfanges sowohl scharfkantig als auch abgerundet ausgefihrt sein.
Die scharfkantige Ausfiihi:ung* gewdhrleistet eine prdzisere Fest~
legung des aufgencmmen Garnwickels, die abgerundete Ausfihrung '
hingegen die Erzielung gleichmigiger Anpresskréifte bei grferen

'Sdlrmtpfwegen. Durch eine Kambination, bei der beispielsweise

die inneren Faltkanten scharfkantig ausgeflihrt und die duBeren
Faltkanten abgerwndet sind, lassen sich beide Vorteile in ginstiger
Weise miteinander vereinen. Auch eine’ umgekehrte Ausfihnng, bei
der die inneren Faltkanten sbgerundet wnd die HuBeren Faltkanten

. scharfkantig ausgefiihrt sind, ist ohne weiteres in Zbhéngigkeit'

von den Gegebenheiten des Einzelfalles zweckmdBig.

Die Cber- wnd die Unterschicht werden vorzugsweise durch Schweis~
oder Klebezonen untereinander verbunden. Eine gegenseitige Ver—
nidhung hat sich demgegeniber als technisch aufwendiger erwiesen,

wnd hat den weiteren Nachteil, einer unzureichend steifen Einbindung
der Enden der sich bevorzugt in Umfangsrichtung erstreckenden Fasem

rder Cber—- .und/oder der Unterschicht. Die Schweifi~ oder Klebezonen

kénnen chne weiteres durchgehend ausgebildet sein.

Das Verhiltnis aus dem gegenseitigen Abstand der SchweiB- oder Klebe-
zonen wnd der Tiefe der Plissiei:ung, gemessen in radialer Richtmng,
soll bevorzugt 0,2 bis 4,0 betragen, vorzugsweise 1,5 bis 2,5.
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samen Krdfte, welches aus jeder einzelnen nach der aufilen cedffneten

gebildet wird. Die Faltflidchen werden in diesem Krdftedreieck einer
sich parallel zu ihrer Richtung erstreckenden Druckbelasting unter—
worfen, die in Abhdngigkeit von der Ausbildung der Faltkanten von
einer Biegebelastung lberlagert sein kann. Innerhalb des angegebenen
Bereiches wird bei glinstigem Materialverbrauch eine gute Stabilitdt
erreicht.‘

Eine beispielhafte Ausfiihrung der erfindungsgemif vorgeschlagenen
Tragerhiilse ist in der in der Anlage beigefiigten Zeichnung darge-
stellt.

Figur 1 =zeigt die Trdgerhiilse 4 mit aufgerolltem Garrmwickel 3. Die
Trigerhiilse 4 besteht aus der plissierten Unterschicht 1,

V die im Bereich des grOBten Durchﬁessexs der Faltkanten
wnldsbar mit der Oberschicht 2 verschweift ist. Auf die
AuSenseite der Oberschicht ist ein Kunststoffpulver 5 auf-
gestreut, wnd durch eine themmische Behandlung angesintert.
Der Imendurchmesser der plissierten Schicht 1 wird auf
einer nicht dargestellten, metallischen Zentrierhiilse
abgetrageni.r ' ’

Das Ausgangsmaterial zur Herstellung einer Trdgerhiilse geméB Figur

1 ist in Figur 2 dargestellt. Dieses besteht aus der plissierten
Unterschicht 1, die im Bereich der sich parallel zu den Faltkanten _
erstreckenden Sdweifzonen mit der Oberschicht 2 verbunden ist. Das
Material wird derart aufgerollt, daB die Plissierung 1 die Innenseite
bildet, wnd im Bereich des AuBemumfanges zu einer zylindrischen
Trdgerhiilse verschweift, verklebt.oder verndht. Eine kegelige
Ausfiihrung mit entsprechender Ausbildung der Faltkanten ist ohne
weiteres mbglich.
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Beispiel

Die Trdgerhiilse besteht aus einer plissierten Unterschicht aus einem
steifen ersten Vliesstoff und einer damit verbundenen Cberschicht
aus einem zweiten Vliesstoff, der neben einer hohen Oberfléchen—
rauhigkeit einen weichen, flexiblen Griff aufweist.

Der erste Vliesstoff ist ein Polyesterspinnvlies mit einem Fldchen—

- gewicht von 200 g/m bei einem Titer zwischen 10 wnd 12 dtex. Die

einzelnen Filamente sind endlos wd wirr orientiert, wodurch sich
in jeder Richtung gleichwertige phys:'_kaiische Eigenschaften ergeben,
insbesondere eine ausgeglichene ZerreiBfestigkeit und Elastizitdt.
Die Dicke betrdgt 0,5 mm. ' '

Der zweite Vliesstoff ist ein weiches, flexibles Krempelvlies mit
einer guten Cberflichenravhigkeit, die beim Aufspulen des Garnes
eine optimale Gamhaftung gewdhrleistet. Der zweite Vliesstoff
beSteht zu 30 % aus Viskosefasern mit einem Titer von 1,3 bei
einer Linge von 40 mm, zu 10 % aus Polyesterfasem, die bei einem

- Titer 3,3 dtex eine ILdnge von 60 mm aufweisen sowie zu 60 % aus

Nylonfasem, die bei einem Titer vwn 3,3 dtex eine Iinge von 51 mm
aufweisen. Der reiné Faseranteil betrdgt 35,8 g/mz. Die -Fasern sind -
Uberwiegend in Umfangsrichtung orientiert wnd durch 19,2 g/m2 eines
in Schaumform aufgebrachten Bindemittels untereinander verklebt.

Die Dicke betragt 0,4 mm. Der Vliesstoff wurde zur Verbesserung der
Oberflichenravhickeit von unten durchgenadelt und auf der AuBen—
seite mit 24 g/m’ eines Polyamidpulvers bestreut, welches durch

eine thermische Nachbehandlung angesintert worden ist.

Der erste Vliesstoff wird bei einer Temperatur von 120° C durch
ein werzahntes Druckwalzenpaar gefilhrt und dabei plissiert, wo-
durch sich bei einer Plissiertiefe von 4,2 mm ein gegenseitiger
Bbstand der einzelnen Falten von 8 mm ergibt. Das Profil der
Faltkanten ist beiderseits gerundet. )
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Auf das so erhaltene, gewellte Material wird der cbene, zweite
Vliesstoff aufgebracht. Die themmische Verschweifung entlang den
Faltkanten wird in der in Figur 2 dargestellten Weise, d.h. chne

. wesentliche Formverdnderung beider Vliesstoffe, vorgenommen.

Das erhaltene Material wird in Abhingigkeit von den Abmessungen

der gewlinschten Hiilse auf ein bestimmtes Format geschnitten, zu

einem Hohlzylinder mit nach innen weisenden, sich parallel zur Achse
erstreckenden Falten entsprechend Figur 1 aufgerollt, und im Be-
reich des AuBenumfances in axialer Richtung verschweifBt. Die er-
haltene Hiilse ist unmittelbar vexrwendbar.
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‘Trégerhiilse fiir Kreuzspulen und Kreuzwickel zum Bleichen und

Férben schrumpfender Game, bestehend aus einem in sich ge-
schlossenen Streifen aus einem porSsen, elastischen Vliesstoff
aus synthetischen Fasern wnd/oder Endlosfasem, die wmntereinander

“verbunden sind, dadurch gekemnzeichnet, daB der Vliesstoff aus

untereinander werklebten oder verschweiBten Fasern besteht, daf
der Vliesstoff aus einer Cber- wmnd einer Unterschicht besteht,
daB die Unterschicht eine sich parallel zur Idngsrichtung
orientierende .P]issieruné aufweist, und daB die Oberschidlt die
durch die Plissierung gebildeten Falten auf der Aufenseite '
tberdeckt und im Bereich des grdften Durchmessers der Falten
mit der Unterschicht fest verbunden ist.

Trégerhiilse nach Anspruch 1, dadurch gekemnzeichnet, da8 die
Ober—- wnd/oder die Unterschicht aus Fasern besteht, die sich
{berwiegend in Umfangsrichtung erstrecken.

Trdgerhiilse nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekemzeichnet, daB
die Unterschichtieine grBfere Biegesteifidkeit aufweist als die
Oberschicht. ' ' '

Triigerhiilse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die
Biegesteifigkeit der Oberschicht drei- bis sechsmal so groB
ist wie die Biegesteifigkeit der Unterschicht.

Triigerhiilse nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekemnzeichnet, das
die AuBenseite der Cberschicht aufgerauht ist. '

Trdgerhiilse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB

die Aufravhung der Oberschicht aus vorstehenden Fasern wnd/
oder einem aufgesintertem Puder aus einem polymeren Werkstoff
besteht. : :
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Tragerhiilse nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekenmnzeichnet, daBd
die Plissierung aus einer Faltung der Unterschicht besteht, die

~im Bereich des Innen- wnd/oder des AuBenumfanges scharfkantig

begrenzt ist.

Trdgerhiilse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
Plissierung aus einer Faltung der Unterschicht besteht, die im
Bereich des Aufen- wnd/oder des Innenumfanges abgerundet ist.

Trégerhiilse nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekemnzeichnet, daB
die Ober- und die Unterschicht durch SchweiB- oder Klebezonen
verbunden sind.

Trédgerhiilse nach Anspruch 9, dadurch gekemnzeichnet, daB die
SdweiB~ oder Klebezonen durchgehend ausgebildet sind. ‘

Trigerhiilse nach Anspruch 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB
das Verhdlinis aus dem gegenseitigen Abstand der Schweif~ oder
Klebezonen wnd der Tiefe der Plissierung 0,2 bis 4,0 betrigt,
vorzugsweise 1,5 bis 2,5. '

Tragerhiilse nach’ Anspruch 1 bis 11 dadurch gekennzeichnet, daB
die Unterschicht bei einem Fldchengewicht von 150 bis 300 g/m
und einer Dicke wvon 0,2 bis 0,8 mm aufweist und aus autogen
verklebten, endlosen Polyesterfasern mit einem Titer

van 8 bis 20 dtex besteht.

"I‘ragerhulse nach Anspruch 1 bis 12, dadurch geke:rmzelchnet, das

die Oberschicht bei einem Flichengewicht von 60 bis 90 g/m

und einer Dicke von 0,2 bis 0,8 nm aus Stapelfasern mit einem

Titer von 1,2 bis 5 dtex besteht, die durch ein Bindemittel
verklebt sind.
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