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Urzadzenie do dziprkowania blachy

1

Przedmiotem wynalazku
dziurfoowania blachy.

Znane jest urzadzenie do dziurkowania blachy
posiadajace matryce z otworami, stempel ze szpil-
kami oraz dwa kolki ustalajace skok.

Po wycieciu pierwszego rzedu ctwordéw blacha
jest przesuwana i kotki ustalajace sa wprowadzane
w wyciete skrajne otwory pierwszeigo .nzthu; Stem-
pel wycina witedy drugi rzagd otworéw, po czym
blacha jest zmowu przesuwana i kotki bazu-
jace sg wprowadzane w skrajne otwory dnugie-
go -rzedu.

Na skutek luzéw oraz sumowania sie bltedow wy-
nikajgcych z tolerancji wymiaréw, odstepy migdzy
rzedami otworbw sa réine.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tej wady.
Cel ten wuzyskano za pomocg urnzgdzenia wedlug
wynalazku posiadajgoego matryce z otworami oraz
stempel ze szpilkami i kitbre to urzadzentile polega
na tym, ze ma dwie rownolegle listwy posiadajgce
szereg pryzmowych wycieé o zgdanym skokw, oraz
uchwyt blachy zaopatrzony w dwa swomznie ktore
spoiczywajg w pryzmowych wycigciach.

Duaickii urzgdzeniu wediug wynalazku uzyskano je-
dnakowy rozstaw rzedéw otwordw, oraz mozliwosci
uzyskania mozstawu rzedu otwooréw w iym samym
arkusazu.

Przedmiot wynialazku jest przedstawtiony w przy-
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jest urzadzemie do -
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*kladzie wykonania na rysunku przedstawiajacym

urzq»dmenile w rzucie aksonometrycznym.

»Blacha 1 zamocowana jest w uchwycie 2 posia-
dajgcym sworznie 3 ktére polozone sg w pryzmo-
wych wycigciach 4 listew 5, 6. Na jednym z kon-

 cow listew 5, 6, mmdmememamrylca'lomzstem

pel 8 ze szpilkami 9.

Drziatanie urzgdzenia jest opisane nizej. Po za-
mocowaniu blachy 1 w uchwydie 2 ktérego sworz-
nie 3 spoczywajgq w pierwszyich wycigdiach pryzmo-
wych, stempel 8 wycina pierwszy rzad obworéw.
Niastgpnie sworznie 3 wprowadza sie do nastgpnych
wycieé¢ pryzmowyich 4, przez co blacha przesuwa sig
o wielko$§¢ podziatki i stempel wykcina kclejny
rzad otwordw.

Jest oczywistym ze przez ustawienie sworzni 3

uchwytu 2 w zqdanych wycieciach pryzmowych

4 mozna uzyskaé jednakowy Tub niejednakowy
odstep miedzy mzedami otworéw.

Zastrzedenie patentowe

Urzadzenie do dziurkowania blachy posiadaja-
ce matryce z otworami oraz stempel ze szpilka-
mi, znamienne {ym, ze ma dwie réwnolegle listwy
(5, 6) posiadajgce szereg pryzmowych wycieé (4)
rozstawionych o zgdany skok, oraz uchwyt (2)
blachy (1) zaopatrzony w dwa sworznie (3), ktére
spoczywaja w pryzmowykh wyciediach (4).
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